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LES OUTILS DIAMANTÉS DE RÉFÉRENCE www.diamindustries.com

BESCHREIBUNG UND VORTEILE

MATERIALIEN

•  �Hohe Diamantkonzentration 
•  �Hohe Schnittgeschwindigkeit 
•  �Abwechselnd volle / gezackte Segmente 
•  �Schräge Schutzsegmente gegen Undercutting-Effekt
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Hohl- oder Dünnblechstahl, Asphalt, Beton
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MX70�
Der Klassiker

TRE   N N S C H E I BE  N  M U L T I M AT E R I A L

Artikelnr. ⌀ Bohrung
Segment

Maschine Trocken- oder 
NassbearbeitungAnzahl L x B x H

MX70300/20 300 20 20 40 x 2,8 x 10 E Q Trocken Nass

MX70300/22 300 22,23 20 40 x 2,8 x 10 E Q Trocken Nass

MX70300/25 300 25,4 20 40 x 2,8 x 10 E Q Trocken Nass

MX70350/20 350 20 24 40 x 3,2 x 10 E Q Trocken Nass

MX70350/22 350 22,23 24 40 x 3,2 x 10 E Q Trocken Nass

MX70350/25 350 25,4 24 40 x 3,2 x 10 E Q Trocken Nass


