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CLASSp s

66900,
USA66900
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 230V 50Hz~  1,8HP/1akW 23V 2800 min” 6A  170°C  8somm  ©000x600
66901, 254mm e
AUS66901
66900/C,
66900/CUK
———————————————————————————— 230V 60Hz~  18HP/T4KW 230/ 3400 min” 6A  170°C  ssomm  ©00X600
66901/C, 254mm mm
66901/CUK
66900/A
———————————————————————————— 15VS0Hz~  18HP/Lakw 20 2800 min” 124 170°C  8somm  ©00X600
66901/A 5,4 mm .
USA66900/B
"""""""""""""""" 15VeoHz~  1gHP/Lakw 200 3400 min" 124 170°C gsomm  ©000x600
USA66901/B 4 mm mm
661100,
AUS661100
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr 230V50Hz~  18HP/14KW 200/ 2800 min” 6A  170°C  1050mm  /40X740
661101, 25,4mm mm
AUS661101
661100/C,
661100/CUK
———————————————————————————— 230V 60Hz~  18HP/14KW 230/ 3400 min” 6A  170°C  1050mm  /40X740
661101/C, 254mm mm
661101/CUK
661100/
———————————————————————————— 15VS0Hz~  18HP/Lakw 23 2800 min" 124 170°C 1050mm  /40X740
661101/A 4mm mm
USA661100/B
———————————————————————————— 15VeoHz~  1gHP/Lakw 200 3400 min" 124 170°C  1050mm  /40X740
USA661101/B 4 mm mm
661350,
AUS661350
———————————————————————————— 230V50Hz~  18HP/14KW 220/ 2800 min” 6A  170°C  1300mm  °20x920
661351, 254mm mm
AUS661351
661350/C,
661350/CUK
———————————————————————————— 230V 60Hz~  18HP/14KW 230/ 3400 min” 6A  170°C  1300mm  °20%920
661351/C, 254mm mm
661351/CUK
661350/A
"""""""""""""""" 115V 50Hz~  18HP/1.4kW 230/ 2800 min* 124 170 1300mm  920x920
661351/A 254mm mm
USA661350/B
""""""""""""""" 15V60Hz~  18HP/14kw 25 3400 min” 12A 170 1300mm  920x920
USA661351/B 254mm mm




CLASSp s
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LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) X 43KG

65mm  80mm  53mm 112;105";’“7:]" 54 LOP = 62,7 dB(A) (;'12%":;:2) ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
LOP Max = 100,7 dB(C) 2 26 KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) X 43KG

65mm  80mm  53mm 1132015(;‘fn7rix 54 LOP = 62,7 dB(A) (:)'1258;‘;:2) ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
LOP Max = 100,7 dB(C) : 16 KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) R 23 KG

65mm  80mm  53mm 112;105‘217:1" 54 LOP = 62,7 dB(A) (:)'1258;‘;:2) ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
LOP Max = 100,7 dB(C) : 46 KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) 2 43KG

65mm  80mm 53 mm 11320155‘2:1" 54 LOP = 62,7 dB(A) ((1)'12582;:2) ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
LOP Max = 100,7 dB(C) : 46 KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) X 47KG

65mm  80mm  53mm | oiOXO7OX 54 LOP = 62,7 dB(A) A —
LOP Max = 100,7 dB(C) 2 50 KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) s 47KG

65mm  80mm  53mm 11520356‘::1" 54 LOP = 62,7 dB(A) (:)'1253222) ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
LOP Max = 100,7 dB(C) : 50KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) R 47 KG

65mm  80mm  53mm 115;356‘::1" 54 LOP = 62,7 dB(A) (;'1253::;:2) ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
LOP Max = 100,7 dB(C) : 50 KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) R 7 KG

65mm  80mm  53mm 15;:5‘;7:1" 54 LOP = 62,7 dB(A) (:)'12%:5:2) ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
LOP Max = 100,7 dB(C) : 50 KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) , 53 KG

65mm  80mm  53mm 1173553‘::1" 54 LOP = 62,7 dB(A) (:)'12%:5:2) ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
LOP Max = 100,7 dB(C) : 55KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) , 53KG

65mm  80mm  53mm 117;(?(’;?::1" 54 LOP = 62,7 dB(A) (:)'12532522) ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
LOP Max = 100,7 dB(C) : 55KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) R 53 KG

65mm  80mm  53mm 117;(?(’,‘(:::1" 54 LOP = 62,7 dB(A) (:)'1258;‘;22) ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
LOP Max = 100,7 dB(C) : 55KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) ) 43 KG

65 mm 80 mm 53 mm 1755%675x 54 LOP = 62,7 dB(A) 115m/s? TR
1300 mm (0,28m/s?) 55 KG

LOP Max = 100,7 dB(C)
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65670,
USA65670,

GB65670
——————————————————————————— 230V50Hz~  1,3HP/10kW 200 2800 min” 45A  170°C  e7omm 470470
65671, 25,4mm mm
AUS65671,

6B65671

65670/C,

65670/CUK
—————————————————————————— 230v60Hz~  13HP/10KW 20 3400 min” 42A  170°C  e7omm  270X470
65671/C, 25,4mm mm
65671/CUK

65670/A
——————————————————————————— 15VS0Hz~  13HP/LOkW 20 2800 min' oA 170Cc  Gomm 470470
65671/A :

GB65670/A
——————————————————————————— 15VS0Hz~  13HP/LOKW L, 20% 2800 mint oA 170Cc Gomm 470470
GB65671/A :

USA65670/B
""""""""""""""""" 15V60Hz~  13HP/L0KW 20 3400 min” 85a  170°C  1oomm 0470
USA65671/B ’

65900,

AUS65900,

GB65900
——————————————————————————— 230V50Hz~  1,3HP/1,0kw ) 200 2800 min* 45A  170°C 900mm  03%x035
65901, 25,4 mm mm
AUS65901,

GB65901

65900/C,

65900/CUK
—————————————————————————— 230v60Hz~  13HP/10kW 20% 3400 min” 42A  170°C 90omm 935635
65901/C, 25,4mm mm
65901/CUK

65900/A
——————————————————————————— 15VS0Hz~  13HP/LOkW L, 20% 2800 mint oA 170°C  ooomm 635635
65001/A .

GB65900/A
————————————————————————— 15V50Hz~  13HP/L0KW 20 2800 min” oA 170°C  ooomm 635635
GB65901/A :

USA65900/B
——————————————————————————— 15V60Hz~  13HP/LOKW 20 3400 min” 85  170°C  soomm 63963
USA65901/B :

651100,

AUS651100,

GB651100
—————————————————————————— 230v50Hz~  13HP/10kw 20% 2800 min” 45A  170°C  1100mm 7775
651101, 25,4mm mm
AUS65101,

GB651101

651100/C,

651100/CUK
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr 230V60Hz~  1,3HP/10kW 29 3400 min” 42A  170°C  1100mm  73X775
651101/C, 25,4 mm mm
651101/CUK

651100/A
T emonn 115V 50Hz~  1,3HP/1,0KW 2522%m 2800 min- 9A 170°C 1100 mm 77:\";75
GB651100/A
""" coestoua | TISVSOHz~  13HP/10KW L2 2800 min' oa  70'c  moomm 77
USA651100/B
""""""""""""""""" 115V 60Hz~  123HP/1,0kw 20V 3400 min* 85A  170°C  1100mm (/X773
USA6511101/B 25,4mm mm
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37KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) X
40mm  55mm 40 mm 73%1;%?" 54 LOP = 62,7 dB(A) ((1)'1258;‘@) rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr
LOP Max = 100,7 dB(C) :
42,5KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) , 37KG
40mm  55mm  40mm 75%1;?‘?" 54 LOP = 62,7 dB(A) (;'1258:1‘;:2) rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr
LOP Max = 100,7 dB(C) ! 42,5KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) 5 37 KG
40mm  55mm  40mm 75%1;?‘?" 54 LOP = 62,7 dB(A) (;'12582;:2) rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr
LOP Max = 100,7 dB(C) : 42,5K6
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) ) 37 KG
40mm  55mm  40mm 7";%1;?3" 54 LOP = 62,7 dB(A) (;'1258:;:2) rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr
LOP Max = 100,7 dB(C) : 42,5K6
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) Z 37KG
40mm  S5mm  40mm /20X1100X 54 LOP = 62,7 dB(A) Oty
LOP Max = 100,7 dB(C) : 42,5KG
40,5KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) X '
40mm  55mm 40 mm 73%13‘?:" 54 LOP = 62,7 dB(A) (;'12%":;:2) ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
LOP Max = 100,7 dB(C) :
46 KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) X 40,5KG
40mm  55mm  40mm 7";3’51:3‘?" 54 LOP = 62,7 dB(A) (:)'1253::;:2) ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
LOP Max = 100,7 dB(C) ! 46 KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) ) 40,5KG
40mm  55mm  40mm 7";3’51:3‘?" 54 LOP = 62,7 dB(A) (:)'1253::;:2) ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
LOP Max = 100,7 dB(C) : 46 KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) R 405KG
40mm  55mm  40mm 73%11?" 54 LOP = 62,7 dB(A) (3'12%2522) ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
LOP Max = 100,7 dB(C) : 46 KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) R 405KG
40mm  55mm 40 mm 72%11?;]" 54 LOP = 62,7 dB(A) (:)'1258:'"‘22) rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr
LOP Max = 100,7 dB(C) : 46 KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) SoKe
=71,4/0. m .
40mm  55mm  40mm 712::3‘::::" 54 LOP = 62,7 dB(A) (:)'12532;:2) ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
LOP Max = 100,7 dB(C) :
48KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) , 50 KG
40mm  55mm 40 mm 712::3‘::2]" 54 LOP = 62,7 dB(A) (;'12%%22) rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr
LOP Max = 100,7 dB(C) ! 48 KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) R 50 KG
40mm  55mm 40 mm 712::3‘:::]" 54 LOP = 62,7 dB(A) (;'125;’3%:2) rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr
LOP Max = 100,7 dB(C) : 48KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) Z 50 KG
40mm  55mm  40mm 7128:3‘::21" 54 LOP = 62,7 dB(A) (;'12‘;2;:2) rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr
LOP Max = 100,7 dB(C) ! 48 KG
LW = 71,4/0.0 dB(A) /mW(A) z 37KG
40 mm 55mm 40 mm 720x1440x 54 LOP = 62,7 dB(A) 1sm/st L
1940 mm (0,28m/s?) 48 KG

LOP Max = 100,7 dB(C)
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LASER 230V ~ 50/60tz. 190B8P) |

CLASS 3A M5V ~ 50/60Hz (90138P/A)
635 nm <5 mW ‘
|
77777777777777 —
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02-5P90BT < ) RED () SPOOT3BP/A (115-50/60H)
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Obbligo di utilizzo del
DPI prescritto ( Occhiali
e cuffie protettive )

Legga le istruzioni d’'uso
prima di ogni utilizzo

Obbligo di utilizzo del
DPI prescritto ( Guanti
Protettivi )

Attenzione! Pericolo di
contatto accidentale

Non utilizzare dischi da
legno o metallo

Collegamento di terra

1preee

Livello acqua vasca di
recupero

Attenzione!
D R
Bloccare il carrello
Presenza energia
elettrica

%
>|4

ATTENTION
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“ISTRUZIONI ORIGINALI”

SCOPO DEL MANUALE

Questo manuale & parte integrante della macchina. E stato realizzato dalla BATTIPAV S.R.L. per fornire le informazioni necessarie
a coloro che sono autorizzati ad interagire con essa nell'arco della sua vita prevista. Prima di ogni impiego leggere attentamente il
capitolo relativo alla sicurezza. Ogni macchina & stata sottoposta ad una serie di collaudi ed & stata minuziosamente controllata
prima di lasciare la nostra fabbrica. BATTIPAV S.R.L. lavora costantemente per lo sviluppo delle sue macchine; percio si riserva di
apportare modifiche. Non potranno quindi essere vantati diritti sui dati e sulle illustrazioni di questo manuale.

INDICAZIONI PER LA SICUREZZA

Il costruttore declina ogni responsabilita per I'impiego della taglierina CLASS/CLASSplus con utensili non specificati nel
paragrafo “USO CONSIGLIATO”,

% E VIETATO L'USO DI DISCHI DA LEGNO O SIMILI. NON UTILIZZARE DISCHI PER IL TAGLIO A SECCO.

La CLASS/CLASSplus & costruita per operare esclusivamente nelle condizioni di “TIPO DI FUNZIONAMENTO CONSENTITO
indicato al paragrafo “USO CONSIGLIATO";

Durante le operazioni di taglio, lasciare riposare la macchina come specificato;

La CLASS/CLASSplus non & stata costruita per un utilizzo a carico continuo.

NON UTILIZZARE DISCHI DIAMANTATI DI QUALITA SCADENTE O NON IDONEI ALLE SPECIFICHE D'USO
FORNITI DAL COSTRUTTORE. LIMPIEGO DI DISCHI SCADENTI PUO CAUSARE DANNI ALLOPERATORE ED
ALLA MACCHINA, OLTRE A RALLENTARE NOTEVOLMENTE IL LAVORO. A MACCHINA NON E PREVISTA PER

=P
DO

UN UTILIZZO IN AMBIENTE ESPLOSIVO. UTILIZZARE SEMPRE | DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE
PER RIDURRE | RISCHI DERIVANTI DALLA LAVORAZIONE. NON AVVIARE MAI LA MACCHINA CON LUTENSILE
DI TAGLIO IN MOVIMENTO, ATTENDERE IL SUO ARRESTO.

Attenzione! Con I'impiego di apparecchi elettrici e per prevenire contatti di corrente elettrica, ferimenti e pericolo di incendio,
devono sempre essere osservate le seguenti indicazioni di sicurezza. Legga e osservi tali indicazioni prima di utilizzare
I'apparecchio e conservi bene le presenti norme!
CONSERVI CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.
Tenga bene in ordine il Suo posto di lavoro.
Disordine sul posto di lavoro comporta pericolo.
Tenga conto delle condizioni ambientali.
Non esponga I'apparecchio alla pioggia.
Non utilizzi I'apparecchio in ambienti umidi o bagnati. Abbia cura di una buona illuminazione
Non utilizzi I'apparecchio nella vicinanza di liquidi infammabili o di gas.
Si salvaguardi da elettrificazione.
Eviti contatti con oggetti con messa a terra.
Tenga lontano i bambini !
Non lasci toccare il cavo o I'apparecchio a terze persone, le tenga lontane dal campo di lavoro.
Conservi il suo apparecchio In modo sicuro.
Apparecchi non in uso dovrebbero essere conservati in luoghi asciutti e sicuri ed in modo da non essere accessibili ai bambini.
Non sovraccarichi il suo apparecchio.
Lavorera meglio e piu sicuro nellambito della potenza di targa.
Utilizzi I'apparecchio adatto.
Non usi apparecchi deboli di potenza oppure accessori che richiedono potenza elevata. Non usi 'apparecchio per scopi e lavori
per i quali essi non sono destinati.
Si vesta in modo adeguato.
Per lavori all'aria aperta si raccomanda di portare guanti in gomma e scarpe tali da non poter scivolare. Con capelli lunghi usare
apposita rete. Usi occhiali di sicurezza.
Effettuando lavori che producono polvere, usi una maschera.
Eviti errati impieghi del cavo.
Non sollevi I'apparecchio dalla parte del cavo e non lo utilizzi per staccare la spina dalla presa.
Salvaguardi il cavo da elevate temperature, olio e spigoli taglienti.
Eviti posizioni malsicure.
Abbia cura di trovarsi in posizione sicura e mantenga sempre l'equilibrio.
Curi attentamente i Suoi utensili.
Per lavorare bene e sicuro mantenga i Suoi utensili ben affilati e puliti.
Segua le prescrizioni di assistenza e le indicazioni dei cambio degli utensili di consumo. Controlli regolarmente il cavo ed in
caso di danni, lo faccia sostituire da uno specialista riconosciuto. Controlli regolarmente i cavi di prolungamento e li sostituisca
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qualora danneggiati. Le impugnature devono essere asciutte e prive di olio e grasso.

Stacchi la spina dalla presa.

+ Non utilizzando I'apparecchio, prima di effettuare riparazioni e cambio di utensili di consumo.

Non lasci sull’apparecchio chiavi di servizio.

+ Prima di mettere I'apparecchio in funzione, controlli che tutte le chiavi ed utensili di aggiustamento siano state tolte.

Eviti avviamenti accidentali.

+  Allacciando I'apparecchio alla rete elettrica si assicuri che l'interruttore sia disinserito.

Cavi di prolungamento all’aria aperta.

+ All'aria aperta utilizzi solo cavi di prolungamento appositamente ammessi e contrassegnati.

Stia sempre attento.

+ Osservi il Suo lavoro. Sia ragionevole, non usi I'apparecchio quando é distratto.

Controlli che I'apparecchio non sia danneggiato.

+  Prima di usare l'apparecchio Lei deve controllare attentamente l'efficienza e il perfetto funzionamento dei dispositivi di
sicurezza e parti eventualmente danneggiate. Controlli il funzionamento delle parti mobili, che non siano bloccate, che non
vi siano parti rotte, se tutte le altre parti sono state montate in modo giusto e che tutte le altre condizioni che potrebbero
influenzare il regolare funzionamento dell'apparecchio siano ottimali.

- Dispositivi di sicurezza o parti danneggiate devono essere riparati o sostituiti a regola d'arte tramite un Centro Assistenza
qualora nelle istruzioni d'uso non siano date indicazioni diverse.

+ Interruttori danneggiati devono essere sostituiti da un Centro Assistenza.

+Non usi apparecchi con interruttore che non possa essere inserito e disinserito.

Attenzione.

+  Perla Sua propria sicurezza usi solo accessori riportati nelle istruzioni d'uso o offerti negli appositi cataloghi. Luso di accessori
o utensili di consumo diversi e comunque non raccomandati nelle istruzioni d'uso o catalogo, possono significare per Lei
pericolo di ferimento.

Far riparare gli utensili da personale qualificato.
Questo apparecchio elettrico e conforme alle vigenti norme di sicurezza. Le riparazioni devono essere eseguite esclusivamente
da persone qualificate usando parti di ricambio originali, altrimenti ne potrebbero derivare considerevoli danni per I'utilizzatore.
Wil 11 livello di rumore emesso dalla macchina & stato misurato conformemente alle norme UNI EN1241 8, EN3744.
Le misurazioni sono state eseguite in assenza di carico e alla massima velocita utilizzando un utensile di taglio diametro 200
. mm. tipo settori Art. 967. o ' ) ,
W4 | a macchina in condizioni di lavoro ha una emissione di rumore superiore agli 85 dB(A).
Il livello di vibrazione trasmesso al sistema mano-braccio e stato misurato conformemente alla norma UNI EN ISO 5349-1
durante il taglio di mattone tipo poroton.

(L 280 x L 140 x H 100 mm) con utensile di taglio diametro 200 mm. tipo settori Art. 967.

La taglierina da cantiere CLASS/CLASSplus & una macchina specifica per lavori di taglio su ceramica, marmo, granito, laterizi,
manufatti in cemento e simili fino ad un‘altezza di (65 mm CLASSplus, 40 mm CLASS).

Sfrutta il sistema di taglio con utensile diamantato ad umido ed e destinata a personale specializzato nelle operazioni del settore
delle costruzioni edili.

L'operatore si posiziona frontalmente al lato stretto della macchina, alla portata dei comandi di azionamento e colloca il materiale
da tagliare sulla tavola. Avvia la macchina e movimenta la testa di taglio fino a portare I'utensile a contatto con il materiale.

UTENSILE DI TAGLIO: DISCO DIAMANTATO AD ACQUA
CORONA CONTINUA: ceramica, monocottura, cotto e marmo (spessore max 20 mm).
GLI ABBINAMENTI, UTENSILE / MATERIALE DA TAGLIARE, SONO PURAMENTE INDICATIVI. ATTENERSI SEMPRE ALLE
INDICAZIONI DI USO PREVISTO FORNITE DAL COSTRUTTORE DELLUTENSILE DI TAGLIO, PRIMA DI OGNI APPLICAZIONE.
Tipo di funzionamento consentito: INTERMITTENTE - SERVIZIO S3 40%

40% funzionamento a carico

60% riposo

Sulla macchina ove necessario sono apposti degli adesivi di pericolo/divieto, prenderne visione prima dell'utilizzo.

m A1 | Obbligo di utilizzo del DPI prescritto (Occhiali e cuffie protettive) B2 | Collegamento di terra
A2 | Legga le istruzioni d'uso prima di ogni utilizzo C1 | Livello acqua vasca di recupero
A3 | Obbligo di utilizzo del DPI prescritto (Guanti Protettivi) D1 | Attenzione! Bloccare il carrello
A4 | Attenzione! Pericolo di contatto accidentale E1 Presenza energia elettrica
B1 | Non utilizzare dischi da legno o metallo
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IDENTIFICAZIONE COSTRUTTORE E MACCHINA

La targhetta identificativa raffigurata e applicata direttamente sulla macchina. In essa sono riportati i riferimenti e tutte le
indicazioni necessarie alla sicurezza di esercizio.

m A Modello macchina M Grado IP
B Articolo N Anno di produzione
Cc Numero di matricola 0o Diametro Max utensile
D Tensione di rete P Diametro interno utensile
E Frequenza di rete Q Accessori
F Corrente Assorbita R Accessori
G Potenza elettrica installata S Identificazione costruttore
H Velocita di rotazione utensile T Identificazione costruttore e indirizzo
1 Classe di isolamento V) Marchi / Certificazioni
L Condensatore di avviamento

INSTALLAZIONE

TRASPORTO
Tramite le maniglie di trasporto & possibile trasportare agevolmente la CLASS/CLASSplus.
Prima di trasportare la macchina assicurarsi che:
+ il carrello motore sia bloccato mediante il pomello di blocco posto sulla trave di scorrimento;
n le gambe siano in posizione di trasporto;
la testa motore sia bloccata mediante la leva a ripresa;
I'asta reggi tubo sfilata dalla sua sede.
ﬂ Per trasportare la macchina usare un tirante a quattro braccia, in grado di sollevare 200 Kg o almeno il 20% in piu del peso
della macchina, impegnando i ganci nelle maniglie di trasporto.
MOVIMENTAZIONE
Mediante I'accessorio “ruote di trasporto’ (di serie per Art. 6xxxx1) € possibile movimentare la macchina con l'aiuto di una seconda persona.

PER NON COMPROMETTERE LA STABILITA DELLA MACCHINA ATTENERSI SCRUPOLOSAMENTE ALLE SEGUENTI
PROCEDURE. SORREGGERE LA MACCHINA DURANTE LE OPERAZIONI DI SEGUITO ILLUSTRATE.

Con la macchina in posizione di lavoro (Vedi Paragrafo Posizionamento):
a) allentare il bloccaggio gamba sinistra (lato motore)
b) sollevare la gamba ed inserirla nel supporto ruota.
¢) bloccare la gamba con il relativo fermo di bloccaggio
B d) stringere la vite di fermo del supporto ruota
e) ripetere loperazione per la gamba destra.
PER FACILITARE LO SPOSTAMENTO DELLA CLASS/CLASSplus NEL CANTIERE, S| CONSIGLIA DI PORTARLA IN POSIZIONE RIBASSATA:
a) allentare i bloccaggi gamba sul lato anteriore uno alla volta sorreggendo la macchina dalle maniglie di trasporto;
b) abbassare il lato anteriore della macchina, facendo scorrere le gambe all'interno dei supporti fino a far corrispondere il foro
intermedio delle gambe con quello dei supporti
¢) bloccare le gambe tramite gli appositi bloccaggi gambe;
d) ripetere le operazioni indicate ai punti (a), (b), (c) per il lato posteriore.
H PROCEDERE ALLA MOVIMENTAZIONE
POSIZIONAMENTO
Posizionare la macchina su una superficie stabile. Per portare la macchina in posizione di lavoro procedere come segue

LA TESTA MOTORE RISULTI BLOCCATA MEDIANTE GLI APPOSITI POMELLI DI BLOCCO POSTI SULLA
TRAVE DI SCORRIMENTO.

6 a) a leva di regolazione dell'inclinazione testa motore sia ben serrata.

Al 2) portare i bloccaggi gambe in posizione di sblocco;

VAl b) mediante le maniglie di trasporto sollevare un lato della macchina fino alla posizione di lavoro;

. PER UN CORRETTO POSIZIONAMENTO DELLA MACCHINA ASSICURARSI CHE IL FORO SUPERIORE DELLE GAMBE
CORRISPONDA CON QUELLO DELLATTACCO GAMBE, PRIMA DEL BLOCCAGGIO FINALE.

i1} ) bloccare le gambe una per volta;

SORREGGERE LA MACCHINA DURANTE LE FASI DI BLOCCAGGIO.
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d) Ripetere loperazione per il lato opposto;

e) Allentare il pomello di blocco carrello posto sulla trave di scorrimento;
E f) Inserire la prolunga di appoggio piastrella.

g) Inserire I'asta reggi tubo nell'apposita sede.
CONTROLLI PRIMA DELLUSO

A @ LA CLASS/CLASSplus E' PROGETTATA PER LAVORARE ESCLUSIVAMENTE CON ACQUA.

m + Prima di iniziare qualsiasi operazione di taglio assicurarsi che il livello dell'acqua nella vasca sia quello indicato.
Prima di ogni utilizzo verificare la presenza di alimentazione di rete.

[ ]
A @ REGOLAZIONE DELL'ACQUA DI REFRIGERAZIONE.

Tramite la valvola d'intercettazione posta sopra la protezione del disco e possibile variare la quantita d'acqua in funzione
del tipo di materiale da tagliare. Cio € reso possibile dall'innovativo sistema di refrigerazione che permette di avere il disco
costantemente bagnato.

ALLACCIAMENTO ALLA RETE ELETTRICA

n ﬂ LA MACCHINA DEVE ESSERE COLLEGATA ALLA RETE ELETTRICA TRAMITE UN INTERRUTTORE
DIFFERENZIALE AVENTE LE CARATTERISTICHE SEGUENTI:

Differenziale In16 A 1d 30 mA

N.B. Per la corretta utilizzazione degli interruttori differenziali non bisogna dimenticare il periodico controllo della loro

efficienza, attuabile tramite I'apposito pulsante posto sul frontale del dispositivo stesso.

+  Assicurarsi che la sezione dei conduttori del cavo di alimentazione sia dimensionata in funzione della corrente di avviamento
e della sua lunghezza. Per cavi di lunghezze fino a 50 mt & sufficiente una sezione di 2,5 mm?2.
Prima di collegare la macchina alla prese di corrente, assicurarsi che il voltaggio della linea sia lo stesso di quello indicato sulla
targhetta della macchina .

+  Collegare la macchina solo ad una linea con cavo di messa a terra efficiente. In caso di dubbio, non collegare la macchina.
MONTAGGIO E SMONTAGGIO DEL DISCO

Prima di eseguire qualsiasi intervento o regolazione separare la macchina dalla rete di alimentazione.
Svitare i pomelli e il dado di bloccaggio posti sul carter copridisco e rimuoverlo.
Togliere il dado di serraggio del disco utilizzando la chiave da 19 mm e la chiave a brugola a 5 mm.

A LA FILETTATURA DEL DADO DI SERRAGGIO DEL DISCO E’ SINISTRA.

Dopo aver smontato il disco, pulire accuratamente le flangie portadisco e verificare 'eventuale usura.
Lubrificare con olio fine le superfici e procedere al montaggio del nuovo disco, prestando attenzione al senso di rotazione impresso
chiaramente sull'utensile.

A OLTRE Al POMELLI RIMONTARE SEMPRE IL DADO DI BLOCCAGGIO SUL CARTER COPRIDISCO.

DISPOSITIVI DI COMANDO E CONTROLLO
La macchina CLASS/CLASSplus € equipaggiata di un quadrante di comando composta da:

1) PULSANTE DI MARCIA: (COLORE VERDE)

@ Premendo a fondo il pulsante si attiva
I'avviamento della macchina.

2) PULSANTE DI ARRESTO NORMALE: (COLORE ROSSO)

|m| Premendo a fondo il pulsante si attiva l'arresto
=] dellamacchina.

Punto di alimentazione della macchina. Durante le fasi di manutenzione e intervento estrarre la presa dal dispositivo per
separare la macchina dalla rete.

4) TRACCIATORE LASER (OPTIONAL SU 6xxxx0)

ﬁ Proietta la linea di taglio sulla tavola. Si attiva con la macchina collegata alla rete.

%DISPOSITIVO DI SEPARAZIONE DELLA RETE (Spina):
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ESECUZIONE DEL TAGLIO IN PIANO

PRIMA DI AVVIARE LE OPERAZIONI DI TAGLIO, LOPERATORE DEVE ASSICURARSI DI LASCIARE ALMENO 150
cm DI SPAZIO LIBERO INTORNO ALLA MACCHINA. PER OPERARE IN SICUREZZA NON PERMETTERE CHE ALTRE

PERSONE RIMANGANO VICINO ALLA MACCHINA DURANTE LE OPERAZIONI DI TAGLIO. PRIMA DI PROCEDERE

CON LE OPERAZIONI DI TAGLIO, ASSICURARSI CHE IL MATERIALE SIA BEN IN APPOGGIO AL FERMO PIASTRELLA.

m La grande versatilita della CLASS/CLASSplus permette di realizzare differenti tipi di taglio. Posizionare il pezzo da tagliare sul piano
di lavoro assicurandosi che sia ben in appoggio al fermo piastrella, aiutandosi eventualmente con la squadretta di appoggio.

LA RIGA MILLIMETRATA POSTA SUL PIANO DI LAVORO, SERVE SOLO PER LESECUZIONE DEL TAGLIO
LINEARE.

m Per 'esecuzione del taglio in diagonale, appoggiare la piastrella alla squadretta come indicato e procedere con il taglio.

ESECUZIONE DEL TAGLIO 45°

onare la testa motore, assicurarsi ch

» la macchina sia spenta; * l'utensile di taglio movimento.

TAGLIO 45°
Facendo riferimento alla scala graduata posta sul montante della macchina, portare la testa motore in posizione jolly e serrare i pomelli.

ediante la leva a ripresa abbassare la testa di taglio fino a portare il disco alcuni millimetri sotto il livello del piano.

n PRIMA DI OGNI TAGLIO ASSICURARSI CHE LA PIASTRELLA DA TAGLIARE SIA BEN APPOGGIATA AL FERMO
APPOGGIO PIASTRELLA.

Con la CLASS/CLASSplus e anche possibile impostare:

a) lalunghezza di taglio tramite i pomelli di regolazione taglio.

b) la profondita di taglio utilizzando la leva a ripresa.

¢) la misura di taglio diritto usando la squadretta di appoggio piastrella e I'asta graduata posizionata sul piano di lavoro.
Per eventuali lavorazioni particolari € possibile impostare qualsiasi inclinazione di taglio compresa tra 0° e 45° indicati sul
lato della macchina.

TRACCIATORE LASER

A & DI SERIE PER ART. 6xxxx1.
APPARECCHIO LASER IN CLASSE IlIA
Mediante I'accessorio tracciatore laser & possibile velocizzare le operazioni di taglio.
Infatti il particolare sistema a laser € in grado di indicare sul piano di lavoro la linea di taglio dell'utensile.
IL TRACCIATORE LASER DIVIENE OPERATIVO UNA VOLTA COLLEGATA LA MACCHINA ALLA RETE ELETTRICA. UNA DIRETTA
ESPOSIZIONE ALLA LUCE SOLARE PUO RIDURRE LEFFICACIA DEL TRACCIATORE LASER.
S| CONSIGLIA PERTANTO LUTILIZZO DELLA MACCHINA IN AMBIENTI AL COPERTO.
E ESECUZIONE DEL TAGLIO CON TRACCIATORE LASER
+  collegare la macchina alla rete elettrica;
posizionare il pezzo da tagliare facendo corrispondere la linea prodotta dal tracciatore laser con il riferimento sul materiale da
tagliare;
procedere al taglio come indicato al paragrafo “ESECUZIONE DEL TAGLIO IN PIANO”.

n NON MODIFICARE LA POSIZIONE DEL TRACCIATORE RIVOLGENDONE IL FASCIO VERSO GLI OCCHI DELLOPERATORE.
NON FISSARE IL FASCIO AD OCCHIO NUDO NE GUARDARE DIRETTAMENTE CON STRUMENTI OTTICI.

REGOLAZIONE DEL TRACCIATORE

In caso di tracciatore non in asse con la linea di taglio € possibile regolarne il corretto allineamento.

Per posizionare correttamente il tracciatore procedere come segue:

yE] - allentare le tre viti di bloccaggio bulbo in maniera da permetterne il movimento;

¥¥#1 - posizionare un riferimento ben in squadra sulla linea di taglio dell'utensile;

P&} - inserire la chiave esagonale maschio di 5 mm in dotazione nellasola esagonale posta sul bulbo;

rx] - agendo sulla chiave esagonale maschio ruotare il bulbo fino ad allineare la traccia con la linea di taglio dell'utensile.

DURANTE LE OPERAZIONI DI REGOLAZIONE ASSICURATEVI CHE LA LINEA PRODOTTA DAL TRACCIATORE NON

RAGGIUNGA GLI OCCHI DELLOPERATORE.

MANTENERE SEMPRE UNA DISTANZA DI SICUREZZA TRA GLI OCCHI DELLOPERATORE E ALLA FINE DELLA LINEA. IL
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COSTRUTTORE DECLINA OGNI RESPONSABILITA PER LUSO DEL TRACCIATORE LASER IN APPLICAZIONI DIVERSE DA
QUELLA INDICATA.

SISTEMA DI AVANZAMENTO TAGLIO

m L'accessorio “SISTEMA DI AVANZAMENTO TAGLIO" permette di regolare in modo molto preciso, mediante il volantino
posizionato sul montante anteriore della macchina, la progressione della testa di taglio in avanti o all'indietro.

CONSIDERATA L'ELEVATA SENSIBILITA DELLACCESSORIO, PROCEDERE CON CAUTELA PER NON INCORRERE IN
BLOCCAGGI ACCIDENTALI DELLUTENSILE DI TAGLIO.

RISCHI RESIDUI

La BATTIPAV SRL in fase di progettazione ha posto particolare attenzione agli aspetti che possono provocare rischi alla sicurezza
e alla salute degli operatori. Nonostante cio, persistono alcuni rischi potenziali descritti di seguito:

Pericolo di presenza corrente elettrica.
La macchina dispone di un impianto elettrico interno. ALLACCIATE LA MACCHINA AD UN IMPIANTO
DOTATO DI PROTEZIONE DIFFERENZIALE E MESSA A TERRA EFFICIENTE.

n O Pericolo di esposizione prolungata al rumore.
Lutilizzo continuativo della macchina, causa un'esposizione al rumore superiore agli 85dB(A).

E OBBLIGATORIO INDOSSARE APPROPRIATE CUFFIE ANTIRUMORE.

n ﬂf Pericolo di contatto accidentale con I'utensile in movimento.
E OBBLIGATORIO UTILIZZARE GUANTI PROTETTIVI PESANTI

Pericolo di esposizione a frammenti di materiali.
E OBBLIGATORIO PORTARE OCCHIALI DI PROTEZIONE.

MANTENERE SEMPRE LA POSIZIONE DI LAVORO (Pos. 1 foto 17) NELLE FASI DI FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA:
Durante il caricamento del materiale;
Durante il taglio del materiale;
Durante il rallentamento dell'utensile di taglio conseguente all'arresto della macchina.

MANUTENZIONE

n PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTERVENTO O REGOLAZIONE SEPARARE LA MACCHINA LA RETE DI

ALIMENTAZIONE.

PULIZIA

A NON LAVARE LA MACCHINA CON GETTI D’ACQUA IN PRESSIONE.

m E’' possibile pulire facilmente la CLASS/CLASSplus allentando i pomelli laterali e rimuovendo il piano di lavoro. Tramite il
tappo laterale svuotare la macchina dai residui di lavorazione.

E DOPO LE OPERAZIONI DI PULIZIA DELLA VASCA, RIPOSIZIONARE IL PIANO DI LAVORO RISPETTA
DISTANZA DAL SUPPORTO GAMBA.

m 2 Per una maggiore efficienza del sistema di lubrificazione brevettato SPRAY SYSTEM procedere periodicamente alla
pulizia come indicato.

REGOLAZIONE DEL CARRELLO.

Il carrello motore e dotato di un registro per la regolazione del gioco verticale. In caso di un eccessivo gioco del carrello motore,
procedere come segue:

con una chiave esagonale maschio di 3 mm, avvitare i due grani di regolazione anteriore (A), fino all'eliminazione del gioco;
ripetere loperazione per i due grani di regolazione posteriore (B).

ﬂ SERRARE IN MANIERA EGUALE | QUATTRO REGISTRI AL FINE DI OTTENERE UNA SCORREVOLEZZA ADEGUATA.
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In caso di rottamazione dell'intera macchina o di parti di essa, i materiali andranno smaltiti secondo i modi indicati dalla
élegislazione vigente.

Poliammide Acciaio Alluminio Rame ReS|‘ne.1
epossidica
Corpo principale [ J ®
Pompe sommersa [ J ([ ] [ J [ [ J
Motore elettrico [ [ [ (]

R.A.E.E. IT08020000002803
— La Direttiva Europea 2012/19/EU dispone che le apparecchiature elettriche non vengano smaltite nel normale flusso
dei rifiuti solidi urbani, ma raccolte separatamente per ottimizzare il livello di recupero e riciclaggio dei materiali che le
=== [ compongono e soprattutto per impedire potenziali danni alla salute e allambiente. In ottemperanza alla Direttiva
Europea 2012/19/EU, tutte le macchine elettriche devono essere contrassegnate con il simbolo del cestino sbarrato.
Limballaggio della macchina andra invece smaltito secondo i modi indicati dalla legislazione vigente per il riutilizzo. Per maggiori
informazioni sulla corretta dismissione delle apparecchiature elettriche, rivolgersi al servizio pubblico preposto.

LUTENSILE DEVE ESSERE RIPARATO DA PERSONALE QUALIFICATO. Questo utensile elettrico & conforme alle relative
norme di sicurezza. Le riparazioni devono essere eseguite solo da personale qualificato che utilizzi parti di ricambio
originali, altrimenti cio puo provocare un considerevole pericolo per I'utilizzatore. Sono esclusi dalla garanzia i guasti non
dipendenti da un difetto di conformita esistente al momento dell’acquisto, quali ad esempio:

* Usura dei materiali (tenuto conto della vita media del prodotto).

* Mancato rispetto delle indicazioni riportate su questo manuale.

+ Interventi e manomissioni eseguiti da personale non autorizzato.

+ Utilizzo di pezzi di ricambi non originali.

BATTIPAV SRL (Z.|" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto:

Serie: CLASS/CLASSplus

Modello art.: specificato in TABELLA 1

Tipo: La taglierina da cantiere CLASS/CLASSplus & una macchina specifica per lavori di taglio su ceramica, marmo, granito,
laterizi, manufatti in cemento e simili fino ad un‘altezza di 65 mm.

A cui si riferisce la presente dichiarazione € conforme alle seguenti Direttive:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS i)

Riferimento alle norme armonizzate: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-1:2012+A11:2014,
EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEI EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN 61000-3-2:2015,
CEI EN 61000-3-3:2014

Data di costruzione — N° di serie (in copertina)

39



“TRADUCTION DES INSTRUCTIONS D’ORIGINE”

BUT DE CE MANUEL

Ce manuel fait partie intégrante de lamachine. Il a été réalisé par BATTIPAV S.R.L. pour que les personnes autorisées a interagir avec
la machine pendant sa durée de vie disposent de toutes les informations nécessaires. Avant toute utilisation, lire attentivement le
chapitre concernant la sécurité. Chaque machine a été soumise a une série d'essais au cours desquels elle a été minutieusement
vérifiée avant de quitter 'usine. BATTIPAV S.R.L. travaille constamment au développement de ses machines ; elle se réserve donc
le droit d'apporter des modifications. Aucun droit ne pourra étre avancé sur les données et les illustrations de ce manuel.

RECOMMANDATIONS POUR LA SECURITE

Le fabricant décline toute responsabilité en cas demploi de la scie sur table CLASS/CLASSplus avec des outils différents de
ceux indiqués au paragraphe « UTILISATION CONSEILLEE »;

% IL EST INTERDIT D'UTILISER DES LAMES A BOIS. NE PAS UTILISER DES LAMES POUR LA COUPE A SEC.

Lamachine CLASS/CLASSplus est fabriquée pour fonctionner exclusivement dans les conditions de « TYPEFONCTIONNEMENT
AUTORISE » indiqué au paragraphe «UTILISATION CONSEILLEE» ;

Pendant les opérations de coupe, respecter le temps de repos spécifié pour la machine ;

La machine CLASS/CLASSplus n‘a pas été fabriquée pour un fonctionnement en service continu.

NE PAS UTILISER DES DISQUES DIAMANTES DE MAUVAISE QUALITE OU NON ADAPTES AUX
SPECIFICATIONS D’UTILISATION INDIQUEES PAR LE FABRICANT. LEMPLOI DE DISQUES DE BASSE
QUALITE PEUT BLESSER LOPERATEUR, ENDOMMAGER LA MACHINE ET RALENTIR CONSIDERABLEMENT
LE TRAVAIL. LA MACHINE N'EST PAS PREVUE POUR FONCTIONNER DANS UN ENVIRONNEMENT

el <
DO

EXPLOSIF. TOUJOURS UTILISER DES DISPOSITIFS DE PROTECTION INDIVIDUELLE POUR REDUIRE LES
RISQUES LIES A LUTILISATION DE LA MACHINE. NE JAMAIS DEMARRER LA MACHINE AVEC L'OUTIL DE
COUPE EN MOUVEMENT, ATTENDRE SON ARRET COMPLE.

Attention! Afin de réduire le risque d’électrocution, de blessure ou d’'incendie lors de I'utilisation d’outils électriques, observez
toujours les mesures de sécurité suivantes. Lisez et observez ces instructions avant d'utiliser I'outil et conservez ces indications.
CONSERVER SOIGNEUSEMENT CES INSTRUCTIONS

Maintenez de l'ordre sur votre lieu de travail
Le désordre dans le lieu de travail augmente le risque d'accident.
Tenez compte de I'environnement du lieu de travail
N'exposez pas l'outil a la pluie.
N'utilisez pas l'outil dans un environnement humide ou mouillé. Maintenez le lieu de travail éclairé.
N'utilisez pas d'outil en présence de liquides inflammables ou de gaz.
Protégez-vous contre I'électrocution
Evitez tout contact avec les surfaces reliées a terre.
Tenez les enfants éloignés!
Ne permettez pas que d'autres personnes touchent a loutil ou au cordon. tenez-les éloignées de votre lieu de travail.
Rangez votre outil dans un endroit sir
Les outils, quand ils ne sont pas utilisés, doivent étre rangés dans un endroit sec, slr et hors de la portée des enfants.
Ne surchargez pas votre outil
Il travaillera mieux et plus sGrement dans la plage de puissance indiquée.
Utilisez l'outil adéquat
N'utilisez pas d'outils ou de dispositifs de trop faible puissance pour exécuter des travaux lourds. N'utilisez pas l'outil a des fins
et pour des travaux pour lesquels il n'a pas été congu.
Portez de vétements de travail appropriés
Lors de travaux a I'air libre il est recommandé de porter des gants en caoutchouc et des chaussures a semelle antidérapante.
Coiffez-vous d'un filet a cheveux s'ils sont longs. Portez des lunettes de protection.
Utilisez aussi un masque si le travail exécuté dégage de la poussiere.
Evitez tout mauvais usage du cordon
Ne portez pas l'outil par le cordon et ne tirez pas sur celui-ci pour débrancher la fiche de la prise.
Tenir le cordon a distance des sources de chaleur, de I'huile et des arétes vives.
Evitez toutes positions instables
Veillez a ce que votre appui au sol soit ferme et conservez 'équilibre a tout moment.
Entretenez vos outils soigneusement
Maintenez vos outils afflites et propres afin de travailler mieux et plus sGrement.
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+ Observez les prescriptions dentretien et les indications de changement de loutillage. Vérifiez régulierement I'état du
cordon d'alimentation et, en cas de détérioration, faites-le changer par un spécialiste reconnu. Vérifiez le cordon de rallonge
périodiguement et remplacez-le s'il est endommagé. Maintenez les poignées seches et exemptes d’huile et de graisse.

Débranchez la fiche de la prise

+ Encas de non utilisation, avant de procéder a l'entretien et lors du changement d'outil.

Enlevez les clés a outils

+ Avant de mettre l'outil en marche, assurez-vous que les clés et outils de réglage ont été retirés.

Evitez tout démarrage involontaire
Assurez-vous que l'interrupteur est en position d'arrét quand vous branchez la prise.

Cables de rallonge pour I'extérieur

+  Alextérieur, n'utilisez que des rallonges homologuées et marquées de cette fagon.

Soyez toujours attentif

+ Observez votre travail, agissez en faisant preuve de bon sens. Nemployez pas l'outil lorsque vous étes fatigué.

Controlez si votre appareil est endommagé
Avant d'utiliser de nouveau l'outil, vérifiez soigneusement le parfait fonctionnement des dispositifs de sécurité ou I'éventuelle
présence de pieces endommagées. Vérifiez si le fonctionnement des piéces mobiles est correct, si elles ne se grippent pas ou
si d'autres pieces sont endommagées. Tous les composants doivent étre montés correctement et remplir les conditions pour
garantir le fonctionnement impeccable de I'appareil.

+ Tout dispositif de sécurité et toute piece endommageés, doivent étre réparés ou remplacés de maniere appropriée par un atelier
du Service Assistance , sauf indication contraire du manuel d'utilisation.

Les interrupteurs de commande défectueux doivent étre remplacés par un réparateur spécialisé.

+ Nutilisez aucun outil sur lequel I'interrupteur ne puisse ni ouvrir ni fermer le circuit correctement.

Attention!

Pour votre sécurité, n'utilisez que les accessoires mentionnés dans le manuel d'utilisation ou les catalogues prévus.

- Lutilisation d'accessoires ou d'outils autres que ceux recommandés dans le manuel d'utilisation ou dans le catalogue, peut
signifier pour vous un danger personnel de blessure.

Faites réparer votre outil par du personnel qualifié

+  Cet outil est conforme aux normes de sécurité en vigueur. Toute réparation doit étre effectuée uniquement par du personnel

qualifié utilisant des piéces de rechange originales sinon cela peut provoquer des dangers considérables pour I'utilisateur.

. Le niveau de bruit émis par la machine a été mesuré conformément aux normes UNI EN 12418, EN 3744.

Ces mesures on été effectuées en I'absence de charge et a la vitesse maximale en utilisant un outil de coupe de 200mm de
diametre type secteurs Art. 967.
. En conditions de travail, la machine émet un bruit supérieur a 85 dB(A).
Le niveau de vibration transmis au bras et a la main a été mesuré conformément a la norme UNI ISO 5349-1
pendant la coupe d'une brique du type poroton (L 280 x L 140 x H 700 mm)) avec un outil de coupe de 200 mm
de diametre type secteurs Art. 967.

La scie sur table de chantier CLASS/CLASSplus est une machine congue pour les travaux de coupe sur matériaux céramiques,
monocuisson, terre cuite et marbre de (65 mm CLASSplus, 40 mm CLASS). La machine utilise le systeme de coupe a eau avec
disque diamanté et est destinée aux professionnels spécialisés dans le secteur du batiment. Lopérateur se place face a la table
mobile, au contact direct de la machine, avec toutes les commandes d’actionnement a portée de main, et dispose le matériau a
couper sur la table. Il démarre la machine et actionne la téte de coupe pour que 'outil soit au contact du matériau.

OUTIL DE COUPE DISQUE DIAMANTE A EAU COURONE CONTINUE: ceramic, single-tile, terracotta and marble (max thickness 20 mm)
LES COMBINAISONS OUTIL / MATERIAU A COUPER SONT PROPOSEES A TITRE INDICATIF.
AVANT DE PROCEDER A TOUTE APPLICATION, TOUJOURS RESPECTER LES INDICATIONS D'UTILISATION PREVUES
FOURNIES PAR LE FABRICANT DE LOUTIL DE COUPE.
Type dopération autorisé: INTERMITTENT - SERVICE S3 40%

40% fonctionnement sous charge

60% du repos

Sur la machine, des autocollants de danger/interdiction sont collés aux endroits nécessaires; les examiner avant d'utiliser la machine.

E A1 | Obligation de port de I'EPI indiqué (I et casque de prc ion) | B2 | Connexion de terre
A2 | Lire le mode d’'emploi avant chaque utilisation C1 | Niveau d’eau dans la cuve de récupération
A3 | Obligation de port de I'EPI indiqué ( Gants de protection ) D1 | Attention! Verrouiller le panier
A4 | Attention! Danger de contact accidentel E1 | Présence d’énergie électrique
B1 | N'utilisez pas de disques de bois ou de métal
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IDENTIFICATION DU FABRICANT ET DE LA MACHINE

La plaque d'identification représentée est directement appliquée sur la machine. Les références et indications nécessaires au
fonctionnement en toute sécurité y sont indiquées.

m A Modéle de la machine
Article

Degré IP

Année de fabrication

Numeéro de matricule Diametre max. de l'outil

Tension de réseau Diametre interne de l'outil

Fréquence de réseau Accessoires

Puissance absorbée Accessoires

Puissance électrique installée Identification du fabricant

I|o|mm|lo|o|w

Vitesse de rotation de l'outil Identification du fabricant et adresse

clHd|o|m|o|T|o|Z|=Z2

| Classe d'isolement Marques Certifications

L Condensateur de démarrage

INSTALLATION

TRANSPORT
La CLASS/CLASSplus peut étre transportée facilement en utilisant les poignées de transport.
Avant de déplacer la machine, s'assurer que:
le chariot moteur soit bloquée au moyen des pommeaux de blocage appropriés placés sur la poutre de coulissement.
n + les pieds sont en position de transport.
la téte moteur soit bloquée au moyen de la manette de blocage;
que la tige du serre-tube soit enlevée.
Pour déplacer la machine, utiliser un tirant a quatre bras, en mesure de lever 200 kg ou au moins 20% en plus que le poids
de la machine, en engageant les crochets dans les poignées de transport.
MANUTENTION
Il est possible de déplacer la machine (de série pour I'Art. 6xxxx1), avec l'aide d'une autre personne au moyen de I'accessoire “roues
de transport”.

n POUR NE PAS COMPROMETTRE LA STABILITE DE LA MACHINE, RESPECTER SCRUPULEUSEMENT LES
PROCEDURES SUIVANTES. SOUTENIR LA MACHINE AU COURS DES OPERATIONS D’INSTALLATION DU KIT DE

ROUES AVEC LAIDE D’'UNE SECONDE PERSONNE.

Avec la machine en position de travail (Voir paragraphe positionnement):
a) desserrer la fixation pied gauche (coté moteur).
b) soulever le pied et l'introduire dans le support roue.
c) bloquer le pied avec le dispositif d'arrét blocage correspondant
d) serrer la vis de blocage du support roue.
e) répéter lopération sur le pied droit.
AFIN DE FACILITER DE DEPLACEMENT DE LA PRIME SUR LE CHANTIER, NOUS VOUS CONSEILLONS DE LA PLACER EN
POSITION BAISSEE :
a) desserrer une a la fois les fixations des pieds sur le c6té antérieur en soutenant la machine par les poignées de transport;
b) abaisser le coté antérieur de la machine en faisant coulisser les pieds a l'intérieur des supports jusqu’a faire correspondre
le trou intermédiaire des pieds avec le trou des supports;
c) bloquer les pieds avec les fixations prévues & cet effet;
d) répéter les opérations indiquées aux points (a), (b), (c) du coté postérieur.
PROCEDER AU DEPLACEMENT
POSITIONNEMENT
Positionner la machine sur une surface stable.
Pour mettre la machine en position de travail, procéder de la fagon suivante:

ﬂ n LA TETE MOTEUR SOIT BLOQUEE AU MOYEN DES POMMEAUX DE BLOCAGE PLACES SUR LA POUTRE
DE COULISSEMENT.

ﬂ a) Le levier de réglage de l'inclinaison téte moteur soit bien serré.
VAl 2) mettre les blocages des pieds en position de déblocage.
PA b) a l'aide des poignées de transport, soulever un coté de la machine jusqu'a la position de travail;
POUR UN POSITIONNEMENT CORRECT DE LA MACHINE, S’ASSURER, AVANT DE PROCEDER AU BLOCAGE FINAL, QUE LE
TROU SUPERIEUR DES PIEDS EST ALIGNE SUR LE TROU DE FIXATION CORRESPONDANT.
¢) bloquer les pieds un a la fois.
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A SOUTENIR LA MACHINE PENDANT LES PHASES DE BLOCAGE DES PIEDS.

d) Répéter l'opération sur le coté opposeé.
e) Desserrer le pommeau de blocage placé sur la poutre de coulissement;
f) nsérer la rallonge d’appui carreau.
g) Insérer la tige serre-tube dans le logement approprié;
CONTROLES AVANT LUTILISATION

A @ LA MACHINE CLASS/CLASSplus EST CONGUE POUR FONCTIONNER EXCLUSIVEMENT AVEC DE LEAU.

m Avant d'entamer toute opération de coupe, s'assurer que le niveau de I'eau dans la cuve corresponde au niveau indiqué.
Avant de procéder a toute utilisation, vérifier la présence d'alimentation de réseau.

A @ REGLAGE DE L'EAU DE REFROIDISSEMENT

k] | est possible de changer la quantité d'eau en fonction du type de matériau a couper au moyen de la vanne de sectionnement
placée sur la protection du disque. Ceci est possible grace au systeme de refroidissement innovant qui permet d'avoir le disque
constamment mouillé.

BRANCHEMENT AU RESEAU ELECTRIQUE

LA MACHINE DOIT ETRE RACCORDEE AU RESEAU ELECTRIQUE AU MOYEN D’'UN INTERRUPTEUR

DIFFERENTIEL AYANT LES SPECIFICATIONS SUIVANTES :

Différentiel In16 A 1d 30 mA
N.B. Afin d'utiliser correctement les interrupteurs différentiels, il ne faut pas oublier de contréler périodiquement leur
efﬁcacne a l'aide du bouton de test prévu a cet effet sur le panneau frontal du dispositif.
S'assurer que la section des conducteurs du cordon d'alimentation est de dimension adaptée au courant de démarrage et a la
longueur du cordon. Pour les cables ayant des longueurs allant jusqu'a 50 m, une section de 2,5 mm? est suffisante.
Avant de brancher la machine a la prise de courant, s'assurer que le voltage de la ligne corresponde soit identique a celui
indiqué sur la plaquette de la machine.
Brancher la machine uniquement a un secteur ayant un cable de mise a terre efficient.
En cas de doutes, ne pas brancher la machine.
ﬁNTAGE ET DEMONTAGE DU DISQUE

Avant d'effectuer toute intervention ou tout reglage, debrancher la machine du reseau d’alimentation.
Dévissez les boutons et I'écrou de blocage sur le couvercle du disque et retirez-le.
Enlever I'écrou de serrage du disque en utilisant la clé de 19 mm et la clé Allen de 5 mm.

A LE FILETAGE DE LECROU DE SERRAGE DE LA LAME EST A GAUCHE.

Apres avoir démonté le disque, nettoyer soigneusement les brides porte-disque et vérifier leur usure éventuelle.
Lubrifier les surfaces avec de I'huile fin et procéder au montage du nouveau disque en veillant a respecter le sens de rotation,
clairement estampillé sur l'outil.

EN PLUS DES BOUTONS, REMONTER TOUJOURS LECROU DE VERROUILLAGE DU COUVERCLE DU

DISQUE.
DISPOSITIFS DE COMMANDE ET CONTROLE

DISPOSITIFS DE COMMANDE ET CONTROLE

La machine CLASS/CLASSplus est équipée d'un cadrant de commande composé de:
1) BOUTON DE MARCHE: (VERT)

@ En appuyant a fond sur le bouton, le démarrage de la machine est activé.
2) BOUTON D'’ARRET NORMAL: (ROUGE)

. En appuyant a fond sur le bouton, I'arrét de la machine est activé.

3) DISPOSITIF DE DEBRANCHEMENT DU RESEAU (fiche):
Point d'alimentation de la machine. Durant les phases d'entretien et d'intervention, extraire la prise du dispositif pour débrancher
la machine du réseau.

4) TRACEUR LASER (en option sur 9xxxx0) Il projette la ligne de coupe sur la table.

Il s'active avec la machine branchée au réseau.
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EXECUTION DE LA COUPE A PLAT

AVANT D’ENTAMER LES OPERATIONS DE COUPE, LOPERATEUR DOIT VEILLER A LAISSER AU MOINS 150
cm D’ESPACE LIBRE AUTOUR DE LA MACHINE. POUR TRAVAILLER EN TOUTE SECURITE, INTERDIRE AUX

AUTRES PERSONNES DE STATIONNER PRES DE LA MACHINE DURANT LES OPERATIONS DE COUPE.AVANT
DE PROCEDER AUX OPERATIONS DE COUPE, S'ASSURER QUE LE MATERIEL SOIT CORRECTEMENT EN APPUI
SUR LE DISPOSITIF D’ARRET DU CARREAU.

m Le grand éclectisme de la machine CLASS/CLASSplus permet de réaliser différents types de coupe. Positionner la piece
a couper sur la table de travail, en s'assurant quelle soit bien en appui sur le dispositif d'arrét du carreau, en saidant
éventuellement de I'équerre d'appui.

n LA LIGNE MILLIMETREE PLACEE SUR LE PLAN DE TRAVAIL SERT UNIQUEMENT POUR LEXECUTION DE LA COUPE
LINEAIRE.

m Pour I'exécution de la coupe en diagonale, appuyer le carrelage sur I'équerre comme spécifié et procéder avec la coupe.

EXECUTION DE LA COUPE 45°

Avant de positionner la téte moteur, surer que:
La machine soit coupée. * | de coupe ne soit pas en mouvement.

COUPE 45°

En se référant a l'échelle graduée placée sur le montant de la machine, placer la téte moteur en position JOLLY et serrer les pommeaux.
Au moyen de la manette de blocage, abaisser la téte de coupe jusqu’a ce que le disque se trouve quelques millimétres en dessous
du niveau de la table.

n AVANT TOUTE COUPE, ASSUREZ-VOUS QUE LE TUILE A COUPER EST CORRECTEMENT APPUYE CONTRE LE
BOUCHON DE TUILE.
Avec la machine CLASS / CLASSplus, il est également possible de définir:

a) la longueur de coupe avec les boutons de réglage de coupe.
b) la profondeur de coupe avec le levier de verrouillage.

¢) la mesure de la coupe droite avec I'équerre d'appui du carreau ainsi que la régle posée sur la table de travail.

ﬁ Afin d'effectuer des travaux spéciau, il est possible de définir toute inclinaison de coupe allant de 0 ° & 45 ° comme indiqué
sur le c6té de la machine.

TRACEUR LASER

n & DE SERIE POUR LES ART. 9xxxx1.
APPAREIL LASER EN CLASSE IlIA

'accessoire traceur laser permet d'effectuer plus rapidement les opérations de coupe.

En effet, le systeme laser spécial est en mesure d'indiquer la ligne de coupe de l'outil sur la table de travail.

UNE FOIS LA MACHINE BRANCHEE AU RESEAU ELECTRIQUE, LE TRACEUR LASER DEVIENT OPERATIONNEL.

TOUTE EXPOSITION DIRECTE A LA LUMIERE DU SOLEIL PEUT DIMINUER LEFFICACITE DU TRACEUR LASER.

IL EST DONC CONSEILLE D'UTILISER LE DISPOSITIF DANS UN ENVIRONNEMENT COUVERT.

EXECUTION DE LA COUPE AVEC TRACEUR LASER

raccorder la machine au réseau électrique;

placer la piece a couper en faisant correspondre la ligne produite par le traceur laser avec le repére sur la matériau a couper;

procéder a la coupe comme spécifié au paragraphe "EXECUTION DE LA COUPE A PLAT".

NE PAS MODIFIER LA POSITION DU FAISCEAU LASER DU TRACEUR ET NE PAS LE DIRIGER VERS LES YEUX DE
L'OPERATEUR. NE PAS FIXER LE FAISCEAU A LOEIL NU ET NE PAS LE REGARDER DIRECTEMENT AVEC DES
INSTRUMENTS OPTIQUES.

REGLAGE DU TRACEUR
Si le traceur n'est pas en axe avec la ligne de coupe, on peut régler son alignement.
Pour posmonner correctement le traceur, procéder de la fagon suivante:
desserrer les trois vis de blocage du bulbe de fagon a pouvoir le déplacer.
positionner une référence correctement en équerre sur la ligne de coupe de l'outil.
introduire la clé a six pans male de 5 mm fournie dans la fente hexagonale située sur le bulbe.
en agissant sur la clé a six pans male, faire tourner le bulbe jusqu’a aligner la trace sur la ligne de coupe de l'outil.
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PENDANT LES OPERATIONS DE REGLAGE, S’ASSURER QUE LA LIGNE PRODUITE PAR LE TRACEUR N'ATTEIGNE

PAS LES YEUX DE LOPERATEUR.

TOUJOURS MAINTENIR UNE DISTANCE DE SECURITE ENTRE LES YEUX DE LUTILISATEUR ET LA FIN DE LA LIGNE. LE
FABRICANT DECLINE TOUTE RESPONSABILITE EN CAS D'UTILISATION DU TRACEUR LASER POUR DES APPLICATIONS
DIFFERENTES QUE CELLES PREVUES.

STEME D’AVANCE COUPE

m L'accessoire “SYSTEME D'AVANCE COUPE" permet de régler de maniére précise, la progression de la téte de coupe en avant
ou en arriére, au moyen du volant placé sur le montant avant de la machine.

n VU LA SENSIBILITE ELEVEE DE LACCESSOIRE, PROCEDER AVEC PRECAUTION POUR NE PAS PROVOQUER DES
BLOCAGES ACCIDENTELS DE LOUTIL DE COUPE.

z

RISQUES RESIDUELS

Durant la phase de conception, BATTIPAV SRL a fait particuliérement attention aux aspects susceptibles de provoquer des risques
a la sécurité et a la santé des opérateurs. Malgreé cela, certains risques potentiels décrits ci-apres peuvent persister:

Danger de présence de courant électrique:
La machine dispose d’'une installation électrique interne: RACCORDER LA MACHINE A UNE INSTALLATION
DOTEE D’'UNE PROTECTION DIFFERENTIELLE ET D'UNE MISE A LA TERRE EFFICIENTE.

Danger d’exposition prolongée au bruit:
Lutilisation continuelle de la machine provoque une exposition au bruit supérieure a 85dB(A).
IL EST OBLIGATOIRE DE PORTER DES CASQUES ANTI-BRUIT APPROPRIES.

n M Danger de contact accidentel avec l'outil en mouvement.
IL EST OBLIGATOIRE D’UTILISER DES GANTS DE PROTECTION EPAIS

n [Nl Danger d’exposition a des fragments de matériaux.
U IL EST OBLIGATOIRE DE PORTER DES LUNETTES DE PROTECTION.

MAINTENIR TOUJOURS LA POSITION DE TRAVAIL (Pos. 1 Photo 17) DURANT LES PHASES DE FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE:
Durant le chargement du matériau;
Durant la coupe du matériau;
Durant le ralentissement de l'outil de coupe consécutif a I'arrét de la machine.

ENTRETIEN

AVANT D’EFFECTUER TE INTERVENTION OU T REGLAGE, DEBRANCHER LA MACHINE DU RESEAU
D’ALIMENTATION.

NETTOYAGE

A NE PAS LAVER LA MACHINE AVEC DES JETS D'’EAU S SION.

m Il est possible de nettoyer facilement la CLASS/CLASSplus en desserrant les pommeaux latéraux et en enlevant la table de
travail. Enlever les résidus d'usinage qui se trouvent dans la machine a l'aide du bouchon latéral.

E LA TETE MOTEUR SOIT BLOQUEE AU MOYEN DES POMMEAUX DE BLOCAGE PLACES SUR LA POUTRE
DE COULISSEMENT.

m m Pour obtenir une plus grande efficacité du systeme de lubrification breveté SPRAY SYSTEM, procéder périodiquement
au nettoyage comme spécifié.

A REGLAGE DU CHARIOT

Le chariot moteur est muni d'un registre pour le réglage du jeu vertical.
En cas de jeu excessif du chariot moteur, procéder de la fagon suivante:
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m + avec une clé a six pans male de 3 mm, visser les deux vis de réglage avant (A) jusqu’a I'élimination du jeu;
m - répéter l'opération pour les deux vis de réglage arriére (B).

A SERRER DE MANIERE EGALE LES QUATRE REGISTRES AFIN D’OBTENIR UN COULISSEMENT ADEQUAT.

@/ Lorsque la machine (ou un de ses éléments) est destinée a la casse, respecter les dispositions législatives en vigueur.

Polyamide Acier Aluminium Cuivre Résine époxy
Corps principal [ [
Pompe immergée [ J [ J [ J ) o
Moteur électrique [ [ [ [ ]

R.A.E.E. 1T08020000002803

La Directive Européenne 2012/19/EU dispose que les équipements électriques et électroniques ne soient pas éliminés
dans le flux normal des ordures ménageres, mais qu'ils soient collectés séparément, afin doptimiser le niveau de

récupération et recyclage des matériaux dont ils sont constitués et, surtout, afin d'éviter des potentiels dommages a la
santé et a I'environnement. Conformément a la Directive Européenne 2012/19/EU, tous les équipements électriques et
électroniques doivent étre marqués avec le symbole d’'une poubelle sur roues barrée d'une croix. Lemballage de ces
éguipements devra en revanche étre éliminé conformément aux modalités indiquées par la législation en vigueur pour leur
recyclage. Pour tout renseignement complémentaire sur I'élimination correcte des équipements électriques et électroniques,
contacter le service public préposé.

L'OUTIL DOIT ETRE REPARE PAR DU PERSONNEL QUALIFIE.

Cet outil électrique est conforme aux normes de sécurité correspondantes. Afin d'éviter le risque de

créer une situation dangereuse pour l'utilisateur, les réparations ne doivent étre effectuées que par

du personnel qualifié qui utilise des pieces de rechange d'origine.

Sont exclues de la garantie les pannes qui ne sont pas attribuables a un défaut de conformité existant au moment de I'achat,
en l'occurrence :

. Une usure des matériaux (compte tenu de la vie moyenne du produit).

. Le non-respect des indications de ce manuel.

. Des interventions ou manipulations effectuées par du personnel non autorisé.

. Lutilisation de pieces détachées qui ne sont pas d'origine.

BATTIPAV SRL (Z.|” Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Déclare sous votre seule responsabilité que le produit:

Série: CLASS/CLASSplus

Art: TAB 1

Type: Cutters pour couper sur des briques, des pierres naturelles, du granit, des briques, des produits en béton et similaires
jusqu’a une hauteur de 180mm.

Cette déclaration concerne les directives suivantes:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Référence aux normes harmonisées pertinentes utilisées: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEl EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEI EN
61000-3-2:2015, CEI EN 61000-3-3:2014

Date de fabrication - N° de série
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“UBERSETZUNG DER ORIGINALANWISUNGEN"

ZWECK DIESER GEBRAUCHSANWEISUNG

Diese Gebrauchsanweisung ist ein ergénzender Bestandteil der Maschine. Es wurde von BATTIPAV S.R.L. erstellt, um allen,
die im Lauf der vorgesehenen Lebenszeit befugt sind, die Maschine zu bedienen, die notwendigen Informationen zu liefern.
Vor jeder Verwendung aufmerksam das Kapitel bezlglich der Sicherheit lesen. Bevor unsere Maschinen das Werk verlassen,
durchlaufen sie mit peinlichster Genauigkeit durchgefiihrte Endkontrollen. BATTIPAV S.R.L. arbeitet standig an der Entwicklung
ihrer Maschinen, deshalb behélt sie sich das Recht vor, Veranderungen vorzunehmen. Aus diesem Grund kann kein Anspruch auf
Daten und Abbildungen dieser Gebrauchsanweisung erhoben werden.

SICHERHEITSANWEISUNGEN

Der Hersteller tibernimmt keine Haftung bei Verwendung der Schneidemaschine CLASS/CLASSplus mit nicht im Abschnitt
,EMPFOHLENE VERWENDUNG" aufgefiihrten Werkzeugen.

DER GEBRAUCH VON HOLZSCHEIBEN IST VERBOTEN.
KEINE SCHEIBEN FUR DEN TROCKENSCHNITT BENUTZEN.
CLASS/CLASSplus wurde konzipiert, um ausschliellich unter den im Abschnitt ,ZULASSIGE BETRIEBSART" im Abschnitt
,EMPFOHLENE VERWENDUNG" aufgefiihrten Bedingungen zu arbeiten.
Wahrend der Schneidarbeiten die Maschine wie angegeben erholen lassen.
CLASS/CLASSplus wurde nicht fiir einen Dauerlastbetrieb konzipiert.

KEINE QUALITATIV GERINGWERTIGEN ODER DEN ANWENDUNGSSPEZIFIKATIONEN DES HERSTELLERS

A O NICHT ENTSPRECHENDEN DIAMANTSCHEIBEN VERWENDEN. DIE VERWENDUNG VON QUALITATIV

o3 GERINGWERTIGEN SCHEIBEN KANN, NEBEN DER TATSACHE, DASS DIE ARBEIT DEUTLICH VERLANGSAMT

M U WIRD, VERLETZUNGEN DES BEDIENERS UND SCHADEN AN DER MASCHINE ZUR FOLGE HABEN. DIE

MASCHINE IST NICHT FUR DEN EINSATZ IN EXPLOSIONSFAHIGEN RAUMEN BESTIMMT. IMMER

DIE PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG TRAGEN, UM DIE GEFAHR VON MIT DER BEARBEITUNG

VERBUNDENEN SCHADEN ZU SENKEN. DIE MASCHINE NIEMALS IN GANG SETZEN, WENN DAS
SCHNEIDWERKZEUG IN BEWEGUNG IST, SONDERN DEN STILLSTAND ABWARTEN.

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zur Vermeidung elektrischer Schldge, Verletzungen und Brandgefahr
folgende SicherheitsmaBBnahmen streng zu beachten. Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das Gerat benutzen.
Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf!
BEWAHREN SIE DIESE SICHERHEITSHINWEISE MIT SORGFALT AUF!
Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung!
Unordnung im Arbeitsbereich bedeutet Unfallgefahr.
Beriicksichtigen Sie die Umgebungsbedingungen!
Setzen Sie das Gerat dem Regen nicht aus!
Benltzen Sie das Gerét in feuchter oder nasser Umgebung nicht! Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung lhres Arbeitsbereiches!
Beniitzen Sie das Gerat in der N&he von brennbaren Flussigkeiten oder Gasen nicht!
Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag!
Vermeiden Sie, geerdete Teile zu berthren!
Halten Sie Kinder weg vom Gerit!
Lassen Sie andere Personen weder das Gerat noch das Kabel beriihren; halten Sie sie von lhrem Arbeitsbereich fern!
Bewahren Sie Ihr Gerét sicher auf!
Unbenutzte Geréte sollten in einem trockenen, sicheren und fir Kinder nicht erreichbaren Raum aufbewahrt werden.
Uberladen Sie Ihr Gerit nicht!
Ihr Gerat wird besser und sicherer innerhalb des angegebenen Leistungsbereichs arbeiten.
Beniitzen Sie das richtige Gerat!
Benutzen Sie kein zu schwaches Gerét oder keinen zu schwachen Zubehdr fiir zu schwere Arbeiten! Beniitzen Sie das Gerat
ausschliellich fur die Zwecke und Arbeiten, woflr es ausgedacht wurde!
Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung!
Bei Arbeiten im Freien sind Gummihandschuhe und rutschfeste Schuhe empfehlenswert. Bei langen Haaren tragen Sie ein
Haarnetz! Benitzen Sie eine Schutzbrille! - Bei stauberzeugenden Arbeiten tragen Sie eine Atemmaske!
Vermeiden Sie, das Kabel falsch zu benutzen!
Tragen Sie das Gerét nicht am Kabel, und beniitzen Sie es nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.
Vermeiden Sie unsichere Positionen!
Sorgen Sie fur sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht!
Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgfalt!
Halten Sie Ihre Werkzeuge scharf und sauber, um besser und sicher zu arbeiten.
Befolgen Sie mit Sorgfalt die Hinweise fir Wartung und Ersatz der verschlissenen Teile! Kontrollieren Sie das Kabel regelmaRig, und falls
natig lassen Sie es von einem anerkannten Fachmann ersetzen Kontrollieren Sie die Verlangerungskabel regelmafig und falls notwendig
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sie ersetzen. Halten Sie Handgriffe trocken und frei von Ol oder Fett.
Ziehen Sie den Netzstecker von der Steckdose!
jedesmal wenn das Gerat nicht benutzt wird; vor jeder WartungsmafRnahme und beim Werkzeugersatz.

Lassen Sie keine Schliissel stecken!

Vor dem Einschalten des Gerats, tberprifen Sie, daR alle Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt wurden.

Vermeiden Sie zufillige Anlaufe!

Vergewissern Sie sich, dal der Schalter beim Anschlul des Gerats an das Stromnetz ausgeschaltet ist.

Verlangerungskabel im Freien

Im Freien verwenden Sie nur daflr zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlangerungskabel!

Seien Sie stets aufmerksam!

Beobachten Sie Ihre Arbeit. Gehen Sie verniinftig vor. Verwenden Sie das Gerat nicht, wenn Sie nicht aufmerksam sind.

Kontrollleren Sie lhr Gerat auf Beschadigungen!

Vor weiterem Gebrauch des Gerats alle Sicherheitsvorrichtungen sorgféaltig auf ihre einwandfreie Funktionsweise und
eventuelle Beschadigungen kontrollieren. Uberpriifen Sie, ob alle bewegliche Teile richtig funktionieren, nicht klemmen und
nicht beschadigt sind. Um den einwandfreien Betrieb des Gerates zu gewahrleisten, missen samtliche Teile richtig montiert
sein und alle Bedingungen erfiillen.

Beschadigte Sicherheitsvorrichtungen und Teile sollen sachgemal durch eine Kundendienstwerkstatt ersetzt werden, soweit
nichts anderes in den Betriebsanleitungen angegeben ist.

Beschadigte Schalter miissen von einer Kundendienstwerkstatt ersetzt werden.

Bentitzen Sie kein Gerét, dessen Schalter es weder ein- noch ausschaltet.

Achtung'

Zu lhrer eigenen Sicherheit, beniitzen Sie nur den Zubehor, der in der Bedienungsanleitung oder in den dazu bestimmten
Katalogen angegeben wird. Die Anwendung anderer als der in der Bedienungsanleitung oder im Katalog empfohlenen
Werkzeuge oder Zubehtre kann Verletzungsgefahr fiir Sie bedeuten.

Lassen Sie Ihre Werkzeuge ausschlieBlich vom Fachpersonal reparieren!

Dieses Elektrogerét entspricht den geltenden Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen nur von Fachleuten ausgefihrt
werden, die Originalersatzteile benutzen; andernfalls konnten schwere Unfalle fiir den Benutzer entstehen.

. Der von der Maschine erzeugte Schallpegel wurde nach Vorgabe der Normen DIN EN 12418 und EN 3744 gemessen. Die
Messungen wurden ohne Last und bei Hochstgeschwindigkeit mit einem Schneidewerkzeug mit Durchmesser 200 mm mit
segmentiertem Rand Art. 967 durchgefihrt.

. Die Maschine hat bei laufendem Arbeitszyklus eine Gerduschemission von tber 85 dB(A).

Die Messungen wurden ohne Last und bei Hochstgeschwindigkeit mit einem Schneidewerkzeug mit Durchmesser 200 mm
mit segmentiertem Rand Art. 967 durchgefihrt.

Die Schneidemaschine CLASS/CLASSplus fir die Baustelle ist eine spezielle Maschine, die sich fiir Schneidarbeiten auf Keramik,
Marmor, Granit, Ziegel, Zementerzeugnissen usw. bis zu einer Hoéhe von 65 mm eignet CLASSplus, 40 mm CLASS. Sie setzt
das Nassschnittsystem mit Diamantscheibe ein und ist fir Personal mit Fachkenntnissen der Arbeitsgénge in der Baubranche
bestimmt. Der Bediener stellt sich vor die schmale Seite der Maschine, von wo er die Bedienelemente erreichen kann, und legt das
zu schneidende Material auf den Tisch. Er setzt die Maschine in Gang und bewegt den Schneidkopf, bis das Werkzeug mit dem
Material in Bertihrung kommt.

SCHNEIDWERKZEUG DIAMANTTRENNSCHEIBE (NASSSCHNITT)
GESCHLOSSENER RAND: Keramik, Einbrandfliesen, Cotto und Marmor
BEI DEN ANGABEN ZU DEN MATERIALIEN, DIE MIT DEN VERSCHIEDENEN TRENNSCHEIBENTYPEN BEARBEITET WERDEN
KONNEN, HANDELT ES SICH UM REINE ANHALTSWERTE. DIE HINWEISE DES HERSTELLERS VOM SCHNEIDWERKZEUG ZUM
BESTIMMUNGSGEMASSEN GEBRAUCH MUSSEN VOR JEDER ANWENDUNG BEACHTET WERDEN.
Art der genehmigten Operation: INTERMITTENT - SERVICE S3 40%

40% Betrieb unter Last

60% der Ruhe

An den nétigen Stellen der Maschine sind Aufkleber mit Gefahren- und Verbotszeichen angebracht, die vor der Verwendung zur
Kenntnis genommen werden mussen.

m A1 | Die Verwendung der vorgeschriebenen PSA (Schutzbrillen und Gehorschutz) ist verpflichtend | B2 | Erdanschluss
A2 | Vor jeder Benutzung die Gebrauchs-anweisungen lesen C1 | Wasserstand des Auffangbeckens

A3 | Die Verwendung der vorgeschriebenen PSA (schutzhandschuhe) ist verpflichtend | D1 | Achtung! Den Schlitten blockieren

A4 | Achtung! Gefahr einer versehentlichen Beriihrung E1 | Elektrizitat ist vorhanden
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Das abgebildete Typenschild ist direkt an der Maschine angebracht. Darauf sind die Bezugsangaben und alle fir einen sicheren
Betrieb notigen Anweisungen angefihrt.

Installierte elektrische Leistung Identifizierung des Herstellers

Drehzahl des Werkzeugs Identifizierung des Herstellers und Adresse

m A Maschinenmodell M IP-Schutzgrad
B Artikel N Baujahr
Cc Matrikelnummer o} Max. Werkzeugdurchmesser
D Netzspannung P Innendurchmesser des Werkzeugs
E Netzfrequenz Q Zubehor
F Stromaufnahme R Zubehor
G S
H T
U

1 Isolierklasse Markenzeichen Zertifikationen

L Anlasskondensator

TRANSPORT
Die Maschine CLASS/CLASSplus kann an den Traggriffen bequem transportiert werden. Vor dem Transportieren der Maschine
sicherstellen, dass:
+ der Motorwagen mit dem Drehknopf blockiert ist, der sich auf der Laufschiene befindet.
n sich die Beine in Transportposition befinden.
der Motorkopf mit dem Kegelgriff blockiert ist.
die Stange der Schlauchhalterung aus ihrem Sitz herausgezogen ist.
E Zum Transportieren der Maschine ein 4-strangiges Ketten- oder Drahtseilgehdange verwenden, das eine Tragfahigkeit von
200 kg oder mindestens 20% mehr als das Maschinengewicht hat, und die Haken an den Transportgriffen anschlagen.
TRANSPORTIEREN
Mit den als Zubehor erhéltlichen , Transportrollen” (serienmaBig fiir Art. 6xxxx1) kann die Maschine mit Hilfe einer zweiten
Person transportiert werden.

UM DIE STABILITAT DER MASCHINE ZU GEWAHRLEISTEN, MUSSEN FOLGENDE PROZEDUREN STRIKT BEACHTET

WERDEN. MIT HILFE EINER ZWEITEN PERSON DIE MASCHINE BEI DER INSTALLATION VOM ROLLENSATZ ABSTUTZEN.

Mit der Maschine in Arbeitsposition folgende Prozedur beachten (siehe Abschnitt Aufstellen):
a) Die Blockierung vom linken Bein lockern (Motorseite).
b) Das Bein anheben und in die Rollenhalterung stecken.
c) Das Bein mit der dafir vorgesehenen Blockierung sichern.
B d) Die Befestigungsschraube der Rollenhalterung anziehen.
e) Den Vorgang fiir das rechte Bein wiederholen.
DIE MASCHINE LASST SICH ZUSAMMEN MIT EINER ZWEITEN PERSON EINFACHER AUF DER BAUSTELLE TRANSPORTIEREN,
WENN SIE DAZU VORHER ABGESENKT WIRD. DAZU WIE FOLGT VORGEHEN:
a) Die Blockierungen vom Bein an der Vorderseite eine nach der anderen [6sen und dabei die Maschine an den Transportgriffen
abstitzen.
n b) Die Vorderseite der Maschine absenken und dazu die Beine in die Halterungen schieben, bis die mittlere Bohrung der Beine
mit der Bohrung in den Halterungen tbereinstimmt (Abb. 5).
c¢) Die Beine mit den dafiir vorgesehenen Blockierungen sichern.
d) Die Prozedur von Punkt (a), (b) und (c) fir die Riickseite wiederholen.
B DIE MASCHINE TRANSPORTIEREN.
AUFSTELLEN
Die Maschine auf einer stabilen Flache abstellen. Die Maschine in Arbeitsposition bringen und dazu wie folgt vorgehen:

ﬂ n DER MOTORKOPF MIT DEN DAFUR VORGESEHENEN DREHKNOPFEN BLOCKIERT IST, DIE SICH AN DER
LAUFSCHIENE BEFINDEN.

a) der Hebel zur Einstellung der Neigung vom Motorkopf fest angezogen ist.

a) Die Blockierungen der Beine &ffnen.

b) Eine Seite der Maschine an den Transportgriffen bis in Arbeitsposition anheben.

DAMIT DIE MASCHINE KORREKT POSITIONIERT WIRD, MUSS SICHERGESTELLT WERDEN, DASS DIE OBERE BOHRUNG
DER BEINE MIT DER VOM ANSCHLUSS DER BEINE UBEREINSTIMMT, BEVOR DIESE BLOCKIERT WERDEN.

EINISIEY
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ﬂ c) Die Beine der Reihe nach blockieren.

A DIE MASCHINE BEIM BLOCKIEREN DER BEINE ABSTUTZEN.

d) Die Prozedur auf der anderen Seite wiederholen.
e) Den Drehknopf zur Blockierung vom Wagen, der sich auf der Laufschiene befindet, Iosen.
f) Die Verlangerung der Fliesenablage einsetzen.
g) Die Stange der Schlauchhalterung in ihren Sitz stecken.
KONTROLLEN VOR DEM GEBRAUCH

A @ DIE VORRICHTUNG CLASS/CLASSplus IST AUSSCHLIESSLICH FUR DEN NASSBETRIEB BESTIMMT.

m - Vor dem Schneiden sicherstellen, dass der Wasserstand im Becken ausreichend hoch ist.
Vor der Inbetriebnahme sicherstellen, dass die Stromversorgung vorhanden ist.

A @ EINSTELLUNG VOM KUHLWASSER

m Am Wasserhahn Uber der Schutzabdeckung der Trennscheibe kann die Wassermenge je nach geschnittenem Materialtyp
eingestellt werden. Mdglich ist das durch das innovative Kiihlsystem, das dafir sorgt, dass die Trennscheibe immer nass ist.
STROMANSCHLUSS

n a DIE MASCHINE MUSS UBER EINEN LEISTUNGSSCHALTER MIT FOLGENDEN EIGENSCHAFTEN AN DAS
STROMNETZ ANGESCHLOSSEN WERDEN:

Leistungsschalter In16 A I1d 30 mA
HINWEIS: Fiir die Funktionstiichtigkeit der Leistungsschalter ist nur dann garantiert, wenn diese regelmaBig kontrolliert
werden. Dazu die Taste vorne am Schalter driicken.
Sicherstellen, dass der Leiterquerschnitt des Stromkabels auf den Anlaufstrom und die Kabelldnge ausgelegt ist.
Fir Kabel bis zu 50 m reicht ein Querschnitt von 2,5 mm?.
Vor dem Anschluss der Maschine an das Stromnetz sicherstellen, dass die Netzspannung mit den Angaben auf dem
Typenschild der Maschine Ubereinstimmt.
+ Die Maschine nur an eine Leitung mit funktionstiichtigem Erdungskabel anschlie3en. Die Maschine im Zweifelsfall nicht anschliellen.
EIN- UND AUSBAU DER SCHEIBE
m Vor Durchfiihrung von Eingriffen und Einstellungen gleich welcher Art muss die Maschine vom Stromnetz getrennt werden.
Losen Sie die Knopfe und die Sicherungsmutter an der Scheibenabdeckung und entfernen Sie sie. Die Befestigungsmutter der
Diamanttrennscheibe mit einem 19 mm Schlissel und einem 5 mm Inbusschlissel [6sen.

DAS GEWINDE DER BEFESTIGUNGSMUTTER DER DIAMANTTRENNSCHEIBE IST LINKSGANGIG.

‘

Nach dem Ausbauen der Trennscheibe die Flansche der Scheibenhalterung griindlich sauber machen und auf eventuellen
Verschleil® kontrollieren. Die Oberflachen mit Olspray schmieren. Dann die neue Diamanttrennscheibe montieren und dabei auf die
Drehrichtung achten, die deutlich auf dem Werkzeug gekennzeichnet ist.

n ZUSATZLICH ZU DEN KNOPFEN DIE VERRIEGELUNGSMUTTER AUF DER SCHEIBENABDECKUNG IMMER
ZUSAMMENBAUEN. STEUER- UND KONTROLLELEMENTE

STEUER- UND KONTROLLELEMENTE
m Die Maschine CLASS/CLASSplus ist mit einem Steuerstand mit folgenden Bedienelementen ausgeristet:

1) START-TASTE: (GRUN)

@ Zum Einschalten der Maschine die Start-Taste bis zum Anschlag driicken.
2) STOPP-TASTE: (ROT)

Zum Ausschalten der Maschine die Stopp-Taste bis zum Anschlag driicken.

3) TRENNVORRICHTUNG STROMNETZ (Stecker):
Stromanschluss der Maschine. Vor Durchfiihrung von Wartung und anderen Eingriffen muss der Stecker der Trennvorrichtung
abgezogen werden, um die Maschine vom Stromnetz zu trennen.

7) LINIENLASER (Optional bei 9xxxx0)
Projiziert die Schnittlinie auf den Tisch. Sie wird aktiviert, wenn das Gerat mit dem Netzwerk verbunden ist.
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SFUHREN VOM FLACHSCHNITT

VOR DEM EINSCHALTEN VOM SCHNEIDEVORGANG MUSS DIE BEDIENPERSON SICHERSTELLEN,
DASS ES EINEN FREIRAUM VON MINDESTENS 150 cm UM DIE MASCHINE GIBT. FUR EINEN SICHEREN

MASCHINENBETRIEB IST NUR DANN GARANTIERT, WENN SICH BEIM SCHNEIDEN KEINE WEITEREN
PERSONEN IN MASCHINENNAHE AUFHALTEN. BEVOR MIT DEM SCHNEIDEN BEGONNEN WIRD, MUSS
SICHERGESTELLT WERDEN, DASS DAS MATERIAL GUT AM FLIESENANSCHLAG ANLIEGT.

m Die Maschine CLASS/CLASSplus ist sehr vielseitig und eignet sich fir die Ausflihrung verschiedener Schnitttypen.
Das Werkstiick auf der Arbeitsflache positionieren und dabei darauf achten, dass es gut am Fliesenanschlag anliegt.
Eventuelle die Anschlagwinkel beniitzen

DER MASSSTAB AUF DER ARBEITSFLACHE IST NUR FUR DIE AUSFUHRUNG VOM LINEAREN SCHNITT GEDACHT.

m Um einen Diagonalschnitt durchzufihren, die Fliese am Winkelmaf anlegen und den Schnitt durchfiihren.

AUSFUHRUNG VOM 45°-SCHNITT

Bevor der Motorkopf positioniert wird, sicherstellen:

« dass die Maschine abgeschaltet ist. - dass das Schneidwerkzeug nicht lauft.

45°-SCHNITT
Mithilfe der Messskala am Trager der Maschine den Motorkopf in die Jolly-Stellung bringen und die Drehkn&pfe anziehen.
Den Motorkopf mit dem Kegelgriff absenken, bis die Trennscheibe einige Millimeter unterhalb der Linie der Ablageflache steht.
n VOR AUSFUHREN VON JEDEM SCHNITT SICHERSTELLEN, DASS DIE FLIESE SICHER AM FLIESENANSCHLAG
ANLIEGT.

Folgende Parameter kdnnen an der Maschine CLASS/CLASSplus eingestellt werden:
a) die Schnittlange an den Drehkndpfen zur Schnitteinstellung.
b) die Schnitttiefe mit dem Kegelgriff.
das MaR vom geraden Schnitt mit dem Anschlagwinkel der FLiesen und der Messskala auf der Arbeitsflache.
Flr eventuelle besondere Bearbeitungen kann eine beliebige Schnittneigung im Bereich von 0° und 45° eingestellt werden. Der
Winkel wird seitlich an der Maschine angezeigt.
LINIENLASER

n SERIENMASSIG BEI ART. 9xxxx1.
LASER DER KLASSE IlIA

Mit dem Linienlaser kann der Schneidevorgang beschleunigt werden.
Der Linienlaser zeichnet auf der Arbeitsflache die Schneidelinie vom Schneidwerkzeug vor.
DER LINIENLASER SCHALTET SICH EIN, SOBALD DIE MASCHINE AN DAS STROMNETZ ANGESCHLOSSEN WIRD. DIREKTE
SONNENEINSTRAHLUNG KANN DIE FUNKTIONSTUCHTIGKEIT VOM LINIENLASER BEEINTRACHTIGEN. MIT DER MASCHINE
SOLLTE DESHALB AN EINEM UBERDACHTEN ORT GEARBEITET WERDEN.
m SCHNEIDEVORGANG MIT LINIENLASER

Das Werksttick so positionieren;

dass die vom Linienlaser projizierte Laserlinie mit dem Materialschnitt Gbereinstimmt;

Den Schnitt wie im Abschnitt ,AUSFUHREN VOM FLACHSCHNITT" beschrieben ausfiihren.

NICHT DIE POSITION VOM LINIENLASER ANDERN UND DABEI DEN LASERSTRAHL AUF DIE AUGEN DER BEDIENPERSON

RICHTEN. NICHT MIT BLOSSEM AUGE ODER OPTISCHEN GERATEN DIREKT IN DEN LASERSTRAHL BLICKEN.

EINSTELLUNG VOM LINIENLASER
Wenn der Linienlaser nicht mit der Schnittlinie auf einer Achse ist, kann er korrekt ausgerichtet werden.
Dazu den Linienlaser wie folgt positionieren:
+ Die drei Befestigungsschraube der Kugel so weit I6sen, dass sie sich bewegen lasst.
Einen Bezug im rechten Winkel zur Schneidelinie vom Werkzeug positionieren.
Den mitgelieferten 5 mm Inbusschlissel in die Sechskantoffnung an der Kugel stecken.
Die Kugel mit dem Inbusschlisse drehen, bis die Laserlinie mit Schnittlinie vom Werkzeug ibereinstimmt.
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n BEI DER EINSTELLUNG MUSS SICHERGESTELLT WERDEN, DASS DIE VOM LASER ERZEUGTE LASERLINIE NICHT
AUF DIE AUGEN DER BEDIENPERSON GERICHTET WIRD.

IMMER EINEN SICHERHEITSABSTAND ZWISCHEN DEN AUGEN DER BEDIENERPERSON UND DEM ENDE DER LASERLINIE
EINHALTEN. DER HERSTELLER UBERNIMMT KEINE HAFTUNG FUR EINEN GEBRAUCH VOM LINIENLASER, DER
VOMBESTIMMUNGSGEMASSEN GEBRAUCH ABWEICHT.

SCHNITTVORSCHUB- EM

m Mit dem als Zubehor erhaltlichen SCHNITTVORSCHUB-SYSTEM kann der Vorschub vom Schneidkopf im Vorlauf oder
Ricklauf mit einem Handrad am vorderen Trager der Maschine prazise eingestellt werden.

DAS SCHNITTVORSCHUB-SYSTEM IST SEHR EMPFINDLICH UND MUSS DESHALB MIT GROSSTER VORSICHT
EINGESTELLT WERDEN, DAMIT SICH DAS SCHNEIDWERKZEUG NICHT VERSEHENTLICH BLOCKIERT.

RESTRISIKEN

Die Firma BATTIPAV Srl hat bei der Planung alle Aspekte sorgfaltig berticksichtigt, die eine Gefahr fiir die Sicherheit
und Gesundheit der Bedienperson darstellen konnen.
Dennoch bestehen folgende Restrisiken an der Maschine:

Gefahrdung durch anliegende Spannung.

Die Maschine verfiigt iiber eine eigene elektrische Anlage:

DIEMASCHINE MUSS AN EINE ANLAGE ANGESCHLOSSEN WERDEN, DIE UBER EINEN LEISTUNGSSCHALTER
UND EINE ORDNUNGSGEMASSE ERDUNG VERFUGT.

Gefahrdung durch fortgesetzte Larmbelastung:
Bei Dauerbenutzung der Maschine liegt die Larmbelastung iiber 85 dB(A).
DAS TRAGEN VON GEEIGNETEM KAPSELGEHORSCHUTZ IST PFLICHT.

n M Gefahrdung durch versehentlichen Kontakt mit dem laufenden Werkzeug.
DAS TRAGEN SCHWERER SCHUTZHANDSCHUHE IST PFLICHT.

@\l Gefihrdung durch Materialbruchstiicke.
U DAS TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT.

BEI LAUFENDER MASCHINE DARF DIE BEDIENPERSON IHREN ARBEITSPLATZ NICHT VERLASSEN (Abb. 17, Pos. 1):
bei der Materialeingabe.
beim Schneiden vom Material.
beim Auslaufen vom Schneidwerkzeug nach Abschalten der Maschine.

WARTUNG

n VOR DURCHFUHRUNG VON EINGRIFFEN UND EINSTELLUNGEN GLEICH WELCHER ART MUSS DIE MASCHINE VOM
STROMNETZ GETRENNT WERDEN.

REINIGUNG

A DIE MASCHINE NICHT MIT EINEM HOCHDRUCKREINIGER WASCHEN.

m Die Maschine CLASS/CLASSplus lasst sich einfacher reinigen, wenn vorher die Arbeitsfliche abgenommen wird. Dazu die
Befestigungsmuttern I6sen.

E NACH DEM REINIGEN VOM BECKEN DIE ARBEITSFLACHE WIEDER ANBRINGEN UND DABEI DEN

ABSTAND VON DER BEINHALTERUNG BEACHTEN

m mVoraussetzung fir die volle Funktionstlichtigkeit vom patentierten Schmiersystem SPRAY SYSTEM ist eine regelméaRige
Reinigung des Systems. Dazu die angegebene Prozedur beachten
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Gesetzgebung vorgeschriebenen Vorgehensweisen zu entsorgen.

@Bei Verschrottung der gesamten Maschine oder Teilen derselben, sind die Materialien gemafll den von der gultigen

Polyamid Stahl Alluminio Kupfer Epoxydharz
Hauptgehause [ J { ] [ ]
Tauchpumpe [ ] ([ J [ ] [ [ J
Elektromotor [ J [ ] (]

R.A.E.E. IT08020000002803

Die EG-Richtlinie 2012/19/EUG bestimmt, dass elektrische Altgerate nicht mit dem normalen festen

stadtischen Abfall entsorgt, sondern getrennt gesammelt werden, um das Rickgewinnungs- und
Wiederverwertungsniveau der Materialien, aus denen diese gebildet werden, zu optimieren, und

besonders, um potentielle Gesundheits- und Umweltschaden zu verhindern. Gemal der EGRichtlinie

2012/19/EUG mussen alle elektrischen Gerate mit dem Symbol des durchgestrichenen Papierkorbs gekennzeichnet werden. Die
Verpackung der Maschine wird stattdessen auf die von der herrschenden Gesetzgebung fiir die Wiederverwertung angegebenen
Weise entsorgt. Wenden Sie sich fiir mehr Informationen tber die korrekte Stilllegung der elektrischen Gerate an den zustandigen
offentlichen Dienstleistungsbetrieb.

LASSEN SIE IHRE WERKZEUGE AUSSCHLIESSLICH VOM FACHPERSONAL REPARIEREN!

Diese Maschine entspricht den geltenden Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen diirfen nur von Fachleuten ausgefiihrt
werden, die Originalersatzteile benutzen; andernfalls konnten schwere Unfille fiir den Benutzer entstehen.

Von dieser Gewahrleistung sind Schaden, die nicht auf einen bereits beim Kauf bestehenden Mangel zuriickzufiihren sind,
ausgeschlossen. Dazu gehoren beispielsweise:

. Abnutzung der Materialien (unter Beriicksichtigung der durchschnittlichen Produktlebensdauer).

. Nichtbeachtung der Anweisungen in dieser Gebrauchsanweisung.

. Arbeiten und Anderungen am Produkt, die von nicht autorisiertem Personal vorgenommen werden.

. Verwendung von nicht-originalen Ersatzteilen.

BATTIPAV SRL (Z.|" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Erklart unter Ihrer alleinigen Verantwortung, dass das Produkt:

Serie: CLASS/CLASSplus

Kunst. TAB 1

Typ: Fraser zum Schneiden von Ziegeln, Natursteinen, Granit, Ziegeln, Betonwaren und dergleichen bis zu einer Hohe von 180 mm.
Diese Erklarung bezieht sich auf die folgenden Richtlinien

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Bezugnahme auf die einschldgigen harmonisierten Normen EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEl EN 61000-6-1:2007, CEI EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEI EN
61000-3-2:2015, CEl EN 61000-3-3:2014

Produktionsdatum-Seriennummer (auf dem Cover)
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“TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES”

OBJETIVO DEL MANUAL

Este manual es parte integrante de la maquina. Ha sido realizado por BATTIPAV S.R.L. para proporcionar la informacién necesaria para
quienes estan autorizados a interaccionar con ella durante su vida Util. Antes de usar la maquina, leer atentamente el capitulo relativo
a la seguridad. Todas las maquinas son sometidas a una serie de pruebas y han sido controladas minuciosamente antes de salir de
nuestra fabrica. BATTIPAV SR.L. trabaja constantemente para el desarrollo de sus maquinas, por lo tanto, se reserva el derecho de
realizar modificaciones. Por consiguiente, no se podran pretender derechos sobre los datos y las ilustraciones del presente manual.

INSTRUCCIONES PARA LA SEGURIDAD

El fabricante declina toda responsabilidad por el uso de la cortadora CLASS/CLASSplus con utensilios no especificados en
el punto “USO ACONSEJADOQ".

% QUEDA PROHIBIDO EL USO DE DISCOS PARA MADERA. NO UTILIZAR DISCOS PARA EL CORTE EN SECO.

Lamaquina CLASS/CLASSplusesta construida paratrabajarexclusivamente enlas condiciones de “TIPO DE FUNCIONAMIENTO
PERMITIDO" indicadas en el punto “USO ACONSEJADO".

Durante las operaciones de corte, dejar descansar la maquina como se indica.

CLASS/CLASSplus no ha sido construida para el uso con carga continua.

n O NO SE DEBEN UTILIZAR DISCOS DIAMANTADOS DE MALA CALIDAD O NO CONFORMES CON LAS
1

ESPECIFICACIONES DE USO PROPORCIONADAS POR EL FABRICANTE. LA UTILIZACION DE DISCOS DE
MALA CALIDAD PUEDE CAUSAR DANOS AL OPERADOR Y A LA MAQUINA, ADEMAS DE RALENTIZAR
NOTABLEMENTE EL TRABAJO. LA MAQUINA NO ESTA PREVISTA PARA SER UTILIZADA EN UN AMBIENTE

EXPLOSIVO. UTILIZAR SIEMPRE DISPOSITIVOS DE PROTECCION INDIVIDUAL PARA REDUCIR LOS
RIESGOS DERIVADOS DEL TRABAJO. NO PONER NUNCA EN FUNCIONAMIENTO LA MAQUINA CON EL
INSTRUMENTO DE CORTE EN MOVIMIENTO, ESPERAR A QUE SE DETENGA.

jAtencion! Cuando utilice aparatos eléctricos, observe las siguientes medidas de seguridad, a fin de reducir el riesgo de
descargas eléctricas, de lesiones y de incendio. jLea y observe todas estas instrucciones antes de utilizar el aparato y
conserve bien estas instrucciones!
CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES
Mantenga ordenado su lugar de trabajo
El desorden en el drea de trabajo aumenta el riesgo de accidentes.
Tenga en cuenta el entorno del area de trabajo
No exponga el aparato a la lluvia.
No utilice el aparato en un entorno himedo o mojado. Procure que el drea de trabajo esté bien iluminada.
No utilice el aparato cerca de liquidos inflamables o gases.
Protéjase contra las descargas eléctricas
Evite el contacto entre el cuerpoy los objetos conectados a tierra.
iMantenga alejados a los nifios
No permita que otras personas toquen el aparato o el cable. Manténgalas alejadas de su drea de trabajo.
Guarde sus herramienta en un lugar seguro.
Los aparatos que no se utilizan deberfan estar guardados en un lugar seco, seguro y fuera del alcance de los nifios.
No sobrecargue el aparato
Trabajara mejor y mas seguro si lo hace dentro del margen de potencia indicado.
Utilice el aparato adecuado
No utilice aparatos de potencia demasiado débil ni accesorios que necesiten una potencia elevada. No utilice el aparato para
hacer trabajos para los que no ha sido concebido.
Vistase con ropa de trabajo apropiada.
Cuando se hacen trabajos en el exterior, se recomienda llevar guantes de gomay calzado de suela antideslizante. Si su cabello
es largo, téngalo recogido. Lleve gafas de proteccion.
Utilice también una mascarilla si el trabajo ejecutado produce polvo.
Evite utilizar incorrectamente el cable de alimentacion.
No levante el aparato por el cable ni tire de éste para desconectar la clavija del enchufe.
Preserve el cable de temperaturas elevadas, del aceite y de las aristas vivas.
Evite adoptar posiciones inseguras. Mantenga siempre una correcta postura y equilibrio.
Mantenga sus herramientas cuidadosamente.
Mantenga sus herramientas afiladas y limpias a fin de trabajar mejor y mas seguro.
Observe las prescripciones de mantenimiento y las indicaciones de cambio del utillaje. Verifique con regularidad el estado del cable
de alimentacidn, y en caso de estar dafiado, hdgalo cambiar por un técnico cualificado autorizado. Controle con regularidad los
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cables de extension y cambienlos si estan dafiados. Mantenga las empufiaduras secas y exentas de aceite y de grasa.

Desenchufe la clavija del enchufe
En caso de no utilizacion del aparato, antes de efectuar reparaciones y cuando cambie accesorios .

Retire las llaves de maniobra.

+  Antes de poner el aparato en marcha asegurese de que las llaves y Uutiles de reglaje hayan sido retirados.

Evite los arranques involuntarios.

+ Asegurese de que el interruptor esté “apagado”’ cuando se conecta el enchufe del aparato.

Cables de prolongacién para el uso en el exterior.

Cuando la herramienta se utiliza en el exterior, usen solamente alargadoras homologadas e identificadas para ello

Esté siempre alerta.

+ Observe su trabajo. Use el sentido comun y no use el aparato cuando esté distraido

Controle si su aparato esta dafiado.

+ Antes de usar de nuevo el aparato, verifique cuidadosamente los dispositivos de seguridad y las piezas posiblemente dafiadas.
Verifique si el funcionamiento de las piezas moviles es correcto, si no se gripan, o si otras piezas estan rotas; si todos los
otros componentes estan montados correctamente y redinen las condiciones para garantizar el funcionamiento impecable del
aparato.

+  Todo dispositivo de seguridad y toda pieza dafiada, tienen que ser reparados o sustituidos de forma apropiada en un taller del
servicio posventa, si no se indica otra cosa en el manual de empleo.

+ Todo interruptor de mando defectuoso tienen que ser reemplazado por un taller del servicio posventa.

+ No utilice ningun aparato cuyo interruptor no pueda abrir y cerrar su circuito correctamente.

jAtencion

+  Elusodeaccesorios distintos de los mencionados en el manual de instrucciones o recomendados en el catdlogo del fabricante
de la maquina, puede significar un riesgo de lesiones personales.

Haga reparar su herramienta por personal cualificado.

+  Este aparato eléctrico cumple las relativas normas de seguridad en vigor. Las reparaciones tienen que ser efectuadas
solamente por personal cualificado que utilice piezas de repuesto originales, de no ser asi se puede provocar un considerable
peligro para el operador.

IIEI nivel de ruido emitido por la mdquina se ha medido conforme a las normas UNE-EN12418 y EN3744.

Las mediciones se realizaron sin carga y a la maxima velocidad utilizando una herramienta de corte de 200 mm de didmetro
tipo sectores art. 967.
La méaquina en condiciones de trabajo tiene una emision de ruido que supera los 85 dB(A).
El nivel de vibracion transmitido al sistema mano-brazo se ha medido conforme a la norma UNE-EN ISO 5349-
1 durante el corte de ladrillo tipo Poroton. (L 280 x L 140 x H 100 mm) con herramienta de corte de 200 mm
de didmetro Art. 967

La cortadora para obra CLASS/CLASSplus es una maquina especifica para trabajos de corte de ladrillos, piedras naturales, granito,
barro cocido, manufacturas de cemento y similares hasta una altura de 65 mm CLASSplus, 40 mm CLASS. Explota el sistema
de corte con herramienta diamantada con agua y esta destinada a personal especializado en las operaciones del sector de la
construccion. El operador se coloca enfrente del lado estrecho de la médquina, cerca de los mandos de accionamiento, y pone el
material que se debe cortar sobre la mesa. Pone en marcha la méaquina y desplaza el cabezal de corte hasta poner la herramienta
en contacto con el material.

USO ACONSEJADO: HERRAMIENTA DE CORTE DISCO DIAMANTADO REFRIGERADO POR AGUA
CORONA CONTINUA: cerdmica, monococcion, cocido y marmol (espesor maximo 20 mm)
LAS COMBINACIONES, HERRAMIENTAS Y EL MATERIAL A CORTAR SON INDICATIVOS.
CUMPLIR SIEMPRE CON LAS INDICACIONES DE USO PREVISTO PROPORCIONADAS POR EL CONSTRUCTOR DE LA
HERRAMIENTA DE CORTE, ANTES DE CUALQUIER APLICACION.
Tipo de funcionamiento consentido: INTERMITENTE - SERVICIO S3 40%
40% funcionamiento con carga
60% pausa

En la maquina, donde es necesario, se han aplicado adhesivos de peligro/prohibicion que deben leerse antes de utilizarla.

m A1 Obligacion de utilizar los equipos de proteccién individual

(EP) prescritos B2 | Conexion de tierra

A2 | Leer las instrucciones de uso antes de utilizar la maquina C1 | Nivel de agua tina de recuperacion

Obligacion de utilizar los equipos de proteccion individual L. i
A3 ) D1 jAtencion! Bloquear el carrito
(EPI) prescritos (Guantes protectores)

A4 | jAtencion! Peligro de contacto accidental. E1 Presencia energia eléctrica

B1 | No utilice discos de madera o metal
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IDENTIFICACION DEL FABRICANTE Y DE LA MAQUINA

La placa de identificacién ilustrada en la imagen se aplica directamente en la maquina. En ella se ofrecen las referencias y todas
las indicaciones necesarias para trabajar en condiciones de seguridad.

Potencia eléctrica instalada Identificacion fabricante

Velocidad de rotacion herramienta Identificacion fabricante y direccion

m A Modelo maquina M Grado IP
B Articulo N Afio de produccion
Cc Numero de serie o Didmetro max. herramienta
D Tension de red P Didmetro interno herramienta
E Frecuencia de red Q Accesorios
F Corriente absorbida R Accesorios
G S
H T
u

1 Clase de aislamiento Marcas Certificaciones

L Condensador de arranque

INSTALACION

TRANSPORTE
La CLASS/CLASSplus se puede transportar facilmente tomandola por las manijas de transporte.
Antes de transportar la maquina comprobar que:
El carro del motor esté bloqueado mediante el pomo de blogueo ubicado en el brazo de desplazamiento;
n - Las patas estén en posicién de transporte.
La cabeza del motor esté bloqueada mediante la palanca con recuperacion;
y la varilla que sujeta el tubo esté en su alojamiento.
Para transportar la maquina utilizar un tirante de cuatro brazos, que pueda levantar 200 kg o por lo menos un 20% mas
del peso de la maquina, colocando los ganchos en las manijas de transporte.
DESPLAZAMIENTO
Con el accesorio “ruedas de transporte” (de serie para los art. 6xxxx1) se puede mover la maquina con la ayuda de otra persona.

PARA NO PERJUDICAR LA ESTABILIDAD DE LA MAQUINA CUMPLIR ESCRUPULOSAMENTE CON LOS SIGUIENTES

PROCEDIMIENTOS. SOSTENER LA MAQUINA DURANTE LAS OPERACIONES DE INSTALACION DEL KIT RUEDAS
CON LA AYUDA DE OTRA PERSONA.

Con la maquina en la posicion de trabajo (véase el apartado Posicionamiento):
a) Aflojar el bloqueo de la pata izquierda (lado motor).
B b) Levantar la pata e introducirla en el soporte de la rueda.
c¢) Levantar la pata e introducirla en el soporte de la rueda.
B d) Apretar el tornillo de seguro del soporte de la rueda.
e) Repetir la operacion en la pata derecha.
PARA FACILITAR EL DESPLAZAMIENTO DE LA CLASS/CLASSplus EN EL LUGAR DE TRABAJO, SE ACONSEJA LLEVARLA EN
POSICION BAJA:
a) Aflojar los seguros de pata del lado delantero uno a la vez, sosteniendo la maquina por las manijas de transporte;
b) Bajar el lado delantero de la méquina, haciendo correr las patas dentro de los soportes hasta hacer corresponder el
agujero intermedio de las patas con aquel de los soportes;
c) Bloquear las patas con los seguros correspondientes;
d) Repetir las operaciones descritas en los puntos (a), (b) y (c) en el lado trasero.
B3 DESPLAZAR LA MAQUINA.
POSICIONAMIENTO
Colocar la mdquina en una superficie estable. Para poner la maquina en la posicion de trabajo proceder de la manera siguiente:

ﬂ n LA CABEZA DEL MOTOR ESTE BLOQUEADA MEDIANTE LOS POMOS DE BLOQUEO CORRESPONDIENTES

UBICADOS EN EL BRAZO DE DESPLAZAMIENTO

a) La palanca de regulacioén de la inclinacion de la cabeza esté correctamente apretada

a) Poner los seguros de las patas en la posicion de desbloqueo.

b) Levantar, con las manijas de transporte, un lado de la médquina hasta la posicién de trabajo.

PARA UNA CORRECTA COLOCACION DE LA MAQUINA COMPROBAR QUE EL AGUJERO SUPERIOR DE LAS PATAS
CORRESPONDA CON EL DEL ENGANCHE DE LAS PATAS, ANTES DE EFECTUAR EL BLOQUEO FINAL.
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ﬂ ¢) Bloquear las patas una a la vez.

A SOSTENER LA MAQUINA DURANTE LAS FASES DE BLOQUEO.

d) Repetir la operacion en el lado opuesto.
e) Aflojar el pomo de bloqueo de carro ubicado en el brazo de desplazamiento.
f) Introducir la prolongacion de apoyo del azulejo.
g) Introducir la varilla que sujeta el tubo en su alojamiento.
CONTROLES PREVIOS AL USO

]
A @ LA CLASS/CLASSplus ESTA DISENADA PARA TRABAJAR EXCLUSIVAMENTE CON AGUA.

m + Antes de acometer cualquier operacién de corte, comprobar que el nivel del agua en la tina sea el indicado.
Antes del uso, comprobar la presencia de alimentacion de red.

A @ REGULACION DEL AGUA DE REFRIGERACION

¥4 Se puede variar la cantidad de agua mediante la llave de corte ubicada encima de la proteccién del disco, de acuerdo al tipo
de material que se desee cortar. Esto resulta posible gracias al innovador sistema de refrigeracion que permite que el disco
esté constantemente mojado

CONEXION CON LA RED ELECTRICA

n LA MAQUINA SE DEBE CONECTAR CON LA RED ELECTRICA GENERAL PASANDO POR UN INTERRUPTOR
DIFERENCIAL QUE TENGA LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS:

Diferencial In16 A 1d 30 mA
Nota: Para una utilizacion correcta de los interruptores diferenciales no se debe olvidar el control periédico de la eficiencia de
los mismos, que se efectiia mediante el respectivo pulsador situado en la parte frontal del aparato mismo.
+  Asegurarse de que la seccion de los conductores del cable de alimentacion tenga las dimensiones apropiadas en funcion de
la corriente de puesta en marcha y de su longitud.
Para los cables largos hasta 50 metros es suficiente una seccion de 2 mm?.
Antes de conectar la maquina con las tomas de corriente, comprobar que el voltaje de la linea sea igual al indicado en la placa
de la maquina.
Antes de conectar la maquina con las tomas de corriente, comprobar que el voltaje de la linea sea igual al indicado en la placa
de la maquina.
MONTAJE Y DESMONTAJE DEL DISCO
m Antes de realizar cualquier intervencion o regulacién, desconectar la maquina de la red de alimentacion.
Desatornille las perillas y la tuerca de blogueo en la cubierta del disco y retirela. Quitar la tuerca de fijacion del disco utilizando
una llave de 19 mmy una llave Allen de 5 mm.

LA ROSCA DE LA TUERCA DE FIJACION DEL DISCO ES IZQUIERDA.

‘

Después de desmontar el disco, limpiar con atencion las bridas portadisco y comprobar la existencia de un posible desgaste. Lubricar
con aceite fino las superficies y montar el nuevo disco prestando atencion al sentido de rotacion impreso claramente en la herramient

n ADEMAS DE LOS MANDOS SIEMPRE VUELVA A MONTAR LA TUERCA DE BLOQUEO EN LA CUBIERTA DEL DISCO.
DISPOSITIVOS DE MANDO Y CONTROL

DISPOSITIVOS DE MANDO Y CONTROL
m La maquina CLASS/CLASSplus estd equipada con un tablero de mando compuesto por:

1) PULSADOR DE FUNCIONAMIENTO: (COLOR VERDE)
@ Al presionar a fondo este pulsador se activa la puesta en funcionamiento de la maquina.
2) PULSADOR DE PARADA NORMAL: (COLOR ROJO)

Al presionar a fondo este pulsador se activa la parada de la maquina.
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Punto de alimentacion de la maquina. Durante las fases de mantenimiento e intervencién quitar la toma del dispositivo para
desconectar la maquina de la red.

7) TRAZADOR LASER (Opcional en 9xxxx0)

ﬁ Proyecta la linea de corte en la mesa. Se activa con la maquina conectada a la red.

EJECUCION DEL CORTE EN LA MESA DE TRABAJO

%DISPOSITIVO DE DESCONEXION DE LA RED (clavija):

ANTES DE COMENZAR CON LAS OPERACIONES DE CORTE, EL OPERADOR DEBE ASEGURARSE DE DEJAR POR
LO MENOS 150 CM DE ESPACIO LIBRE ALREDEDOR DE LA MAQUINA. PARA PROCEDER EN CONDICIONES DE

SEGURIDAD, NO PERMITIR QUE OTRAS PERSONAS PERMANEZCAN CERCA DE LA MAQUINA DURANTE LAS
OPERACIONES DE CORTE. ANTES DE PROCEDER CON LAS OPERACIONES DE CORTE, COMPROBAR QUE EL
MATERIAL ESTE BIEN APOYADO EN EL SUJETA-AZULEJO.

m Llevar el disco a la posicion de 0° mediante los pomos de regulacion de la inclinacion. Utilizando la escuadra de apoyo,
colocar la pieza a cortar sobre la mesa de trabajo y asegurarse de que esté correctamente posicionada contra el sujeta-azulejo.

A i UBICADA EN LA MESA DE TRABAJO SOLO SIRVE PARA EJECUTAR EL CORTE

m Para ejecutar un corte en diagonal se deberd apoyar el azulejo en la escuadra y cortar.

EJECUCION DEL CORTE A 45°

Antes de posicionar la cabeza del motor, comprobar que:
* Lamaquina esté apagada. * La herramienta de corte no esté en movimiento.

CORTE A 45°
Llevar la cabeza del motor a la posicion JOLLY y apretar los pomos, tomando como referencia la escala graduada ubicada en
el montante de la maquina.

Mediante la palanca con recuperacion bajar la cabeza de corte hasta llevar el disco algunos milimetros por debajo del nivel de la mesa.

A ANTES DE CADA CORTE, COMPROBAR QUE EL AZULEJO A CORTAR ESTE BIEN APOYADO EN EL SUJETA-AZULEJO.

Con la CLASS/CLASSplus también se puede configurar:

a) Lalongitud de corte mediante los pomos de regulacion.

b) La profundidad de corte mediante la palanca con recuperacion.

c) Lamedida de corte recto mediante la escuadra de apoyo y la varilla graduada ubicada en la mesa de trabajo.

é Para las eventuales elaboraciones especiales se puede configurar cualquier inclinacion de corte comprendida entre 0° y 45°
indicados en el lateral de la maquina.

TRAZADOR LASER

n DE FABRICA PARA ART. 9xxxx1,
91501 Y 92001. APARATO LASER DE CLASE IIIA

Con el accesorio trazador laser se pueden agilizar las operaciones de corte.
En efecto, el sistema laser puede indicar sobre la mesa de trabajo la linea del corte de la herramienta.
EL TRAZADOR LASER SE VUELVE OPERATIVO CUANDO SE CONECTA LA MAQUINA CON LA RED ELECTRICA. UNA EXPOSICION
DIRECTA A LA LUZ DEL SOL PUEDE REDUCIR LA EFICACIA DEL TRAZADOR LASER. POR LO TANTO, SE ACONSEJA UTILIZAR
LA MAQUINA EN LUGARES CUBIERTOS.
E REALIZACION DEL CORTE CON TRAZADOR LASER
Conectar la maquina a la red eléctrica.
Colocar la pieza a cortar haciendo corresponder la linea producida por el trazador laser con la referencia en el material a cortar.
Cortar como se indica en el apartado “EJECUCION DEL CORTE EN LA MESA DE TRABAJO”.
AJUSTE DEL TRAZADOR
Si el trazador no estuviera alineado con la linea de corte, es posible ajustar su correcta alineacion.
Para colocar correctamente el trazador proceder de la siguiente manera:
- aflojar los tres tornillos de bloqueo del bulbo para permitir su movimiento.
Posicionar una referencia en escuadra sobre la linea de corte de la herramienta.
Introducir la llave hexagonal macho de 5 mm, suministrada con la maquina, en la ranura hexagonal del bulbo.
Con la llave hexagonal macho girar el bulbo hasta alinear el haz con la linea de corte de la herramienta.




DURANTE LAS OPERACIONES DE AJUSTE SE DEBE COMPROBAR QUE LA LINEA PRODUCIDA POR EL TRAZADOR
NO LLEGUE A LOS 0JOS DEL OPERADOR.

MANTENER SIEMPRE UNA DISTANCIA DE SEGURIDAD ENTRE LOS 0JOS DEL OPERADOR Y EL FINAL DE LA LINEA. EL
FABRICANTE REHUSA CUALQUIER RESPONSABILIDAD POR UN USO DEL TRAZADOR LASER DIFERENTE DEL INDICADO.

SISTEMA DE AVANCE DEL CORTE

m El accesorio “SISTEMA DE AVANCE DEL CORTE" permite regular de manera muy precisa el avance del cabezal de corte hacia
adelante o hacia atrds, mediante el volante ubicado en el montante delantero.

n DADA LA GRAN SENSIBILIDAD DEL ACCESORIO, ACTUAR CON PRECAUCION PARA NO BLOQUEAR DE MANERA
ACCIDENTAL LA HERRAMIENTA DE CORTE.

RIESGOS RESIDUALES

La empresa BATTIPAV SRL ha puesto especial atencion durante la fase de disefio en los aspectos que puedan provocar riesgos
parala seguridady la salud de los operadores. Sin embargo, persisten algunos riesgos potenciales que se describen a continuacion:

Peligro de presencia de corriente eléctrica. La maquina dispone de una instalacién eléctrica interna:
A A CONECTAR LA MAQUINA SOLO CON UNA LiINEA QUE CUENTE CON PROTECCION DIFERENCIAL Y UN
CABLE DE PUESTA A TIERRA EFICIENTE.

Peligro de exposicién prolongada al ruido:
el uso continuo de la maquina somete al operador a un ruido superior a los 85dB(A).
ES OBLIGATORIO USAR LOS CORRESPONDIENTES AURICULARES.

n M Peligro de contacto accidental con la herramienta en movimiento.
ES OBLIGATORIO USAR GUANTES DE PROTECCION PESADOS

n @l Peligro de exposicion a fragmentos de materiales.
U ES OBLIGATORIO USAR GAFAS DE PROTECCION.

SIEMPRE SE DEBE MANTENER LA POSICION DE TRABAJO (pos. 1 foto 15) DURANTE LAS DIFERENTES FASES DE
FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA.

Durante la carga del material.

Durante el corte del material.

Durante la disminucién de velocidad de la herramienta de corte luego de la parada de la maquina.

ADVERTENCIAS SOBRE EL MANTENIMIENTO

ANTES DE REALIZAR CUALQUIER INTERVENCION O REGULACION, DESCONECTAR LA MAQUINA DE LA RED DE
ALIMENTACION.

LIMPIEZA

A NO LAVAR LA MAQUINA CON CHORROS DE AGUA A PRESION.

Se puede limpiar facilmente la CLASS/CLASSplus aflojando los pomos laterales y quitando la mesa de trabajo. A través del
tapon lateral, vaciar la mdquina de los residuos del trabajo.

DESPUES DE LAS OPERACIONES DE LIMPIEZA DE LA TINA, VOLVER A COLOCAR LA MESA DE TRABAJO
RESPETANDO LA DISTANCIA RESPECTO AL SOPORTE DE LA PATA.

m 30 Para lograr una mayor eficiencia del sistema de lubricacion patentado SPRAY SYSTEM, limpiar periddicamente
como se ha indicado.

A AJUSTE DEL CARRO

El carro del motor tiene un registro para ajustar el juego vertical. En caso de excesivo juego del carro del motor, proceder como sigue:
Con una llave hexagonal macho de 3 mm, enroscar los dos pernos de ajuste delantero (A), hasta eliminar el juego;
Repetir la operacién para los dos pernos de ajuste trasero (B).
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APRETEAR DE LA MISMA MANERA LOS
ADECUADO.

ELIMINACION

En caso de desguace de la maquina entera o desus partes, los materiales se deberan eliminar seguin los modos indicados
9 por la legislacion vigente.

RO REGISTROS PARA LOGRAR EL DESLIZAMIENTO

Poliamida Acero Aluminio Cobre Resina epoxidica
Cuerpo principal [ ) [ ]
Bomba sumergida [ ] [ ] [ ] [ [ J
Motor eléctrico [ ] [ ] [ J [ ]

R.A.E.E. IT08020000002803

La Directiva Europea 2012/19/EU dispone que los aparatos eléctricos no sean eliminados junto con los normales
E residuos sélidos urbanos, sino que se recojan separadamente para optimizar el nivel de recuperacion y reciclado de los
=== | materiales que los componen vy, sobre todo, para impedir potenciales dafios a la salud y al medio ambiente. En
conformidad con la Directiva Europea 2012/19/EU, todos los aparatos eléctricos deberdn ser marcados con el simbolo del
contenedor de basura tachado. En cambio, el embalaje del aparato se eliminard segun los modos indicados por la legislacion
vigente en materia de reutilizacién. Para mayor informacion sobre el correcto desguace de los aparatos eléctricos, contactar con
el servicio publico encargado.

3

LOCALIZACION DE AVERIAS

LA HERRAMIENTA TIENE QUE SER REPARADA POR PERSONAL CUALIFICADO.

Esta herramienta eléctrica cumple las relativas normas de seguridad. Las reparaciones tienen que ser efectuadas solamente
por personal cualificado que utilice piezas de repuesto originales, de otra forma se puede provocar un considerable peligro
para el operador.

La garantia no cubre las fallas que no deriven de un defecto de conformidad existente en el momento de la compra, como,
por ejemplo:

. Desgaste de los materiales (considerando la vida util media del producto).

. Incumplimiento de las instrucciones de este manual.

. Intervenciones y alteraciones realizadas por personal no autorizado.

. Uso de piezas de repuesto no originales.

r3

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

BATTIPAV SRL (Z.I” Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Declara bajo su exclusiva responsabilidad que el producto:

Serie:CLASS/CLASSplus

Modello art.: specificato in TABELLA 1

Tipo: Cortadores para cortar ladrillos, piedras naturales, granito, ladrillos, productos de hormigon y similares hasta una altura
de 180 mm.

La presente Declaracion se refiere a las siguientes Directivas:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS Ii)

Referencia a las normas armonizadas pertinentes utilizadas: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEI EN
61000-3-2:2015, CEl EN 61000-3-3:2014

Fecha de fabricacion - N° de serie: (en la portada)




“PREKLAD ORIGINALNiHO NAVODU PRO OBSLUHU”

Tento manuél je nedilnou &&sti stroje. Byl vytvoren spoleénosti NTC STAVEBNI TECHNIKA spol. s r.o. aby poskytl provozovateli
stroje informace potfebné pro dosazeni maximalni Zivotnosti stroje. Pfed prvnim pouzitim stroje si peclivé prectéte kapitolu o
bezpecnosti. Kazdy stroj je pfisné zkontrolovén a podroben sérii testl pfed vypusténim do prodeje. Nase spole¢nost neustale vyviji
sveé stroje a proto si vyhrazuje pravo ucinit zmeny bez pfedchoziho upozornéni. Proto nemohou byt vzneseny Zadné naroky nebo
reklamace na zakladé informaci nebo ilustraci uvedenych v tomto manualu.

+ Vyrobce nenese odpovédnost pokud je na stroji pouZit jiny néstroj nez zminény a doporuéeny v odstavci , DOPORUCENE
POUZIVANI"

% NEPOUZIVEJTE KOTOUC NA DREVO NEPOUZIVEJTE KOTOUC NA REZANi ZA SUCHA.

+ CLASS/CLASSplus je postaven tak, aby fungoval vyhradné za podminek ,POVOLENEHO TYPU PROVOZU" uvedenych v odstavci
,DOPORUCENE POUZITI".

« Pri fezani nechte stroj odpocivat podle pokyna.

+ CLASS/CLASSplus nebyl vyroben pro nepretrzité pouzivani zatéze.

NEPOUZIVEJTE DIAMANTOVE KOTOUCE NiZKE KVALITY, KTERE NEJSOU URGENE K TOMUTO STROJI.
POUZITI KOTOUCU NiZKE KVALITY MUZE ZPUSOBIT ZRANEN{ UZIVATELE NEBO POSKOZENI STROJE

A TAKE VYZNAMNE ZPOMALENi PRACE. STROJ NENi URCEN K PROVOZU VE VYBUSNEM PROSTREDI.
VZDY POUZIVEJTE INDIVIDUALNIOCHRANNE PROSTREDKY Z DUVODU PREDEJITI RIZIK PRI PRACI.
NIKDY NEZAPINEJTE STROJ POKUD SE KOTOUC TOCI, POCKEJTE AZ SE ZASTAVI.

Varovani! Pfi pouzivani elektrickych stroji vzdy dodrZujte nasledujici pokyny abyste predesli riziku poZaru, elektrického Soku a
dalSich zranéni. Pfettéte si, zapamatuijte si a dodrZujte vZdy nasledujici instrukce!
ZAPAMATUJTE SI NASLEDUJICI INSTRUKCE:

UdrZujte pracovni prostredi Cisté

* Neporadek na pracovisti miZe zpisobit zranéni

Berte ohled na okoli pracovisté

* Nevystavujte stroj a naradi desti

* Nepouzivejte mokré nebo vlhké nastroje. UdrZujte pracovisté dobre osvétlené

* NepouZivejte nafadi v pritomnosti hoflavych kapalin nebo plyna

Ochrana proti elektrickym Sokim

* Pfedchazejte kontaktu s elektfinou

Drzte déti z dosahu

* Nenechte jiné osoby dotykat se nastroje a stroje. VSechny ostatni osoby nesmi byt v blizkosti pracovisteé.

Skladujte nastroje na bezpe¢ném misté

* Pokud neni pouzivan, nastroj by mél byt ulozen na suchém a bezpeéném misté, mimo dosah déti

Netlacte na nastroj

* Bude fungovat Iépe a bezpe¢néji za podminek které jsou k tomu uréeny

Pouzivejte spravny nastroj

*» NepouZivejte nastroje urcené pro lehkou praci na tézkou praci. NepouZivejte naradi k icelim ke kterym nejsou urceny.
Pouzivejte fadné obleceni

* Gumové rukavice a protismekova obuv je doporuc¢ena pro praci venku. Dlouhé vlasy méjte bezpecné stazené. Noste ochranné
bryle.

* Pouzijte respirator pokud pracujete v praSném prostredi.

Netahejte stroj za kabel

* Nikdy netahejte stroj za kabel a neskubejte jim abyste ho vytahli ze zasuvky

* Dbejte aby kabel nepfisel do styku se Zarem, olejem a ostrymi hranami

Vyhnéte se nestabilnim podkladim

« Ujistéte se, Ze pracujete na bezpeéném a pevném podkladu

UdrZzujte naradi v dobrém stavu

+ UdrZujte néradi ostré a €isté pro lepsi a bezpecnéjsi vykon

+ DodrZujte pokyny udrzby tykajici se vymény dili podléhajicich opotiebeni. Kontrolujte kabely pravidelné a pokud jsou
poskozeny nechte je vyménit povéfenou osobou. Udrzujte madla suché, ¢isté a nemastné.

61



Demontaz nastroje

» Demontujte vzdy kdyZ neni v pouZivani, pfed tidrZbou a pfi vyméné dili podléhajicich opotFebeni.

Uklidte servisni klice

+ Zvyknéte si zkontrolovat, Ze klice nejsou na stroji pred zapnutim stroje

Vyhnéte se nechténému spusténi

« Ujistéte se Ze je vypinaé vypnut pfi zapojovani do elektfiny

Kabely a prodluzovaci kabely pro praci venku

* Pouzivejte pouze kabely uréené a oznacené k praci venku

Davejte pozor

* Divejte se co délate. Pouzijte bézné smysly. NepouZivejte stroj pokud nedavate pozor.

Zkontrolujte pripadné poskozené ¢asti

* Pfed pouzitim stoje zkontrolujte bezpecnostni prvky a ujistéte se, Ze funguji spravné. Zkontrolujte funkénost a pfipevnéni
pohyblivych dill, poskozeni, spravné pfimontovani a dalsi podminky, které mohou mit vliv na spravnou funkci stroje.

+ PoSkozené bezpecnostni prvky nebo jiné dily musi byt fadné opraveny nebo vyménény autorizovanym servisnim stfediskem,
pokud neni v tomto manualu uvedeno jinak.

* Nechte vadné vypinace vyménit autorizovanym servisnim stfediskem.

* Nepouzivejte stroj pokud nefunguje hlavni vypina¢.

Varovani

* Pro svoji bezpecnost pouzivejte jenom prislusenstvi doporuéené v tomto manuélu nebo v relevantnim katalogu. Pouziti
jinych pfisluSenstvi nebo dilii nez doporucenych v tomto manualu mize znamenat riziko zranéni.

Nechte naradi opravovat kvalifikovanym personalem

* Tento elektricky spotiebi¢ odpovida platnym bezpec¢nostnim normam. Opravy smi provadét pouze kvalifikované osoby s
pouzitim originalnich nahradnich dild, jinak by mohlo dojit k znaénému poskozeni uZivatele.

Hladina hluku vyzafovana strojem byla méfena v souladu s normami UNI EN12418, EN3744.

Méreni byla provadéna ve stavu bez zatéZe a pffi maximalni rychlosti s pouzitim fezného nastroje o priméru 200 mm.
Stroj ma v pracovnich podminkach emise hluku vy$si nez 85 dB (A).
Urover vibraci prenasenych do systému ruka-paze byla méfena v souladu s normou UNI EN SO 5349-1.

Stroj CLASS/CLASSplus, stolova pila je stroj urceny k fezani keramiky, jednorazové vypalovanych obkladd, terakoty a mramoru
(Max. tloustka 20 mm), do tloustky 65 mm CLASSplus resp. 40 mm CLASS. Stroj pouziva diamantovy kotouc fezajici za mokra a je
uréen pro specializovany personal ve stavebnim sektoru. Obsluha pracuje pred pohyblivou ¢ésti stroje v dosahu ovlddacich prvkd
a usazuje material na nepohyblivou ¢ast. Obsluha pohybuje

pohyblivou ¢asti, feznou hlavou, pro pfivedeni fezného nastroje do kontaktu s materialem.

REZNY NASTROJ: DIAMANTOVY KOTOUC PRO PROREZANI ZA MOKRA

CELOOBVODOVY SEGMENT: keramika, jednostupiiové vypalovany material, terakota, mramor (Max. tloustka 20 mm).
DOPORUCENY NASTROJ/MATERIAL JE CISTE INFORMATIVNI, VZDY POSTUPUJTE DLE INSTRUKCI VYROBCE REZNEHO
NASTROJE.

Pipustné pracovni podminky: PRERUSOVANY PROVOZ - S3 - 40%

40% provoz pod zatézi

60% funkce bez zatéze

V pripadé potreby se na stroj umisti Stitek nebezpeci / zakazu. Pfed pouzitim stroje se na né podivejte.

m A1 | Poutziti pred ych oct ych prostiedki (oct zraku a sluchu) B2 | Uzemnéni
A2 | Prectéte si provozni instrukce pred pouzitim C1 | Pfedepsana hladina vody v nadrzi
A3 | Pouziti piedepsanych ochrannych prostiedku (rukavice) D1 | Pozor! Zajistéte pojezd.
A4 | Pozor! Nebezpeci kontaktu. E1 Pfitomnost elektriny.
B1 | Nepouzivejte kotouce na dfevo nebo kov.

Uvedeny typovy $titek je umistén pfimo na stroji. Oznacduje vSechny reference a informace nezbytné pro bezpeény provoz.
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m A Model stroje M Hodnota IP
B Polozka N Rok vyroby
C Vyrobni ¢islo [*] Maximalni primér nastroje
D Prikon P Vnitfni prdmér nastroje
E Frekvence Q Prislusenstvi
F Spotieba R Prislusenstvi
G Vykon s Jméno vyrobce
H Rychlost otd¢eni nastroje T Jméno vyrobce a adresa
1 Trida ochrany u Certifikacni znacky
L Kondenzator startéru

INSTALACE

PREPRAVA
CLASS/CLASSplus mlze byt snadno pfemis‘tovano pomoci pfepravnich madel.
Pred pfenosem se ujistéte Ze:
nosi¢ motoru je v zajisténé poloze pomoci zamykacdho mechanismu na boku portaly;
n + nohy jsou v pfepravni pozici;
motorova hlava je zaaretovana pomocf aretaéni paky;
drzak trubky je mimo své pouzdro.
Pfi zvedani stroje pouzijte ¢tyrbodové zvedaci lano o kapacité 200 kg nebo alespoii 0 20% vice nez je hmotnost stroje,
pouzijte haky v prepravnich madlech.

OBSLUHA
Pfi pouziti pfepravnich kolec¢ek mGze byt stroj pfevazen na pracovisti za pomoci druhé osoby.

ABY SE ZAJISTILA STABILITA STROJE, PRISNE DODRZUJTE NASLEDUJICi POSTUPY.

S POMOCI DRUHE OSOBY DRZTE STROJ PRI INSTALACI PREPRAVNICH KOLECEK.

Kdyz je stroj v pracovni pozici:
a) uvolnéte zajistovaci ¢ep (na strané motoru);
b) zdvihnéte nohu a nasadte konzolu kola;
c) zajistéte nohu pomoci zamkuy;
d) utahnéte sroub kola;
e) opakujte totéz na druhé strané.
PRO USNADNENI PREPRAVY STROJE CLASS/CLASSplus DOPORUCUJEME STROJ PRIVEST DO NIZSi POLOHY:
a) uvolnéte Cepy zajistujici vysuv nohou, chytte stroj za prepravni madla;
b) pohybem dolt zasurite nohy do stoly;
c) zajistéte nohy zajistovacim ¢epem;
d) zpakujte totéz na druhé strané, u motoru.
I PRePrAVA STROJE

POZICOVANI

Umistéte stroj na stabilni podklad. Pro umisténi stroje do pracovni polohy postupujte ndsledovné:

(6
6 |8

A UJISTETE SE, ZE HLAVA MOTORU JE ZAJISTENA PROTI POHYBU

) paka pro zajisténi sklonu motoru je radné dotazena;
b) uvolnéte zajistovaci ¢epy nohovu;
A c) pomoci madel zdvihnéte zadni stranu (u motoru) az do dosazeni vhodné pracovni vysky;
PRED UMISTENIM STROJE SE UJISTETE, ZE DIRY NA NOZE A STOLE JSOU NA SOBE - PRED ZAJISTENIM NOHY

d) zajistéte nohy jednu po druhé.

A PRIDRZUJTE STROJ PRI ZASOUVANI A ZAJISTOVANI NOHOU

e) Opakujte operaci na druhé strané;
f) povolte zajistovaci kolik pojezdu hlavy na strané portély;
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f) povolte zajistovaci kolik pojezdu hlavy na strané portalu;
g) povolte zajistovaci kolik pojezdu hlavy na strané portély;
KONTROLA PRED POUZITIM

CLASS/CLASSplus BYLA ZKONSTRUOVANA PRO REZANi VYHRADNE ZA MOKRA

Ikl - Pred zahdjenim fezanf se ujistéte, Ze hladina vody uvnitf nadrze je spravna.
Pred pouzitim stroje zkontrolujte pfivod energie.

[ ]
A @ SERIZENI HLAVINY CHLADICi VODY

¥ Proud vody miZe byt regulovdn pomoci on/off ventilu umisténém na krytu kotouce dle poZzadavkl fezaného materidlu.
Inovativni systém chlazeni zajistuje, ze disky vzdy feze za mokra.
ZAPOJENI DO ELEKTRINY

n a STROJ MUSi BYT PRIPOJEN K ELEKTRICKE SiTI PRES DIFERENCNi VYPINAC S NASLEDUJICI

CHARAKTERISTIKY:

Differential In16 A 1d 30 mA
Abyste se ujistili, Ze chrani¢ funguje spravné, pravidelné ho kontrolujte zmacknutim knofliku na jeho predni strané.
Ujistéte se, Ze ¢ést z kabelovych Zil Napajeni bylo méfeno podle rozbéhovy proud a jeho délky. U kabell az 50 m dlouhych, ¢ast
2,5mm?2 je dost.
Pfed zapojenim stroje do elektfiny zkontrolujte jestli napéti je totozné s napétim poZzadovanym pro stroj
Stroj musi byt uzemnén. Pokud neni, nezapojujte stroj do elektfiny
MONTAZ / DEMONTAZ KOTOUCE
m Pred jakoukoli tdrzbou nebo opravou odpojte stroj z elektriny. OdSroubujte knofliky a pojistnou matici na krytu disku a sejméte

ej. Odmontuje jistici matici kotouc¢e pomoci klice 19mm a imbus klice 5mm.

A JISTICi MATICE KOTOUCE MA LEVY ZAVIT.

« Pfipevnéte novy kotoug, dejte pozor na spravny smér rotace kotouce.
+ Utdhnéte kotou¢ a namontujte zpét kryt kotouce

A KROME KNOFLIKU VZDY NAMONTUJTE POJISTNOU MATICE NA KRYTU DISKU.

KONTROLNi PANEL:

m The CLASS/CLASSplus machine is equipped with a control board made up of:
1) TLACITKO START: (ZELENA BARVA)

@ Slouzi k zapnuti stroje.
2) TLACITKO STOP: (RED COLOUR)

Slouzi k vypnuti stroje.

3) ZARIZENi PRO ODPOJENi OD PROUDU (ZASUVKA):
m Zdroj energie pro stroj. Pri Udrzbé odpojte stroj od pfivodu elektfiny.

4) LASER:
Naznacuje feznou linku na materidlu. Funguje kdy?Z je stroj zapojen do elektfiny.

REZANI NA STOLE

RU OKOLO STROJE (1,5 m) na vSechny
strany. KVULI BEZPECNOSTI NENECHAVEJT! INE OSOBY V BLiZKOSTI STROJE PRI PRACI.
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m Velkd vSestranost CLASS/CLASSplus dovoluje rdznorodé fezy. Umistéte fezany material na pracovni stll a dikladné zajistéte
proti uklouznuti po stole.

REZACIi PRAVITKO UMISTENE NA PRACOVNIM STOLE LZE POUZIT POUZE PRO PRIME REZY.

m V pripadé provadéni diagonalniho fezu oprete obklad o podporu (viz obr. 12) a pokracujte v fezu.

REZ POD UHLEM 45°

Pred zménou pozice motorové hlavy se
- Stroj je vypnuty a fezny kotou¢ se nehybe;

REZ 45°

m Pomoci stupnice ndklonu umisténé na horni pravé strané presurite motorovou hlavu do poZzadované pozice sklonu a zajistéte
dotaZenim pojistky. Pomoci zamku vysky fezné hlavy umistéte feznou hlavu tak, Ze fezny kotou¢ zasahuje kousek pod Uroven
pracovniho stolu.

A PRED PROVEDENIM JAKEHOKOLIV REZU SE UJISTETE, ZE JE MATERI RAVNE OPREN O PODPORU.

U CLASS/CLASSplus je mozné déle nastavit:

a) feznou délku;

b) hloubku fezu;

¢) méfit pfimost fezu pomocf pravitka umisténého na pracovni stal.

V ndvaznosti na snaze zajistit variabilni fezy |ze pouzit variabilni nastaveni fezného uhlu v rozmezi 0°-45°.

LASER

A

Pomoci pfislusenstvi pro laserové znackovace Ize urychlit fezaci operace. .
Ve skutecnosti je specidlni laserovy systém schopen’indikovat feznou ¢aru néstroje na pracovnim stole.

LASEROVY ZNACKA ZACNE PRACOVAT PO SPOJENI STROJE S NAPAJENIM. o
PRIMA EXPOZICE SLUNECNIMU SVETLU MUZE SNIZIT UCINNOST LASEROVEHO OZNACOVACE.
TAKZE JE NEVHODNE POUZIVAT STROJ V INTERIERU.

STANDARD FOR ART. 6xxxx1.
CLASS IIIA LASER INSTRUMENT

E REZANi LASEROVYM ZNACKEM
pripojte stroj k napajent;
umistéte fezany kus a ujistéte se, Ze ¢ara oznacena laserovym znac¢kovacem odpovida referenci na fezaném materialu;
Provedte fezani, jak je uvedeno v odstavci: ,REZANI NA STUL".

NEUPRAVUJTE POLOHU ZNACKY OTOCENIM PAPRSKU SMEREM K OCiM OPERATORA. NEDIVEJTE SE DO
PAPRSKU OKEM NEBO SE DIVEJTE PRIMO OPTICKYMI NASTROJI.

SERIZOVANI LASERU

Pokud plotr neni zarovnan s feznou ¢arou, je mozné upravit jeho spravné vyrovnani.
Pro spravné umisténi trackeru postupujte ndsledovné:
+ povolte tfi zajistovaci Srouby Zarovky, abyste umoznili pohyb;
umistéte referencni jamku na druhou na ¢aru fezu nastroje;
zasurite dodany imbusovy kli¢ 5 mm do Sestihranného otvoru na zarovce;
pomoci Sestihranného klice s vnitfnim Sestihranem otacejte Zarovkou, dokud nebude stopa zarovnana s ¢arou fezu
nastroje.

BEHEM OPERACH i EDETE, ZE RADA VYROBENA ZN U NEDOSAHUJE 0C1 OPERATORA

VZDY UCHOVAVEJTE BEZPECNOSTNI VZDALENOST MEZI OCIMI OPERATORA A LINKY LASERU. VYROBCE ODMITA JAKOUKOLI
ODPOVEDNOST ZA POUZITi LASEROVEHO OZNACOVACE V JINYCH APLIKACICH NEZ V UVEDENE APLIKACI.

CUTTING PROGRESS SYSTEM

m “CUTTING PROGRESS SYSTEM" mliZze byt vyuzit pro presné fezani pomoci kola pojezdu umisténého nahofe vpravo -
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umozriuje pojezd fezné hlavy vpred a vzad.

NABIZi VYSOKOU CITLIVOST POJEZDU REZU BEZ RIZIKA ZAK iR 3 CE DO MATERIALU.

DALSI RIZIKA

Béhem vyvoje stroje dbal vyrobce na pfipadna rizika a nebezpeci pro obsluhu. Presto jsou stale néjaka potencidlni rizika, viz nize:

Nebezpeci pritomnosti elektrického proudu:
The machine has an internal electric system.
PRIPOJTE STROJ DO SYSTEMU S DALSi{ OCHRANOU A UCINNYM UZEMNENIM

Nebezpeci vystaveni dlouhému piisobeni hluku
V pripadé kontinualniho pouzivani stroje je obsluha vystavena hluku nad 85 dB (A).
OBSLUHA MUSI POUZIVAT ODPOVIDAJICI OCHRANU SLUCHU.

Nebezpeci zasahu odlomky materialu
OBSLUHA MUSI POUZIT OCHRANNE BRYLE

Nebezpeci kontaktu s rotujicim kotoucem
OBSLUHA MUSI POUZIT ODPOVIDAJICi OCHRANNE RUKAVICE

VZDY PRACUJTE V PRACOVNI POZICI BEHEM NASLEDUJICICH FAZi:
+ Umistovani materialu na pult
Rezani materialu

Béhem zastavovani se kotouce pfi vypinani stroje.

UDRZBA

A PRED ZAPOCETIM JAKEKOLI UDRZBY NEBO OPRAVY ODPOJTE STROJ OD PROUDU

CISTENI

A NEMYJTE STROJ VYSOKOTLAKOU VODOU

m Je velice jednoduché vycistit stroj CLASS/CLASSplus povolenim matic a odmontovanim pracovniho pultu.
Pomoci vypoustéciho kohoutu na spodu zésobniku vody vypustte zbytky vody a necistot.

A PO VYCISTENI ZASOBNIKU VODY UMISTETE PRACOVNI STUL ZPET DO POZICE.

Pro vysokou efektivitu systému CHLAZENI “SPRAY SYSTEM" pravidelné tento systém &istéte dle instrukci.

SERIZENi NOSICE MOTORU

Nosi¢ motoru je opatfen moznosti vertikélniho sefizeni. Pro spravné sefizeni postupujte nasledovné:
pomoci 3mm imbusového kli¢e zasroubujte obé predni nastavovaci hmozdinky (A), dokud se vile neodstrani.
zopakujte operaci pro obé hmozdinky pro nastaveni htbetu (B).

ROVNOMERNE DOTAHNETE VSECHNY 4 MiSTA PRO ZAJISTENI PLYNULOSTI CHODU.
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@9 Pokud chcete vyhodit stroj nebo jeho ¢asti, tyto musi byt odstranény v souladu s prislusnymi predpisy:

Polyamid Ocel Hlinik Méd Epoxidova pryskyrice
Hlavni télo stroje [ ] [ ]
Vodni ¢erpadlo [ [ ] [ [ [
Elektricky motor [ [ ] [ [

R.W.E.E.E. IT08020000002803
E Evropska smérnice 2012/19/EU urcuije likvidaci elektrickych vybaveni, nesmi byt dévano do komunalniho odpadu, ale

samostatné sbirano aby se predeslo pripadnym Skodam na zdravi nebo Zivotnim prostredi. Kvdli smérnici 2012/19/EU
musf byt elektrické vybaveni oznaceno symbolem preskrtnutého odpadkového kose. Obal stroje musi byt zlikvidovan

—
také podle pfislusnych smérnic. Pro dalsi informace ohledné likvidace elektrického vybaveni vyhledejte pfislusny urad.

TENTO STROJ MUZE BYT OPRAVOVAN POUZE ZASKOLENYM PERSONALEM

Tento elektricky stroj je ve shodé s pfisluSnymi bezpeénostnimi predpisy. Opravy mohou byt provadény jen zaskolenym
personalem, s pouzitim originalnich nahradnich dili. Pokud toto neni dodrzeno, uZivatel miZe byt vystaven nebezpe¢i.
Zaruka se nevztahuje na poruchy, které nesouvisi s nedostatky vyplyvajicimi z nedodrzeni shody v okamziku prodeje, napfiklad:
- Opotiebeni materialil (se zvazenim primérné Zivotnosti vyrobku).

- NedodrZeni pokynti uvedenych v tomto navodu.

- Zasahy a manipulace, které provede neopravnéna osoba.

- Pouzivani neoriginalnich nahradnich dila.

BATTIPAV SRL (Z.I. “Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALIE tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Série: CLASS/CLASSplus

Umeéni: TAB 1

Model: CLASS/CLASSplus pila uréena k fezani keramiky, jednofazové vypékanych materiald, terakoty a mramoru do tloustky
max. 65 mm.

Toto prohlaseni odkazuje na nasledujici smérnice:

2006/42 / EC (MD), 2014/35 / UE (LVD), 2014/30 / UE (EMC), 2011/65 / UE (RoHS II)

Odkaz na harmonizované normy: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-1:2012+A11:2014,
EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEI EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEI EN 61000-3-2:2015,
CEI EN 61000-3-3:2014

Datum vyroby - fada N.
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DOEL VAN DEZE HANDLEIDING

Deze handleiding is een integraal onderdeel van de machine. Deze handleiding werd verwezenlijkt door BATTIPAV S.R.L. om
de benodigde informatie te verschaffen aan degenen die bevoegd zijn te handelen op het apparaat gedurende de verwachte
levensduur. Lees voor elk gebruik altijd aandachtig het hoofdstuk met betrekking tot de veiligheidsregels. Alvorens de fabriek te
verlaten, wordt iedere machine onderworpen aan een serie tests en aan een uiterst nauwkeurige controle. BATTIPAV S.R.L. werkt
voortdurend aan de verbetering van haar machines; daarom behoudt men zich het recht voor wijzigingen aan te brengen. Er
kunnen dus geen rechten worden ontleend aan de gegevens en afbeeldingen in deze handleiding.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

De fabrikant stelt zich niet verantwoordelijk voor het gebruik van de CLASS/CLASSplus tegelsnijmachine met werktuigen die
niet staan gespecificeerd in het hoofdstuk “AANBEVOLEN GEBRUIK";

HET IS NIET TOEGESTAAN OM HOUTEN OF SOORTGELIJKE BLADEN TE GEBRUIKEN GEBRUIK
BLADEN VOOR HET DROOG SNIJDEN.

De CLASS/CLASSplus is uitsluitend ontworpen om te werken onder de omstandigheden van het "“TOEGESTANE
WERKINGSTYPE" die staan aangeduid in het hoofdstuk "AANBEVOLEN GEBRUIK";
Laat de machine tijdens de snijwerkzaamheden op de aangegeven manier rusten;

De CLASS/CLASSplus is niet bedoeld voor voortdurende belasting.

GEBRUIK GEEN DIAMANTBLADEN VAN SLECHTE KWALITEIT OF DIE NIET GESCHIKT ZIJN VOOR HET DOOR DE

A O FABRIKANT GESPECIFICEERDE BEOOGDE GEBRUIK. HET GEBRUIKEN VAN DIAMANTBLADEN VAN SLECHTE

ol KWALITEIT KAN LEIDEN TOT SCHADE AAN DE GEBRUIKER EN AAN DE MACHINE EN KAN DAARNAAST

M U LEIDEN TOT VERTRAGING VAN DE WERKZAAMHEDEN. DE MACHINE IS NIET BEDOELD VOOR GEBRUIK IN EEN

OMGEVING MET EXPLOSIEGEVAAR. GEBRUIK TE ALLEN TIJDE PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN
OM DE RISICO’S DIE SAMENGAAN MET DERGELIJKE BEWERKINGEN TE REDUCEREN. STEL DE MACHINE
NOOIT IN WERKING, WANNEER HET SNIJWERKTUIG IN BEWEGING IS, MAAR WACHT TOTDAT HET WERKTUIG
IS GESTOPT.

Let op! Bij het gebruik van elektrische apparaten dienen te allen tijde de volgende veiligheidsmaatregelen in acht te worden
genomen om gevaar op elektrische schokken, verwondingen en brand te voorkomen. Lees deze adviezen en neem ze in acht,
voordat u het apparaat in gebruik neemt!

BEWAAR DEZE VEILIGHEIDSMAATREGELEN MET ZORG!

Houd het werkgebied op orde.
Een wanordelijke werkomgeving leidt tot ongelukken.
Houd rekening met omgevingsinvioeden.
Stel het apparaat niet bloot aan regen.
Gebruik het apparaat niet in een vochtige of natte omgeving. Zorg voor een goede verlichting.
Gebruik het apparaat niet in de buurt van brandbare vioeistoffen of gassen.
Voorkom een elektrische schok.
Vermijd contact met geaarde objecten.
Houd kinderen uit de buurt!
Laat andere personen niet aan het snoer of het apparaat komen, houd ze weg van het werkgebied.
Berg het apparaat veilig op.
Niet in gebruik zijnde elektrische apparaten dienen in droge, afgesloten ruimten en buiten het bereik van kinderen te worden
bewaard.
Overbelast het apparaat niet.
Het apparaat werkt beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.
Gebruik het juiste apparaat.
Gebruik geen apparaten met een te laag vermogen of accessoires die een groot vermogen nodig hebben. Gebruik het apparaat
niet voor doeleinden of werkzaamheden waarvoor het niet bestemd is.
Draag geschikte werkkleding.
Bij het werken in de open lucht zijn rubberen werkhandschoenen en schoenen met profielzolen aan te bevelen. Draag bij lang
haar een haarnet. Gebruik een veiligheidsbril.
Gebruik bij werkzaamheden die stof veroorzaken een stofmasker.
Voorkom verkeerd gebruik van het snoer.
Til de machine niet op aan het snoer en gebruik het snoer niet om de stekker uit het stopcontact te trekken.
Bescherm het snoer tegen hitte, olie en scherpe randen.
Zorg voor een veilige houding.
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Vermijd onveilige lichaamshoudingen en zorg voor een stabiel evenwicht.
Onderhoud de werktuigen zorgvuldig.
Houd het werktuig scherp en schoon om goed en veilig te kunnen werken.
Volg de onderhoudsvoorschriften en de adviezen omtrent het vervangen van aan slijtage onderhevige werktuigen op.
Controleer regelmatig het snoer en laat het snoer in geval van beschadiging door een erkende vakman vervangen. Controleer
regelmatig de verlengsnoeren en vervang ze indien ze zijn beschadigd. Houd de handgrepen droog en vrij van olie en vet.
Trek de stekker uit het stopcontact.
Als het apparaat niet in gebruik is, voordat u onderhoud gaat verrichten en tijdens het vervangen van aan slijtage onderhevige
werktuigen.
Laat geen sleutels achter op de machine.
Controleer voor het inschakelen of sleutels en andere afstelgereedschappen zijn verwijderd.
Voorkom per ongeluk inschakelen.
Controleer of het apparaat tijdens de aansluiting op het elektriciteitsnet uitgeschakeld is.
Verlengsnoer bij gebruik buiten.
Gebruik buiten alleen voor dit doel goedgekeurde en als zodanig gekenmerkte verlengsnoeren.
Wees steeds opmerkzaam.
Houd de aandacht bij het werk. Ga met verstand te werk, gebruik de machine niet als men niet geconcentreerd is.
Controleer het apparaat op beschadigingen.
Controleer voor gebruik van het apparaat of de veiligheidsinrichtingen efficiént zijn en goed functioneren en of er delen
beschadigd zijn. Controleer of de bewegende delen goed functioneren, of deze niet geblokkeerd zijn, of er geen delen gebroken
zijn, of alle andere delen correct zijn gemonteerd en of alle andere omstandigheden die het functioneren van het apparaat
kunnen beinvloeden, optimaal zijn.
Indien niet anders is aangegeven in de gebruiksaanwijzing, dienen beschadigde veiligheidsinrichtingen en onderdelen door een
servicewerkplaats vakkundig te worden gerepareerd of te worden vervangen.
Beschadigde schakelaars dienen door een servicewerkplaats te worden vervangen.
Gebruik geen apparatuur die niet in- en uitgeschakeld kan worden.
Let op!
Gebruik in het belang van uw veiligheid alleen accessoires die in de gebruiksaanwijzing of in de catalogus worden genoemd.
Het gebruik van andere dan de vermelde accessoires of gereedschappen, die niet in de gebruiksaanwijzing of catalogus
worden aanbevolen, kan verwondingsgevaar opleveren.

Laat reparaties uitsluitend door gekwalificeerd personeel uitvoeren.
Dit elektrische apparaat voldoet aan de geldende veiligheidsvoorschriften. Ter voorkoming van ongevallen mogen reparaties
uitsluitend door vakkundig personeel en met gebruikmaking van originele reserveonderdelen worden uitgevoerd.
. Het geluid dat door deze machine wordt voortgebracht, is gemeten in overeenkomst met de UNI EN12418 en EN3744
normen.
De metingen zijn uitgevoerd op een onbelaste machine en op maximale snelheid, met gebruik van een snijwerktuig met een
diameter van 200 mm van het type gesegmenteerd Art. 967.
De in werking zijnde machine brengt een geluid voort van boven de 85 dB(A).
Het trillingsniveau dat wordt voortgebracht door het hand-armsysteem is gemeten in overeenkomst met de UNI EN ISO 5349-
1 norm tijdens het snijden van een baksteen van het type Poroton.

(L 280 x L 140 x H 100 mm) met een snijwerktuig met een diameter van 200 mm van het type gesegmenteerd Art. 967.

De CLASS/CLASSplus snijmachine voor de werkplaats is een machine die bedoeld is voor het snijden van keramiek, marmer,
graniet, bakstenen, cementblokken en soortgelijke materialen met een hoogte van maximaal 65 mm CLASSplus / 40 mm CLASS).
De snijmachine maakt gebruik van een diamantwerktuig met gebruik van water en is bedoeld voor personeel dat gespecialiseerd
is in de bouw.

De bediener plaatst zich voor de smalle zijde van de machine, binnen het bereik van de startbedieningen en plaatst het te snijden
materiaal op de tafel. Start de machine en verplaatst de snijkop totdat het werktuig contact maakt met het materiaal.

SNIJWERKTUIG: DIAMANTBLAD MET GEBRUIK VAN WATER
MET VOLLE RAND: keramiek, enkelgebakken tegels, cotto en marmer (maximale dikte 20 mm)
DE GENOEMDE SAMENSTELLINGEN EN DE WERKTUIGEN / TE SNIJDEN MATERIALEN ZIJN SLECHTS TER INDICATIE. HOUD
VOOR ELK GEBRUIK DE GEBRUIKSAANWIJZINGEN DIE ZIJN VOORZIEN DOOR DE FABRIKANT VAN DE SNIJMACHINE IN ACHT.
Toegestaan werkingstype: INTERMITTEREND - SERVICE S3 - 40%

40% werking vollast

60% werking nullast
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Op de machine zijn waar nodig gevaar/verbod stickers geplakt, die voor het gebruik van de machine in acht genomen dienen te
worden.

m A1 Gebruik van voorgeschreven PBM is verplicht (Veiligheidsbril en

B2 | Aardverbindin
oorbeschermers) verinding

A2 | Lees de instructies voor elk gebruik aandachtig door C1 | Waterpeil opvangbak

A3 Gebruik van voorgeschreven PBM is verplicht D1 Let op! De gliischuif vergrendelen
! i uif v
(Beschermende Handschoenen) P o 9

A4 | Let op! Risico op ongewenst contact E1 Aanwezigheid elektriciteit

B1 | Gebruik geen houten of metalen bladen

Het afgebeelde typeplaatje is direct aangebracht op de machine. Hierop staan alle benodigde referenties en indicaties met
betrekking tot de operationele veiligheid vermeld.

m A Model machine M IP-klasse:
B Artikel N Bouwjaar
(o] Serienummer (o] Max. diameter werktuig
D Netspanning P Interne diameter werktuig
E Netfrequentie Q Accessoires
F Opgenomen Vermogen R Accessoires
G Geinstalleerd elektrisch vermogen S Identificatiegegevens fabrikant
H Rotatiesnelheid werktuig T Identificatiegegevens fabrikant en adres
1 Isolatieklasse U Certificatie / Markeringen
L Startcondensator
TRANSPORT

De CLASS/CLASSplus kan met behulp van de handgrepen gemakkelijk worden vervoerd.
Controleer voordat u de machine verplaatst of:

het motorwagentje is vergrendeld met behulp van de vergrendelknop die zich op de schuifbalk bevindt;
n + de poten zich in de transportstand bevinden;

de motorkop is vergrendeld met behulp van de terugkeerhendel;

de stang die de leiding draagt uit zijn behuizing is geschoven.

E Voor het transporteren van de machine dient men een hefmiddel met vier armen, waarmee een gewicht van 200 kg
of tenminste 20% van het gewicht van de machine mee kan worden opgeheven en bevestig hierbij de haken aan de
transporthandgrepen.

VERPLAATSEN

Door gebruik te maken van het “transportwiel” accessoire (bijgeleverd voor Art. 6xxxx1) is het mogelijk om de machine, samen met een

tweede persoon, te verplaatsen.

OMDE STABILITEIT VAN DE MACHINE NIET AAN TETASTEN, DIENT MEN DE VOLGENDE PROCEDURE NAUWKEURIG
OP TE VOLGEN. ONDERSTEUN DE MACHINE TIJDENS DE HIERONDER AANGEDUIDE HANDELINGEN.

Met de machine in werkpositie (Zie paragraaf “Plaatsing”):

a) draai de linker vergrendelingspoot (motorzijde) los

b) til de poot op en voer het ondersteuningswiel erin.

c¢) vergrendel de poot met het overeenkomstige vergrendelingsmiddel;

d) draai de vergrendelingsschroef van het ondersteuningswiel vast

e) herhaal de handeling voor de rechterpoot.
OM HET PLAATSEN VAN DE CLASS/CLASSplus OP DE WERKPLAATS TE VERGEMAKKELIJKEN, IS HET AANGERADEN OM DEZE IN
NEERGELATEN POSITIE TE DRAGEN:

a) draai de vergrendelingspoten aan de achterkant één voor één los en ondersteun de machine hierbij met behulp van de

transporthandgrepen.
b) laat de voorkant van de machine zakken, door de poten in de steunen te schuiven, totdat het middelste gat op de poten
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overeenkomt met die van de steunen
¢) vergrendel de poten met behulp van de hiervoor bedoelde vergrendelingen;
d) Herhaal de handelingen die staan aangeduid als (a), (b) en (c) voor de achterkant.
VERPLAATSEN
PLAATSING
Plaats de machine op een stabiele ondergrond. Ga als volgt te werk, om de machine in de werkpositie te brengen:

DE MOTORKOP IS G KEERD MET BEHULP VAN DE DAARVOOR BEDOELDE BLOKKEERKNOPPEN DIE

ZICH OP DE SCHUIFB BEVINDEN.

a) de regelhendel voor het hellen van de motorkop is goed vergrendeld.

a) breng de vergrendelingspoten in ontgrendelingspositie;

b) lift met behulp van de transporthandgrepen één zijde van de machine op, totdat de werkpositie is bereikt.

WEES ER VOOR EEN CORRECTE PLAATSING VAN DE MACHINE ZEKER VAN DAT HET BOVENSTE GAT VAN DE
POOT OVEREENKOMT MET DIE VAN DE POOTVERBINDING, VOORDAT ER WORDT OVERGEGAAN DE DEFINITIEVE
VERGRENDELING.

18 c) vergrendel de poten één voor één;

WONNO

ONDERSTEUN DE MACHINE TIJDENS DE VERGRENDELINGSFASEN.

d) herhaal de handeling voor de tegenovergestelde zijde.

e) Draai de vergrendelkop van de glijschuif op de schuifbalk los;
E f) Voer de verlenging voor de tegelsteun in.

g) Breng de stang die de leiding draagt in de daarvoor bedoelde behuizing.
CONTROLES VOORAF

A @ DE CLASS/CLASSplus IS ONTWORPEN OM UITSLUITEND MET WATER TE WERKEN.

m + Controleer voordat u met de snijwerkzaamheden begint of er genoeg water in de opvangbak zit.
Controleer de netvoeding voor elk gebruik.

A @ KOELWATERREGELING.

m Met behulp van de afsluiter op de bescherming van het blad, kan men, afhankelijk van het te snijden materiaal, de hoeveelheid
water variéren. Dit wordt mogelijk gemaakt door een innovatief koelsysteem, waarmee het blad voortdurend nat wordt
gehouden.

AANSLUITING OP HET ELEKTRICITEITSNET

n DE MACHINE DIENT TE WORDEN AANGESLOTEN OP HET ELEKTRICITEITSNET DOOR MIDDEL VAN EEN
DIFFERENTIEELSCHAKELAAR MET DE VOLGENDE KENMERKEN:

Differentieel In16 Ald 30 mA

N.B. Voor een correct gebruik van de differentieelschakelaars dient u niet te vergeten deze regelmatig op een correcte

functionering te controleren. Dit doet u met behulp van de hiervoor bedoelde drukknop aan de voorkant van het apparaat.

+ Weeserzekervan dat de afmetingen van de sectie voor de bedrading van de voedingskabel overeenkomt met de aanloopstroom
en de lengte van de kabel. Voor kabels met een lengte tot 50 m is een sectie van 2,5 mm? voldoende.
Alvorens de stekker van de machine in het stopcontact te steken, dient men te controleren of de netspanning overeenkomt met
de spanning die staat aangeduid op het machineplaatje.

+  Sluit de machine uitsluitend aan op een lijn met een doelmatig geaarde kabel. In geval van twijfel, de machine niet aansluiten.

MONTAGE EN DEMONTAGE VAN HET BLAD

Alvorens interventies of afstellingen uit te voeren, dient men de machine los te koppelen van het voedingsnet.

Schroef de knoppen en borgmoer op de beschermkap van het blad los en verwijder deze.

Verwijder de borgmoer van het blad met behulp van een sleutel van 19 mm en een inbussleutel van 5 mm.

A DE SCHROEFDRAAD VAN DE BORGMOER VAN HET BLAD IS LINKSDRAAIEND.

Demonteer het blad en reinig zorgvuldig de flensen die het blad dragen. Controleer op slijtage.
Smeer de oppervlakken met fijne olie en monteer een nieuw blad. Houd hierbij rekening met de draairichting, die duidelijk is
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aangegeven op het blad.

MONTEER BEHALVE DE KNOPPEN OOK ALTIJD DE BORGMOER OP DE BESCHERMKAP VAN HET
BLAD.

BEDIENINGS- EN CONTROLE-INRICHTINGEN
m De CLASS/CLASSplus machine is voorzien van een bedieningspaneel, bestaande uit:

1) STARTKNOP: (GROEN)

Door op deze knop te drukken, wordt de machine
gestart.

2) NORMALE STOPKNOP: (ROOD)

|E| Door op deze knop te drukken, wordt de machine
1| gestopt.

3) NETSCHEIDINGSINRICHTING (Stekker):
ﬁVoedingspunt van de machine. Gedurende de onderhouds- en interventiefasen dient men het aansluitpunt te verwijderen uit
het apparaat om de machine te scheiden van het netwerk.
4) LASERMARKEERDER (OPTIONEEL VOOR DE 6xxxx0)
Projecteert de snijlijn op de tafel. Wordt geactiveerd als de machine is aangesloten op het netwerk.

VLAYSAIINEN
ALVORENS TE BEGINNEN MET HET SNIJDEN, DIENT DE BEDIENER TE CONTROLEREN OF ER TENMINSTE 150

CM VRIJE RUIMTE RONDOM DE MACHINE AANWEZIG IS. OM OP VEILIGE WIJZE TE KUNNEN WERKEN, DIENEN

ER GEEN ANDERE PERSONEN AANWEZIG TE ZIJN IN DE BUURT VAN DE MACHINE TIJDENS HET SNIJDEN.
ALVORENS VAN START TE GAAN MET HET SNIJDEN, DIENT MEN ER ZEKER VAN TE ZIJN DAT HET WERKSTUK
GOED IS VASTGEZET MET DE TEGELSTEUN.

m Dankzij de veelzijdigheid van de CLASS/CLASSplus kunnen er verschillende snijwijzen worden verwezenlijkt. Plaats het werkstuk op
het werkoppervlak en controleer of het goed tegen de tegelsteun ligt. Maak hierbij eventueel gebruik van het steunviak.

A DE MILLIMETERLINIAAL OP HET WERKOPPERVLAK IS UITSLUITEND BEDOELD VOOR HET RECHTSNIJDEN.

m Leg de tegel voor het diagonaal snijden tegen het steunvlak zoals aangeduid en begin met het snijden.

45° SNIJDEN

Alvorens de motorkop te plaatsen, dient men er zeker van te zijn dat:
* de machine is uitgeschakeld; * het snijwer! t in beweging is.

45° SNIJDEN

m Raadpleeg de op de machine gemonteerde schaalverdeling, breng de machinekop in de JOLLY positie en vergrendel de knoppen.
aat de snijkop met behulp van de terugkeerhendel zakken, totdat het blad zich enkele millimeters onder het werkvlak bevindt.

A CONTROLEER VOOR ELKE SNIJHANDELING OF DE TE SNIJDEN TEGEL GOED TEGEN DE TEGELSTEUN LIGT.

Met de CLASS/CLASSplus is het ook mogelijk om:

a) de lengte van de snede in te stellen met de snijregelknoppen.

b) de snijdiepte in te stellen met behulp van de terugkeerhendel.

¢) de afmeting van het rechtsnijden in te stellen met behulp van het steunvlak en de schaalverdeling op het werkopperviak.
Voor eventuele speciale bewerkingen kan een willekeurige snijhoek tussen de 0° en 45° (aangegeven aan de zijkant van de
machine) worden ingesteld.

LASERMARKEERDER

n STANDAARD OP DE ART. 6xxxx1.
KLASSE IIIA LASERAPPARATUUR
Met behulp van de lasermarkeerder is het mogelijk om de snijwerkzaamheden te versnellen.

Dit bijzondere systeem is in staat om de snijlijn van het werktuig aan te geven op het werkvlak.
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DE LASERMARKEERDER IS OPERATIONEEL ZODRA DE MACHINE IS AANGESLOTEN OP HET ELEKTRICITEITSNETWERK.
DIRECTE BLOOTSTELLING AAN ZONLICHT KAN AFBREUK DOEN AAN DE EFFICIENTIE VAN DE LASERMARKEERDER.
HET IS DAAROM AANGERADEN OM DE MACHINE IN EEN OVERDEKTE RUIMTE TE GEBRUIKEN.
m SNIJDEN MET DE LASERMARKEERDER
+ sluit de machine aan het op elektriciteitsnetwerk;
plaats het te snijden werkstuk in overeenkomst met de lijn die wordt afgegeven door de laser, op basis van het te snijden
materiaal.

WIJZIG DE POSITIE VAN DE MARKEERDER NIET EN SCHIJN DE STRAAL NIET IN DE RICHTING VAN DE OGEN VAN DE
GEBRUIKER. FIXEER DE STRAAL NIET OP HET BLOTE O0G EN KIJK NIET RECHTSTREEKS IN DE STRAAL, OOK NIET
MET OOGBESCHERMENDE MIDDELEN.

AFSTELLING VAN DE MARKEERDER

Indien de markeerder niet in lijn is met de snijlijn, is het mogelijk om deze uitlijning aan te passen.

Ga als volgt te werk om de markeerder op correcte wijze te plaatsen:

P& - draai de drie blokkeringsschroeven van het lampje zodanig vast, dat beweging nog mogelijk is;

¥#1 - plaats een verwijzing op het vlak op de snijlijn van het werkstuk;

P& - voer de bijgeleverde inbussleutel van 5 mm in, in de zeshoekige sleuf op het lampje;

P&} - draai het lampje door aan de inbussleutel te draaien, totdat de markeerlijn in lijn is met de snijlijn van het werktuig.

WEES ER TIJDENS DE AFSTELHANDELINGEN ZEKER VAN DAT DE LIJN DIE WORDT VOORTGEBRACHT DOOR DE

MARKEERDER NIET IN DE OGEN VAN DE BEDIENER SCHIJNT.

BEHOUD TE ALLEN TIJDE EEN VEILIGE AFSTAND TUSSEN DE OGEN VAN DE BEDIENER EN HET EINDE VAN DE LASERLIJN. DE
FABRIKANT STELT ZICH NIET VERANTWOORDELIJK VOOR HET GEBRUIK VAN DE LASERMARKEERDER VOOR ANDERE
DOELEINDEN DAN DIE ZIJN AANGEDUID.

SNIJTOEVOERSYSTEEM

m Met het "SNIJTOEVOERSYSTEEM" accessoire is het mogelijk om, met behulp van het handwiel, dat zich aan de voorkant van
de machine bevindt, de voortgang van de snijkop naar voren of naar achteren zeer nauwkeurig te regelen.

MET HET 00G OP DE HOGE GEVOELIGHEID VAN HET ACCESSOIRE, DIENT MEN MET ZORG TE HANDELEN OM TE
VOORKOMEN DAT HET SNIJWERKTUIG DOOR DE ACCESOIRE WORDT GEBLOKEERD.
OVERIGE RISICO’S

BATTIPAV SRL heeft in de ontwerpfase rekening gehouden met de aspecten die kunnen leiden tot veiligheidsrisico's en met de
gezondheid van de bedieners. Desondanks blijven er altijd een aantal potenti€le risico’s bestaan, zoals hieronder beschreven:

Risico op aanwezigheid van elektrische stroom.
De machine beschikt over een interne elektrische installatie. VERBIND DE MACHINE MET EEN DOELMATIGE
GEAARDE INSTALLATIE VOORZIEN VAN DIFFERENTIEELBEVEILIGING.

Risico op langdurige blootstelling aan lawaai.
Langdurig gebruik van de machine leidt tot langdurige blootstelling aan geluid boven de 85 dB(A).
HET IS VERPLICHT OM GESCHIKTE GELUIDDEMPENDE OORDOPPEN TE DRAGEN.

n M Risico op ongewenst contact met het in beweging zijnde werktuig.
HET IS VERPLICHT OM ZWARE BESCHERMENDE HANDSCHOENEN TE DRAGEN.

[@NJ Risico op blootstelling aan materiaalfragmenten.
U HET IS VERPLICHT OM EEN VEILIGHEIDSBRIL TE DRAGEN.

BEHOUD TE ALLEN TIJDE UW WERKPOSITIE (Pos. 1, foto 17) TIJDENS DE WERKINGSFASEN VAN DE MACHINE:
Tijdens het aanvoeren van het materiaal;
Tijdens het snijden van het materiaal;
Tijdens de vertraging van het snijwerktuig als gevolg van het stoppen van de machine.
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n ALVORENS INTERVENTIES OF AFSTELLINGEN UIT TE VOEREN, DIENT MEN DE MACHINE LOS TE KOPPELEN VAN
HET VOEDINGSNET.

REINIGEN

A DE MACHINE NIET REINIGEN MET WATER ONDER HOGE D

m De CLASS/CLASSplus kan gemakkelijk worden gereinigd door de knoppen aan de zijkant los te draaien en het
werkoppervlak te verwijderen. Verwijder verwerkingsresten uit de machine via de dop aan de zijkant.

PLAATS HET WERKVLAK, NA HET REINIGEN VAN DE OPVANGBAK, TERUG EN HOUD DAARBIJ DE AFSTAND
VAN DE STEUNPOTEN IN ACHT.

Voor een betere prestatie van het gepatenteerde SPRAY SYSTEM smeersysteem, is het aangeraden om deze
reelman te reinigen zoals aangeduid

INSTELLING VAN HET WAGENTJE.

Het motorwagentje beschikt over een instelmechanisme voor de instelling van de verticale speling. Als de speling van de
motorwagen te groot is, dient met als volgt te werk te gaan:
+ draai met een inbussleutel van 3 mm aan de twee voorste stelschroeven (A), totdat de speling is verdwenen;
herhaal de handeling voor de twee achterste stelschroeven (B).

A DRAAI DE VIER STELSCHROEVEN GELIJKMATIG VAST, TOTDAT ER EEN SOEPELE GELEIDING WORDT VERKREGEN.




IAls de volledige machine of delen ervan worden ontmanteld, moet het materiaal worden verwerkt op de wijze die wordt
<9 bepaald door de huidige wetgeving.

Polyamide Staal Aluminium Koper Epoxyhars
Hoofdgedeelte [ ] (]
Dompelpomp [ ] [ ] [ ] [ ] [
Elektromotor [ J (J o (J

A.E.E.A. 1T08020000002803
De Europese Richtlijn 2012/19/EG schrijft voor dat afgedankte elektrische apparatuur niet mogen worden behandeld

als normale afvalstoffen, maar gescheiden dienen te worden om de afvalmaterialen zo veel mogelijk opnieuw te
kunnen gebruiken en te recyclen, maar vooral om gevaar voor de gezondheid en het milieu te kunnen voorkomen.
Volgens de Richtlijn 2012/19/EG dient op alle verpakkingen van elektrisch materiaal het symbool van een doorgehaald
papiermandje te staan. De verpakking van de machine dient volgens de plaatselijk geldende voorschriften inzake afval te worden
behandeld. Wend u tot u tot de openbare afvaldiensten voor meer informatie over een correcte behandeling van afval van
elektrische apparatuur.

HET WERKTUIG MOET DOOR VAKBEKWAAM PERSONEEL GEREPAREERD WORDEN. Dit elektrische werktuig is conform

de desbetreffende veiligheidsnormen. Reparaties mogen alleen door vakbekwaam personeel en met originele onderdelen
uitgevoerd worden; anders kan dit aanzienlijk gevaar voor de gebruiker opleveren. Uitgesloten van de garantie zijn defecten
die niet afhankelijk zijn van een gebrek aan overeenstemming die bestonden op het moment van de aankoop, zoals
bijvoorbeeld:

+ Slijtage van de materialen (rekening houdend met de gemiddelde levensduur van het product).

* Niet-naleving van de instructies in deze handleiding.

» Interventies en manipulaties uitgevoerd door onbevoegd personeel.

* Gebruik van niet-originele reserveonderdelen.

BATTIPAV SRL (Z.|" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Verklaart onder eigen verantwoordelijkheid dat het product:

Serie: CLASS/CLASSplus

Model art.: gespecificeerd in TABEL 1

Type: De CLASS/CLASSplus snijmachine voor de werkplaats is een machine die bedoeld is voor het snijden van keramiek,
marmer, graniet, bakstenen, cementblokken en soortgelijke materialen met een hoogte van maximaal 65 mm.

Waarop deze verklaring betrekking heeft, in overeenstemming is met de volgende Richtlijnen:

2006/42/EG (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS i)

Verwijzing naar geharmoniseerde normen: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-1:2012+A11:2014,
EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEI EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEI EN 61000-3-2:2015, CEI
EN 61000-3-3:2014

Bouwdatum — Serienummer (op omslag)
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MANUALENS FORMAL

Denne manual er en integreret del af maskinen.Den er udarbejdet af BATTIPAV. for at give de ngdvendige oplysninger til dem, der er autoriseret
til brug af maskinen i dens beregnede levetid. Laes omhyggeligt kapitlet vedrgrende sikkerhed fgr brug af maskinen. Inden levering fra fabrikken
undergar hver enkelt maskine en serie provekarselskontroller. BATTIPAV arbejder konstant med produktudvikling og forbeholder sig séledes ret
til udfgrelse af sendringer. Oplysninger og illustrationer i denne manual er derfor udelukkende af vejledende karakter.

SIKKERHEDSFORSKRIFTER

Producenten frasiger sig ethvert ansvar for brug af skaeremaskinen CLASS/CLASSplus med vaerktgjer, der ikke er angivet i
afsnittet "ANBEFALET ANVENDELSE".

% BRUG AF SKIVER TIL TRA ELLER LIGNENDE ER FORBUDT. BRUG IKKE SKIVER TIL TORSKARING.

CLASS/CLASSplus er udelukkende designet til drifti de betingelser, der er beskrevet som “TILLADTE FUNKTIONSBETINGELSER
under afsnittet "ANBEFALET ANVENDELSE".

Lad maskinen hvile ifglge angivelserne under skaeringen.
CLASS/CLASSplus er ikke designet til brug under konstant belastning.

n O UNDGA BRUG AF DIAMANTSKIVER AF DARLIG KVALITET, ELLER SOM IKKE ER | OVERENSSTEMMELSE MED

PRODUCENTENS BRUGSSPECIFIKATIONER. BRUG AF SKIVER AF DARLIG KVALITET KAN MEDF@RE SKADER
[l FOR OPERATOREN OG MASKINEN UD OVER AT FORSINKE ARBEJDET | BETYDELIG GRAD. MASKINEN ER
M U IKKE BEREGNET TIL BRUG | EKSPLOSIONSFARLIGE OMRADER. ANVEND ALTID PERSONLIGE V/ARNEMIDLER

FOR AT REDUCERE RISICI | FORBINDELSE MED FORARBEJDNINGEN. MASKINEN MA ALDRIG STARTES MED
SKAREVARKTQ@JET | BEVAGELSE, AFVENT ALTID DETS STANDSNING.

De fglgende sikkerhedsforskrifter skal altid overholdes ved brug af elektriske apparater og for at forhindre stgd, personskader
og brandfare. Las og observer disse forskrifter, for du bruger apparatet, og opbevar disse regler omhyggeligt!
GEM DENNE VEJLEDNING INSTRUKTION!

Hold arbejdsstedet rent

« Rodede arbejdssteder fungerer naesten som en invitation til ulykker.

Teenk pa arbejdsstedets omgivelser

« Udseet aldrig elektrisk veerktgj for regn.

« Anvend aldrig elektrisk veerktgj i fugtige eller vade lokaler. Sgrg for god arbejdsbelysning.

* Anvend aldrig elektrisk veerktgj i nserheden af brandfarlige vaesker eller gasser.

Taenk pa faren for elektriske stgd

« Undga kropskontakt med jordforbundne overflader.

Hold bgrn pa afstand

« Lad aldrig andre rgre ved vaerktgj eller ledning. | det hele taget bar der ikke vaere nogen andre i nserheden af arbejdsstedet.

Laeg ubenyttet vaerktgj til side

« Nar veerktgjet ikke er i brug, ber det opbevares pa et tert sted som kan lases, gerne hgjt oppe, hvor det er utilgeengeligt for
born.

Undga at overbelaste vaerktgjet

« Det arbejder bedst og sikrest ved den hastighed, som det er beregnet til.

Brug det rigtige vaerktgj

* Lad vaere med at presse et mindre vaerktej eller tilbeher ved udferelsen af et stykke arbejde, hvor man burde have benyttet
kraftigere vaerktgj. Benyt aldrig veerktgijet til noget det ikke er beregnet til.

Sorg for at vaere rigtigt klaedt pa

* Ved udendgrsarbejde anbefales det at bruge gummihandsker og skridsikkert fodtgj. Brug harnet hvis haret er langt. Brug
beskyttelsesbriller.

« Brug ansigts- eller stavmaske hvis det drejer sig om stgvet arbejde.

Pas godt pa ledningen

« Man ma aldrig baere vaerktgjet i ledningen eller rykke i den for at treekke stikket ud af kontakten.

« Serg for at ledningen ikke kommer i naerheden af varme ting, olie eller skarpe kanter.

Teenk pa balancen

« Sorg for at opholde dig i en sikker arbejdsposition og hold balancen.

Sgrg for omhyggelig vedligeholdelse af redskaberne

* Hold redskaberne skarpe og rene for at opna maksimal ydelse og sikkerhed.

« Folg angivelserne vedrarende service og instruktionerne for smering og udskiftning af dele. Undersgg ledningen med jeevne
mellemrum, og fa den repareret hos en fagmand, hvis den er beskadiget. Underseg ligeledes forleengerledningen med
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jeevne mellemrum og udskift den, hvis den er beskadiget. Hold handtagene tarre, rene og frie for olie og fedt.

Traek stikket ud af kontakten

« Nar maskinen ikke er i brug og nar der skal udfgres reparationer eller udskiftning af tilbeher.

Fjern justeringsnggle eller skruenggle

+ Gor det til en vane altid at kontrollere at justeringsn@gler og skruenggler er fiernet inden veerktgjet startes.

Undga ufrivillig start af vaerktgjet

+ Serg for at startknappen star pa OFF, nar stikket saettes i kontakten.

Udendgrs forlaengerledning

» Nar veerktgjet bruges udendgrs ma man kun benytte en forleengerledning som er beregnet til udenders brug, og som er
meerket til dette formal.

Vaer opmaerksom

+ Se hele tiden pa det du arbejder med. Brug din sunde fornuft og benyt aldrig et elektrisk redskab hvis du er treet.

Kontrollér, at apparatet ikke er beskadiget

* Inden fortsat brug af vaerktej skal sikkerhedsanordninger eller eventuelle beskadigede dele kontrolleres omhyggeligt,
Kontrollér de bevaegelige deles indstilling, om de gar treegt, om der er revner i nogle dele, om alle dele er monterede korrekt
andre forhold som kan pavirke funktionen.

+ Beskadigede dele eller sikkerhedsanordninger bgr repareres eller udskiftes af et autoriseret service-vaerksted, hvis ikke
andet angives pa andet sted i denne vejledning.

+ Beskadigede kontakter skal skiftes ud af et autoriseret veerksted.

» Brug aldrig veerktgijet, hvis kontakten ikke taender og slukker som den skal.

Advarsel

» Af hensyn til din sikkerhed er det kun tilladt at anvende tilbehgret, som fremgar af betjeningsvejledningen eller af de
respektive kataloger. Brug af andet tilbeher eller dele end dem som anbefales i betjeningsvejledningen eller kataloget kan
betyde fare for skade pa personer.

Fa repareret vaerktgj af kvalificeret personale.

« Dette elektriske apparat overholder geeldende sikkerhedsstandarder. Reparationer ma kun udfgres af kvalificerede personer, der
bruger originale reservedele, ellers kan der opsta betydelig skade for brugeren.

Wl Maskinens stgjniveau blev malt i overensstemmelse med UNI EN12418, EN3744 standarder.

Malingerne blev udfgrt uden belastning og ved maksimal hastighed ved hjeelp af et 200 mm skeereveerktgj i diameter.
k4 Maskinen under arbejdsforhold har en stgjemission, der er hgjere end 85 dB (A).
Vibrationsniveauet, der overfgres til hand-arm-systemet, blev malt i overensstemmelse med UNI EN ISO 5349-1-standarden.

Skeeremaskinen CLASS PLUS til byggepladser er beregnet specifikt til skeerearbejder p& keramik, marmor, granit, teg|,
elementer i cement og lignende op til en hgjde pa 65 mm CLASSplus, 40 mm CLASS. Maskinen benytter et skeaeresystem med
diamantvadskaeringsvaerktgj og er beregnet til brug af personale, der er fagleert inden for byggesektoren. Operatgren placerer sig
foran den smalle side af maskinen, inden for reckkevidde af startkommandoerne, og anbringer det materiale, der skal skeeres, pa
bordet. Operatgren starter maskinen og bevaeger skeerehovedet, til veerktgjet er i kontakt med materialet.

SKAREVARKT@J: VANDBASERET DIAMONDDISK
KONTINUERLIG KRON: keramik, enkeltfyret, terracotta og marmor (maks. Tykkelse 20 mm).
KOMBINATIONERNE, VARKT@J / MATERIALE, DER SKARES, ER LIGE INDIKATIVE. FOLG ALTID INSTRUKTIONERNE TIL
FORSIGTIG ANVENDELSE, DER LEVERES AF FREMSTILLEREN AF SKZAREV/ZARKTAJET FOR HVER ANVENDELSE.
Tilladt type operation: INTERMITTENT - S3 SERVICE 40%
40% belastning
60% hvile

Hvor det er ngdvendigt, er der kleebemaerker med fare / forbud pa maskinen, laes dem far brug.
Forpligtelse til at bruge den foreskrevne personlige varnemidler
(beskyttelsesbriller og hovedtelefoner)

A2 | Laes brugsanvisningen fgr hver brug C1 | Genopretningstankens vandniveau

A1l B2 | Jordforbindelse

Forpligtelse til at bruge den foreskrevne personlige .
A3 D1 | Advarsel! Las vognen
varnemiddel (beskyttelseshandsker) 9

A4 | Advarsel! Fare for utilsigtet kontakt E1 Tilstedevaerelse af elektricitet

B1 | Brug ikke trae eller metalskiver
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FABRIKANT- OG MASKINIDENTIFIKATION

Den viste typeskilt pafgres direkte p& maskinen. Den indeholder referencer og alle de oplysninger, der er ngdvendige for driftssikkerheden.

m A Bilmodel M IP-klasse
B Artikel N Produktionsar
(o] Badge nummer (o] Maks. Veerktgjsdiameter
D Netspaending P Veerktgjets indvendige diameter
E Netvaerksfrekvens Q tilbehgr
F Nuvaerende forbrug R tilbehgr
G Installeret elektrisk strom S Producentidentifikation
H Veerktgjets rotationshastighed T Producentens identifikation og adresse
1 Isoleringsklasse U Varemeerker / certificeringer
L Startkondensator
TRANSPORTERE

CLASS/CLASSplus kan let transporteres via baerehandtagene.
Inden du transporterer maskinen, skal du sikre dig, at:
motorvognen er last ved hjeelp af ldseknappen placeret pa glidebjeelken;
n + benene er i transportstilling;
« motorhovedet er last ved hjeelp af det justerbare handtag;
« rgrholderstangen er fijernet fra sit seede.
For at transportere maskinen skal du bruge en firearmet stang, der er i stand til at Iofte 200 kg eller mindst 20% mere end
maskinens vaegt ved at gribe kroge ind i transporthandtagene.
HANDTERING
Ved hjeelp af tilbehgret “transporthjul” (standard for art. 6xxxx1) er det muligt at flytte maskinen ved hjeelp af en anden person.

FOR AT IKKE KOMPRIMERE MASKINENS STABILITET, FOLG NEDENFOLGENDE PROCEDURER NART STOT

MASKINEN UNDER BETJENINGERNE, DER ER ILLUSTRERET UNDER.

Nar maskinen er i arbejdsposition (se afsnit om positionering):
a) lgsn venstre benlds (motorside)
b) l¢ft benet og indseet det i hjulstetten.
c) blokere benet med det relative lasestop
B d) stram laseskruen pa hjulstgtten
e) gentag operationen for hgjre ben.
FOR at lette bevaegelsen af klassen / CLASSplus pa stedet anbefaler vi at bringe det til en lavere position:
a) Igsn benlasen foran pa en ad gangen ved at stgtte maskinen ved baerehdndtagene;
b) seenk maskinens forside, og skub benene inden i understgtningerne, indtil det mellemliggende hul p& benene svarer til understgtningen
c) blokere benene ved hjeelp af de specielle benlése;
d) gentag de operationer, der er angivet i bagsiden (litra a), b), c).
FORTSAT MED HANDTERING

POSITIONERING
Anbring maskinen pa en stabil overflade. For at bringe maskinen i arbejdsposition skal du ggre som fglger

MOTORHOVEDET ER BLOKERET VED HJALP AF DE TILHGRENDE LASEGREB, DER SIDDER PA
GLIDEBJZALKEN.

6 a) justeringshandtaget til motorhovedets heaeldning er godt strammet.
VA o) For benenes laseanordninger i opldst position.
A b) Loft den ene side af maskinen til arbejdsposition ved hjeelp af transporthandtagene .
ﬂ FOR EN KORREKT POSITIONERING AF MASKINEN SKAL DU S@RGE FOR, AT DET @VERSTE HUL | BENENE ER UD FOR
BENENES FZASTE, FGR DEN ENDELIGE FASTLASNING (BILLEDE 8).
c) Las benene et ad gangen.
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A STOT MASKINEN UNDER BLOKERINGEN.

d) Gentag proceduren for den modsatte side.

e) Losn grebet til blokering af vognen, der sidder pa glidebjeelken.
E f) Indseet flisestgtteforleengeren.

g) Seet rorets stgttestang i lejet.
KONTROL F@R BRUG

A @ CLASS/CLASSplus ER PROJEKTERET TIL KUN AT ARBEJDE MED VAND.

m + Serg for, at vandniveauet i karret svarer til angivne, inden du starter nogen form for skaering.
Kontroller netspaendingen inden brug.

A @ REGULERING AF KOLEVAND.

Vandets maengde kan reguleres ved hjeelp af afskaeringsventilen over skivebeskyttelsen efter den type materiale, der skal
skeeres. Det er gjort muligt med det innovative kglesystem Spray System, som giver mulighed for at holde skiven konstant vad..
TILSLUTNING TIL ELFORSYNINGEN

FOLGENDE SPECIFIKATIONER:

n MASKINEN SKAL TILSLUTTES TIL STROMFORSYNINGEN VIA EN DIFFERENTIALAFBRYDER MED

Differentialafbryder In 16 A Id 30 mA
N.B. For at sikre korrekt funktion af differentialafbryderne skal deres effektivitet kontrolleres med regelmaessige mellemrum
ved at trykke pa knappen pa forsiden af de enkelte afbrydere.
+ Sprg for, at forsyningskablets lederes tveersnit er dimensioneret efter startstrammen og dets lzengde. For kabler med en
lzengde op til 50 m er det nok med et tvaersnit pd 4 mm2.
Fgr maskinen tilkobles netforsyningen, skal man forvisse sig om, at linjens spaending svarer til maskinens meerkedata.
Maskinen skal tilsluttes en effektiv jordledning.
| tvivistilfaelde ma& maskinen ikke tilsluttes.
MONTERING OG AFMONTERING AF SKIVEN

Afbryd maskinen fra forsyningsnettet, inden der udfgres indgreb eller justeringer.
Fjern skruerne og ldsemegtrikken pa skiven daeksel og fiern dem.
Fiern matrikken til fastspaending af skiven ved heelp af ngglen p& 19 mm unbrakongglen pa 5 mm.

SKIVENS FASTSPANDINGSM@TRIKS GEVIND ER VENSTREDREJET.

Rens skiveholderens flanger grundigt, og kontrollér for eventuelt slid efter at have afmonteret skiven.
Smgr overfladerne med fin olie, og montér den nye skive, og veer opmaeerksom pa den rotationsretning, der er trykt pa veerktgjet.

I TILSATNING TIL KNOBERNE GENSTILLER ALTID LOCKING NUTEN PA DISK DAKNING.

BETJENINGS- 0G KONTROLENHEDER
CLASS/CLASSplus maskinen er forsynet med en betjeningstavle bestaende af:

1) START-KNAP: (GR@N FARVE)
@ Ved fuldt tryk pa knappen aktiveres start af maskinen.

2) NORMAL STOP-KNAP: (R@D FARVE)

Ved at trykke helt pa knappen stopper maskinen.

3) NETAFBRYDER (Stik):
Maskinens forsyningspunkt. Treek stikket ud af enheden for at afbryde maskinen fra nettet under vedligeholdelse og indgreb.

7) LASERPLOTTER (OPTIONAL PA 6xxxx0)
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m Projekterer skeeringslinjen pa bordet. Den aktiveres, nar maskinen er tilsluttet nettet.

UDFO@RELSE AF PLAN SKARING

INDEN SKZARINGEN PABEGYNDES, SKAL OPERAT@REN S@RGE FOR, AT DER ER EN SIKKERHEDSAFSTAND PA
MINDST 150 CM OMKRING MASKINEN. AF SIKKERHEDSGRUNDE MA ANDRE PERSONER IKKE OPHOLDE SIG |
NZARHEDEN AF MASKINEN UNDER SKZARINGEN. KONTROLLER, AT MATERIALET SIDDER GODT FAST | FLISE-
FASTGORINGSANORDNINGEN, INDEN SKZARINGEN STARTES

m CLASS/CLASSplus -maskinens store alsidighed ggr det muligt at udfgre forskellige typer af skaeringer.
Placér emnet, der skal skeeres pé arbejdsbordet, og s@rg for, at det hviler godt pa flisestoppet evt. ved hjeelp af stgttevinklen.

ﬂ MILLIMETERLINEALEN PA ARBEJDSBORDET TJENER KUN TIL UDF@RELSEN AF LINEAR SKARING

m Stet flisen pé vinkelbeslaget som vist for udfgrelse af diagonal skeering, og fortseet med skaeringen.

UDF@RELSE AF 45 ° SNIT

Inden motorens topstykke placeres, skal du sikre, at:
« Maskinen er slukket. * Skaerevaerktgjet ikke flytter sig.

SKZRING PA 45°

m Henvis til den graduerede skala pa maskinens lodrette position, flyt motorhovedet til jolly-positionen og stram knapperne.
Brug det justerbare handtag til at saenke skaerehovedet, indtil skiven er et par millimeter under bordets niveau.

FORSIGTIG FORSIGTIG, AT DEN FLIS, DER SKARES, VARDT PLACERET PA FLISST@TTESTOPPEN, FOR

HVER KLIPPNING.

Med CLASS / CLASSplus er det ogsa muligt at indstille:

a) skaerelaengden ved hjeelp af skaerejusteringsknapperne.

b) skeeredybden ved hjeelp af det justerbare handtag.

¢) den lige snitmaling ved hjeelp af flisestgttebeslaget og den graduerede stang placeret pa arbejdsfladen.

é For enhver speciel bearbejdning er det muligt at indstille en hvilken som helst skaerehaeldning mellem 0 ° og 45 °, der er
angivet pa siden af maskinen.

LASER TRACKER

A & DI SERIE PER ART. 6xxxx1.
APPARECCHIO LASER IN CLASSE IlIA

Ved hjeelp af lasertracer-tilbehgr er det muligt at fremskynde skaereoperationer.
Faktisk er det seerlige lasersystem i stand til at indikere veerktgjets skaerelinie pé arbejdsfladen.
LASER TRACKER BLIVER OPERATIONEL, NAR MASKINEN ER TILSLUTTET TIL EL-NETV/ARKET. DIREKTE EKSPONERING FOR
SUNLIGHT KAN REDUCERE EFFEKTIVITETEN AF LASER TRACKER.
T ANBEFALES DENNE AT BRUGE MASKINEN | INDEND@RS MILJ@ER.

UDF@RELSE AF KLIPPEN MED LASER TRACER

tilslut maskinen til lysnettet;

placer det stykke, der skal skeeres, ved at matche den linje, der produceres af lasersporeren, med referencen pa det materiale,
der skal skeeres;

fortsaet med snittet som angivet i afsnittet “UDF@RELSE AF FLAD SKZARING”.

ZENDRING IKKE TRACERS STILLING VED at vende mod bjaelken mod operatgrens gjne. SE IKKE PA STRALEN MED

NAKET @JNE ELLER SE DIREKTE MED OPTISKE INSTRUMENTER.

REGULERING AF PLOTTEREN
Hvis plotteren ikke er centreret pa skeeringslinjen, kan den korrekte indregulering justeres. Plotteren placeres korrekt pa fglgende made:
. Losn de tre laseskruer til kuglen, s& den kan bevaeges.
Placer et referencemazerke i vinkel med veerktgjets skeeringslinje.
Indseet den medfglgende sekskantede indstiksnggle pa 5 mm i det sekskantede hul pa kuglen.
brug den sekskantede indstiksnggle til at dreje kuglen, indtil stralen er rettet ind med veerktgjets skaeringslinje.
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SORGFOR, ATPLOTTERENS STRALEIKKERETTESMOD OPERAT@RENS @JNEUNDERREGULERINGSPROCEDUREN.

SORG FOR, AT PLOTTERENS STRALE IKKE RETTES MOD OPERAT@RENS @JNE UNDER REGULERINGSPROCEDUREN.
PRODUCENTEN FRALAGGER SIG ETHVERT ANSVAR FOR BRUG AF LASERPLOTTEREN TIL ANDRE FORMAL END DET ANGIVNE.

SKZAREFREMF@RINGSSYSTEM

m Tilbehgret “SKAREFREMF@RINGSSYSTEM” ger det muligt at regulere skeerehovedets frem- eller tilbagefgring pa en meget
preecis made ved hjeelp af svinghjulet, der sidder pad maskinens forreste stolpe.

n GA MEGET FORSIGTIGT FREM FOR AT U A UTILSIGTET BLOKERING AF SKAREVARK ET, DA TILBEHORET

ER MEGET FOLSOMT.

@VRIGE RISICI

La BATTIPAV SRL har under projekteringen veeret seerlig opmaerksom pé de aspekter, som kan medfgre risici for operatgrernes
sikkerhed og helbred. P4 trods heraf er der stadig visse potentielle risici, som beskrives i det fglgende:

Fare for forekomst af elektrisk strem:

Maskinen har et internt, elektrisk anlaeg:

SLUT MASKINEN TIL ET ANLAG FORSYNET MED DIFFERENTIALBESKYTTELSE OG EFFEKTIV
JORDFORBINDELSE.

n o Fare for l&ngerevarende stgjudsaettelse:
Kontinuerlig brug af maskinen medfgrer en stgjudszettelse over 85dB(A).

DET ER PABUDT AT B/ARE PASSENDE HOREV/AERN.

n r—‘g are for utilsigtet kontakt med vaerktgj i bevaegelse.
DET ER PABUDT AT BRUGE KRAFTIGE BESKYTTELSESHANDSKER

n @l Fare for udsaettelse for materialefragmenter.
U DET ER PABUDT AT BARE BESKYTTELSESBRILLER.

HOLD ALTID ARBEJDSSTILLINGEN (Pos. 1 foto 17) UNDER MASKINENS DRIFTSFASER:
Under ileegning af materiale.
Under skeering af materiale.
Under skeereveerktgjets hastighedsnedszettelse efter standsning af maskinen.

VEDLIGEHOLDELSE

A AFBRYD MASKINEN FRA FORSYNINGSNETTET, INDEN DER UDF@RES INDGREB ELLER JUSTERINGER.

RENG@RING

A VASK IKKE MASKINEN MED VANDSTRALER UNDER TRYK.

m Det er nemt at renggre CLASS/CLASSplus ved at Igsne lasematrikkerne og fjerne arbejdsbordet.
Tem maskinen for bearbejdningsrester ved hjeelp af proppen i bunden af genvindingskarret.

NAR KARRET ER RENGJORT, SKAL ARBEJDSBORDET SATTES PA PLADS MED SAMME AFSTAND TIL
BENSTOTTEN.

m Renggr jeevnligt som angivet for at fremme effektiviteten af det patenterede smeringssystem SPRAY SYSTEM.

A TERING AF TROLLEY.

Motorvognen er udstyret med to justeringer til kalibrering af maskinhovedets lodrette spillerum. Den korrekte justering udfgres
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4 folgende made:
+ Speaend de to forreste justeringsstifter (A) med en sekskantet indstiksnggle pad 3 mm, indtil spillerummet fiernes.
Gentag proceduren for de to bagerste justeringsstifter (B).

A DE FIRE JUSTERINGER SKAL SPZANDES LIGELIGT FOR AT FA EN PASSENDE GLIDNING.

| tilfeelde af skrotning af hele maskinen eller dele deraf skal materialerne bortskaffes i henhold til bestemmelserne i den
<9gaeldende lovgivning.

Polyamid stal Aluminium Kobber Epoxyharpiks
Hovedelement [ [
Nedseenket pumpe [ [ [ [ ] [
Elektrisk motor [ [ [ [

Det europeeiske direktiv 2012/19/EU fastslar, at elektriske apparater ikke ma bortskaffes med den normale strgm af
E almindeligt husholdningsaffald, men derimod skal indsamles separat for at optimere genbrugsniveauet for de
materialer, de bestéar af, og seerligt for at forhindre potentielle skader p& helbred og miljg. | henhold til det europaeiske
direktiv 2012/19/EU skal alle elektriske maskiner veere maerket med symbolet af en overstreget affaldsspand. Maskinens
emballage skal derimod bortskaffes med henblik pa genbrug i henhold til den geeldende lovgivning. Ret henvendelse til
kommunen for at fa flere oplysninger om korrekt bortskaffelse af elektrisk udstyr.

VARKT@JET SKAL REPARERES AF KVALIFICEREDE TEKNIKERE.

Dette elektriske vaerktgj er i overensstemmelse med de relevante sikkerhedsregler. Reparationer ma

udelukkende udfgres af kvalificerede teknikere, der anvender originale reservedele; i modsat

tilfeelde kan det medfgre alvorlig fare for brugeren.

Garantien daekker ikke fejl, der ikke skyldes manglende overensstemmelse, og som forefindes pa kgbstidspunktet, f.eks.
folgende:

- Slid pa materialer (under hensyntagen til produktets gennemsnitlige levetid).

- Manglende overholdelse af instrukserne i denne vejledning.

- Uautoriserede indgreb, der udfgres af uautoriseret personale.

- Brug af ikke-originale reservedele.

BATTIPAV SRL (Z." Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Erkleerer pa eget ansvar, at produktet:

Serie: CLASS/CLASSplus

Varemode.: specificeret i TABEL 1

Tipo: CLASS/CLASSplus-fraeseren pa byggepladsen er en bestemt maskine til skaerearbejde pa keramik, marmor, granit,
mursten, betonprodukter og lignende op til en hgjde pa 65 mm.

Denne erklaering henviser til, den er i overensstemmelse med fglgende direktiver:

2006/42 / EF (MD), 2014/35 / EU (LVD), 2014/30 / EU (EMC), 2011/65 / EU (RoHS I1)

Henvisning til harmoniserede standarder: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009 + A11: 2010, EN60335-1: 2012 + A11:
2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEl EN 61000-6-1: 2007, CEl EN61000-6-3: 2007 + A1: 2013, CEI EN
61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

Produktionsdato - Serienummer (p& omslaget)
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CEL DOKUMENTACJI TECHNICZNO-RUCHOWEJ

Ta dokumentacja techniczno-ruchowa jest integralng czescig urzadzenia. Zostata opracowana przez BATTIPAV SRL, aby przez caty
czas uzytkowania maszyny, prawidtowo jg obstugiwac i dostarczy¢ niezbedne informacje. Przed kazdym uzyciem przeczyta¢ rozdziat
dotyczacy bezpieczenstwa. Zanim nasze maszyny opuszcza fabryke, przechodzg doktadng koricowa kontrole. BATTIPAV SRL stale
pracuje nad rozwojem swoich maszyn, dlatego zastrzega sobie prawo, podejmowania zmian. Z tego powodu nie moga by¢ wnoszone
jakiekolwiek roszczenia dotyczace danych technicznych i ilustracji zamieszczonych w niniejszej dokumentacji techniczno-ruchowej.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Producent nie przejmuje zadnej odpowie-dzialnosci przy uzyciu maszyny CLASS/CLASSplus z narzedziami, ktére nie zostaty
wymienione w Ustepie “ZALECANE ZASTOSOWANIE"

% ZABRONIONE JEST UZYWANIE TARCZY DO DREWNA. NIE UZYWAC TARCZ DO CIECIA NA SUCHO.

CLASS/CLASSplus zostat opracowany do rodzaju pracy wytacznie podanego w Ustepach ,DOPUSZCZALNE RODZAJE
PRACY" oraz DANE TECHNICZNE".

Podczas ciecia, schtadza¢ maszyne jak podano w dalszym tekscie,

CLASS/CLASSplus nie jest przeznaczony do pracy ciggtej

NIE UZYWAC TARCZ DIAMENTOWYCH NISKIEJ JAKOSCI LUB POZBAWIONYCH SPECYFIKACJI PRODUCENTA.
ZASTOSOWANIE TARCZ NISKIEJ JAKOSCI, OPROCZ WYRAZNEGO WYDLUZENIA PRACY, MOZE SPOWODOWAC
OBRAZENIA CIALA UZYTKOWNIKA ORAZ USZKODZENIE MASZYNY. MASZYNA NIE JEST PRZEWIDZIANA DO

UZYTKU W OBSZARZE NARAZONYM NA EKSPLOZJE. STALE STOSOWAC INDYWIDUALNE SRODKI OCHRONY
OSOBISTEJ, DLA ZMINIMALI-ZOWANIA POWSTAJACYCH ZAGROZEN. NIGDY NIE WLACZAC MASZYNY, JESLI
NARZEDZIE TNACE ZNAJDUJE SIE W RUCHU. ZAWSZE ODCZEKAC DO JEGO ZATRZYMANIA.

Uwaga! Przy uzyciu narzedzi elektrycznych unika¢ porazenia elektrycznego, obrazer ciata i zagrozenia pozarowego.
Bezwzglednie przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa. Przeczytaé i przestrzega¢ te wskazéwki zanim wiaczycie maszyne.
Starannie przechowywa¢ dokumentacje bezpieczenstwa.
STARANNIE PRZECHOWYWAC WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA!
Utrzymac porzadek w obszarze roboczym!
Batagan w obszarze roboczym moze doprowadzi¢ do wypadkdw.
Uwzgledni¢ warunki otoczenia!
Nie wystawia¢ maszyny na deszcz!
Nie uzywac¢ maszyny w wilgotnym lub mokrym otoczeniu.
Zapewnic¢ dobre oswietlenie!
Nie uzywa¢ maszyny w poblizu tatwopalnych ptyndw lub gazéw!
Chroni¢ sig przed porazeniem elektrycznym!
- Nie dotyka¢ uziemionych czgs$ci maszyny!
Nie dopuszczaé dzieci w poblize maszyny!
Nie pozwoli¢ na dotykanie maszyny i kabla osobom trzecim i nie dopuszczac¢ ich w poblize maszyny.
Bezpiecznie przechowywaé maszyne!
Nie uzywana maszyna powinna by¢ w suchym, bezpiecznym i w niedostepnym dla dzieci miejscu.
Nie przecigza¢ maszyny!
Wasza maszyna bedzie lepiej i bezpieczniej pracowac w optymalnym zakresie wydajnosci.
Uzywa¢ maszyne w spos6b prawidtowy!
Nie uzywac za stabej maszyny lub za stabego wyposazenia do cigzkich zadan! Uzywaé maszyne wytacznie do celdw i prac do
ktorych zostata przeznaczona.
Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze!
Przy pracach na zewnatrz zaleca sie stosowanie obuwia gumowego i antyposlizgowego obuwial Przy dtugich wtosach
zakfada¢ siatke na gtowe! Uzywac okularéw ochronnych!
Przy pracy w warunkach zapylenia nosi¢ maske
Unikaé btednego wykorzystania kabla!
Nie podnosi¢ maszyny ciggnac za kabel. Nie wycigga¢ wtyczki z gniazda ciggnac za kabel.
Chroni¢ kabel przed wysoka temperaturg, olejem i ostrymi krawedziami.
Unikaé niepewnej pozyc;ji ciata!!
Zapewnic¢ prawidtowa pozycje i w kazdej chwili zachowa¢ réwnowage.
Starannie konserwowac narzedzia!
Utrzymywac narzedzia w stanie naostrzonym i czystym, aby lepiej i bezpieczniej pracowac.
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Doktadnie przestrzega¢ wskazéwek odnosnie konserwacji i wymiany zuzytych czescil Regularnie kontrolowa¢ kabel, w razie
koniecznosci dokonac¢ jego wymiany. Wymiany moze dokonaé tylko wykwalifikowany elektryk.Utrzymywaé uchwyty w stanie
suchym i wolnym od oleju i smaru.
Wyciaga¢ wtyczke z gniazda sieciowego!
Wycigga¢ wtyczke za kazdym razem przed konserwacjg lub wymiang narzedzia!
Nie pozostawia¢ w maszynie kluczy!
Przed wigczeniem maszyny sprawdzié czy wszystkie klucze i narzedzia nastawcze zostaty usuniete.
Unikaé przypadkowego rozruchu maszyny!
Upewni¢ sie czy wytacznik maszyny jest w pozycji wytgczonej przed wigczeniem maszyny do gniazda.
Zastosowanie kabla przedtuzajacego na dworze
Na dworze stosowac tylko dopuszczone do tego i odpowiednio oznaczone kable przedtuzajace!
Stale by¢ skupionym!
Obserwowac swojg prace. Postepowac rozsadnie. Nie uzywac maszyny bedac rozkojarzonym.
Sprawdzac maszyne pod katem uszkodzen!
Przed dalszym uzyciem maszyny doktadnie sprawdzi¢ wszystkie urzadzenia warunkujgce bezpieczenstwo pod katem
prawidtowego funkcjonowania. Sprawdzi¢ czy wszystkie ruchome czesci prawidtowo funkcjonuja, nie zakleszczajg sie i nie
sg uszkodzone.Dla zapewnienia bezbtednej pracy maszyny wszystkie czesci muszg by¢ by¢ prawidtowo zamontowane i
spetnione dopuszczalne warunki pracy.
Uszkodzone urzadzenia i czesci warunkujgce bezpieczeristwo powinny by¢ skontrolowane w prawidtowy sposob przez
wykwalifikowany serwis i wymieniane zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowa.
Uszkodzone wytgczniki musza by¢ wymieniane przez wykwalifikowany serwis.
Nie uzywaé maszyny, w ktérej wytgcznik nie wigcza / nie wytacza.
Uwaga!
Dla wiasnego bezpieczeristwa nie uzywaé wyposazenia, ktére nie zostato zawarte w dokumentacji techniczno-ruchowe;j.
Uzycie innego wyposazenia moze doprowadzi¢ do obrazen ciata.
Zlecac¢ naprawe urzadzen wylacznie wykwalifikowanemu personelowi!
To narzedzie jest zgodne z obowigzujgcymi normami bezpieczenstwa. Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowany personel przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych, w przeciwnym razie moze to spowodowa¢
powazne zagrozenie dla uzytkownika.
Poziom hatasu emitowany przez maszyne zostat zmierzony zgodnie z normami UNI EN 12418, EN 3744.
Pomiary te zostaty przeprowadzone bez obcigzenia i przy maksymalnej predkosci przy uzyciu narzedzia tngcego o srednicy
sektorow 200 mm Nr art. 967.
. W warunkach roboczych maszyna emituje hatas wiekszy niz 85 dB (A).
Poziom drgan przenoszonych na ramie i dtori zostat zmierzony zgodnie z normg UNI ISO 5349-1.
przy cieciu cegty typu poroton (dt. 280 x szer. 140 x wys. 100 mm)) narzedziem tngcym 200 mm
$rednica typ sektoréw Art. 967.

Przecinarka miejscowa CLASS/CLASSplus to maszyna przeznaczona specjalnie do cigcia ceramiki, elementéw wypalanych
pojedynczo, terakoty i marmuru (maks. Grubos¢ 20 mm), do grubosci 65 mm CLASSplus, 40 mm CLASS. Maszyna wykorzystuje
system ciecia narzedzi z mokrg koricéwka diamentowg i jest przeznaczona dla personelu wyspecjalizowanego w sektorze
budowlanym. Operator pracuje przed wezszym bokiem maszyny, w zasiegu elementéw sterujacych i umieszcza ciety materiat na
ruchomym blacie. On / ona uruchamia maszyne i porusza gtowicg tngca, aby doprowadzi¢ narzedzie do kontaktu z materiatem.

NARZEDZIE TNACE: CIECIE NA MOKRO TARCZA DIAMENTOWA
KORONA CIAGLA: ceramiczna, jednokrotnego wypalania, terakota i marmur (maks. Grubo$é 20 mm).
NARZEDZIE / MATERIAL, KTORE MAJA BYC CIETE, SA CZYLI ORIENTACYJNE. ZAWSZE PRZESTRZEGAJ PRZEZNACZENIA
WSKAZANIA DOSTARCZONEGO PRZEZ PRODUCENTA NARZEDZIA TNACEGO.
Dozwolony rodzaj pracy: PRZERWA - SERWIS S3 40%
40% Praca z obcigzeniem
60% odpoczynku

Tam, gdzie to konieczne, na maszynie przyklejono naklejki ostrzegawcze / zakazujgce; sprawdz je przed uzyciem maszyny.

A1 Obowigzkowe stosowanie przepisanego wyposazenia ochrony 82 | Grunt
ul
osobistej (okulary ochronne i ochrona stuchu)

A2 | Przeczytaj instrukcje uzycia przed kazdym uzyciem. C1 | Genopretningstankens vandniveau

Obowigzkowe stosowanie przepisanych srodkéw ochrony - .
A3 |, A A . D1 Ostrzezenie! Dotacz wozek
indywidualnej (rekawice ochronne)

A4 | Advarsel! Fare for utilsigtet kontakt E1 | Obecnos¢ energii elektrycznej
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IDENTYFIKACJA PRODUCENTA | MASZYNY

Przedstawiona tabliczka znamionowa jest umieszczona bezposrednio na maszynie. Podane sg tam odniesienia i wskazdwki
niezbedne do bezpiecznej obstugi.

Zainstalowana moc elektryczna Identyfikacja producenta

Predkos¢ obrotowa narzedzia Identyfikacja i adres producenta

A Model maszyny M Stopien IP
B Pozycja N Rok produkcji
Cc Numer rejestracyjny o Max. Srednica narzedzia
D Napiecie sieciowe P Srednica wewnetrzna narzedzia
E Czestotliwos¢ sieci Q Akcesoria
F Pochtonieta moc R Akcesoria
G S
H T
u

1 Klasa izolacji Certyfikaty marek

L Kondensator rozruchowy

INSTALACJA

TRANSPORT
Pite stotfowg CLASS/CLASSplus mozna wygodnie transportowac postugujac sie uchwytami do przenoszenia.
Przed transportem maszyny zapewnic, ze:
Sanki z silnikiem sg zablokowane pokrettem obrotowym, ktére znajduje sie na prowadnicy.
n + Nogi znajduja sie w pozycji transportowe;j.
Gtowica tngca zostata zablokowana pokrettem stozkowym.
Pret mocowania weza wodnego wyjety ze swego toza.
E Do transportu maszyny zastosowac¢ 4-ramienne ciegto taricuchowe lub linowe o nosnosci 200kg lub co najmniej 20%
wiegcej niz wynosi ciezar maszyny a haki ciegta umiesci¢ na uchwytach transportowych maszyny.
OBSLUGA
Uzywajac akcesoridw ,kotka transportowe” (standard dla art. 6xxxx1), maszyne mozna przesuwac przy pomocy drugiej osoby.

ABY NIE NARUSZAC STABILNOSCI MASZYNY NALEZY DOKLADNIE PRZESTRZEGAC NASTE

ZALECENIA: Z POMOCA DRUGIEJ 0SOBY PODEPRZEC MASZYNE PODCZAS INSTALACJI ZESTAWU KO

Z maszyna w pozycji roboczej wykonac nastepujace czynnosci: (patrz Ustep “Ustawienie”):
a) Poluzowac blokade lewej nogi (strona silnika).
b) Podnie$¢ noge i wstawi¢ w mocowanie kota.
¢) Zabezpieczy¢ noge przewidziang w tym celu blokada.
d) Zakreci¢ $rube mocujacg mocowania kota.
e) Powtorzyc¢ proces dla prawej nogi.
MASZYNA POZWALA NA LATWY TRANSPORT NA MIEJSCE BUDOWY PRZY POMOCY DRUGIEJ OSOBY, JESLI UPRZEDNIO
ZOSTANIE OPUSZCZONA. w TYM CELU POSTAPIC JAK NIZEJ OPISANO:
a) Poluzowac blokade nogi na tyle maszyny i zta-pa¢ maszyne za uchwyty transportowe;
n b) Przednig cze$¢ maszyny opuszczac, wsuwajgc nogi tak daleko w uchwyty, az $rodkowy otwor nogi znajdzie sie na
wysokosci otworu uchwytu uchwytu.
¢) Unieruchomic¢ nogi przy uzyciu odpowiedniej blokady;
d) Powtorzy¢ procedure od punktu (a), (b) i (c) dla tylnej strony.
B TRANSPORTOWAC MASZYNE
USTAWIENIE
Postawi¢ maszyne na stabilnej powierzchni. Przygotowaé maszyne do pozycji roboczej i w tym celu postapic¢ jak nastepuje:
Place the machine on a stabile surface. To place the machine in working position, proceed as follows:

SILNIK NA PROWADNICY ZOSTANIE UNIERUCHO-MIONY ZNAJDUJACA SIE TAM DZWIGNIA BLOKUJA-CA.

a) Dobrze dokreci¢ dzwignie regulacji kata po-chylenia gtowicy silnika.
Al =) Otworzyé blokade nogi.
A b) Podniesc jedng strone maszyny za uchwyty transportowe do pozycji roboczej.
'] DLA PRAWIDLOWEGO POZYCJONOWANIA MASZYNY ZAPEWNIC, ZE GORNY OTWOR NOGI JEST ZGODNY Z
ODPOWIADAJACYM MU ZLACZEM NOGI, DOPIERO POTEM ZABLOKOWAC.
ﬂ ¢) Zablokowac nogi jedna po drugiej.
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A PODEPRZEC MASZYNE PODCZAS BLOKOWA-NIA NOG.

d) Powtorzy¢ procedure na drugiej stronie maszyny.
e) Poluzowac pokretto obrotowe blokady sanek, ktére znajduje sie za ostong tarczy tnacej.
f) Wsung¢ przedtuzenie oparcia ptytek.
g) Wetknac¢ pret mocowania weza do swojego toza.
KONTROLA PRZED UZYCIEM

[}
A @ MASZYNA CLASS/CLASSplus JEST PRZEZNACZONA WYLACZNIE DO CIECIA NA MOKRO

(1l - Przed rozpoczeciem ciecia zapewni¢, ze stan wody w wannie odpowiada prawidtowemu poziomowi
Przed uruchomieniem zapewni¢ dostepnosé zasilania elektrycznego.

A @ REGULACJA WODY CHtODZACEJ

mw zaleznosci od przecinanego materiatu mozna regulowac przeptyw wody zaworem znajdujacym sie na ostonie tarczy tnacej.
Dzieki inowacyjnemu systemowi chfodzacemu, mozliwe jest state zwilzenie tarczy tnacej.
PRZYLACZENIE DO SIECI ELEKTRYCZNEJ

n ﬂ MASZYNAMUSIBYCPODLACZONADO SIECIELEKTRYCZNEJPRZEZWYLACZNIKONASTEPUJACYCH
WLASCIWOSCIACH:

Wytacznik réznicowy In16 A Id 30 mA
WSKAZOWKA: Do prawidiowego zastosowania wytacznika réznicowego, nie wolno zapominaé o okresowej kontroli jego
funkcjonowania za pomoca odpowiedniego przycisku znajdujacego sie na przedniej stronie urzadzenia.
+ Zapewni¢, ze przekrdj przewodu zasilajgcego jest dopasowany do natezenia pradu i dtugosci przewodu. Dla kabla do 50m
dtugosci wystarczy przekroj 2,5 mm2.
Przed przytaczeniem maszyny do sieci zapewnié, ze sie¢ przytaczeniowa ma parametry zgodne z tabliczkg znamionowa.
Do podtaczenia maszyny wolno uzywac tylko kabla ze sprawnym przewodem uziemiajgcym. W przypadku watpliwosci nie
podtgcza¢ maszyny.
MONTAZ / DEMONTAZ TARCZY TNACEJ
m Przed wykonywaniem jakichkolwiek prac zwigzanych z regulacjg lub konserwacjg maszyny, nalezy odtgczy¢ jg od zasilania.
Odkre¢ pokretta i nakretke zabezpieczajaca na pokrywie dysku i wyjmij ja.
Odkreci¢ nakretke mocujaca tarcze diamentowa za pomoca klucza ptaskiego 19 mm i klucza inbusowego 5 mm.

A GWINT NAKRETKI MOCUJACEJ TARCZE TNACA JEST LEWOSKRETNY

Po demontazu tarczy tngcej doktadnie oczysci¢ kotnierze mocujgce i sprawdzié czy nie sg zuzyte.
Goérng powierzchnie spryskac¢ olejem w spray'u, poczym zamocowacé tarcze tnaca, zwracajac uwage na kierunek obrotéw.
Kierunek zostat wyraZznie zaznaczony strzatkg na narzedziu.

DODATKOWO DO POKRETL ZAWSZE PONOWNIE ZAMONTOWAC NAKRETKE BLOKUJACA NA POKRYWIE
TARCZOWEJ. ELEMENTY STERUJACE | KONTROLNE

ELEMENTY STERUJACE | KONTROLNE
m Maszyna CLASS/CLASSplus zostata wyposazona w tablice sterujaca z nastepujgcymi elementami obstugi:

1) PRZYCISK START: (ZIELONY)

@ Catkowite wcisniecie przycisku powoduje uruchomienie maszyny.

2) NORMALNY PRZYCISK STOP: (CZERWONY)

I Catkowite nacisniecie przycisku powoduje aktywacje zatrzymania maszyny.

3) WTYCZKA SIECIOWA:
Przytaczenie do sieci. Przed wykonywaniem konserwacji i innych prac nalezy wyja¢ wtyczke, aby oddzieli¢ maszyne od sieci
elektrycznej.

7) TRASER LASEROWY: (Opcja dla 6xxxx0)

86



m Wyswietla linie ciecia na stole roboczym. Zaczyna dziata¢, po wigczeniu maszyny do sieci elektrycznej.

KONANIE CIECIA PLASKIEGO

PRZED WLACZENIEM MASZYNY UZYTKOWNIK MUSI ZAPEWNIC PRZESTRZEN ROBOCZA WOKOL. MASZYNY,
CO NAJMNIEJ 150 cm (Rysunek 15). BEZPIECZNA PRACA MASZYNY JEST ZAGWARANTOWANA JESLI
PODCZAS CIECIA W OBSZARZE ROBOCZYM NIE ZNAJDUJA SIE INNE OSOBY. PRZED ROZPOCZECIEM CIECIA
NALEZY ZAPEWNIC, ABY MATERIAL DOBRZE PRZYLEGAL DO OPORU.

m Dzieki duzej wszechstronnosci maszyny CLASS/CLASSplus mozliwe jest wykonywanie réznych rodzajéw ciecia.
Umiesc¢ kawatek, ktéry ma zostac przeciety na stole roboczym i upewnij sie, ze jest odpowiednio oparty o ogranicznik ptytek.
W razie potrzeby pomocny moze byé kwadrat nosny.

A PODZIALKA NA STOLE ROBOCZYM JEST PRZEWIDZIANA TYLKO DO DO CIECIA LINIOWEGO.

[l Do wykonania ciecia po przekatnej, przytozyc ptytke do oporu katowego i wykonaé ciecie.

r3

ONANIE CIECIA SKOSNEGO 45°

Przed pozycjonowaniem gtowicy tnacej zapewnic, ze
+ Maszyna jest wylaczona. + Narzedzie tnace nie porusza sie.

CIECIE 45°
m Odnoszac sie do stopniowanej skali umieszczonej na maszynie w pozycji pionowej, przesun gtowice silnika do pozycji wesofej i
dokreé pokretta. Za pomoca dZzwigni blokujgcej opusc¢ gtowice tnaca, az ostrze znajdzie sie kilka milimetréw ponizej poziomu stotu.

BEFORE ANY CUTTING MAKE SURE THAT THE TILE TO BE CUT IS PROPERLY LEANED AGAINST THE TILE-

A STOPPER.

Za pomocg maszyny CLASS/CLASSplus mozna réwniez okresli¢:
a) dtugos¢ strzyzenia za pomoca pokretet do regulacji strzyzenia.
b) gtebokos¢ ciecia za pomoca dzwigni blokujacej.
¢) pomiar po cieciu prostym z kwadratem no$nym ptytki oraz linijkg umieszczong na stole roboczym.

W celu wykonania prac specjalnych mozna ustawic¢ dowolne nachylenie ciecia w zakresie od 0 ° do 45 °, jak zaznaczono na stronie maszyny.
TRASER LASEROWY

n W MASZYNACH SZTUKI. 6xxxx1.
LASER KLASSY IlIA

Ploter laserowy pozwala na szybsze ciecie. Dzieje sie tak, poniewaz specjalny system laserowy jest w stanie wskaza¢ linie ciecia
narzedzia na stole roboczym.

PO PODLACZENIU MASZYNY DO SIECI ELEKTRYCZNEJ LASER TRACER ZOSTANIE DZIALAJACY.

JAKIEKOLWIEK BEZPOSREDNIE NARAZENIE NA SWIATLO SLONECZNE MOZE ZMNIEJSZYC SKUTECZNOSC LASEROWEGO
TRACERA. ZALECA SIE UZYWANIE URZADZENIA W KRYTYM SRODOWISKU.

m WYKONANIE CIECIA LASEROWYM LAKIEREM

+ podtaczyé maszyne do sieci elektryczneyj;

+ umiesci¢ wycinany element tak, aby linia utworzona przez ploter laserowy odpowiadata oznaczeniu na cietym materiale;

+ wykonac ciecie zgodnie z paragrafem ,WYKONANIE CIECIA PLASKIEGO".

n NIE ZMIENIAC POZYCJI TRASERA, ABY PROMIEN NIE ZOSTAL SKIEROWANY NA OCZY OPERATORA. NIE
ZAGLADAC GOLYM OKIEM LUB BEZPOSREDNIO W PRZYRZADY OPTYCZNE.

REGULACJA TRASERA LASEROWEGO
Jesli Traser nie jest ustawiony zgodnie z linig cie-cia, nalezy go odpowiednio wyregulowa¢. Dla prawidtowego pozycjonowania
era postapic jak nizej podano:
+ Poluzowac 3 $ruby mocujace kuli, az pozwoli sie poruszac.
Prawidtowo przytozony do oporu katowego element spozycjonowac na linii ciecia narzedzia tngcego.
Wetknag¢ dostarczony klucz imbusowy 5 mm do szesciokatnego otworu na kuli.
Obracac kluczem imbusowym kule, az promieri lasera bedzie zgodny z linig ciecia narzedzia.
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PODCZAS KAZDEJ REGULACJI ZAPEWNIC ZAWSZE, ZE WYTWARZANY PRZEZ TRA-SER PROMIEN, NIE DOSTANIE

SIE DO OCZU UZYTKOWNIKA.

ZAWSZE UTRZYMYWAC ODSTEP BEZPIECZENSTWA MIEDZY OCZAMI UZYTKOWNIKA A KONCEM LINII LASEROWEJ.PRODUCENT NIE
PONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI ZA ODBIEGAJACE OD NINIEJSZEJ DOKUMENTACJI ZASTOSOWANIE TRASERA LASEROWEGO.

TEM POSU SANEK

m Z opcjonalnym wyposazeniem “SYSTEM POSUWU SANEK” mozna wykonywac¢ precyzyjny ruch gtowicy tnacej do przodu i
tytu za pomoca kota recznego znajdujgcego sie na przednim stupku maszyny.

Z UWAGI NA WYSOKA CZULOSC SYSTEMU POSUWU, NALEZY OSTROZNIE POSTEPOWAC
ABY UNIKNAC ZABLOKOWANIA NARZEDZIA TNACEGO (TARCZY).

POZOSTALE ZAGROZENIA

Firma BATTIPAV Srl uwzglednita wszystkie aspekty, ktére moga stanowié¢ zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia uzytkownika
maszyny. Mimo to moga powstac inne zagrozenia przy pracy maszyny:

Zagrozenie doprowadzanym napieciem:.

A A Maszyna posiada swoj wiasny wylacznik elektryczny:
MASZYNA MUSI BYC PRZYLACZONA PRZEZ URZADZENIE, KTORE POSIADA WYLACZNIK MOCY Z
PRAWIDLOWYM UZIEMIENIEM, KTOREGO WYLACZENIE GWARANTUJE ODCIECIE ZASILANIA.

Zagrozenie przez dlugotrwalg prace w hatasie:
Przy trwatym obciazeniu przekracza 85dB(A)
OBOWIAZKOWO NOSI¢ SLUCHAWKI OCHRONNE.

M Zagrozenie przez przypadkowy kontakt z obracajacym sie narzedziem tnagcym.
A BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAC TWARDYCH REKAWIC OCHRONNYCH.

[Nl Zagrozenie przez odtamki materiatu.
A U BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAG OKULAROW OCHRONNYCH

PRZY PRACUJACEJ MASZYNIE NIE WOLNO OPERATOROWI OPUSCIC MASZYNY (Rys. 15, Poz. 1):
Przy podawaniu materiatuy;
Podczas ciecia materiaty;
Przed zatrzymaniem narzedzia tngcego po wytgczeniu maszyny.

o RWAC

A PRZED WYKONANIEM REGULACJI | INNYCH PRAC WYLACZYC MASZYNE Z SIECI.

CZYSZCZENIE

A NIE CZYSCIC MASZYNY MYJKA WYSOKOCI-SNIENIOWA

m Czyszczenie maszyny CLASS/CLASSplus jest niezwykle fatwe po poluzowaniu bocznych pokretet i demontazu stotu
roboczego. Poprzez kran znajdujacy sie na dnie zbiornika rekuperacyjnego usung¢ wszelkie pozostatosci robocze z maszyny.

n PO CZYSZCZENIU ZBIORNIKA ODLOZYC STOL ROBOCZY Z POWROTEM NA POZYCJE, ZACHOWUJAC
ODLEGtOSC OD PODPORY NOGI.

m Aby uzyskac wigkszg skutecznos¢ opatentowanego systemu smarowania SPRAY SYSTEM, nalezy go regularnie czyscic
zgodnie z zaleceniami.

A MOTOR CARRIAGE ADJUSTMENT

Woézek silnikowy jest wyposazony w rejestr do regulacji luzu w pionie. W celu prawidtowej regulacji wykonaj nastepujace czynnosci:
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+ kluczem imbusowym 3 mm przykreci¢ oba przednie kotki regulacyjne (A), az do zlikwidowania luzu.
powtdrz operacije dla obu tylnych kotkéw regulacyjnych (B).

DOKRECIC ROWNIEZ CZTERY REJESTRY, ABY UZYSKAC ODPOWIEDNIA GLADKOSGC.

Przy ztomowaniu catej maszyny lub jej czesci, mate-riaty musza by¢ utylizowane zgodnie z ustalonymi procedurami i
<9obowiazujacymi przepisami.

Poliamid Stal Aluminium Miedz ep;‘(’:; gzwa
Obudowa Gtéwna [ ] [
Tauchpumpe [ [ [ [ ] [
Silnik Elektryczny [ ] [ [ (J

Dyrektywa EG 2012/19/EU okresla, ze stare urzadzenia elektryczne nie moga by¢ wyrzucane do miejskich $mietnikow,
K tylko rozdzielane, zbierane do odzysku i recyklingu materiatéw, z ktérych te zostaty wytworzone, do optymali-zacji a w
=== [ szczegolnosci zapobieganiu potencjalnemu za-grozeniu zdrowia i szkodom w srodowisku naturalnym. Zgodnie z
dyrektywa 2012/19/EU urzadzenia elektryczne muszg by¢ oznaczone symbolem przekreslonego papierowego kosza na
etykietach. Opakowanie maszyny nalezy odpowiednio utylizowa¢ wedtug obo-wigzujgcych przepiséw. Po wiecej informacji
prosze zwréci¢ sie do odpowiednich miejsc zbidrki surowcow.

MASZYNA MOZE BYC NAPRAWIANA WYLACZNIE PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.

To urzadzenie elektryczne podlega odnosnym normom bezpieczeristwa. Naprawy wolno wykonywaé tylko wykwalifikowanemu
personelowi z wykorzystaniem oryginalnych czesci zamiennych, gdyz inaczej powstaje zagrozenie obrazen ciata uzytkownika
maszyny.

Wytaczone z gwarancji sa usterki niewynikajace z istniejacej w momencie zakupu niezgodnosci towaru z umowa, np. usterki
spowodowane:

- zuzyciem materiatéw (przy uwzglednieniu sredniej zywotnosci produktu),

- niestosowaniem sie do wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji,

- ingerencja w produkt ze strony nieupowaznionych pracownikéw,

- stosowaniem nieoryginalnych czesci zamiennych.

BATTIPAV SRL (Z.|" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
hereby declares under its sole responsibility that the CLAS/CLASSplus product:

Series: CLASS/CLASSplus

Art: TAB 1

Model: The CLASS/CLASSplus site cutter is a machine intended specifically for cutting ceramics, single-fired items, terracotta,
and marble, up to a thickness of 65 mm.

This Declaration relates to the following Directives:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Reference to harmonized standards: EN72418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-1:2012+A11:2014,
EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEl EN 61000-6-1:2007, CEI EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN 61000-3-2:2015,
CEI EN 61000-3-3:2014

Date of manufacture - Series N.
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HA3HAYEHUE PYKOBOCTBA

3TO PYKOBOACTBO ABNAETCA HEOTHEM/IEMON YaCTbio MaLUWHbI. V13roToBneH komnanunet BATTIPAV S.R.L. ans npefoctasneHua
HeoBX0AMMOW MH(POPMALWK TEM, KTO YNIONTHOMOYEH B3aMOAENCTBOBATb C HUM B TEHEHWE CPOKa M0 MOIE3HOM0 UCMOMb30BaHMS.
lMepef MCNONb30BaHWEM MalLIMHbI BHUMATENbHO NPOYTUTE raBy O 6e30MacHOCTH. Bce MalLvHbl MPOXOAAT CepUIo UCMbITaHWi
1 TWaTenbHO NPOBEPSAIOTCA Nepef OTnpaBkoi ¢ 3aBofa. BATTIPAV S.R.L. NOCTOSIHHO paBoTaeT Haj COBEPLUEHCTBOBAHWEM
CBOWX MaLLVH, MO3TOMY OCTaBASET 3a COBOI NMPaBO BHOCUTL M3MeEHeHs. CneaoBaTesibHO, HeNb3s TPeboBaTh HUKaKKX NpaB Ha
[laHHble 1 ANKCTPaLUK B 9TOM PYKOBOACTBE.

MEPbI BE3OMNACHOCTU

3roToBMTENb OTKIOHSAET BCAKYHO OTBETCTBEHHOCTb NPK UCMONb30BaHWMK CTaHKa Ansa pe3kun CLASS/CLASSplus ¢ pexxyLmmm

Mckamu, He ykasaHHbIMK B naparpade «PA3PELLEHHOE MCMOSTIb30BAHMEY;
3ANPELLUAETCA UCNONb30OBAHUE AIUCKOB ANA PE3KU OEPEBA UN NOAOBHbIX.
HE UCMONb30BATb ANUCKWN ANA CYXOU PE3KU

CraHok CLASS/CLASSplus paspabotaH 1A aKcnayaTauuu UCKMoYMTeNbHO npu ycnosusx «TWM PA3PELLEHHOIMO

MCMOJIb30BAHWSA», npuBefeHHbI B naparpade « TEXHUYECKWE JAHHbBIE».

Bo Bpems onepauuit No peske, HEOGXOAMMO AenaTb NepepbiBbl B paboTe CTaHKa, Kak ykasaHo;

CtaHok CLASS/CLASSPplus He npeaHasHaveH A5 paboTbl C HENPEPbIBHOM Harpy3Kou.

HE WMCIOJIb30BATb AJIMA3HbIE OUCKM HU3KOIo KAYECTBA WM HENOAXOAAWME 0N
9KCMNYATALMOHHBIX TPEBOBAHWMW, OMPEAENAEMbIX WM3rOTOBUTENIEM. WCMOJIb30BAHUE
ANCKOB HU3KOro KAYECTBA MOXXET MPUYUHUTL BPEL, OMEPATOPY U CAMOW MALUMHE, KPOME
TOro, MOXXET 3HAYMTEJIbHO 3AMEAJIUTb PABOTY. AN11 YMEHbLUEHMUA PUCKOB, BO3SHUKAIOLLNX

el <
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NMPU PABOTE, BCEFJA UCMOJIb30BATb CPEACTBA WHAMBUAYAJNIbHOW 3ALUUTHI. HUKOFOA HE
BKJ/IIOYATb CTAHOK MPU BPALLAIOWEMCA PEXXYLLEM AUCKE, AOXXAATbCA ErF0 OCTAHOBA.
ANA YMEHBLUEHUA PUCKOB, CBA3AHHbIX C ®PArMEHTALMEA MATEPUAJIOB, HEOBXOAWMO
NCNOJIb30BAHUE 3ALLUTHbBIX 04YKOB COOTBETCTBYIOLLETO TUMA.

Mpepynpexaexue! Mpu Ncnonb3oBaHUN /1EKTPONPUGOPOB U BO U36e)KaHUE KOHTAKTa C 3/IeKTPUYECKUM TOKOM, TPaBM U
BO3ropaHuUsA Heo6xoAMMO Bcerfia cobniofaTb cneayiolue NpaBuia TexHUKN 6esonacHocTu. Mpoutute u cobniopaiite aTn
WHCTPYKLMM Nepej ucnonb3oBaHMeM npuéopa u TuaTtenbHo cobniopaiite aTu npaeBunal
COXPAHUTE 3TU UHCTPYKLIUW.
[epxute cBoe paboyee MECTO XOPOLLO OPraHU30BaHHbIM.
Becnopsagok Ha paboyem MecTe HeCeT OMacHOCTb.
YuuTbiBaiiTe YCNIOBUSA OKpYXKaloLeil cpefbl.
He noaBepranTe yCTPOMCTBO BO3AENCTBUIO AOXKAS.
He ncnonbayitTe Nnpruéop BO BNAXHOR 1M MOKPOIt cpefie. M03a6oTbTeCh O XOPOLIEM OCBELLEHNN
He ncnonbayiTe Npuéop B6M3M NErkoBOCNIaMEHSIFOLLMXCS XKMAKOCTEN UMK rasos.
3awuTuTb cebs OT yAapoB TOKOM.
36eraiiTe KOHTaKTa C 3a3eM/eHHbIMU NPEAMETaMU.
He nopnyckaiite peteit!
He no3BonsiTe NOCTOPOHHUM MpUKacaTbCs K Kabento nim npuéopy, AepXKuTe UX nofgasnblie oT paboyeit 30HbI.
XpaHuTe npu6op B 6e3onacHoM mecTe.
Hevcrnonbayemble Npuéopbl CNeayeT XpaHWTb B CYXMX 1 6€30MacHbIX MecTax, HEAOCTYMHbIX ANS AeTei.
He neperpyxaiite npuéop.
OH 6yfeT paboTaTb Nydile 1 6e3onacHee B Npefenax HOMUHaNbHOM MOLLHOCTY.
Wcnonb3yiiTe cooTBETCTBYIOLLLEE YCTPONUCTBO.
He ncnonbayitTe ManoMoLLHble 91eKTPONPUEOPbI MK akceccyapbl, Tpebytolme 60blWol MOLHOCT. He Mcnonb3yiiTte
YCTPOWCTBO AN Lenei v paboT, 417 KOTOPbIX OHW He NpeAHa3HaYeHb!.
OpeHbTeCh COOTBETCTBEHHO.
[nsi paboTbl Ha CBEXEM BO3/yXe PEKOMEH/YeTCs HaaeBaTb Pe3aMHOBbIe NepPYaTKM U 0BYBb, He JOMYCKAtOLLYIO CKOMBXEHUS.
[na ANUHHBIX BONOC UCMONb3yiTe creumanbHyto ceTky. VicnonbayiTe 3almTHbIE OYKM.
Mpw BbINONHEHWM PABOT, CBA3aHHbIX C 06pa30BaHNEM MbifK, UCMONb3YTe Macky.
WN36eraiiTe HenpaBMIbHOIO UCMONb30BaHUA Kabens.
He noaHunmaiiTe npubop 3a KoHel Kabens v He n3BeKainTe BUKY 13 PO3ETKM NOTAHYB 3a Kabesb.
3almaiite kabenb OT BO3AENCTBUS BbICOKUX TEMMepaTyp, Macna v OCTPbIX NPeaMeTOB.
WN36eraiiTe He6e3onacHbIX MO3ULMIA.
[nsi xopouleit v 6e30nacHoin paboTbl AEPXKUTE MHCTPYMEHTbI OCTPbIMU U YACTbIMU.
CnepflyiiTe MHCTPYKLUMAM MO OBCAY>XMBAHWUIO U MHCTPYKLMSIM MO 3aMeHe PacxofHbIx MaTepuanoB. PerynsapHo nposepsiite
Kabenb W, eCnv OH MOBPEX/EH, 06paTUTeCh K MPWU3HAHHOMY CreuuanucTy 18 ero 3ameHbl. PerynsipHo nposepsinTe
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YANMHUTENbHbIE KaBen 1 3aMeHAINTE KX B Cydae NoOBPeXAeHNs. PYYKU [JOMXKHbI BbITb CyXUMMW 1 06E3XXUPEHHBIMMU.

BbiHYTb BUNIKY U3 pO3eTKU.

+  He nonb3oBaTbcA NPMOGOPOM [0 MPOBEAEHNS PEMOHTA W 3aMeHbl PACXOAHOIO MHCTPYMEHTA.

He ocTaBnsiiTe HacTpoeuHble KJ1l0UM Ha YCTPOWCTBe.

+  [lepen BBOAOM Npubopa B 9KCMIyaTaLmio yoeanTech, YTO BCE KMHOUM U MHCTPYMEHTbI A1A HACTPOKMN yaaneHb!.

W36eraiiTe cnyyaiiHbIX 3anyCcKoB.

+  [oakntoyas Npubop K 8NeKTPOCETH, yBeANTECh, YTO BbIKNtOYaTENb BbIK/OYEH.

YANVMHUTENN Ha OTKPbITOM BO3AyXe.

+  Ha oTKpbITOM BO3AYyXe MCMONb3YyITe TONbKO CreumanbHoO yTBEPXKAEHHDIE YAMHUTENbHbIE Kabenn C MapK1POBKOW.

ByabTe BCerna BHMMaTENbHbI.

+  byabTe BHUMaTENbHbI BOBpeMs paboToit. byabTe 6naropasymHbl, He UCNONb3yiiTe yCTPOMCTBO, KOrAa OHO OTB/IEKAET.

Y6epuTech, YTO NpMGOP He NOBPEXAEH.

» [lepep vcnonb3oBaHWem Npueopa Bbl AOMKHbI TLLATENIbHO MPOBEPUTL 3P PEeKTUBHOCTbL 1 edynpeyHoe (hyHKLUMOHpOBaHWe
npefoXpaHUTENbHbIX YCTPOMCTB M NtoBbIX NOBPEXAEHHbIX YacTei. MpoBepbTe paboTy ABWMXKYLLMXCA YacTei, YTO OHWU He
3a6M0KMPOBaHbI, YTO HET CMIOMaHHbIX YacTeil, YTO BCE OCTaflbHble YacTh CobpaHbl NpaBWUIbHO U BCe Apyrvie yCnoBus,
KOTOpble MOryT MOBAWSATH Ha HOPMasbHYtO PaBoTy YCTPOICTBA, ONTUMANbHbI.
3allWTHble yCTPOCTBa MK NOBPeXAeHHble AeTanu Heo6X0ANMMO OTPEMOHTUPOBATL UM 3aMEHUTb HaANeXallMm 06pa3om
B CEPBVICHOM LIEHTPE, €CIIN B UHCTPYKLMM MO 3KCMyaTalmmn He ykasaHo ApYyoro.

MoBpex/eHHble nepektodaTent HEO6XOANMO 3aMeHUTL B CEPBUCHOM LiEHTpe.
+  He ucnonbayiiTte Npu6opsI ¢ BbIKKOYATENAMM, KOTOPbIE HEMb3A BKIKOYUTD U BbIKIOUUTD.
OCTOpPOXHO.
+ Buenaxco6cTBEHHOM 6€30MacHOCTU UCMONb3YINTe TONbKO akCceccyapbl, NepeyYncneHHble B UHCTPYKLUWM MO SKCrayaTaumm nnm
npeanaraemMble B COOTBETCTBYHOLLMX KaTanorax. Micnonb3oBaHue NpuHagneXx<xHoCcTel Unmn Apyrux pacxofHbix MaTepuanos,
HEe PEKOMEHOBaHHbIX B MHCTPYKLMM NO 9KCMTyaTaLlWm UNu B KaTanore, MOXeT 03Ha4yaTb ANs BaC PUCK NOYYeHUS TPaBMbl.
PeMOHT MHCTPYMEHTOB JO0/KEH BbINONHATb KBaNM(pULUpOBaHHbI NepcoHan.
+  OTOT aneKTponpuGop COOTBETCTBYET [AEeWCTBYIOWMM CTaHAapTaM 6e30MacHOCTW. PeMOHT AO/MKEH BbINOMHATLCS
TOMbKO KBaNU®ULMPOBaHHbIM NEPCOHaNoM C UCMOMb30BaHNEM OPUrMHaNbHbIX 3anacHbiX YacTel, B MPOTUBHOM Crydvae
NoJSIb30BaTelb MOXET Cepbe3HO NocTpafaTh.
kil YpoBeHb LWyma, n3gaBaemMoro MaLLMHOWM, Obl1 U3MEPEH B COOTBETCTBUM co cTaHaapTamun UNI EN12418, EN3744.
I3MepeHnst NpoBOAMNNCE 6e3 Harpysakn U Ha MakCUMarnbHOWM CKOPOCTU C UCMOMb30BAHUEM PEXYLLErO UHCTPYMEHTa
anameTpom 200 MM.

YpoBeHb LLyMa MaLLMHbI B paboumnx ycnosusx npesbiwaeT 85 Ab (A).
YpoBeHb B1OpaLmm, nepeaBaeMoit Ha pyyKy, M3mepsincst B COOTBETCTBMK co cTaHAapToM UNIEN ISO 5349-1.

CTpovTenbHas HacTonbHas nuna CLASS/CLASSPpIUS - 3To CTaHOK, NpeAHa3HaueHHbIN A5 Pe3Ki KePaMUYECKHX, OBHOKOMMOHEHTHBbIX,
TEpPPaKoTOBbIX M MpaMOpHbIX MaTepuanoB (65 Mm CLASSplus, 40 MM CLASS). B MaluvHe vcronb3yeTcst cucTema rmapopeski
C anMasHbIM AMCKOM W MpefHasHadeHa 19 NpodecCcuMoHanoB, CneunanmuavpyolLmxcs B CTpoUTeNbHOM cekTope. OnepaTop
CTOMUT Mnepes MOGUIbHBIM CTOSIOM B HEMOCPEACTBEHHOM KOHTaKTE C MalLMHOW, BCe OpraHbl YrpaBneHus HaxoaaTest B mpesenax
[I0CAraeMoCTW, 1 KnafeT obpadaTbiBaeMblit MaTepuan Ha cTosn. OH 3anycKaeT CTaHOK W MPUBOAWT B IECTBUE PEXKYLLYHO FOMOBKY,
TaK YTO MHCTPYMEHT KOHTaKTUPYET C MaTepuaioMm.

MHCTPYMEHT /11 AUCKOBOWM PE3KU HEMPEPLIBHOM BOJbl CROWN WATER DIAMOND: kepamiika, OfvHapHas nimTka,
TeppakoTa U MpaMop (MakcuMasnbHas TonLLvHa 20 MM)
KOMBUMHALIMN MHCTPYMEHT / PEXXYLLUUA MATEPWUAN MPEAOCTAB/IAIOTCA TOMbKO /11 PYKOBOACTBA. MEPE[
MPUMEHEHWEM J1I060I0 MPUMEHEHWSA BCEMA COB/TIOAANTE MOKA3AHWUA K UCMOJIb30BAHUIO
MNOCTABNAETCA NMPOU3BOAUTE/NIEM PEXXYLLEIO MHCTPYMEHTA.
PaapelueHHbIi T1n onepali: MPEPBIBHBIW - CEPBUC S3 40%

40% pa6oTbl nog, Harpy3komn

60% oCTaNbHbIX

Tam, rae 310 HEOBXOAMMO, Ha MaLLWHY HaKeNBaKOTCA HaKIENKY C OMacHOCTAMM / 3arpeTamut; OCMOTPUTE WX MePeL UCToNb30BaHNEM MaLLMHbI.

m A1 | O¢ )CTb HOCUTD Y CU3 (04KM U 3aLMUTHBIV LWEM) B2 | 3asemnenue
Mepep KaXXAibIM NPMMEHEHNEM NPOYTUTE UHCTPYKLMIO MO
A2 pea A P P Pyl C1 | YpoBeHb BoAbl B 6ake yTunusauum
NpUMEHEeHUIo.
A3 | O653aHHOCTb HOCUTL YKa3aHHble CU3 (3awmTHbIEe nepyaTku) D1 | Mpeaynpexaenue! Kop3uHa c 3amkom
A4 | MpeaynpexaeHue! ONacHOCTb Cy4alHOro KOHTaKTa E1 | Hanuuue anekTpuyeckomn aHeprum

B1 He VICHO.Hb3yI7ITe AepeBsiHHbIe N MeTaNIn4YecKne AUCKNU. a1




NMPON3BOAUTEJIb U U AEHTUDUKALIUA MALLNHbDI

MacnopTHas Tabnnuka, NokasaHHasa Ha PUCYHKe, MpPUKpenieHa HeNnoCpeACTBEHHO K MalunHe. OH npeanaraeT pekoMeHaaumum u
BCE HeoBX0AMMbIe yKasaHus Ans 6e30MacHon paboTbl.

m A Mogenb MaLmHbI

YcTaHoBNEeHHas anekTpu4eckas MOLLHOCTb NaeHTndrKkaums npovasoanTens

CKOPOCTb BpaLLeHNst UHCTPYMeHTa VaeHTubMKaUMs Npon3soauTens 1 aapec

M Knacc IP
B CraTbsl N l'on BbINycKa
Cc CepuitHblin HoMep (o] MakcuManbHbIi anameTp opyave Tpyaa
D Hanpsixxenne cetn P BHyTpeHHW anameTp MHCTpyMeHTa
E YactoTa cetn Q aKceccyapbl
F MornoLeHHbIn Tok R akceccyapbl
G S
H T
u

Knacc nsonsauumn CepTudvkatbl 6peHoB

L MyckoBoW KoHAeHCaTop

YCTAHOBKA

TPAHCMNOPT
CLASS/CLASSplus MOXHO nerko TpaHCnopTMpoBaTh, B3ABLUMCH 3@ PyYKU AN NEPEHOCKM.
lNepes TPaHCNOPTUPOBKOW MalUWHbI y6eanTeCh, YTO:
+ MoTopHas kapeTka 610K1pyeTcst (PUKCUPYHOLLIEN PYHKOW, paCnoNOXEHHO Ha pblyare nepemeLLeHuns;
+ Horv B TpaHCMOPTHOM MONOXEHUW.
+ MoTopHas ronoBka 3ab10KMpoBaHa pblvaroM ¢ NOAbEMOM;
* CTEP>KEHD, YAEPKMBAIOLLMIA TPYOKY, HAXOANUTCS B rHe3Ae.
JAna TpaHCMOPTMPOBKU MaLUMHbI UCMIONb3YIATE CTAXKHYIO TArY C YeTbIPbMS pblyaraMu, KoTopasi MoXeT nogHMMatb 200
Kr unm He MeHee 20% Beca MalUMHbI, €C/IN 3aLenuTb KPIOKW 3a TPAHCNIOPTUPOBOYHbIE PYUKH.
NEPEMELLEHME
MalLuHy MOXHO nepemelLaTb (CTaHAapT ANs apThKyna 6xxxx1) ¢ MOMOLLBIO [PYroro YenoBeka, UCnonb3ays npucrnocotieHve
«TpaHCMOpTHble Konecay.

YTOBbl HE HAPYLIUTb CTABWJ/IbHOCTb MALLWHbI, BHUMATE/IbHO BbIMNOJIHAWNTE CNEAYIOWWE
NPOLIEAYPbBI. MOAAEPXXKA MALUWHbI BO BPEMA YCTAHOBKU KOMIJIEKTA KOJIEC.

Koraa MallmHa HaxoauTes B pabodem nomoxeHun (cM. Pasaen «PasmelleHes):
a) OcnabbTe (uKcaTop NEBON HOMM (CO CTOPOHbLI MOTOPA).
6) MoAHMMUTE HOTY 1 BCTaBbTE ee B OMopy Koneca.
B8) MoAHUMWTE HOTY 1 BCTaBbTE €€ B OMOpY KOseca.
r) 3aTAHUTE CTOMOPHbINM BUHT OMOPbI KOMeca.
1) MoBTOpUTE OMNEpaLmio Ha NPaBoi Hore.
ANA OBECMNEYEHUA ABWXXEHUA NMPEMbEPA HA PABOYEM MECTE PEKOMEHAYETCA NMEPEHOCUTb Er0 B HU3KOM
MOJIOXXEHUW BCEFAA C MOMOLLbIO [IPYTOro JINLIA:
a) MoouepeaHo ocnabnaiiTe GUKCATOPbI HOXKEK Ha NepPeAHeN CTOPOHE, YAEPXKMBAA MaLLMHY 38 PyYKM AN TPaHCMIOPTUPOBKY;
6) ONycTWTe NEPeAHHOI0 YacTb MaLUVHbI, 3aCTaBsAA HOTV ABUMaTbCs BHYTPYW OMOP, NMOKa MPOMEXYTOYHOE 0TBEPCTUE OMop
He COBMafeT C OTBEPCTHEM Orop;
B) 3a(UKCUPYTE HOXKKU COOTBETCTBYIOLMMI 3aMKaMU;
d) MoBTOpUTE ONepaLymu, onucaHHble B NyHkTax (a), (b) v (C) Ha 3aHeR cTopoHe.
ﬂ NMEPEMECTUTE MALLIUHY.

NO3ULIMOHUPOBAHUE

YCTaHOBITE MaLLVHY Ha YCTORYMBYHO MOBEPXHOCTb. YTOObI MPYBECTY MaLLMHY B pato4ee NOSIOKEHUE, BbIMOHUTE CeayroLLmMe AeACTBIS:
YBEOUTECb, YTO rOJIOBKA OBUTATEJIA 3ABJIOKUPOBAHA, C MOMOLLbIO PYYKWN BJIOKUPOBKW,

PACIMOJIOXXEHHOM HA XOAY.

7
7
8

a) Pblyar perynvmpoBKM HaK/IoHa roIOBKM ABUraTeNs 3aTsaHyT.

a) nepeBeamnTe HVKCATOPbI HOXKEK B OTKPLITOE MOSIOKEHNE.

b) 3a pyuKm 45151 NEPEHOCKM NOAHMMUTE MaLLMHY OfIHOM CTOPOHOM B paboyee MONOKEHNE;

ANA NPABUJIbHOIO NOJIOXKEHUA MALLWHbI YBEAUTECD, YTO BEPXHEE OTBEPCTUE B HOXKKAX COOTBETCTBYET
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COOTBETCTBYIOLLEMY MOHTAXXHOMY OTBEPCTWUIO, NMEPEJ PABOTON C KOHEYHOW BJIOKUPOBKOM.
i:J c) 6nokupyiiTe CTyNHW NO OfHOM.

NOAAEPXXKA MALLUMHbI BO BPEMA BJTOKUPOBKU HOXXEK.

r) MoBTOpUTE ONEPaLMIO C NPOTUBOMONOXHOR CTOPOHbI.
1) OcnabbTe HUKCUPYHOLLYIO PYYKY Ha CKOMb3siLLei 6aske;
€) BCTaBbTe YAIMHUTENb ONOPbI MANTKY.
%) BCTaBbTe 3aXKMMHOW CTEPXKEHD TPYOKN B COOTBETCTBYIOLLMIA KOPMYC;
NMPOBEPKWU NEPE UCMOJIb30BAHMEM

A @ CLASS/CLASSplus CTIPOEKTUPOBAHA [1/151 PABOTbI C BOZIOM.

L&l Mepea Hauanom BbinoaHeHs NGO OnepaLmm peaku YAOCTOBEPLTECH, UTO YPOBEHb BOAb! B 6ake
COOTBETCTBYET yKa3aHHOMY.

[ ]
A @ PEFYJINPOBKA BOZbl OXJTAXKEHUS.

C NOMOLLbHO MPepbIBaKOLLEro KnarnaHa, PacrnosioXeHHOro NoBepPX 3alUThl AUCKA, MOXHO MEHATb KOMMYECTBO BOAbI B
3aBMCMMOCTU OT TUMa paspe3aeMoro Matepuana. 3To BOSMOXHO 61arofaps MHHOBALIMOHHON CUCTEME OXaXAeHus, KoTopas
MO3BONAET UMETb AUCK, MOCTOAHHO CMOYEHHbI BOAON.

NOJAKIOYEHUE K 3/IEKTPUYECKON CETU

n ﬂ MALLMHA [O0/MKHA BbiTb MOAK/MIOYEHA K OBLUEA SNIEKTPUYECKOW CETU YEPE3

OUNOOEPEHLMATIbHBIN NEPEK/IIOYATESIb, CNIEAQYIOLLWUIA CNERYIOWMMU XAPAKTEPUCTUKAMU:

OnddepeHumancHbii Bxog, 16 A Id 30 MA
MpuMeuaHue: Ana npaBwIbHOro ucnonb3oBaHusa AuddepeHUManbHbIX Bbik/loyaTeneil He 3abbiBaiiTe NepuoaNYecKu
npoBepATb UX paboTOCMOCOGHOCTb, YTO OCYLLLECTB/SETCA C MOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLEN KHOMKHU, PAcMosodXKeHHOi Ha
nepepHeii NnaHenu camoro ycTpoiicTBa.
+ Y6eauTech, Y4To NonepeyHoe CeyeHne Xun Kabens NuTaHus UMeeT COOTBETCTBYHOLLME Pa3MePbl B COOTBETCTBUM C MyCKOBbIM
TOKOM U €ro AN1HOWN.
[na AnnHHbIX kabeneit 4o 50 METPOB JOCTATOYHO CeYeHns 4 MM2.
+ Mepen NOAKNOYEHNEM MaLLIMHBI K PO3ETKE YEeANTECD, YTO Hamnpsi>keHWe B CETU Takoe Xe, Kak yKa3aHo Ha Tabinyke MaLUmHbI.
+ Mepea NoaKMOYeHNeM MaLLWHbBI K PO3eTKaM y6eanTeCh, YTO HaNpsiXXeHNe B CETU TaKOe e, KaK yKa3aHo Ha Tabnndke
MaLLKHbI.
CBOPKA N PABBOPKA IUCKOB
lMepef BbINOMHeHNEM NOGOro BMeLlaTeIbCTBa Un NGO PErYIMPOBKY OTKIIOYMTE MALLWHY OT 3/1eKTPOCETH.
OTBUHTUTE PYYKM U KOHTPraiky Ha KpbILLKe AMUCKa U CHUMUTE ee.
CHUMUTE raiiky 3aXknuma Ancka C NOMOLLbIO KikoYa Ha 19 MM M LWECTUMPaHHOrO KkoYa Ha 5 MM.

A PE3bBA HATSDKHOM FAVIKW HAXOAWTCS CJIEBA.

[locne CHATUA AMCKa TWaTeNbHO O4NCTUTE dJJ'IaHLl,bI Aepykatena Ancka 1 npoBepbTe Ha NpeAMeT BO3MOXXHOIo n3Hoca.
CMaXkbTe NOBEPXHOCTW TOHKMM MacsioM U YCTaHOBUTE HOBbIN AUCK, cobntofas Hamnpas/ieHne BpalleHnsd, YHeTKO 0603Ha4YeHHOe
Ha UHCTPYMEHTE.

DOMOJIHUTE/IbHO KHOMKW, BCEFOA COBUPAUTE ®UKCUPYIOLLLYIO TAWKY KPbILUKU AUCKA.
YCTPOWCTBA YMNPABJIEHUA U YNIPABJIEHUA

YCTPOWCTBA YNPABJIEHUA U YNPABJIEHUA
m MatwmHa CLASS/CLASSplus o6opyaoBaHa NaHenbro ynpaBaeHus, COCTOLLENR 13
1) ®YHKLUMOHAJIbHAA KHOMKA: (3EJ1EHbIl7I LiBET)

@ [Mpr NONHOM HaXkaTM STOM KHOMKK MallHa 3amycKaeTCa.
2) KHOMKA 0BbIYHOIO0 OCTAHOBA: (KPACHbIN LIBET)

@’%&%‘?&%‘8&1‘?&%&& REM BBk rvenpyeT ocTaHoBKy MaLLMHBI.



Tou4Ka NoAaqy MaLLMHbI. Ha sTanax 06Cy»KUBaHHs U BMELLIaTENbCTBa CHUMITE FHE30 YCTPOMCTBA, YTOBb! OTKIOUYMNTL MaLLIVHY OT CETH.
7) NA3BEPHbIA MAPKEP (onuus Ha 6xxxx0)
MepeHOCUT IMHUIO Pe3Ku Ha CTON. OH aKTUBMPYETCS MPU NMOAKIFOHEHUM MaLLNHBI K CETH.

BbIMOJIHEHUE PA3PE3A HA PABOYEM CTOJIE

MNEPEQ HAYAJIOM PE3KU OMNMEPATOP JOJIXXEH YBEAUTBCA, YTO JOMYCKAETCA 3A30P MUHUMYMA 150
CM Bokpyr mawwuHbi. /11 PABOTbI B BE3OIMACHbIX YCJ/IOBUAX 3AMNPELLAETCA HAXOAUTbCA BBJIN3U
MALLMHbI BO BPEMAl PE3KW. NEPEL NPOAOJNKEHUEM PE3KWU YBEAUTECH, YTO MATEPUAJ1 XOPOLLO
NOAAEPXXMBAETCA HA OB bEKTE MJINTKW.

m YH1BEPCaNbHOCTb MalLMHbI CLASS/CLASSplus No3BONSET BLINOMHATL PasfinyHble BUAb! peaku. MomecTuTe obpabaTbiBaemyro
[fieTanb Ha pabounii cTon, yoeanBLUMCh, YTO OHa XOPOLLIO OMMPAETCS Ha CTOMOP MAWTKM, BO3MOXHO, UCMOMb3Yst OMOPHbII YronbHIK.

MUWINIUMETPOBASA JIUHWUA, PA3MELLEHHAA HA CTONEWHWUE, NPEAHA3HAYEHA TONIbKO ANA

BbIMOJIHEHMA IMHEMHOWU PE3KW.

m YTO6bI BbINOMHUTL AVaroHanbHbii paspes, NoNOXnTE NANTKY Ha KBaZpaT, Kak YKa3aHo, 1 MPOL4O/HKNTE pa3pes.

BbINOJIHEHUE MNMPOMWNA NopA 45 °

Mepep, ycTaHOBKOW MOTOPHOW FOJIOBKU y6eauTeCh, YTO:
» MawmHa BbiK/IlOYeHa. * PeXyL Uil MHCTPYMEHT He ABUXKETCA.

45 ° PE3KA

m O6paliasicb K rpafyvpoBaHHON LKasne, PacrofioXXeHHON Ha BEepPTUKaNbHOW CTOPOHE MallWHbl, YCTaHOBUTE TOSI0BKY
nBwvratens B nonoxenune PABOTA v 3aTAHUTE pyYKM.

Wcnonb3ys cTONOPHbIN pblyar, ONyCcTUTE PeXXYLLLYIO FONIOBKY A0 TeX Nop, NOKa AUCK He OKaXXeTCs Ha HECKOJIbKO MUIIMMETPOB

HU)Xe YPOBHSA cTona.

JNIA3EPHbI METHYMK

& OT 3ABOJA A1 APT. 9xxxx1.
A JIA3EPHbIV MPUBOP KJTACCA IIIA
Onepauymy peaku MOXHO YNPOCTUTb C MOMOLLbIO akceccyapa Anst na3epHon TPAacCUPOBKK.

[lefcTBUTENBHO, Na3epHas CUCTEMa MOXET 0603HaYaTh Ha PABOYEM CTOME NIMHUIO Pe3a MHCTPYMEHTa.

JNIA3EPHbIV TPACEP HAYMHAET PABOTY, KOTJA MALUMHA NOAKJ/TIOYEHA K UCTOYHUKY MUTAHUSA.

MPAAMOE BO3AENCTBUE HA CONMTHEYHbIA CBET MOXXET CHMXXATb 30 ®EKTUBHOCTb JIASEPHOIO METHYUKA.
NMO03TOMY PEKOMEHAYETCA UCMOJIb30BATb MALUMHY B KPbITbIX MECTAX.

m BbIMOJIHEHME PE3KU C JIA3EPHbIM METHYHUKOM

+ MOAKIHOUMTE MaLLIMHY K 9N1EKTPUYECKON CETU.

+ PacrnonoxmTe KycoK, KOTOpbI HY>HO Bblpe3aTb, COBMECTUB JIMHMIO, CO3AaHHYHO Nla3epHbIM TPAaCCepoM, C OTMETKO Ha
MaTepuase, KOTOpbI HyXHO Bbipe3aTb.

+ BbinonHwuTe pesky, kak ykasaHo B pasgene «BbIMNO/THEHWE PE3K HA PABOYEM CTOSE».

HE USMEHSAVTE MOJIOXXEHUE JTIASEPHOIO JTYYA METKU U HE HAMPABJIIUTE ErO B ITIA3A OMEPATOPA.
3ANPELWAETCA NPUKPEMNIATDL JTYYA FOJibiIMA MMA3AMU U HE CMOTPETb HA HEMOCPEACTBEHHO C
ONTUYECKUMU MHCTPYMEHTAMMU.
HACTPOMKA NJIOTTEPA
Ecnu nnoTTep He BbIPOBHEH MO NMHWK PE3A, Bbl MOXETE OTPEry/IMpoBaTh ro BblpaBHUBAHME.
6bl MPaBUIBHO YCTaHOBUTb MapKep criefja, AeNCTBYITE CneaytoLuM 06pasoMm:
+ 0cnabbTe TPW CTOMOPHbIX BUHTA aMMbl, YTOObI €8 MOXHO 6bIfI0 CABUHYTH.
NPaBWbHO PACMONOXUTE OPUEHTUP MOA NPSMbIM YIIOM K IMHUA PE3a UHCTPYMEHTA.
BCTaBbTE VMEIOLLMIACS B KOMMIIEKTE WECTUrPaHHbIi KoY Ha 5 MM B LIECTUrpaHHbIi a3 Ha namne.
1CMONb3Ys LLIECTUNPAHHBIN KIHOY, MOBEPHUTE NAMMOYKY, MOKA OTMETKA He COBMECTUTCS C JIMHWEN pe3a MHCTPYMeHTa.

BO BPEMA PErYJINPOBKW YBEOUTECb, YTO JIUHUA, NMPOU3BEAEHHAA TJIOTTEPOM, HE
AOINYCKAETCHA B I'J1A3A OMNEPATOPA.

BCErAA MOAAEP)XUBAWTE BE30MACHOE PACCTOIHME MEXAY TTIA3AMWU MOJIb30BATE/NIl U KOHLIOM JIMHUW.
NPOU3BOAMUTENIb HE HECET HUKAKOW OTBETCTBEHHOCTM 3A WCMOJIb30BAHVE JIASEPHOMO METYMKA ANf
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Py i1 AYHBIX OT HASHAYEHWS.
POABUXXEHUA PE3KU

m MpuragnexHocTb «CUTTING ADVANCE SYSTEM» No3BoNAeT 04eHb TOYHO PerynmpoBaTh NPOABUXKEHNE PEXYLLIEN FONOBKM
Brepea U Hasaj C NOMOLLBKO MaxoBU1Ka, PACrONOXEHHOMO Ha NepefjHei CToike.

MPU BbICOKON YYBCTBUTESIbHOCTU AKCECCYAPA UCIMOJIb3YUTE OCTOPOXKHO, YTOBbl C/TYYANHO HE
BJIOKUPOBATb PEXXYLUWA UHCTPYMEHT.

oc OYHbIE PUCKU

KomnaHwusa BATTIPAV SRL Ha aTamne NpoeKkTUpoBaHWs yaenuna ocoboe BHUMaHWe acnekTaMm, KOTopble MOryT CO34aBaTb PUCKM
ANt 6e30MacHOCTU W 3,0POBbS OnepaTopoB. OAHAKO HEKOTOPbIe MOTEHLUMasbHbIE PUCKU OCTAIOTCH U OMUCaHbI HUXKE:

OnacHOCTb Ha/lMuYMUA 3/IEKTPUYECKOro TOoKa. Y MaluMHbl eCTb BHYTPEHHSIA 3/IeKTpUYecKas ycTaHOBKa:
MOAKMIOYAUTE MALLUHY TOJIbKO K JIMHUW, UMEIOLLEA AUGOEPEHLMAJIBHYIO 3ALLUTY U
9O ®EKTUBHBIN KABEJIb 3A3EMJIEHUSA.

OnacHOCTb AJIMTENIbHOIO BO3AEACTBUSA LyMa:
NpU MNPOAO/HKMTENbHOM MCMOJIb30BaHUM MaluMHbl onepaTop noasepraetcs wymy 6onee 85 gb (A).
WUCMOJIb30BATb COOTBETCTBYIOLLUE HAYLUHUKU OBA3ATEJIbHO.

n ﬂf OnacHOCTb CJ/Iy4alHOro KOHTaKTa C ABUXXYLUMCS MHCTPYMEHTOM.
OBA3ATE/IbHO HOCUTb TAXKE/IE 3ALLUTHbBIE MEPYATKW.

[l OnacHOCTb KOHTaKTa C OCKOJIKaMMu MaTepuana.
‘U 3ALLUTHDBIE O4KU OBA3ATEJIbHO.

PABOYEE MONIOXXEHUE (nos. 1 ¢oto 15) JO/HKHO BCEFAA COXPAHATbLCA HA PA3/TIUYHBIX ®A3AX PABOTbl MALLUUHbI.
- Bo Bpemsi 3arpyskv matepviana.

- Bo Bpems peaku Matepuana.

+ Bo BpeMsi CHVKEHUS CKOPOCTU PeXyLLIEro MHCTPYMEHTA NOCsie OCTaHOBKYM CTaHKa.

NPEAYNPEXAEHUA OB OBCNTY>XXUBAHUU

NEPEA MPOBEAEHWEM J1I06Or0 BMELUATE/IbCTBA WJIN PEFYJIMPOBAHUA, OTKJIIO EM
WCTOYHUKA NUTAHUA.

OYNCTKA

A HE MOUTE MALUUHY C CTPYEN BOJbl

m CLASS/CLASSpluSs MOXHO N1erko 04MCTUTb, 0OCNabuB GOKOBbIE PYYKM 1 CHAB paBoumii CTON. YanuTe ocTaTkm 06paboTku co

CTaHKa C NOMOLLbHO 6OKOBOW 3aryLLKM.

OJIOBKA MOTOPA BJIOKUPYETCA BJIOKUPOBOYHbIMU PYYKAMW, PACMOJIOXXEHHbIMAU HA
0J1b3SILLEN BAJIKE.

m m YT106bI [OBUTLCA GoNbLUe 3PDEKTUBHOCTM OT 3anNaTeHTOBAHHOM CUCTEMbI CMa3kn SPRAY SYSTEM, nepuoanyecku
BbIMOMHANTE OYUCTKY, KaK yKasaHo.

A PETYJINPOBKA TEJIEXXKU

MoTopHas KapeTka OCHallieHa PerMcTpoM Afls PErynpoBKM BEPTUKAIbHOMO 3a30pa.
B criyyae YpeamMepHoro ntodTa MOTOPHOW TENEXKH LefiCTBOBaTb ClEAYHOLLMM 06pasoMm:

LIECTUrPaHHBIM KITOYOM Ha 3 MM 3aTAHUTE ABa NepPefHMX PEryMPOBOYHbIX BUHTA (A) 0 yeTpaHeHus nodTa;
m + MOBTOPUTE OMepaLyio ANs ABYX 3a4HWX PETYNPOBOYHbBIX BUHTOB (B).

PABHO 3ATAHWUTE BCE YETbIPE PETUCTPA, YTOBbI MO/TYYUTb ABEKBATHOE CKOJIb)XXEHME.




B cnydae ytunnnsaymn BCEN MallUMHbl UK ee yacTen, MaTtepumanbl HeO6XO,EMMO yTUnm3npoBaTb B COOTBETCTBUKN C
& MeTOAaMW, yKa3aHHbIMA B ﬂemCTByDMeM 3aKoHOoAdaTeIbCTBe.

Monuamnp Ctanu ANOMUHMIA Megb AnokcuaHasa
cmona
OcHoBHO KOpryc [ ) o
[Morpy»cHoit Hacoc [ ] o ° P °
AnekTpoaBUraTens [ ] o ® °

EBponelickan anpexTusa 2012/19 / EU npeaycMaTpuBaEeT, UTO aneKTpuyeckme npubopbl He yTUIN3NpYOTCs BMeCTe
ﬁ C. 06bl4Hble TBep/ble ObITOBbIE OTXOAbI, HO COBMPAOTCS OTAENBHO A1 ONTUMU3ALMK YPOBHS

=== | BocCTaHOBMEHUE W NepepaboTka MaTepuasnos, U3 KOTOPbIX OHW COCTOST, U, Mpexze BCero, ANs NPeAoTBPaLleHuns
noTeHUManbHbIX. yLep6 340POBbIO 1 OKPY>KatoLLLEe cpefie. B cOOTBETCTBUM € eBponelickon anpekTveoi 2012/19 / EU Bce
3M1eKTpUYecKkmne NpUGoPLI AOMKHbBI BbITb NOMEYEHbI CUMBOIOM NEPEYEPKHYTOrO MyCOPHOrO KOHTeliHepa. BmecTo aToro

ynakoBKa yCTpOV\CTBa 6y,qu yTUnm3npoBsaHa B COOTBETCTBUWN C METOAAMMU, YKa3aHHbIMU B ﬂeMCTBy}OU_I,eM 3aKoHOAAaTENbCTBE
0 NOBTOPHOM MUCMoNb3oBaHuu. [Anq nonyvyeHna 4oNOHNTEIbHOU VlH(DOpMaLLVM O NMpaBUIbHON yTUNn3auymm 3ﬂ€KTpOI’IpV]60pOB

06paTnTECh B COOTBETCTBYHOLLYYHO FOCYIaPCTBEHHYHO CYXKOY.

PEMOHT MHCTPYMEHTA AOJDXEH BbiTb AO/HKEH KBAJIMGULIUPOBAHHbIM NMEPCOHAJIOM.

3TOT 3NIEKTPOUHCTPYMEHT COOTBETCTBYET AACNCTBYIOLLUM NPaBMIaM TEXHUKU 6€30MacHOCTU. PEMOHT A0/KeH BbINONHATLCA
TONbKO KBanUpULMPOBaHHbLIM NEPCOHANOM C UCMO/NIb30BaHMEM OPUrMHAlbHBIX 3anacHbIX YacTel, B MPOTUBHOM cJlyyae aTo
MOXXeT 6bITb ONacHoO A/1A onepaTopa.

FapaHTMsi He pacnpocTpaHAeTC Ha OTKasbl, KOTOpble He SABAAIOTCA C/NEeACTBMEM HeAocTaTKa COOTBETCTBMS,
Cyu,eCcTBOBaBLUEro Ha MOMEHT MOKYMKHU, Hanpumep:

. M3HoC MaTepunanos (C y4eTOM CPefiHero CPoKa CyXK6bl usgenus).
. Heco6niofeHne MHCTPYKLMIA B 3TOM PYKOBOACTBE.
. BMeluaTenbCTBa M U3MEHEHUS!, CAle/TaHHbIE HEeYMOJIHOMOYEHHbIM NepPCOHanoM.

. Wcnonb3oBaHue HeOpUrMHaNbHbIX 3anvacTeit.

BATTIPAV SRL (Z.1. »Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
3asABNAET NOA CBOIO UCK/IOUMTENbHYIO OTBETCTBEHHOCTD, YTO MPOAYKT:

Cepwus: CLASS/CLASSplus

Modello art .: ykazaHo B TABJIULIE 1

Tun: Nnow,agouHblli pezak CLASS/CLASSplus - 3To cTaHOK, NpefijHa3HaueHHbIN cneLyuanbHO ANA pe3KU KepaMuKK, usgenui
OAAMHOYHOTrO 06)KUra, TeppakoTbl U MpaMopa TOMNLLMHON A0 65 MM.

2006/42 / EC (MD), 2014/35 / EU (LVD), 2014/30 / EU (EMC), 2011/65 / EU (RoHS II)

Ccbifika Ha COOTBETCTBYIOLLME UCNONb3yeMble rapMOHU3UpoBaHHble cTaHaapTbl: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1:
2009 + A11: 2010, EN60335-1: 2012 + A11: 2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEI
EN61000-6-3: 2007 + A1: 2013, CEI EN 61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

[laTa usroroBsieHus - CepuiiHbiit Homep: (Ha KpbILLKe)
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