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LW = 79,8/0.0 dB(A)

/mW(A) 1,15 m/s?
8000,CH8000 230V 50Hz~ SHP/ 3507 ognomint g0a 160°c 800 59 i0mm 125mm somm 1190X660X 54 0p-6s5dB(A)  (028m/  67KG
2,2KW 25,4mm mm 595 mm 635 mm _ .
LOP Max = 80,7 s?)
dB(C)
LW =79,8/0.0 dB(A)
/mW(A) 1,15 m/s?
8000/A  115V50Hz~ SHP/ 350/ oangmint 16,0A 160°C 900 59 i0mm 125mm somm  V190X660X 5 6p_6g5dB(A)  (0,28m/  67KG
2,2KW 25,4 mm mm 595 mm 635 mm LOP Max =
ax =80,7 s?)
dB(C)
LW =79,8/0.0 dB(A)
- /mW(A) 1,15 m/s?
8000/B ~ 115V60Hz~  SHP/ = 350/ 5,44 min1 1604 160°c 290 595X  10mm 125mm somm 190X660X 54 opigeg5dB(A)  (0,28m/ 67 KG
USA8000/B 2,2KW 25,4 mm mm 595 mm 635 mm LOP Max =
ax = 80,7 s?)
dB(C)
LW =79,8/0.0 dB(A)
JmW(A) 1,15 m/s?
8000/C  230V60Hz~ SHP/ 350/ ainomint oA 1e0°c 200 59 piomm 125mm somm  T190X660X 5. 6p_6g5dBA)  (0,28m/  67KG
2,2KW 25,4mm mm 595 mm 635 mm LOP Max =
ax = 80,7 s?)
dB(C)
LW =79,8/0.0 dB(A)
/mW(A) 1,15 m/s?
8000/T380 400V 8HP/ 350/ oon0mint 45A 160 290 99 410mm 125mm somm '190X660X 54 op-eg5dB(A)  (0,28m/  67KG
50/60Hz~ 2,2KW 25,4 mm mm 595 mm 635 mm LOP Max =
ax =80,7 s?)
dB(C)
LW =79,8/0.0 dB(A)
/mW(A) 1,15 m/s?
80004  230V50Hz~ SHP/ o 3507 ognomint oA 1e0°c 200 40X ghmm 125mm somm  T10X660X 54 60peg5dB(A)  (0,28m/  63KG
2,2KW 25,4 mm mm 405 mm 635 mm LOP Max =
ax = 80,7 s?)
dB(C)
LW =79,8/0.0 dB(A)
JmW(A) 1,15 m/s?
8000J/A  115V50Hz~ NP/ 350/ Hgnomint 160A 160°c 900 405X 4ihim 125mm somm | 100X660x 5, op-eg5dBA)  (0,28m/  63KG
2,2KW 25,4mm mm  405mm 635 mm LOP Max =
ax = 80,7 s?)
dB(C)
LW =79,8/0.0 dB(A)
/mW(A) 1,15 m/s?
USAB000J/B 115V 60Hz~ P/ 350/ 500 min 160A 160°c 890 405X 4i51m 125mm somm  T190X660X 54 op-eg5dB(A) (0,28m/  63KG
2,2KW 25,4 mm mm 405 mm 635 mm LOP Max =
ax =80,7 s?)
dB(C)
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“ISTRUZIONI ORIGINALI"

SCOPO DEL MANUALE

Questo manuale & parte integrante della macchina.

E stato realizzato dalla BATTIPAV S.R.L. per fornire le informazioni necessarie a coloro che sono autorizzati ad interagire con essa
nell'arco della sua vita prevista. Prima di ogni impiego leggere attentamente il capitolo relativo alla sicurezza.

Ogni macchina e stata sottoposta ad una serie di collaudi ed e stata minuziosamente controllata prima di lasciare la nostra
fabbrica. BATTIPAV S.R.L. lavora costantemente per lo sviluppo delle sue macchine; percio si riserva di apportare modifiche. Non
potranno quindi essere vantati diritti sui dati e sulle illustrazioni di questo manuale.

INDICAZIONI PER LA SICUREZZA

Il costruttore declina ogni responsabilita per I'impiego della taglierina E.GO / EGO PLUScon utensili non specificati nel paragrafo
“USO CONSIGLIATO";

% E VIETATO L'USO DI DISCHI DA LEGNO O SIMILI. NON UTILIZZARE DISCHI PER IL TAGLIO A SECCO.

La E.GO / EGO PLUS & costruita per operare esclusivamente nelle condizioni di “TIPO DI FUNZIONAMENTO CONSENTITO”
indicato al paragrafo “USO CONSIGLIATO";

Durante le operazioni di taglio, lasciare riposare la macchina come specificato;

La E.GO / EGO PLUS non ¢ stata costruita per un utilizzo a carico continuo.

NON UTILIZZARE DISCHI DIAMANTATI DI QUALITA SCADENTE O NON IDONEI ALLE SPECIFICHE D'USO
FORNITI DAL COSTRUTTORE. LIMPIEGO DI DISCHI SCADENTI PUO CAUSARE DANNI ALLOPERATORE ED
ALLA MACCHINA, OLTRE A RALLENTARE NOTEVOLMENTE IL LAVORO.

LA MACCHINA NON E PREVISTA PER UN UTILIZZO IN AMBIENTE ESPLOSIVO

UTILIZZARE SEMPRE | DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE PER RIDURRE | RISCHI DERIVANTI DALLA
LAVORAZIONE. NON AVVIARE MAI LA MACCHINA CON LUTENSILE DI TAGLIO IN MOVIMENTO, ATTENDERE
IL SUO ARRESTO.

Ad ogni nuovo allacciamento della macchina alla rete elettrica, verificare il corretto senso di rotazione del motore
indicato sulla protezione disco. ESEGUITE SEMPRE LOPERAZIONE DI VERIFICA DEL SENSO DI ROTAZIONE CON
DISCO DI TAGLIO SMONTATO.

NON UTILIZZATE PER NESSUN MOTIVO LA MACCHINA CON SENSO DI ROTAZIONE CONTRARIA A QUELLA
INDICATA.

Attenzione! Con I'impiego di apparecchi elettrici e per prevenire contatti di corrente elettrica, ferimenti e pericolo di incendio,
devono sempre essere osservate le seguenti indicazioni di sicurezza. Legga e osservi tali indicazioni prima di utilizzare
I'apparecchio e conservi bene le presenti norme!

CONSERVI CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.

Tenga bene in ordine il Suo posto di lavoro.
Disordine sul posto di lavoro comporta pericolo.
Tenga conto delle condizioni ambientali.
Non esponga I'apparecchio alla pioggia.
Non utilizzi I'apparecchio in ambienti umidi o bagnati. Abbia cura di una buona illuminazione
Non utilizzi I'apparecchio nella vicinanza di liquidi infammabili o di gas.
Si salvaguardi da elettrificazione.
Eviti contatti con oggetti con messa a terra.
Tenga lontano i bambini !
Non lasci toccare il cavo o I'apparecchio a terze persone, le tenga lontane dal campo di lavoro.
Conservi il suo apparecchio In modo sicuro.
Apparecchi non in uso dovrebbero essere conservati in luoghi asciutti e sicuri ed in modo da non essere accessibili ai bambini.
Non sovraccarichi il suo apparecchio.
Lavorera meglio e piu sicuro nellambito della potenza di targa.
Utilizzi I'apparecchio adatto.
Non usi apparecchi deboli di potenza oppure accessori che richiedono potenza elevata. Non usi 'apparecchio per scopi e lavori
per i quali essi non sono destinati.
Si vesta in modo adeguato.
Per lavori all'aria aperta si raccomanda di portare guanti in gomma e scarpe tali da non poter scivolare. Con capelli lunghi usare
apposita rete. Usi occhiali di sicurezza.
Effettuando lavori che producono polvere, usi una maschera.
Eviti errati impieghi del cavo.
+ Non sollevi 'apparecchio dalla parte del cavo e non lo utilizzi per staccare la spina dalla presa.
Salvaguardi il cavo da elevate temperature, olio e spigoli taglienti.
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Eviti posizioni malsicure.

Abbia cura di trovarsi in posizione sicura e mantenga sempre I'equilibrio.

Curi attentamente i Suoi utensili.

+  Per lavorare bene e sicuro mantenga i Suoi utensili ben affilati e puliti.

+ Segua le prescrizioni di assistenza e le indicazioni dei cambio degli utensili di consumo. Controlli regolarmente il cavo ed in
caso di danni, lo faccia sostituire da uno specialista riconosciuto. Controlli regolarmente i cavi di prolungamento e li sostituisca
qualora danneggiati. Le impugnature devono essere asciutte e prive di olio e grasso.

Stacchi la spina dalla presa.

+Non utilizzando I'apparecchio, prima di effettuare riparazioni e cambio di utensili di consumo.

Non lasci sull’apparecchio chiavi di servizio.

Prima di mettere 'apparecchio in funzione, controlli che tutte le chiavi ed utensili di aggiustamento siano state tolte.

Eviti avviamenti accidentali.

+ Allacciando I'apparecchio alla rete elettrica si assicuri che l'interruttore sia disinserito.

Cavi di prolungamento all’aria aperta.

All'aria aperta utilizzi solo cavi di prolungamento appositamente ammessi e contrassegnati.

Stia sempre attento.

+ Osservi il Suo lavoro. Sia ragionevole, non usi I'apparecchio quando é distratto.

Controlli che I'apparecchio non sia danneggiato.

Prima di usare l'apparecchio Lei deve controllare attentamente l'efficienza e il perfetto funzionamento dei dispositivi di
sicurezza e parti eventualmente danneggiate. Controlli il funzionamento delle parti mobili, che non siano bloccate, che non
vi siano parti rotte, se tutte le altre parti sono state montate in modo giusto e che tutte le altre condizioni che potrebbero
influenzare il regolare funzionamento dell'apparecchio siano ottimali.

Dispositivi di sicurezza o parti danneggiate devono essere riparati o sostituiti a regola d'arte tramite un Centro Assistenza
qualora nelle istruzioni d'uso non siano date indicazioni diverse.

+ Interruttori danneggiati devono essere sostituiti da un Centro Assistenza.

+ Non usi apparecchi con interruttore che non possa essere inserito e disinserito.

Attenzione.

+  Perla Sua propria sicurezza usi solo accessori riportati nelle istruzioni d'uso o offerti negli appositi cataloghi. Luso di accessori
o utensili di consumo diversi e comunqgue non raccomandati nelle istruzioni d'uso o catalogo, possono significare per Lei
pericolo di ferimento.

Far riparare gli utensili da personale qualificato.

+ Questo apparecchio elettrico € conforme alle vigenti norme di sicurezza. Le riparazioni devono essere eseguite esclusivamente
da persone qualificate usando parti di ricambio originali, altrimenti ne potrebbero derivare considerevoli danni per I'utilizzatore.

I livello di rumore emesso dalla macchina é stato misurato conformemente alle norme UNI EN12418, EN3744.

Le misurazioni sono state eseguite in assenza di carico e alla massima velocita utilizzando un utensile di taglio diametro

350mm.
La macchina in condizioni di lavoro ha una emissione di rumore superiore agli 85 dB(A).
Il livello di vibrazione trasmesso al sistema mano-braccio e stato misurato conformemente alla norma UNI EN ISO 5349-1.

La taglierina da cantiere E.GO / EGO PLUS e una macchina specifica per lavori di taglio su ceramica, marmo, granito, laterizi,
manufatti in cemento e simili fino ad un‘altezza di 125 mm.

Sfrutta il sistema di taglio con utensile diamantato ad umido ed é destinata a personale specializzato nelle operazioni del settore
delle costruzioni edili. Loperatore si posiziona frontalmente alla tavola mobile, alla portata dei comandi di azionamento e colloca il
materiale da tagliare sulla tavola mobile. Movimenta la tavola mobile in avanti, fino a portare a contatto il materiale con I'utensile.

UTENSILE DI TAGLIO: DISCO DIAMANTATO AD ACQUA
CORONA CONTINUA: ceramica, marmo, gres, monocottura LASER/SETTORI: cemento, pietre naturali, granito, materiali abrasivi
TURBO: cemento, pietre naturali, granito refrattari.
GLI ABBINAMENT]I, UTENSILE / MATERIALE DA TAGLIARE, SONO PURAMENTE INDICATIVI.
ATTENERSI SEMPRE ALLE INDICAZIONI DI USO PREVISTO FORNITE DAL COSTRUTTORE DELLUTENSILE DI TAGLIO, PRIMA
DI OGNI APPLICAZIONE.
Tipo di funzionamento consentito: INTERMITTENTE - SERVIZIO S6 40%
40% funzionamento a carico
60% funzionamento a vuoto

Sulla macchina ove necessario sono apposti degli adesivi di pericolo/divieto, prenderne visione prima dell'utilizzo.
m A1 | Obbligo di utilizzo del DPI prescritto ( Occhiali e cuffie protettive ) B1 | Non utilizzare dischi da legno o metallo
A2 | Legga le istruzioni d’'uso prima di ogni utilizzo B2 | Non lavare con getti d’acqua in pressione

A3 | Obbligo di utilizzo del DPI prescritto ( Guanti Protettivi ) Cc1 Livello acqua vasca di recupero

A4 | Attenzione! Pericolo di contatto accidentale
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IDENTIFICAZIONE COSTRUTTORE E MACCHINA

La targhetta identificativa raffigurata e applicata direttamente sulla macchina. In essa sono riportati i riferimenti e tutte le indicazioni
necessarie alla sicurezza di esercizio.

Potenza elettrica installata Identificazione costruttore

Velocita di rotazione utensile Identificazione costruttore e indirizzo

m A Modello macchina M Grado IP

Articolo N Anno di produzione
Numero di matricola [o] Diametro Max utensile
Tensione di rete P Diametro interno utensile
Frequenza di rete Q Accessori
Corrente Assorbita R Accessori

S

T

U

Classe di isolamento Marchi / Certificazioni

r|lT|T|oe|mM|m|o|O|®w

Condensatore di avviamento

INSTALLAZIONE

TRASPORTO
Tramite le maniglie di trasporto e possibile trasportare agevolmente la E.GO / EGO PLUS. Prima di trasportare la macchina
assicurarsi che:
« il carrello scorrevole sia fissato mediante il bloccaggio carrello;
+ la testa motore sia completamente abbassata mediante la leva a ripresa;
n Per trasportare la macchina usare un tirante a quattro braccia, in grado di sollevare 200 Kg o almeno il 20% in piu del peso
della macchina, impegnando i ganci nelle maniglie di trasporto.
MOVIMENTAZIONE
Mediante I'accessorio “ruote di trasporto” & possibile movimentare la macchina in cantiere.

PER NON COMPROMETTERE LA STABILITA DELLA MACCHINA ATTENERSI SCRUPOLOSAMENTE ALLE SEGUENTI

PROCEDURE. SORREGGERE LA MACCHINA DURANTE LE OPERAZIONI DI SEGUITO ILLUSTRATE.

Con la macchina in posizione di lavoro:
a) estrarre le ruote di trasporto;
b) allentare i pomelli bloccaggio gambe posteriori (lato motore);
¢) rimuovere le gambe posteriori una per volta;
d) riporre a terra il lato posteriore della macchina;
e) ripetere loperazione per le gambe anteriori;
n f) procedere alla movimentazione.
POSIZIONAMENTO

EGO:
Partendo da una superficie stabile, portare la macchina in posizione di lavoro come indicato di seguito:

n ASSICURARSI CHE LA TESTA MOTORE RISULTI BLOCCATA IN POSIZIONE RIBASSATA MEDIANTE LA LEVA A
RIPRESA POSTA SUL LATO MOTORE.

a) estrarre la macchina dal suo imballo;
B b) allentare i pomelli di bloccaggio ed inserire le gambe nell'apposita sede;

c) serrare i pomelli di bloccaggio.

EGO PLUS:

a) estrarre la macchina dal suo imballo

b) Con una chiave esagonale maschio da 6 mm e una chiave fissa da 13 mm montare le gambe come in foto.
c¢) Allentare i pomelli di bloccaggio gamba lato motore.

d) Sollevare la macchina dal lato motore e portare le gambe in posizione di lavoro (foto).

n e) Portare il fermo di sicurezza in posizione di bloccaggio e ripetere le operazioni per il lato opposto.

f) Bloccare una gamba per volta serrando i pomelli di bloccaggio gambe.



MONTAGGIO RUOTE DI TRASPORTO
a) estrarre i due supporti ruota;
b) mediante una chiave fissa di 17 mm, montare le ruote di trasporto.
CONTROLLI PRIMA DELLUSO
m + Prima diiniziare qualsiasi operazione di taglio assicurarsi che il livello dell'acqua nella vasca sia quello indicato in foto.

PRIMA DI OGNI UTILIZZO VERIFICARE LA PRESENZA DI ALIMENTAZIONE DI RETE.

ALLACCIAMENTO ALLA RETE ELETTRICA

n LA MACCHINA DEVE ESSERE COLLEGATA ALLA RETE ELETTRICA TRAMITE UN INTERRUTTORE
DIFFERENZIALE AVENTE LE CARATTERISTICHE SEGUENTI:

Differenziale In16 A 1d 30 mA
N.B. Per la corretta utilizzazione degli interruttori differenziali non bisogna dimenticare il periodico controllo della loro
efficienza, attuabile tramite I'apposito pulsante posto sul frontale del dispositivo stesso.
+  Assicurarsi che la sezione dei conduttori del cavo di alimentazione sia dimensionata in funzione della corrente di avviamento
e della sua lunghezza. Per cavi di lunghezze fino a 50 mt & sufficiente una sezione di 4 mm2.
Prima di collegare la macchina alla prese di corrente, assicurarsi che il voltaggio della linea sia lo stesso di quello indicato sulla
targhetta della macchina .
Collegare la macchina solo ad una linea con cavo di messa a terra efficiente. In caso di dubbio, non collegare la macchina.

IN CASO DI ROTAZIONE CONTRARIA DEL MOTORE, INVERTIRE | DUE SPINOTTI DI FASE ALLINTERNO DELLA

SPINA DI ALIMENTAZIONE, COME INDICATO DI SEGUITO: solo per i codici art.8000/T380

E + con un giraviti con impronta a taglio premere nell'apposita sede e ruotare i due spinotti di fase;
« verificare il senso di rotazione corretto.

MONTAGGIO E SMONTAGGIO DEL DISCO
Prima di eseguire qualsiasi intervento o regolazione separare la macchina dalla rete di alimentazione.
Svitare i pomelli e il dado di bloccaggio posti sul carter copridisco e rimuoverlo.
Togliere il dado di serraggio del disco utilizzando la chiave da 30 mm e la chiave esagonale maschio da 5 mm.

LA FILETTATURA DEL DADO DI SERRAGGIO DEL DISCO, E SINISTRA.

‘.

Procedere al montaggio del disco, prestando attenzione al senso di rotazione impresso chiaramente sull'utensile.
Serrare il disco e rimontare il carter copridisco.

OLTRE Al POMELLI RIMONTARE SEMPRE IL DADO DI BLOCCAGGIO SUL CARTER COPRIDISCO.

‘ N

MONTAGGIO DISCO DIAMANTATO 9300 mm
Per un corretto utilizzo della macchina con utensili @ 300 mm & necessario regolare il registro di corsa testa di taglio.
Procedere come di seguito illustrato:
- Montare I'utensile @ 300mm come indicato al paragrafo (montaggio e smontaggio del disco diamantato);
m- Allentare il registro di fine corsa posizionato vicino alla leva di bloccaggio testa di taglio.
+ Mediante la leva a ripresa fissare la testa motore in modo da portare la parte diamantata dell'utensile all'interno della gola
del piano di lavoro.

NON PORTARE LUTENSILE DI TAGLIO A CONTATTO CON IL FONDO DELLA GOLA DEL PIANO DI LAVORO.

m + Portare nuovamente la vite di registro in appoggio al perno del telaio e fissarla con i due dadi di bloccaggio.

PRIMA DI UTILIZZARE NUOVAMENTE UN UTENSILE DI TAGLIO @ 350 mm. VERIFICARE SEMPRE LA POSIZIONE
CORRETTA DEL REGISTRO DI FINE CORSA TESTA DI TAGLIO.

DISPOSITIVI DI COMANDO E CONTROLLO
La macchina E.GO / EGO PLUS é equipaggiata di un quadrante di comando composta da::
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1) PULSANTE DI MARCIA: (COLORE VERDE)
@ Premendo a fondo il pulsante si attiva I'avviamento della macchina.

2) PULSANTE DI ARRESTO NORMALE: (COLORE ROSSO)

Premendo a fondo il pulsante si attiva l'arresto della macchina.

3) DISGIUNTORE DI SOVRACORRENTI:

Interviene in presenza di sovracorrenti, interrompendo I'alimentazione della macchina. lavvenuto intervento viene segnalato dalla
espulsione del riarmo manuale. In caso di intervento del disgiuntore attendere qualche minuto e riarmare premendo il perno
centrale dello stesso.

4) DISPOSITIVO DI SEPARAZIONE DELLA RETE (SPINA):

Punto di alimentazione della macchina. Durante le fasi di manutenzione e intervento estrarre la presa del dispositivo per

separare la macchina dalla rete.

ESECUZIONE DEL TAGLIO IN PIANO

n PRIMA DI PROCEDERE LE OPERAZIONI DI TAGLIO, ASSICURARSI CHE IL MATERIALE SIA BEN IN APPOGGIO
AL FERMO PIASTRELLA.

PRIMA DI AVVIARE LE OPERAZIONI DI TAGLIO, LOPERATORE DEVE ASSICURARSI DI LASCIARE ALMENO 150 cm
DI SPAZIO LIBERO INTORNO ALLA MACCHINA (Pos. 2 Foto 18). PER OPERARE IN SICUREZZA NON PERMETTERE
CHE ALTRE PERSONE RIMANGANO VICINO ALLA MACCHINA DURANTE LE OPERAZIONI DI TAGLIO. LOPERATORE
STAZIONA NELLA POSIZIONE DI LAVORO (Pos. 1 Foto 18) DURANTE LE VARIE FASI DI FUNZIONAMENTO DELLA
MACCHINA.

m Mediante la leva a ripresa fissare la testa motore.
Disporre il pezzo da tagliare sul piano di lavoro alla misura desiderata.
Awviare la macchina ed attendere la fuoriuscita dellacqua di refrigerazione disco di taglio, regolandone la quantita
necessaria mediante la valvola di intercettamento acqua posta sulla protezione disco.
Procedere al taglio avanzando con il piano di lavoro.
TAGLIO IN PIANO IN 2 PASSATE H.MAX 125 mm
Regolando la posizione della testa di taglio mediante la leva a ripresa, & possibile tagliare in 2 passate, materiali di altezza finoa 125 mm.
Portare la testa motore in posizione come indicato in foto per sfruttare la massima capacita di taglio.
Mediante la squadretta di taglio disporre il pezzo da tagliare sul piano di lavoro alla misura desiderata.
Awviare la macchina e procedere con il primo taglio.
Rovesciare il pezzo di 180° e ripetere il taglio.
Per 'esecuzione del taglio in diagonale, appoggiare il pezzo alla squadretta e procedere con il taglio.

ESECUZIONE DEL TAGLIO 45°

Prima di posizionare la testa motore, assicurarsi che:

« l'utensile di taglio non sia in movimento; + il carrello scorrevole risulti bloccato

EGO:
Wer I'esecuzione di tagli a 45° utilizzare I'accessorio taglio jolly (accessorio).

EGO PLUS:
Per I'esecuzione di tagli a 45° portare la testa motore in posizione jolly:
Mediante la chiave da 30 mm in dotazione allentare la vite di supporto testa motore
Inclinare la testa taglio e serrare nuovamente la vite di supporto.
Mediante la leva a ripresa fissare la testa motore.
Posizionare il pezzo da tagliare sul piano di lavoro scorrevole e procedere al taglio.

LESECUZIONE DEL TAGLIO JOLLY SU CERAMICA O MATERIALE SMALTATO VA ESEGUITO A PIASTRELLA

ROVESCIATA.
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A S RE LA VASCA A CO USIONE DELLE OPERAZIONI DI TAGLIO.

RISCHI RESIDUI

La BATTIPAV SRL in fase di progettazione ha posto particolare attenzione agli aspetti che possono provocare rischi alla sicurezza
e alla salute degli operatori. Nonostante cio, persistono alcuni rischi potenziali descritti di seguito:

Pericolo di presenza corrente elettrica.
La macchina dispone di un impianto elettrico interno. ALLACCIATE LA MACCHINA AD UN IMPIANTO
DOTATO DI PROTEZIONE DIFFERENZIALE E MESSA A TERRA EFFICIENTE.

Pericolo di esposizione prolungata al rumore.
Lutilizzo continuativo della macchina, causa un'esposizione al rumore superiore agli 85dB(A).
E OBBLIGATORIO INDOSSARE APPROPRIATE CUFFIE ANTIRUMORE.

n M Pericolo di contatto accidentale con I'utensile in movimento.
E OBBLIGATORIO UTILIZZARE GUANTI PROTETTIVI PESANTI

Pericolo di esposizione a frammenti di materiali.
E OBBLIGATORIO PORTARE OCCHIALI DI PROTEZIONE.

MANTENERE SEMPRE LA POSIZIONE DI LAVORO (Pos. 1 foto 18) NELLE FASI DI FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA:
Durante il caricamento del materiale;
Durante il taglio del materiale;
Durante il rallentamento dell'utensile di taglio conseguente all'arresto della macchina.

MANUTENZIONE

PRIMA DI ESEGUIRE Q
ALIMENTAZIONE.

IASI INTERVENTO O REGOLAZIONE SEPARARE LA MACCHINA LA RETE DI

PULIZIA

A NON LAVARE LA MACCHINA CON GETTI D’ACQUA IN PRESSIONE.

Tramite il tappo posto sul fondo della vasca di recupero, svuotare la macchina dai residui di lavorazione.
27 m Periodicamente procedere alla pulizia dello spruzzatore come indicato.
&Y Pulire periodicamente le guide di scorrimento dai residui di taglio.

REGOLAZIONE DELLINCLINAZIONE TESTA MOTORE EGO PLUS

Il gruppo testa di taglio & dotato di registro per la regolazione del taglio in piano e del taglio a 45°.
In caso di angolazioni scorrette nel tempo, procedere come segue:
1) allentare il dado di serraggio del registro con una chiave metrica di 13 mm.
2) con una chiave esagonale maschio di 6 mm, portare il registro nella posizione corretta.
3) bloccare nuovamente il registro con il dado di serraggio.

PER UN CORRETTO POSIZIONAMENTO DEI REGISTRI, AIUTARSI CON UNA SQUADRA DOTATA DEL 45°.

REGOLAZIONE DEL CARRELLO SCORREVOLE
Il carrello scorrevole e dotato di un registro di regolazione. In caso di eccessivi movimenti verticali del carrello, procedere come
segue:
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1) con una chiave metrica da 13 mm, e una chiave esagonale maschio di 6 mm, allentare i supporti ruote inferiori (foto 30).
2) far scorrere il supporto ruota inferiore sull'asola di regolazione fino all'eliminazione del gioco verticale (foto 30).
3) bloccare nuovamente il supporto ruote inferiore.

A IN PRESENZA DI MOVIMENTI LATERALI DEL CARRELLO, SERRARE ULTERIORMENTE TUTTI | SUPPORTI RUOTE.

legislazione vigente.

@9 In caso di rottamazione dell'intera macchina o di parti di essa, i materiali andranno smaltiti secondo i modi indicati dalla

Poliammide Acciaio Alluminio Rame Resina epossidica
Corpo principale [ ) [ ]
Pompe sommersa [ ] [ ] [ ] [ [ J
Motore elettrico [ J [ ) [ ] [ J

R.A.E.E. IT08020000002803

La Direttiva Europea 2012/19/EU dispone che le apparecchiature elettriche non vengano smaltite nel normale flusso
E dei rifiuti solidi urbani, ma raccolte separatamente per ottimizzare il livello di recupero e riciclaggio dei materiali che le
=== | compongono e soprattutto per impedire potenziali danni alla salute e allambiente. In ottemperanza alla Direttiva
Europea 2012/19/EU, tutte le macchine elettriche devono essere contrassegnate con il simbolo del cestino sbarrato.
L'imballaggio della macchina andra invece smaltito secondo i modi indicati dalla legislazione vigente per il riutilizzo. Per maggiori
informazioni sulla corretta dismissione delle apparecchiature elettriche, rivolgersi al servizio pubblico preposto.

LUTENSILE DEVE ESSERE RIPARATO DA PERSONALE QUALIFICATO.

Questo utensile elettrico & conforme alle relative norme di sicurezza.

Le riparazioni devono essere eseguite solo da personale qualificato che utilizzi parti di ricambio originali, altrimenti cio puo
provocare un considerevole pericolo per I'utilizzatore.

Sono esclusi dalla garanzia i guasti non dipendenti da un difetto di conformita esistente al momento dell'acquisto, quali ad esempio:
* Usura dei materiali (tenuto conto della vita media del prodotto).

* Mancato rispetto delle indicazioni riportate su questo manuale.

+ Interventi e manomissioni eseguiti da personale non autorizzato.

+ Utilizzo di pezzi di ricambi non originali.

BATTIPAV SRL (Z.|" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto:

Serie: E.GO / EGO PLUS

Modello art.: specificato in TABELLA 1

Tipo: La taglierina da cantiere E.GO / EGO PLUS & una macchina specifica per lavori di taglio su ceramica, marmo, granito,
laterizi, manufatti in cemento e simili fino ad un‘altezza di 125 mm.

A cui siriferisce la presente dichiarazione e conforme alle seguenti Direttive:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS Il)

Riferimento alle norme armonizzate: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-1:2012+A11:2014,
EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN 61000-3-2:2015,
CEI EN 61000-3-3:2014

Data di costruzione — N° di serie (in copertina)
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“TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS”

PURPOSE OF THIS MANUAL

This manual is an integral part of the machine.

It was produced by BATTIPAV S.R.L. to provide those authorised to work with the machine with the information required for its
foreseeable lifespan. Before starting to use this machine read the safety chapter carefully. Each machine is subjected to a series
of tests and carefully checked before leaving our factory. BATTIPAV S.R.L. is constantly striving to develop their machines and
therefore reserves the right to make any change without prior notice. Therefore, no claims may be made on the basis of the data
and illustrations contained in this manual.

SAFETY INFORMATION

The manufacturer accepts no responsibility where the E.GO / EGO PLUS cutter is used with any tools other than those specified
in the "RECOMMENDED USE" paragraph.

% DO NOT USE WOODEN DISCS. DO NOT USE DRY-CUTTING DISCS.

E.GO / EGO PLUS is made to operate exclusively under the conditions indicated under “TYPE OF OPERATION ALLOWED?”, in the
"RECOMMEDED USE" paragraph.

During cutting operations, allow the machine to rest as indicated.

E.GO/ EGO PLUS is not made for use with a continuous load.

DO NOT USE DIAMOND TIPPED DISCS OF LOW QUALITY OR THAT ARE NOT SUITABLE FOR THE SPECIFIC
USE FOR WHICH THE MANUFACTURER SUPPLIED THEM. THE USE OF POOR QUALITY DISCS CAN HARM
THE OPERATOR AND DAMAGE THE MACHINE, AS WELL AS SIGNIFICANTLY SLOWING THE WORK.

THE MACHINE IS NOT INTENDED FOR USE IN AN EXPLOSIVE ENVIRONMENT.

ALWAYS USE INDIVIDUAL PROTECTION DEVICES TO REDUCE THE RISKS CAUSED BY WORK. NEVER
START THE MACHINE WHEN THE CUTTING TOOL IS MOVING; WAIT FOR IT TO STOP.

Each time the machine is connected to the power supply, check the correct direction of rotation of the motor
indicated on the disk protection. ALWAYS PERFORM THE ROTATION DIRECTION VERIFICATION OPERATION WITH
EVWE DISASSEMBLED CUTTING DISC.
JEE DO NOT USE THE MACHINE FOR ANY REASON WITH THE DIRECTION OF ROTATION CONTRARY TO THAT
INDICATED.

Warning! When using electric tools, following safety precautions should always be followed to reduce the risk of fire, electric
shock and personal injuries. Read and follow all these instructions before attempting to operate this product and save them
with care!

SAVE THESE INSTRUCTIONS WITH CARE.

Keep your work area perfectly clean
Cluttered areas invite injuries.
Consider work area environment
Don't expose tools to rain.
Don't use tools in damp or wet locations. Keep work area well lit.
Don't use tools in presence of flammable liquids or gases.
Guard against electric shocks
Prevent body contact with grounded surfaces.
Keep children away!
Do not let third parties contact tool or extension cord. All visitors should be kept away from work area.
Store your tools in a save place
When not in use, tools should be stored in dry and save places, out of the reach of children.
Don't force tool
It will function better and in a safer way at the rate for which it was intended.
Use the right tool
Don't use low duty tools or accessories to do the job of a heavy-duty tools. Don't use tools for purposes not intended.
Dress properly
Rubber gloves and non-skid footwear are recommended when working outdoors. Wear protective hair covering to contain long
hair. Use safety glasses.
Use a mask if working operations are dusty.
Don't abuse cord
Never carry tool by cord or yank it to disconnect it from socket.
Keep cord from heat, oil and sharp edges.
Avoid unsteady positions

Be sure to work in a safe and balanced position. 37



Maintain tools with care
Keep tools sharp and clean for better and safer performance.
Follow all maintenance advice and instructions to replace accessories subject to wear. Inspect tool cords periodically and, if
damaged, have them repaired by an authorised expert. Check extension cords periodically and replace them if damaged. Keep
handles dry, clean and free from oil and grease.

Disconnect tools
When not in use, before servicing, and when changing accessories subject to wear.

Remove service keys from tool
Form the habit of checking to see that keys and adjusting wrenches are removed from tool before turning it on.

Avoid unintentional starting
Be sure that the switch is off when plugging in the tool.

Extension cords for outdoor works
When tool is used outdoors, use only extension cords intended for this particular use and so marked.

Stay alert
Watch what you are doing. Use common sense. Do not operate tool when you are inattentive.

Check tool for damaged parts
Before further use of the tool, check it and the safety devices for damages and be sure that they operate properly. Check for
functioning and binding of moving parts, breakage of parts, correct mounting, and any other conditions that may affect the
correct operation of the tool.
Damaged safety devices or other parts should be properly repaired or replaced by an authorised Service Centre unless
otherwise indicated elsewhere in this instruction manual.
Have defective switches replaced by an authorised Service Centre.

+ Do not use tool if its switch cannot be turned on or off.

Warning
For your personal safety use only accessories recommended in this instruction manual or in the relevant catalogues The use
of any other accessory or attachment other than those recommended in this instruction manual or in the relevant catalogue
may present a risk of personal injury.

Have tools repaired by qualified personnel
This electric appliance is in accordance with the safety rules in force. Only qualified experts may carry out repairing of electric
appliances otherwise it may cause considerable danger for the user.

The noise level emitted by the machine was measured in accordance with the UNI EN12418, EN3744 standards. Measurements

were performed in the absence of load and at maximum speed using a cutting tool with a diameter of 350mm.
The machine in working conditions has a noise emission higher than 85 dB (A).
The vibration level transmitted to the hand-arm system was measured in accordance with the UNI EN ISO 5349-1 standard

The E.GO / EGO PLUS site cutter is a machine intended specifically for cutting ceramics, marble, granite, bricks, concrete items
and similar materials, up to a thickness of 125 mm.

The machine uses a wet diamond tipped tool cutting system and is intended for personnel specialized in the construction sector.
The operator works in front of the moving worktop, within reach of the operating controls, and positions the material to be cut on
the moving worktop. He/she moves the moving worktop forwards to bring the material into contact with the tool.

CUTTING TOOL DIAMOND BLADE WET CUTTING
CONTINUOUS CROWN: ceramic, marble, stone, single-fired ceramic
LASER/SECTORS: cement, natural stones, granite, abrasive materials (With narrow slots, max 5 mm).
TURBO: cement, natural stones, granite, refractory
THE TOOL / MATERIAL TO BE CUT MATCHES ARE PURELY INDICATIVE. ALWAYS FOLLOW THE INTENDED USE INDICATIONS
PROVIDED BY THE CUTTING TOOL MANUFACTURER BEFORE ANY APPLICATION.
Admissible working conditions: INTERMITTENT - S6 SERVICE 40%
40% Under load running

60% Repose

Danger/prohibition stickers are applied to the machine where necessary. Look at these prior to using the machine.

E A1 | Use of prescribed PPE obligatory (Safety eyewear and earmuffs) B1 | Do not use discs for wood or metal

A2 | Read operating instructions before each use. B2 | Do not wash with water under pressure

A3 | Use of prescribed PPE obligatory ( Protective Gloves ) C1 | Recovery tank water level

A4 | Warning! Danger of accidental contact
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MANUFACTURER AND MACHINE

The nameplate shown is fitted directly on the machine. It indicates all the references and information necessary for safe operation.
A Machine model M IP Level

Installed power rating Manufacturer's name

Tool rotation speed Manufacturer's name and address

B Item N Year of manufacture
Cc Serial number [o] Max tool diameter
D Power supply voltage P Internal tool diameter
E Power supply frequency Q Accessories
F Current absorption R Accessories
G S
H T
u

1 Class of protection Certification Marks

L Starter capacitor

INSTALLATION

TRANSPORT
The E.GO / EGO PLUS machine can be easily moved by using the transport handles.
Before transporting the machine, ensure that:
+ The sliding carriage is fixed by locking the carriage;
* The motor head is completely down by the lever to recovery;
nTo carry the machine to use a tie rod with four arms, capable of lifting 200 kg or at least 20% more than the weight of the
machine, engaging the hooks into the carrying handles.
HANDLING

By using the transport wheels, the machine can be moved in the yard.

n IN ORDER NOT TO COMPROMISE THE MACHINE STABILITY, KEEP STRICTLY TO THE FOLLOWING PROCEDURES.
HOLD THE MACHINE DURING THE OPERATIONS DESCRIBED BELOW.

When the machine is in working position:
a) remove the transport wheels;
b) loosen the back legs locking knobs (motor side);
c¢) remove the back legs one at a time;
d) place the machine rear side on the ground;
e) repeat the operation for the front wheels;
n f) move the machine.

POSITIONING

EGO
Starting from a stable surface, place the machine in working position as indicated below:

MAKE SURE THAT THE MOTOR HEAD IS LOCKED IN THE LOWERED POSITION BY MEANS OF THE LOCKING
LEVER LOCATED ON THE MOTOR SIDE.

a) remove the machine from its packaging;
b) loosen the locking knobs and insert the legs in their position.
¢) tighten the locking knobs.

EGO PLUS

a) Remove the machine from its packaging

b) Using a 6 mm male hex wrench and a 13 mm fixed wrench, mount the legs as shown in the photo.
c) Loosen the engine side leg locking knobs

d) Lift the machine from the motor side and bring the legs into working position. (photo)

e) Lock one leg at a time by tightening the leg locking knobs.

5
()
A ) Move the safety catch to the locked position. Repeat for the opposite side.
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TRANSPORT WHEEL ASSEMBLY

a) take out both wheel supports.

b) with a 17 mm wrench, install the transport wheels.

CHECKING BEFORE USE

+ Before any cutting operation, make sure that the water level inside the tank is the same as the one indicated in the picture.

[}
A & THE E.GO MACHINE HAS BEEN DESIGNED FOR WORKING WITH WATER.

Make sure that the power supply cable does not interfere with the cutting operations.

BEFORE USING THE MACHINE, CHECK THERE IS POWER SUPPLY.

CONNECTING TO POWER SUPPLY

n ﬂ THE MACHINE IS TO BE CONNECTED TO THE POWER SUPPLY BY A RESIDUAL CURRENT CIRCUIT BREAKER
(RCCB) WITH THE FOLLOWING CHARACTERISTICS:

RCCB In16 A 1d 30 mA
N.B. To ensure correct functioning, periodically check the efficiency of RCCBs by pressing the push-button on the front of the device.
+ Make sure that the section of the power supply cable cores has been measured according to the starting current and its length.
For cables up to 50 m long, a section of 4 mm? is enough.
Before connecting the machine to the power socket, check that the power supply voltage corresponds to that shown on the
plate on the machine.
The machine must be connected to an effective earth wire. In case of doubt, do not connect the machine.

IN THE EVENT OF REVERSE MOTOR ROTATION, INVERT THE TWO PHASE PINS INSIDE THE POWER PLUG, AS

INDICATED BELOW: only for codes art.8000/T380

E « with a screwdriver with a slotted impression, press in the appropriate seat and turn the two phase pins;
« check the correct direction of rotation.

BLADE ASSEMBLY / DISASSEMBLY

Before performing any operation or adjustment, disconnect the machine from the supply mains.

Unscrew the knobs and the locking nut on the disc cover and remove it.
m Remove the blade fixing nut using the 30 mm spanner and the 5 mm Allen wrench.

A THE BLADE FIXING NUT HAS A LEFT-HAND THREAD.

Install the new blade, checking for correct direction of rotation as clearly indicated on the tool.
Tighten the blade and put the blade cover guard back in position.

A IN ADDITION TO THE KNOBS ALWAYS REASSEMBLE THE LOCKING NUT ON THE DISC COVER.

300 mm DIAMOND BLADE ASSEMBLY
For a correct use of the machine with @ 300 mm tools, the cutting head stroke register must be adjusted. Proceed as described below:
- Install the @ 300 mm tool as indicated in the paragraph (diamond blade assembly / disassembly).
- Loosen the limit stop register located near the cutting head locking lever.
+ By means of the locking lever, secure the motor head so as to be able to move the diamond part of the tool inside the
groove of the working table.

ﬂ DO NOT PUT THE CUTTING TOOL IN CONTACT WITH THE BOTTOM OF THE WORKING TABLE GROOVE.

L3 - Put back the adjusting screw supporting the frame pin, and secure it with the two locking nuts.

BEFORE USING A @ 350 mm CUTTING TOOL AGAIN, ALWAYS CHECK THE CORRECT POSITION OF THE CUTTING

HEAD LIMIT STOP REGISTER

CONTROL DEVICES
iﬂ The E.GO / EGO PLUS machine is equipped with a control board made up of:
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1) START BUTTON: (GREEN COLOUR)
@ Press the button fully to activate machine starting.
2) REGULAR STOP BUTTON: (RED COLOUR)

|E| Press the button fully to activate machine stop.

3) OVERCURRENT CIRCUIT BREAKER:

Itintervenes when there is overcurrent, interrupting the machine supply. Its intervention is indicated by the expulsion of the manual
reset. In case of intervention of the circuit breaker, wait a few minutes and reset it by pressing its central pin.

4) DEVICE FOR DISCONNECTION FROM THE MAINS (PLUG):

Machine power supply point. During the maintenance phases, take out the device plug in order to disconnect the machine from the mains.

CUTTING ON THE TABLE

BEFORE PERFORMING THE CUTTING OPERATIONS, MAKE SURE THAT THE MATERIAL IS PROPERLY LEANED
AGAINST THE TILE STOPPER.

BEFORE STARTING THE CUTTING OPERATIONS, THE OPERATOR MUST MAKE SURE THAT AT LEAST 150 cm ARE
LEFT FREE AROUND THE MACHINE (Pos. 2 Picture 18).

IN ORDER TO WORK IN SAFETY CONDITIONS, DO NOT LET OTHER PEOPLE REMAIN NEAR THE MACHINE DURING
THE CUTTING OPERATIONS. THE OPERATOR STANDS IN THE WORKING POSITION (Pos. 1 Picture 18) DURING
THE DIFFERENT MACHINE OPERATION PHASES.

m By means of the locking lever, secure the motor head
+ Arrange the piece to be cut on the working table at the desired measurement.
m + Start the machine and wait until cutting blade cooling water comes out, adjusting the necessary amount by means of the
water on-off valve located on the blade guard
m + Start the machine and wait until cutting blade cooling water comes out, adjusting the necessary amount by means of the
water on-off valve located on the blade guard.
CUTTING ON THE TABLE IN 2 PASSAGES MAX. H 125 mm
By adjusting the position of the cutting head using the locking lever, it is possible to cut materials of a height of up to 125 mm in 2 passages.
m Put the motor head in position as indicated in the picture in order to take advantage of maximum cutting capacity.
By means of the cutting square, arrange the piece to be cut on the working table at the desired measurement.
m + Start the machine and carry out the first cut.
Turn over the piece 180°, and repeat the cut.
In order to carry out any diagonal cutting, lean the piece against the square and go on with the cutting operation.

CUTTING A SURFACE AT 45°

Before positioning the motor head, make sure that:

« the cutting tool is not moving; ¢ the sliding carriage is blocked

EGO
E For cutting materials at 45°, use the jolly cut accessory.

EGO PLUS
To perform 45 ° cuts, bring the motor head to the jolly position:
+ Using the 30 mm wrench supplied, loosen the motor head support screw.
m + Tilt the cutting head and tighten the support screw again.
+ Use the adjustable lever to fix the motor head.
Place the piece to be cut on the sliding working table and proceed with the cut.

A THE JOLLY CUT ON CERAMIC OR ENAMELLED MATERIAL MUST BE MADE WITH THE TILE UPSIDE DOWN.
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EMPTY THE TANK ONCE THE CUTTING OPERATIONS HAVE BEEN COMPLETED.

SIDUAL RIS

During the design phase, BATTIPAV SRL paid particular attention to the aspects that may generate risks for the safety and health
of operators. In spite of this, there are still some potential risks, which are described below:

Danger of presence of electric current:
The machine has an internal electric system. CONNECT THE MACHINE TO A SYSTEM WITH DIFFERENTIAL
PROTECTION AND EFFECTIVE EARTH WIRE.

Danger of prolonged exposure to noise:
The continuative use of the machine causes an exposure to noise levels above 85 dB (A).
OPERATORS MUST USE PROPER EAR DEFENDERS.

n M Danger of accidental contact with the moving tool.
OPERATORS MUST WEAR HEAVY PROTECTIVE GLOVES

n [@NE Danger of exposure to fragments of materials.

OPERATORS MUST WEAR PROTECTIVE GOGGLES.

ALWAYS STAY IN THE WORKING POSITION (Pos. 1 picture 13) DURING THE MACHINE OPERATION PHASES:
During material loading;
During material cutting;
During the cutting tool deceleration following the machine stop.

MAINTENANCE

BEFORE PERFORMING ANY OPERATION OR AD TMENT, DISCONNECT THE MACHINE FROM THE SUPPLY
MAINS.

CLEANING

A DO NOT WASH THE MACHINE WITH HIGH PRESSURE WATER JETS

Through the tap located on the bottom of the recovery tank, remove any working residual from the machine.
27 m Clean the sprayer regularly as indicated.
pI:] Clean the slide guides regularly to remove cutting residues.

EGO PLUS MOTOR HEAD INCLINATION ADJUSTMENT
The cutting head unit is equipped with a fixed adjusting of the 90° cut and the 45° cut.
In case of incorrect angles over time, proceed as follows:

1) loosen the tightening nut of the fixed positions with a 13 mm metric wrench.
E 2) with a 6 mm male hex wrench adjust fixed positions.

3) lock the fixed position adjustment again with the tightening nut.

A FOR A CORRECT ADJUSTMENT OF THE FIXED POSITIONS, HELP YOURSELF WITH A 45° ANGLE.

SLIDING CARRIAGE ADJUSTMENT

The sliding carriage is provided with a register for adjustment.
|f any excessive vertical movement of the carriage should take place, act as follows:
1) with a 13 mm wrench and a 6 mm Allen wrench, loosen the lower wheel supports.



m 2) make the lower wheel support slide on the adjustment slot until the vertical play is eliminated.
3) lock the lower wheel support again.

A IN CASE OF LATERAL MOVEMENTS OF THE CARRIAGE, TIGHTEN ALL THE WHEEL SUPPORTS STILL FURTHER.

DISPOSAL

@ In the event of scrapping the entire machine, it must be disposed of in accordance with the methods laid down by current

legislation.
Polyamide Steel Aluminum Copper Epoxy Resin
Main Casing [ J [ J
Submerged Pump [ J [ J [ J [ J [ J
Electric Motor [ J [ J [ J [ ]

R.A.E.E. IT08020000002803
ﬁ The European Directive 2012/19/EU arranges that in the event of scrapping of electrical equipment, they must not be

disposed of city solid refusals but collected separately, in order to optimize the level of recovery and recycling of the
=== [materials and above all in order to prevent damages to health and environment. To comply with European Directive
2012/19/EU, all electrical equipments must be marked with crossed basket symbol. The packing of the machine will be
disposed of in accordance with the methods laid down by current legislation. For further information concerning disposal of
electrical equipment, please refer to public administration service.

TROUBLESHOOTING

HAVE YOUR TOOL REPAIRED BY A QUALIFIED PERSON

This electric tool complies with the relevant safety rules. Repairs should only be carried out by qualified persons using original
spare parts, otherwise this may result in considerable danger to the user. Malfunctions not related to a conformity defect that
exists at the time of purchase are excluded from the warranty. Exclusions include:

: Wear of materials (taking into account the average life of the product)

. Failure to comply with the recommendations contained in this manual.

. Maintenance and tampering carried out by unauthorized personnel.

. Use of non-original spare parts.

EC DECLARATION OF CONFORMITY

BATTIPAV SRL (Z.” Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
hereby declares under its sole responsibility that the E.GO product:

Series: E.GO / EGO PLUS

Art: TAB 1

Model: The E.GO / EGO PLUS site cutter is a machine intended specifically for cutting ceramics, marble, granite, bricks,
concrete items and similar materials, up to a thickness of 125 mm.

This Declaration relates to the following Directives:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Reference to harmonized standards: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-1:2012+A11:2014,
EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEl EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN 61000-3-2:2015,
CEI EN 61000-3-3:2014

Date of manufacture - Series N.

43



“TRADUCTION DES INSTRUCTIONS D’ORIGINE”

BUT DE CE MANUEL

Ce manuel fait partie intégrante de la machine.

Il a été réalisé par BATTIPAV S.R.L. pour que les personnes autorisées a interagir avec la machine pendant sa durée de vie
disposent de toutes les informations nécessaires. Avant toute utilisation, lire attentivement le chapitre concernant la sécurité.
Chaque machine a été soumise a une série d'essais au cours desquels elle a été minutieusement vérifiée avant de quitter l'usine.
BATTIPAV SR.L. travaille constamment au développement de ses machines ; elle se réserve donc le droit dapporter des
modifications. Aucun droit ne pourra étre avancé sur les données et les illustrations de ce manuel.

RECOMMANDATIONS POUR LA SECURITE

Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'emploi de la scie sur table E.GO / EGO PLUS avec des outils différents de
ceux indiqués au paragraphe « UTILISATION CONSEILLEE »;

% IL EST INTERDIT D'UTILISER DES LAMES A BOIS. NE PAS UTILISER DES LAMES POUR LA COUPE A SEC.

La machine E.GO / EGO PLUS est fabriquée pour fonctionner exclusivement dans les conditions de « TYPE FONCTIONNEMENT
AUTORISE » indiqué au paragraphe «poNNEES TECHNIQUES »

Pendant les opérations de coupe, respecter le temps de repos spécifié pour la machine ;

La machine E.GO / EGO PLUS n'a pas été fabriquée pour un fonctionnement en service continu.

NE PAS UTILISER DES DISQUES DIAMANTES DE MAUVAISE QUALITE OU NON ADAPTES AUX
SPECIFICATIONS D’UTILISATION INDIQUEES PAR LE FABRICANT. LEMPLOI DE DISQUES DE BASSE
QUALITE PEUT BLESSER L'OPERATEUR, ENDOMMAGER LA MACHINE ET RALENTIR CONSIDERABLEMENT
LE TRAVAIL. LA MACHINE N'EST PAS PREVUE POUR FONCTIONNER DANS UN ENVIRONNEMENT
EXPLOSIF. TOUJOURS UTILISER DES DISPOSITIFS DE PROTECTION INDIVIDUELLE POUR REDUIRE LES

RISQUES LIES A LUTILISATION DE LA MACHINE. NE JAMAIS DEMARRER LA MACHINE AVEC L'OUTIL DE
COUPE EN MOUVEMENT, ATTENDRE SON ARRET COMPLE.

Chaque fois que la machine est connectée a I'alimentation, vérifiez le bon sens de rotation du moteur indiqué sur
la protection du disque. REALISEZ TOUJOURS L'OPERATION DE VERIFICATION DE LA DIRECTION DE ROTATION
"8 AVEC UN DISQUE DE COUPE DEMONTE.
IEL N'UTILISEZ PAS LA MACHINE POUR QUELQUE RAISON QUE CE SOIT, AVEC UNE SENSATION DE ROTATION.

Attention! Afin de réduire le risque d'électrocution, de blessure ou d'incendie lors de l'utilisation d'outils électriques, observez
toujours les mesures de sécurité suivantes. Lisez et observez ces instructions avant d'utiliser l'outil et conservez ces indications.
CONSERVER SOIGNEUSEMENT CES INSTRUCTIONS

Maintenez de l'ordre sur votre lieu de travail
Le désordre dans le lieu de travail augmente le risque d'accident.
Tenez compte de I'environnement du lieu de travail
N'exposez pas l'outil a la pluie.
N'utilisez pas l'outil dans un environnement humide ou mouillé. Maintenez le lieu de travail éclairé.
N'utilisez pas d'outil en présence de liquides inflammables ou de gaz.
Protégez-vous contre I'électrocution
Evitez tout contact avec les surfaces reliées a terre.
Tenez les enfants éloignés!
Ne permettez pas que d'autres personnes touchent a loutil ou au cordon. tenez-les éloignées de votre lieu de travail.
Rangez votre outil dans un endroit sir
Les outils, quand ils ne sont pas utilisés, doivent étre rangés dans un endroit sec, sr et hors de la portée des enfants.
Ne surchargez pas votre outil
Il travaillera mieux et plus sGrement dans la plage de puissance indiquée.
Utilisez l'outil adéquat
N'utilisez pas d'outils ou de dispositifs de trop faible puissance pour exécuter des travaux lourds. N'utilisez pas l'outil a des fins
et pour des travaux pour lesquels il n'a pas été congu.
Portez de vétements de travail appropriés
Lors de travaux a I'air libre il est recommandé de porter des gants en caoutchouc et des chaussures a semelle antidérapante.
Coiffez-vous d'un filet a cheveux s'ils sont longs. Portez des lunettes de protection.
Utilisez aussi un masque si le travail exécuté dégage de la poussiére.
Evitez tout mauvais usage du cordon
Ne portez pas l'outil par le cordon et ne tirez pas sur celui-ci pour débrancher la fiche de la prise.
Tenir le cordon a distance des sources de chaleur, de I'huile et des arétes vives.
Evitez toutes positions instables
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+  Veillez a ce que votre appui au sol soit ferme et conservez équilibre a tout moment.

Entretenez vos outils soigneusement

+ Maintenez vos outils affttes et propres afin de travailler mieux et plus sGrement.

+  Observez les prescriptions dentretien et les indications de changement de loutillage. Vérifiez régulierement ['état du
cordon d'alimentation et, en cas de détérioration, faites-le changer par un spécialiste reconnu. Vérifiez le cordon de rallonge
périodiquement et remplacez-le s'il est endommagé. Maintenez les poignées seches et exemptes d'huile et de graisse.

Débranchez la fiche de la prise

- Encas de non utilisation, avant de procéder a l'entretien et lors du changement d'outil.

Enlevez les clés a outils

+ Avant de mettre l'outil en marche, assurez-vous que les clés et outils de réglage ont été retirés.

Evitez tout démarrage involontaire
Assurez-vous que l'interrupteur est en position d'arrét quand vous branchez la prise.

Cables de rallonge pour I'extérieur

+ Alextérieur, n'utilisez que des rallonges homologuées et marquées de cette fagon.

Soyez toujours attentif

+  Observez votre travail, agissez en faisant preuve de bon sens. N'employez pas l'outil lorsque vous étes fatigué.

Controlez si votre appareil est endommagé
Avant d'utiliser de nouveau l'outil, vérifiez soigneusement le parfait fonctionnement des dispositifs de sécurité ou I'éventuelle
présence de pieces endommageées. Vérifiez si le fonctionnement des piéces mobiles est correct, si elles ne se grippent pas ou
si d'autres pieces sont endommagées. Tous les composants doivent étre montés correctement et remplir les conditions pour
garantir le fonctionnement impeccable de I'appareil.

+ Tout dispositif de sécurité et toute piece endommagés, doivent étre réparés ou remplacés de maniére appropriée par un atelier
du Service Assistance , sauf indication contraire du manuel d'utilisation.

Les interrupteurs de commande défectueux doivent étre remplacés par un réparateur spécialisé.

+ Nutilisez aucun outil sur lequel I'interrupteur ne puisse ni ouvrir ni fermer le circuit correctement.

Attention!

Pour votre sécurité, n'utilisez que les accessoires mentionnés dans le manuel d'utilisation ou les catalogues prévus.

+ Lutilisation d'accessoires ou d'outils autres que ceux recommandés dans le manuel d'utilisation ou dans le catalogue, peut
signifier pour vous un danger personnel de blessure.

Faites réparer votre outil par du personnel qualifié

Cet outil est conforme aux normes de sécurité en vigueur. Toute réparation doit étre effectuée uniquement par du personnel
qualifié utilisant des piéces de rechange originales sinon cela peut provoquer des dangers considérables pour I'utilisateur.

Le niveau de bruit émis par la machine a été mesuré conformément aux normes UNI EN 12418, EN 3744.

Ces mesures on été effectuées en 'absence de charge et a la vitesse maximale en utilisant un outil de coupe de 350 mm de diamétre.

En conditions de travail, la machine émet un bruit supérieur a 85 dB(A).

Le niveau de vibration transmis au bras et a la main a été mesuré conformément a la norme UNI ISO 5349-1

La scie sur table de chantier E.GO / EGO PLUS est une machine congue pour les travaux de coupe sur matériaux céramiques,
marbre, granit, briques, ouvrages en béton et semblables, de 125 mm. d'épaisseur maximum. La machine utilise le systeme de
coupe a eau avec disque diamanté et est destinée aux professionnels spécialisés dans le secteur du batiment. Lopérateur se place
face a la table mobile, avec toutes les commandes d’actionnement a portée de main, et dispose le matériau a couper sur la table
mobile. Il actionne la table mobile vers I'avant, de maniere a ce que le matériau soit au contact de l'outil.

OUTIL DE COUPE DISQUE DIAMANTE A EAU COURONE CONTINUE: céramique, marbre, grés, monocuisson
LASER/SECTEURS: béton, pierres naturelles, granit, matériaux abrasifs
TURBO: béton, pierres naturelles, granit, matériaux réfractaires. LES COMBINAISONS OUTIL / MATERIAU A COUPER SONT
PROPOSEES A TITRE INDICATIF. AVANT DE PROCEDER A TOUTE APPLICATION, TOUJOURS RESPECTER LES INDICATIONS
D'UTILISATION PREVUES FOURNIES PAR LE FABRICANT DE L'OUTIL DE COUPE.
Type de fonctionnement consenti: INTERMITTENT - SERVICE S6  40%

40% fonctionnement sous charge

60% Repose

Sur la machine, des autocollants de danger/interdiction sont collés aux endroits nécessaires ; les examiner avant d'utiliser la machine.

m A1 | Obligation de port de I'EPI indiqué (I et que de pr ion) | B1 | N'utilisez pas de disques de bois ou de métal
A2 | Lire le mode d’'emploi avant chaque utilisation B2 | Ne pas laver avec de I’eau sous pression
A3 | Obligation de port de ’EPI indiqué ( Gants de protection ) D1 | Niveau d’eau dans la cuve de récupération
A4 | Attention! Danger de contact accidentel
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IDENTIFICATION DU FABRICANT ET DE LA MACHINE

La plaque d'identification représentée est directement appliquée sur la machine. Les références et indications nécessaires au
fonctionnement en toute sécurité y sont indiquées.

A Modéle de la machine Degré IP

Article Année de fabrication

Numeéro de matricule Diametre max. de l'outil

Tension de réseau Diamétre interne de l'outil

Fréquence de réseau Accessoires

Puissance absorbée Accessoires

Puissance électrique installée Identification du fabricant

I|o|mm|lo|o|wm

Vitesse de rotation de l'outil Identification du fabricant et adresse

cl|lHd|o|m|o|T|Oo|Z|=Z2

1 Classe d'isolement

Marques Certifications

Condensateur de démarrage

INSTALLATION

TRANSPORT
La E.GO / EGO PLUS peut étre transportée facilement en utilisant les poignées de transport.Avant de déplacer la machine,
s'assurer que:

le chariot moteur soit bloquée au moyen des pommeaux de blocage appropriés placés sur la poutre de coulissement.

la téte moteur soit bloquée au moyen de la manette de blocage;
n Pour déplacer la machine, utiliser un tirant a quatre bras, en mesure de lever 200 kg ou au moins 20% en plus que le poids

de la machine, en engageant les crochets dans les poignées de transport.

MANUTENTION
Il est possible de déplacer la machine avec l'aide d’une autre personne au moyen de l'accessoire ‘roues de transport”.

n POUR NE PAS COMPROMETTRE LA STABILITE DE LA MACHINE, RESPECTER SCRUPULEUSEMENT LES
PROCEDURES SUIVANTES. SOUTENIR LA MACHINE AU COURS DES OPERATIONS ILLUSTREES CI-APRES.

Avec la machine en position de travail
a) extraire les roues de transport.
b) desserrer les pommeaux de blocage pieds arriéres (c6té moteur).
c) enlever les pieds arriéres un a la fois
d) replacer le coté arriere de la machine sur le sol.
e) répéter lopération pour les pieds avants.
ﬂ f) procéder au déplacement.
POSITIONNEMENT

EGO:
En partant d’'une surface stable, placer la machine en position de travail, comme spécifié ci-apres:

n ASSUREZ-VOUS QUE LA TETE DU MOTEUR EST BLOQUEE EN POSITION BASSE AU MOYEN DU LEVIER DE

VERROUILLAGE SITUE SUR LE COTE MOTEUR.

a) déballer la machine.
b) desserrer les pommeaux de blocage et insérer les pieds dans le logement approprié.
c) serrer les pommeaux de blocage.

EGO PLUS:

a) Extraire la machine de son emballage

b) Avec une clé Allen male de 6 mm et une clé fixe de 13 mm, monter les pieds comme en photo.
c¢) Relacher les boutons de blocage du pied coté moteur

d) Soulever la machine coté moteur et mettre les pieds en position de travail. (photo)

e) Bloguer un pied a la fois en serrant les boutons de blocage des pieds.

5
6
Al ) Mettre l'arrét de sécurité en position de blocage. Répéter les opérations pour 'autre coté.



MONTAGE DES ROUES DE TRANSPORT:

E a) enlever les deux supports roue

b) monter les roues de transport au moyen d’une clé fixe de 17 mm.

CONTROLES AVANT LUTILISATION
Avant de commencer nimporte quelle opération de coupe, veiller a ce que le niveau de l'eau dans la cuve soit celui qui est
indiqué sur la photo.

A @ LA MACHINE E.GO / EGO PLUS EST CONGUE POUR FONCTIONNER EXCLUSIVEMENT AVEC DE LEAU.

S'assurer que le cable d'alimentation n'entrave pas les opérations de coupe.

IMENTATION DE RESEAU.

LA MACHINE DOIT ETRE RACCORDEE AU RESEAU ELECTRIQUE AU MOYEN D'UN INTERRUPTEUR
DIFFERENTIEL AYANT LES SPECIFICATIONS SUIVANT!

Différentiel In16 A Id 30 mA
N.B. Afin d'utiliser correctement les interrupteurs différentiels, il ne faut pas oublier de contréler périodiquement leur
efﬁcacne a l'aide du bouton de test prévu a cet effet sur le panneau frontal du dispositif.
S'assurer que la section des conducteurs du cordon d'alimentation est de dimension adaptée au courant de démarrage et a la
longueur du cordon. Pour les cables ayant des longueurs allant jusqu'a 50 m, une section de 4 mm? est suffisante.
Avant de brancher la machine a la prise de courant, s'assurer que le voltage de la ligne corresponde soit identique a celui
indiqué sur la plaquette de la machine.
Brancher la machine uniquement a un secteur ayant un cable de mise a terre efficient. En cas de doutes, ne pas brancher la machine.

EN CAS DE ROTATION INVERSE DU MOTEUR, INVERSER LES DEUX BROCHES DE PHASE A LINTERIEUR DE LA
PRISE DE COURANT, COMME INDIQUE CI-DESSOUS: uniquement pour les codes art.8000/T280

E « avec un tournevis a empreinte fendue, appuyez sur le siége approprié et tournez les deux broches de phase;
« vérifier le bon sens de rotation.

MONTAGE ET DEMONTAGE DU DISQUE

Avant d'effectuer toute intervention ou tout reglage, separer la machine du reseau d'alimentation.
Dévissez les boutons et I'écrou de blocage situés sur le couvercle du disque et retirez-le.

Y4 Enlever I'écrou de serrage du disque en utilisant la clé de 30 mm et la clé a six pans male de 5 mm.

LE FILETAGE DE LECROU DE SERRAGE DE LA LAME EST A GAUCHE.

Installez la nouvelle lame en vérifiant le sens de rotation correct, comme indiqué clairement sur l'outil.
Serrez la lame et remettez le protege-lame en place.

A EN PLUS DES BOUTONS, REMONTER TOU RS L'ECROU DE VERROUILLAGE DU COUVERCLE DU DISQUE.

MONTAGE DISQUE DIAMANTE @ 300 MM.
Pour utiliser correctement la machine avec des outils @ 300 mm, il est nécessaire de régler le registre de course de téte de coupe.
Procéder comme illustré ci-aprés :
Monter l'outil @ 300mm comme spécifié au paragraphe (montage et démontage du disque diamanté).
E m Desserrer le registre de fin de course positionné pres du levier de blocage téte de coupe.
Au moyen de la manette de blocage, fixer la téte moteur de maniere a placer la partie diamantée de l'outil a l'intérieur
de la gorge de la table de travail.

A NE PAS PLACER LOUTIL DE COUPE EN CONTACT AVEC LE FOND DE LA GORGE DE LA TABLE DE TRAVAIL.

m - Placer a nouveau la vis du registre en appui sur le pivot du chassis et la fixer avec les deux écrous de blocage.

n AVANT D’UTILISER A NOUVEAU UN OUTIL DE COUPE @ 350 mm, VERIFIER TOUJOURS LA POSITION CORRECTE
DU REGISTRE DE FIN DE COURSE TETE DE COUPE.




DISPOSITIFS DE COMMANDE ET CONTROLE
La machine E.GO / EGO PLUS est équipée d'un cadrant de commande compos¢ de:
1) BOUTON DE MARCHE: (VERT)

@ En appuyant a fond sur le bouton, le démarrage de la machine est activé.
2) BOUTON D'ARRET NORMAL: (ROUGE)

|E| En appuyant a fond sur le bouton, I'arrét de la machine est activé.

3) DISJONCTEUR DE SURINTENSITES:
Ilintervient en présence de surintensités en interrompant 'alimentation de la machine. Lintervention qui a eu lieu est signalée par I'expulsion
du réarmement manuel. En cas dintervention du disjoncteur, attendre quelques minutes et réarmer en appuyant sur son pivot central.

4) DISPOSITIF DE DEBRANCHEMENT DU RESEAU (FICHE):
Point d'alimentation de la machine. Durant les phases d'entretien et d'intervention, extraire la prise du dispositif pour débrancher la
machine du réseau.

EXECUTION DE LA COUPE A PL

n AVANT DE PROCEDER AUX OPERATIONS DE COUPE, S’ASSURER QUE LE MATERIEL SOIT CORRECTEMENT EN
APPUI SUR LE DISPOSITIF D'’ARRET DU CARREAU.

AVANT DE DEMARRER LES OPERATIONS DE COUPE, LOPERATEUR DOIT VEILLER A LAISSER AU MOINS 150 cm

D’ESPACE LIBRE AUTOUR DE LA MACHINE (Pos. 2 Photo 18). POUR TRAVAILLER EN TOUTE SECURITE, INTERDIRE
QUE D’AUTRES PERSONNES STATIONNENT DANS LES ALENTOURS DE LA MACHINE DURANT LES OPERATIONS
DE COUPE. LOPERATEUR RESTE EN POSITION DE TRAVAIL (Pos. 1 Photo 18) DURANT LES DIFFERENTES PHASES
DE FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE.

m Fixer la téte moteur au moyen de la manette de blocage.
Disposer la piece a couper sur la table de travail a la mesure désirée.
Mettre la machine en route et attendre la sortie de I'eau de refroidissement du disque de coupe, en réglant la quantité
nécessaire au moyen de la vanne de sectionnement eau placée sur la protection du disque.
Procéder a la coupe en avangant avec la table de travail.
COUPE A PLAT EN 2 PASSAGES H.MAX. 125 mm.
En réglant la position de la téte de coupe au moyen de la manette de blocage, il est possible de couper, en deux passages, des
matériaux ayant une hauteur allant jusqu'a 125 mm.
Pour exploiter un maximum de capacité de coupe, placer la téte moteur dans la position spécifiée sur la photo.
Disposer la piece a couper sur la table de travail a la mesure désirée au moyen de I'équerre de coupe.
Mettre la machine en route et procéder avec la premiére coupe
Retourner la piece de 180° et répéter la coupe.
Pour I'exécution de la coupe en diagonale, poser la piece sur I'équerre et procéder avec la coupe.

EXECUTION DE LA COUPE 45°

Avant de placer la téte moteur, s’assurer que:

* l'outil de coupe ne soit pas en mouvement <+ le chariot coulissant soit bloqué.

EGO:
E Pour I'exécution des coupes & 45°, utiliser I'accessoire coupe jolly (accessoire).

EGO PLUS:
Pour I'exécution de coupes a 45°, mettre la téte du moteur en position jolly :
- Alaide de la clé de 30 mm fournie, desserrer la vis de support de la téte du moteur
m + Incliner la téte de coupe et serrer de nouveau la vis de support.
A l'aide du levier de serrage, fixer la téte du moteur.
Placer la piece a couper sur le plan de travail coulissant et procéder a la coupe.
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n LEXECUTION DE LA COUPE JOLLY SUR DE LA CERAMIQUE O R DU MATERIAU EMAILLE DOIT ETRE EFFECTUEE
AVEC LE CARREAU RETOURNE.

A VIDER LA CUVE A LA FIN DES OPERATIONS DE COUPE.

RISQUES RESIDUELS

Durant la phase de conception, BATTIPAV SRL a fait particuliérement attention aux aspects susceptibles de provoquer des risques
a la sécurité et a la santé des opérateurs. Malgreé cela, certains risques potentiels décrits ci-apres peuvent persister:

Danger de présence de courant électrique:
La machine dispose d'une installation électrique interne:RACCORDER LA MACHINE A UNE INSTALLATION
DOTEE D’'UNE PROTECTION DIFFERENTIELLE ET D’'UNE MISE A LA TERRE EFFICIENTE.

Danger d’exposition prolongée au bruit:
Lutilisation continuelle de la machine provoque une exposition au bruit supérieure a 85dB(A).

IL EST OBLIGATOIRE DE PORTER DES CASQUES ANTI-BRUIT APPROPRIES.

n r—‘g Danger de contact accidentel avec I'outil en mouvement.
IL EST OBLIGATOIRE D’UTILISER DES GANTS DE PROTECTION EPAIS

Danger d’exposition a des fragments de matériaux.
IL EST OBLIGATOIRE DE PORTER DES LUNETTES DE PROTECTION.

MAINTENIR TOUJOURS LA POSITION DE TRAVAIL (Pos. 1 Photo 13) DURANT LES PHASES DE FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE:
Durant le chargement du matériau;
Durant la coupe du matériau;
Durant le ralentissement de l'outil de coupe consécutif a l'arrét de la machine.

ENTRETIEN

n AVANT D’EFFECTUER TOUTE INTERVENTION OU TOUT REGLAGE, DEBRANCHER LA MACHINE DU RESEAU
D’ALIMENTATION.

NETTOYAGE

A NE PAS LAVER LA MACHINE AVEC DES JETS D’EAU SOUS PRESSION.

Enlever les résidus d'usinage de la machine via le bouchon situé sur le fond de la cuve de récupération.
27 Procéder périodiquement au nettoyage du gicleur de la fagon indiquée.
pI:] Nettoyer périodiquement les glissiéres de

coulissement des résidus de coupe

REGLAGE DE L'INCLINAISON DE LA TETE DU MOTEUR EGO PLUS
Le groupe téte de coupe est doté d'un dispositif de réglage de la coupe a plat et de la coupe a 45°.
En cas d'inclinaisons incorrectes dans le temps, procéder comme suit :
1) desserrer 'écrou de serrage du dispositif de réglage avec une clé métrique de 13 mm.
2) avec une clé Allen male de 6 mm, mettre le dispositif de réglage dans la position correcte.
3) bloquer de nouveau le dispositif de blocage avec I'écrou de serrage.

POUR UN POSITIONNEMENT CORRECT DES DISPOSITIFS DE REGLAGE, S’AIDER D'UNE EQUERRE DOTEE DU 45°.

REGLAGE DU CHARIOT COULISSANT

Le chariot coulissant est muni d'un registre de réglage. En cas de mouvements verticaux excessifs du chariot, procéder comme ci-apres:
1) avec une clé métrique de 13 mm et une clé a six pans méle de 6 mm, desserrer les supports roues inférieurs.
2) faire coulisser le support roue inférieur sur la fente de réglage jusqu'a I'élimination du jeu vertical.

3) bloguer a nouveau le support roues inférieure.
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EN PRESENCE DE JEUX LATERAUX DU CHARIOT, SERRER DAVANTAGE TOUS LES SUPPORTS ROULETTES.

?} Lorsque la machine (ou un de ses éléments) est destinée a la casse, respecter les dispositions |égislatives en vigueur.

Polyamide Acier Aluminium Cuivre Résine époxy
Corps principal [ ] [ ]
Pompe immergée [ J [ J [ J ([ [ J
Moteur électrique [ J [ ) [ ] [ J

R.A.E.E. IT08020000002803

La Directive Européenne 2012/19/EU dispose que les équipements électriques et électroniques ne soient pas éliminés dans
E le flux normal des ordures ménagéres, mais qu'ils soient collectés séparément, afin doptimiser le niveau de récupération et
=== | recyclage des matériaux dont ils sont constitués et, surtout, afin d'éviter des potentiels dommages a la santé et a
I'environnement. Conformément a la Directive Européenne 2012/19/EU, tous les équipements électriques et électroniques doivent étre
marqués avec le symbole d'une poubelle sur roues barrée d’'une croix. lemballage de ces équipements devra en revanche étre éliminé
conformément aux modalités indiquées par la législation en vigueur pour leur recyclage. Pour tout renseignement complémentaire sur
I'¢limination correcte des équipements électriques et électroniques, contacter le service public préposé.

L'OUTIL DOIT ETRE REPARE PAR DU PERSONNEL QUALIFIE.

Cet outil électrique est conforme aux normes de sécurité correspondantes. Afin d'éviter le risque de créer une situation
dangereuse pour I'utilisateur, les réparations ne doivent étre effectuées que par du personnel qualifié qui utilise des pieces de
rechange d'origine. Sont exclues de la garantie les pannes qui ne sont pas attribuables a un défaut de conformité existant au
moment de I'achat, en l'occurrence :

. Une usure des matériaux (compte tenu de la vie moyenne du produit).

. Le non-respect des indications de ce manuel.

. Des interventions ou manipulations effectuées par du personnel non autorisé.

. Lutilisation de piéces détachées qui ne sont pas d'origine.

BATTIPAV SRL (Z.|" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Déclare sous votre seule responsabilité que le produit:

Série: E.GO / EGO PLUS

Art: TAB 1

La scie sur table de chantier E.GO / EGO PLUS est une machine congue pour les travaux de coupe sur matériaux céramiques,
marbre, granit, briques, ouvrages en béton et semblables, de 125 mm. d'épaisseur maximum.

Cette déclaration concerne les directives suivantes:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Référence aux normes harmonisées pertinentes utilisées: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEl EN 61000-6-1:2007, CEI EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN
61000-3-2:2015, CEl EN 61000-3-3:2014

Date de fabrication - N° de série
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“UBERSETZUNG DER ORIGINALANWISUNGEN"

ZWECK DIESER GEBRAUCHSANWEISUNG

Diese Gebrauchsanweisung ist ein erganzender Bestandteil der Maschine.

Es wurde von BATTIPAV S.R.L. erstellt, um allen, die im Lauf der vorgesehenen Lebenszeit befugt sind, die Maschine zu bedienen,
die notwendigen Informationen zu liefern. Vor jeder Verwendung aufmerksam das Kapitel beziiglich der Sicherheit lesen.

Bevor unsere Maschinen das Werk verlassen, durchlaufen sie mit peinlichster Genauigkeit durchgefiihrte Endkontrollen. BATTIPAV
S.R.L. arbeitet standig an der Entwicklung ihrer Maschinen, deshalb behélt sie sich das Recht vor, Verdnderungen vorzunehmen.
Aus diesem Grund kann kein Anspruch auf Daten und Abbildungen dieser Gebrauchsanweisung erhoben werden.

SICHERHEITSANWEISUNGEN

Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung bei Verwendung der Schneidemaschine E.GO / EGO PLUS mit nicht im Abschnitt
,EMPFOHLENE VERWENDUNG" aufgefiihrten Werkzeugen.

DER GEBRAUCH VON HOLZSCHEIBEN IST VERBOTEN.
KEINE SCHEIBEN FUR DEN TROCKENSCHNITT BENUTZEN.
E.GO / EGO PLUS wurde konzipiert, um ausschlieRlich unter den im Abschnitt ,ZULASSIGE BETRIEBSART" im Abschnitt

JBESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH: " aufgeflhrten Bedingungen zu arbeiten.
Wahrend der Schneidarbeiten die Maschine wie angegeben erholen lassen.

E.GO / EGO PLUS wurde nicht firr einen Dauerlastbetrieb konzipiert.

KEINE QUALITATIV GERINGWERTIGEN ODER DEN ANWENDUNGSSPEZIFIKATIONEN DES HERSTELLERS
NICHT ENTSPRECHENDEN DIAMANTSCHEIBEN VERWENDEN. DIE VERWENDUNG VON QUALITATIV
GERINGWERTIGEN SCHEIBEN KANN, NEBEN DER TATSACHE, DASS DIE ARBEIT DEUTLICH VERLANGSAMT
WIRD, VERLETZUNGEN DES BEDIENERS UND SCHADEN AN DER MASCHINE ZUR FOLGE HABEN. DIE
MASCHINE IST NICHT FUR DEN EINSATZ IN EXPLOSIONSFAHIGEN RAUMEN BESTIMMT. IMMER

DIE PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG TRAGEN, UM DIE GEFAHR VON MIT DER BEARBEITUNG
VERBUNDENEN SCHADEN ZU SENKEN. DIE MASCHINE NIEMALS IN GANG SETZEN, WENN DAS
SCHNEIDWERKZEUG IN BEWEGUNG IST, SONDERN DEN STILLSTAND ABWARTEN.

Bei jedem Anschluss der Vorrichtung an das Stromnetz die korrekte Drehrichtung vom Motor priifen, der auf der
Schutzabdeckung der Trennscheibe angegeben ist.

WO\ DIE DREHRICHTUNG IMMER VOR DEM EINBAUEN DER TRENNSCHEIBE UBERPRUFEN.

IEE DIE MASCHINE AUF KEINEN FALL MIT FALSCHER DREHRICHTUNG VOM MOTOR LAUFEN LASSEN!

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zur Vermeidung elektrischer Schldge, Verletzungen und Brandgefahr
folgende SicherheitsmaBBnahmen streng zu beachten. Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das Gerat benutzen.
Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf!
BEWAHREN SIE DIESE
SICHERHEITSHINWEISE MIT SORGFALT AUF!
Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung!
Unordnung im Arbeitsbereich bedeutet Unfallgefahr.
Beriicksichtigen Sie die Umgebungsbedingungen!
Setzen Sie das Gerat dem Regen nicht aus!
Beniitzen Sie das Gerat in feuchter oder nasser Umgebung nicht! Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung Ihres Arbeitsbereiches!
BenUtzen Sie das Gerat in der Nahe von brennbaren Fliissigkeiten oder Gasen nicht!
Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag!
Vermeiden Sie, geerdete Teile zu berlhren!
Halten Sie Kinder weg vom Gerat!
Lassen Sie andere Personen weder das Geréat noch das Kabel beriihren; halten Sie sie von Ihrem Arbeitsbereich fern!
Bewahren Sie Ihr Gerit sicher auf!
Unbenutzte Gerate sollten in einem trockenen, sicheren und fir Kinder nicht erreichbaren Raum aufbewahrt werden.
Uberladen Sie Ihr Gerit nicht!
Ihr Gerat wird besser und sicherer innerhalb des angegebenen Leistungsbereichs arbeiten.
Beniitzen Sie das richtige Gerat!
Benutzen Sie kein zu schwaches Gerét oder keinen zu schwachen Zubehor flr zu schwere Arbeiten! Benltzen Sie das Gerét
ausschliellich fur die Zwecke und Arbeiten, wofiir es ausgedacht wurde!
Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung!
Bei Arbeiten im Freien sind Gummihandschuhe und rutschfeste Schuhe empfehlenswert. Bei langen Haaren tragen Sie ein
Haarnetz! Bentitzen Sie eine Schutzbrille! « Bei stauberzeugenden Arbeiten tragen Sie eine Atemmaske!
Vermeiden Sie, das Kabel falsch zu benutzen!
Tragen Sie das Gerat nicht am Kabel, und bentitzen Sie es nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
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Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Vermeiden Sie unsichere Positionen!
Sorgen Sie fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht!

Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgfalt!
Halten Sie Ihre Werkzeuge scharf und sauber, um besser und sicher zu arbeiten.
Befolgen Sie mit Sorgfalt die Hinweise fir Wartung und Ersatz der verschlissenen Teile! Kontrollieren Sie das Kabel regelmaRig, und falls
notig lassen Sie es von einem anerkannten Fachmann ersetzen Kontrollieren Sie die Verlangerungskabel regelmaRig und falls notwendig
sie ersetzen. Halten Sie Handgriffe trocken und frei von Ol oder Fett.

Ziehen Sie den Netzstecker von der Steckdose!

jedesmal wenn das Gerat nicht benutzt wird; vor jeder WartungsmalRnahme und beim Werkzeugersatz.

Lassen Sie keine Schliissel stecken!

Vor dem Einschalten des Gerats, Uberprifen Sie, daR alle Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt wurden.

Vermeiden Sie zufillige Anlaufe!

Vergewissern Sie sich, dal der Schalter beim Anschlul des Gerats an das Stromnetz ausgeschaltet ist.

Verlangerungskabel im Freien
Im Freien verwenden Sie nur daflr zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlangerungskabel!

Seien Sie stets aufmerksam!

Beobachten Sie Ihre Arbeit. Gehen Sie verniinftig vor. Verwenden Sie das Gerat nicht, wenn Sie nicht aufmerksam sind.

Kontrollleren Sie lhr Gerat auf Beschadigungen!

Vor weiterem Gebrauch des Gerats alle Sicherheitsvorrichtungen sorgféltig auf ihre einwandfreie Funktionsweise und
eventuelle Beschadigungen kontrollieren. Uberpriifen Sie, ob alle bewegliche Teile richtig funktionieren, nicht klemmen und
nicht beschadigt sind. Um den einwandfreien Betrieb des Geréates zu gewahrleisten, missen samtliche Teile richtig montiert
sein und alle Bedingungen erfiillen.

Beschadigte Sicherheitsvorrichtungen und Teile sollen sachgemal durch eine Kundendienstwerkstatt ersetzt werden, soweit
nichts anderes in den Betriebsanleitungen angegeben ist.

Beschadigte Schalter missen von einer Kundendienstwerkstatt ersetzt werden.

Bentitzen Sie kein Geréat, dessen Schalter es weder ein- noch ausschaltet.

Achtung'

Zu lhrer eigenen Sicherheit, beniitzen Sie nur den Zubehér, der in der Bedienungsanleitung oder in den dazu bestimmten
Katalogen angegeben wird. Die Anwendung anderer als der in der Bedienungsanleitung oder im Katalog empfohlenen
Werkzeuge oder Zubehore kann Verletzungsgefahr fur Sie bedeuten.

Lassen Sie Ihre Werkzeuge ausschlieBlich vom Fachpersonal reparieren!

Dieses Elektrogerat entspricht den geltenden Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen nur von Fachleuten ausgefihrt
werden, die Originalersatzteile benutzen; andernfalls konnten schwere Unfalle fiir den Benutzer entstehen.

. Der von der Maschine erzeugte Schallpegel wurde nach Vorgabe der Normen DIN EN 12418 und EN 3744 gemessen. Die
Messungen wurden ohne Last und bei Hochstgeschwindigkeit mit einem Schneidewerkzeug mit Durchmesser 350 mm mit
segmentiertem.

Die Maschine hat bei laufendem Arbeitszyklus eine Gerduschemission von iber 85 dB(A).

Der auf das Hand-Arm-System Ubertragene Vibrationspegel wurde gemaf der Norm UNI EN ISO 5349-1 gemessen.

Die Schneidemaschine E.GO / EGO PLUS fir die Baustelle ist eine spezielle Maschine, die sich flir Schneidarbeiten auf Keramik,
Marmor, Granit, Ziegel, Zementerzeugnissen usw. bis zu einer Hohe von 125 mm eignet. Sie setzt das Nassschnittsystem mit
Diamantscheibe ein und ist fir Personal mit Fachkenntnissen der Arbeitsgange in der Baubranche bestimmt. Der Bediener stellt
sich vor den beweglichen Tisch, von wo er die Bedienelemente erreichen kann, und legt das zu schneidende Material darauf. Er
bewegt den beweglichen Tisch nach vorne, bis das Material mit dem Werkzeug in Berlihrung kommt.

SCHNEIDWERKZEUG DIAMANTTRENNSCHEIBE (NASSSCHNITT)
GESCHLOSSENER RAND: Keramik, Marmor, Steinzeug, Einbrandfliesen LASER/SEGMENTIERTER RAND: Zement, Natursteine,
Granit, abrasive Materialien (mit schmalen Schlitzen, max. 5 mm) TURBORAND:Zement, Natursteine, Granit, feuerfester Stein.
BEI DEN ANGABEN ZU DEN MATERIALIEN, DIE MIT DEN VERSCHIEDENEN TRENNSCHEIBENTYPEN BEARBEITET WERDEN
KONNEN, HANDELT ES SICH UM REINE ANHALTSWERTE. DIE HINWEISE DES HERSTELLERS VOM SCHNEIDWERKZEUG ZUM
BESTIMMUNGSGEMASSEN GEBRAUCH MUSSEN VOR JEDER ANWENDUNG BEACHTET WERDEN.
Zulassige Betriebsart: AUSSETZBETRIEB - BETRIEB S6 40%

40% Lastbetrieb

60% Leerbetrieb

An den nétigen Stellen der Maschine sind Aufkleber mit Gefahren- und Verbotszeichen angebracht, die vor der Verwendung zur Kenntnis
genommen werden mussen.

m A1 | Die Verwendung der hrieb PSA (Schutzbrillen und Gehérschutz) ist verpflichtend | B

-

Verwenden Sie keine Discs fiir Holz oder Metall

A2 | Vor jeder Benutzung die Gebrauchs-anweisungen lesen B2 | Nicht mit Wasser waschen unter Druck

=

A3 | Die Verwendung der vorgeschriebenen PSA (schutzhandschuhe) ist verpflichtend C1 | Wasserstand des Auffangbeckens

A4 | Achtung! Gefahr einer versehentlichen Beriihrung
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IDENTIFIZIERUNG DES HERSTEL LERS UND DER MASCHINE

Das abgebildete Typenschild ist direkt an der Maschine angebracht. Darauf sind die Bezugsangaben und alle fir einen sicheren
Betrieb ndtigen Anweisungen angefihrt.

Installierte elektrische Leistung Identifizierung des Herstellers

Drehzahl des Werkzeugs Identifizierung des Herstellers und Adresse

m A Maschinenmodell M IP-Schutzgrad
B Artikel N Baujahr
(o] Matrikelnummer o Max. Werkzeugdurchmesser
D Netzspannung P Innendurchmesser des Werkzeugs
E Netzfrequenz Q Zubehor
F Stromaufnahme R Zubehdr
G S
H T
U

1 Isolierklasse Markenzeichen Zertifikationen

L Anlasskondensator

INSTALLATION

TRANSPORT
Die Maschine E.GO / EGO PLUS kann an den Traggriffen bequem transportiert werden. Vor dem Transportieren der Maschine
sicherstellen, dass:
der Motorwagen mit dem Drehknopf blockiert ist, der sich auf der Laufschiene befindet.
der Motorkopf mit dem Kegelgriff blockiert ist.
Zum Transportieren der Maschine ein 4-strangiges Ketten- oder Drahtseilgehénge verwenden, das eine Tragfahigkeit von
200 kg oder mindestens 20% mehr als das Maschinengewicht hat, und die Haken an den Transportgriffen anschlagen.
TRANSPORTIEREN
Mit den als Zubehor erhaltlichen , Transportrollen” kann die Maschine mit Hilfe einer zweiten Person transportiert werden.

UM DIE STABILITAT DER MASCHINE ZU GEWAHRLEISTEN, MUSSEN FOLGENDE PROZEDUREN STRIKT BEACHTET

WERDEN. DIE MASCHINE BEI DER UNTEN BESCHRIEBENEN PROZEDUR ABSTUTZEN.

Mit der Maschine in Arbeitsposition folgende Prozedur beachten (siehe Abschnitt Aufstellen):

a) Die Transportrollen herausnehmen.

b) Die Drehknopfe zur Blockierung der hinteren Beine (Motorseite) 16sen.

c¢) Die hinteren Beine eins nach dem anderen abnehmen.

) Die Ruckseite der Maschine auf dem Boden absetzen.
) Die Prozedur fir die Vorderbeine wiederholen.

E f) Die Maschine transportieren.
AUFSTELLEN

EGO:
Die Maschine auf einem stabilen Untergrund in Arbeitsposition bringen und folgende Prozedur beachten:

SICHERSTELLEN, DASS DER MOTORKOPF MIT DEM KEGELGRIFF AUF DER MOTORSEITE VOLLSTANDIG ABGESENKT

UND BLOCKIERT WORDEN IST. SICHERSTELLEN, DASS DER WAGEN MIT DER WAGENBLOCKIERUNG BLOCKIERT
WORDEN IST.

a) Die Maschine von der Verpackung befreien.
b) Die Drehknopfe der Blockierung 16sen und die Beine in den dafiir vorgesehenen Sitz stecken.
c) Die Drehknopfe der Blockierung wieder anziehen.

EGOPLUS:
a) Die Maschine aus der Verpackung nehmen
b) Mit einem 6er Inbusschliissel und einem 13er Maulschlissel die Beine wie im Foto montieren.
c) Die Randelschrauben des Beins auf der Motorseite 16sen
d) Die Maschine auf der Motorseite anheben und die Beine in die Arbeitsposition bringen. (Foto)
b) Ein Bein nach dem anderen mit den Réndelschrauben feststellen.
)

c) Den Feststeller in die Verriegelungsposition stellen. Die Schritte an der gegentberliegenden Seite wiederholen.
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MONTAGE DER TRANSPORTROLLEN:

a) Die beiden Rollenhalterungen herausziehen.
b) Mit einem 17 mm Schlissel die Transportrollen montieren.
KONTROLLEN VOR DEM GEBRAUCH
Vor dem Schneiden sicherstellen, dass der Wasserstand im Becken ausreichend hoch ist (siehe Abbildung).

DIE MASCHINE EGO / EGO PLUS IST FUR DEN NASSSCHNITT GEEIGNET.

m + Sicherstellen, dass das Stromkabel die Schneidarbeiten nicht behindert.

A VOR DER INBETRIEBNAHME SICHERSTELLEN S DIE STROMVERSORGUNG VORHANDEN IST.

STROMANSCHLUSS

n a DIE MASCHINE MUSS UBER EINEN LEISTUNGSSCHALTER MIT FOLGENDEN EIGENSCHAFTEN AN DAS
STROMNETZ ANGESCHLOSSEN WERDEN:

Leistungsschalter In16 A I1d 30 mA
HINWEIS: Fiir die Funktionstiichtigkeit der Leistungsschalter ist nur dann garantiert, wenn diese regelmaBig kontrolliert
werden. Dazu die Taste vorne am Schalter driicken.
+  Sicherstellen, dass der Leiterquerschnitt des Stromkabels auf den Anlaufstrom und die Kabelldnge ausgelegt ist.
Flr Kabel bis zu 50 m reicht ein Querschnitt von 4 mm?.
Vor dem Anschluss der Maschine an das Stromnetz sicherstellen, dass die Netzspannung mit den Angaben auf dem
Typenschild der Maschine tbereinstimmt.
Die Maschine nur an eine Leitung mit funktionstiichtigem Erdungskabel anschliefen.
Die Maschine im Zweifelsfall nicht anschlieRen.

WENN SICH DER MOTOR IN DIE FALSCHE RICHTUNG DREHT, DIE BEIDEN PHASEN IM NETZSTECKER

VERTAUSCHEN UND DAZU WIE FOLGT VORGEHEN: Nur fiir die Codes Art.9XXXX / T380 und Art.9XXXX / T380S1

« Einen Schlitzschraubendreher am Sitz der Phasen ansetzen und die beiden Phasenstecker drehen.
« Die korrekte Drehrichtung iiberpriifen.

EIN- UND AUSBAU DER SCHEIBE
Vor Durchfiihrung von Eingriffen und Einstellungen gleich welcher Art muss die Maschine vom Stromnetz getrennt werden.
m Losen Sie die Knopfe und die Sicherungsmutter an der Scheibenabdeckung und entfernen Sie sie.

DAS GEWINDE DER BEFESTIGUNGSMUTTER DER DIAMANTTRENNSCHEIBE IST LINKSGANGIG.

Die Diamanttrennscheibe montieren und dabei auf die Drehrichtung achten, die deutlich auf dem Werkzeug gekennzeichnet ist.
Die Diamanttrennscheibe fest anziehen und die Schutzabdeckung wieder anbringen.

ZUSATZLICH ZU DEN KNOPFEN DIE VERRIEGELUNGSMUTTER AUF DER SCHEIBENABDECKUNG IMMER
ZUSAMMENBAUEN.

Damit die Maschine mit einem Werkzeug mit @ 300 mm korrekt funktioniert, muss der Endanschlag vom Schneidkopf mit der
Stellschraube eingestellt werden. Dazu wie folgt vorgehen:

Das Werkzeug @ 300 mm wie oben beschrieben einbauen (Ein- und Ausbauen der Diamanttrennscheibe).

Die Stellschraube vom Endanschlag 16sen, das sich neben dem Blockierungshebel vom Schneidkopf befindet.

Den Motorkopf mit dem Kegelgriff so blockieren, dass sich die Diamantschneide vom Werkzeug in der Nut der
Arbeitsflache befindet.

A DAS SCHNEIDWERKZEUG DARF DEN BODEN DER NUT IN DER ARBEITSFLACHE NICHT BERUHREN.

m + Die Stellschraube wieder anziehen, bis sie am Bolzen vom Rahmen anliegt, und mit den beiden Blockierungsmuttern blockieren.
n BEVOR WIEDER EIN SCHNEIDWERKZEUG MIT @ 350 mm VERWENDET WIRD, MUSS SICHERGESTELLT WERDEN,
DASS DER ENDANSCHLAG VOM SCHNEIDKOPF KORREKT EINGESTELLT WORDEN IST.

STEUER- UND KONTROLLELEMENTE
Die Maschine E.GO / EGO PLUS ist mit einem Steuerstand mit folgenden Bedienelementen ausgeriistet:
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1) START-TASTE: (GRUN)
@ Zum Einschalten der Maschine die Start-Taste bis zum Anschlag driicken.
2) STOPP-TASTE: (ROT)

|E| Zum Ausschalten der Maschine die Stopp-Taste bis zum Anschlag dricken.

3) UBERSTROMSCHALTER:
Bei Auftreten von Uberstrom wird der Uberstromschalter ausgelést und trennt die Maschine vom Stromnetz. Das Auslésen
vom Uberstromschalter wird durch Herausspringen der manuellen Riickstellung angezeigt. Wenn der Uberstromschalter
ausgelost wird, einige Minuten abwarten und dann den Schalter durch Driicken vom zentralen Stift am Schalter riickstellen.
4) TRENNVORRICHTUNG STROMNETZ (STECKER):
Stromanschluss der Maschine. Vor Durchfiihrung von Wartung und anderen Eingriffen muss der Stecker der Trennvorrichtung
abgezogen werden, um die Maschine vom Stromnetz zu trennen. Zeigt an, dass die Maschine in Betrieb ist.

SFUHREN VOM FLACHSCHNITT

BEVOR MIT DEM SCHNEIDEN BEGONNEN WIRD, MUSS SICHERGESTEL
FLIESENANSCHLAG ANLIEGT.

VOR DEM EINSCHALTEN VOM SCHNEIDEVORGANG MUSS DIE BEDIENPERSON SICHERSTELLEN, DASS ES

EINEN FREIRAUM VON MINDESTENS 150 cm UM DIE MASCHINE GIBT (Abb. 18, Pos. 2). FUR EINEN SICHEREN
MASCHINENBETRIEB IST NUR DANN GARANTIERT, WENN SICH BEIM SCHNEIDEN KEINE WEITEREN PERSONEN
IN MASCHINENNAHE AUFHALTEN. BEI LAUFENDER MASCHINE DARF DIE BEDIENPERSON IHREN ARBEITSPLATZ
NICHT VERLASSEN (Abb. 18, Pos. 1).

k] Den Motorkopf mit dem Kegelgriff blockieren.
Das Werkstlick mit dem gewlnschten Maf auf der Arbeitsfladche positionieren.
Die Maschine einschalten und abwarten, bis das Kihlwasser aus der Trennscheibe austritt. Die Wassermenge am
Wasserhahn regulieren, der sich an der Schutzabdeckung der Trennscheibe befindet.
Den Schnitt durchfiihren und dazu die Arbeitsflache nach vorne schieben.
FLACHSCHNITT IN 2 DURCHGANGEN HOHE MAX. 125 mm
Wenn der Schneidkopf Uber den Kegelgriff eingestellt wird, kann auch Material mit einer Hohe von bis zu 125 mm in zwei
Durchgédngen geschnitten werden.
Den Motorkopf in die auf der Abbildung gekennzeichnete Position bringen, um die Schneidleistung maximal auszunutzen.
Das Werksttick mit Hilfe vom WinkelmaR mit dem gewiinschten MaR auf der Arbeitsflache positionieren.
Die Maschine einschalten und den ersten Schnitt durchfiihren.
Das Werkstlick um 180° drehen und den Schnitt wiederholen.
Um einen Diagonalschnitt durchzufihren, das Werkstlick am Winkelmal anlegen und den Schnitt durchftihren.

AUSFUHRUNG VOM 45°-SCHNITT

Bevor der Motorkopf po.
« dass das Schneidwerkzeug nicht |

EGO:

m Zum Durchfiihren von 45°-Schnitten die Jolly-Vorrichtung (Zubehor) verwenden.

EGO PLUS:
Zum Ausfiihren von 45°-Schnitten den Motorkopf in die Jolly-Position bringen:
+ Mit dem mitgelieferten 30er Schlissel die Halteschraube des Motorkopfs I6sen
+ Den Schneidekopf neigen und erneut mit der Halteschraube verriegeln.
+ Mit dem Riickstellhebel den Motorkopf wieder befestigen.
+ Das Werkstlick zum Schneiden auf den Schiebtisch legen und schneiden.
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JOLLY-SCHNITTE AN KERAMIK ODER EMAILLIERTEM MATERI KSEITE DER FLIESE NACH

OBEN DURCHG HRT WERDEN

A NACH BEENDEN VOM SCHNEIDE| BECKEN LEEREN.

RESTRISIKEN

Die Firma BATTIPAV Srl hat bei der Planung alle Aspekte sorgféltig berticksichtigt, die eine Gefahr fir die Sicherheit und Gesundheit
der Bedienperson darstellen konnen. Dennoch bestehen folgende Restrisiken an der Maschine:

Gefahrdung durch anliegende Spannung.

Die Maschine verfiigt iiber eine eigene elektrische Anlage:

DIEMASCHINE MUSS AN EINE ANLAGE ANGESCHLOSSEN WERDEN, DIE UBER EINEN LEISTUNGSSCHALTER
UND EINE ORDNUNGSGEMASSE ERDUNG VERFUGT.

Gefahrdung durch fortgesetzte Larmbelastung:
Bei Dauerbenutzung der Maschine liegt die Larmbelastung iiber 85 dB(A).
DAS TRAGEN VON GEEIGNETEM KAPSELGEHORSCHUTZ IST PFLICHT.

n M Gefahrdung durch versehentlichen Kontakt mit dem laufenden Werkzeug.
DAS TRAGEN SCHWERER SCHUTZHANDSCHUHE IST PFLICHT.

[Nl Gefihrdung durch Materialbruchstiicke.
U DAS TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT.

BEI LAUFENDER MASCHINE DARF DIE BEDIENPERSON IHREN ARBEITSPLATZ NICHT VERLASSEN (Abb. 11, Pos. 1):
bei der Materialeingabe.
beim Schneiden vom Material.
beim Auslaufen vom Schneidwerkzeug nach Abschalten der Maschine.

VOR DURCHFUHRUNG VON EINGRIFFEN UND EINSTELLUNGEN GLEICH WELCHER ART MUSS DIE MASCHINE VOM
STROMNETZ GETRENNT WERDEN.

REINIGUNG

A DIE MASCHINE NICHT MIT EINEM HOCHDRUCKREINIGER WASCHEN.

Die Verarbeitungsriickstdnde aus der Maschine ablassen und dazu den Stopsel am Boden vom Sammelbecken 6ffnen.
27 m Die Duse regelmaRig unter Beachtung der Hinweise reinigen.
ra:] Die Laufschienen regelmaRig sauber machen und alle Schnittriicksténde entfernen.

EINSTELLUNG DER NEIGUNG DES MOTORKOPFES EGO PLUS
Die Schneidkopfgruppe ist mit einem Regler zum Einstellen des geraden Schnitts oder 45°-Schnitts ausgeriistet.
Wenn die Winkelgrade mit der Zeit nicht mehr stimmen, muss man:

1) Die Feststellmutter des Reglers mit einem 13er Drehmomentschlissel 16sen.

2) Mit einem 6er Inbusschlissel den Regler wieder auf die richtige Position stellen.

3) Den Regler mit der Feststellschraube wieder feststellen.

A UM DIE REGLER KORREKT EINZUSTELLEN EIN 45°- WINKELSTUCK ZUR HILFE ANLEGEN.

EINSTELLUNG DES WAGENS
Der Wagen vom Motorkopf ist mit einem Register fir die Kalibrierung vom vertikalen Spiel ausgerustet.
Bei ibermafig starkem vertikalem Spiel vom Wagen wie folgt vorgehen:
1) Die unteren Rollenhalterungen mit einem 13 mm Schlissel und einem 6 mm Inbusschliissel 16sen.
2) Die untere Rollenhalterung im Schlitz verschieben, bis das vertikale Spiel beseitigt ist.

3) Die untere Rollenhalterung wieder blockieren.
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A BEI SEITLICHEM SPIEL VOM WAGEN ALLE ROLLENHALTERUNGEN FEST ANZIEHEN.

Bei Verschrottung der gesamten Maschine oder Teilen derselben, sind die Materialien gemalt den von der glltigen
<9 Gesetzgebung vorgeschriebenen Vorgehensweisen zu entsorgen.

Polyamid Stahl Alluminio Kupfer Epoxydharz
Hauptgehause [ J [ ) [ ]
Tauchpumpe [ J [ ) [ J [ J [ ]
Elektromotor [ ] [ ] [ ] [ ]

R.A.E.E. IT08020000002803

E Die EG-Richtlinie 2012/19/EUG bestimmt, dass elektrische Altgerate nicht mit dem normalen festen stadtischen Abfall
==m | entsorgt, sondern getrennt gesammelt werden, um das Riickgewinnungs- und Wiederverwertungsniveau der Materialien,
aus denen diese gebildet werden, zu optimieren, und besonders, um potentielle Gesundheits- und Umweltschéaden zu verhindern.
Gemal der EGRichtlinie 2012/19/EUG mdssen alle elektrischen Gerate mit dem Symbol des durchgestrichenen Papierkorbs
gekennzeichnet werden. Die Verpackung der Maschine wird stattdessen auf die von der herrschenden Gesetzgebung fur die
Wiederverwertung angegebenen Weise entsorgt. Wenden Sie sich fir mehr Informationen Uber die korrekte Stilllegung der
elektrischen Geréte an den zusténdigen offentlichen Dienstleistungsbetrieb.

LASSEN SIE IHRE WERKZEUGE AUSSCHLIESSLICH VOM FACHPERSONAL REPARIEREN!

Diese Maschine entspricht den geltenden Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen diirfen nur von Fachleuten ausgefiihrt
werden, die Originalersatzteile benutzen; andernfalls konnten schwere Unfille fiir den Benutzer entstehen.

Von dieser Gewahrleistung sind Schaden, die nicht auf einen bereits beim Kauf bestehenden Mangel zuriickzufiihren sind,
ausgeschlossen. Dazu gehoren beispielsweise:

. Abnutzung der Materialien (unter Beriicksichtigung der durchschnittlichen Produktlebensdauer).

. Nichtbeachtung der Anweisungen in dieser Gebrauchsanweisung.

. Arbeiten und Anderungen am Produkt, die von nicht autorisiertem Personal vorgenommen werden.

. Verwendung von nicht-originalen Ersatzteilen.

BATTIPAV SRL (Z.|" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Erklart unter Ihrer alleinigen Verantwortung, dass das Produkt:

Serie: E.GO / EGO PLUS Kunst. TAB 1

Typ: Die Schneidemaschine E.GO / EGO PLUS fiir die Baustelle ist eine spezielle Maschine, die sich fiir Schneidarbeiten auf
Keramik, Marmor, Granit, Ziegel, Zementerzeugnissen usw. bis zu einer

Hohe von 125 mm eignet.Diese Erkldrung bezieht sich auf die folgenden Richtlinien

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Bezugnahme auf die einschldgigen harmonisierten Normen EN72418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEl EN 61000-6-1:2007, CEI EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN
61000-3-2:2015, CEI EN 61000-3-3:2014

Produktionsdatum-Seriennummer (auf dem Cover)
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“TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES”

OBJETIVO DEL MANUAL

Este manual es parte integrante de la maquina.

Ha sido realizado por BATTIPAV S.R.L. para proporcionar la informacion necesaria para quienes estan autorizados a interaccionar
con ella durante su vida util. Antes de usar la maquina, leer atentamente el capitulo relativo a la seguridad.

Todas las maquinas son sometidas a una serie de pruebas y han sido controladas minuciosamente antes de salir de nuestra
fabrica. BATTIPAV S.R.L. trabaja constantemente para el desarrollo de sus maquinas, por lo tanto, se reserva el derecho de realizar
modificaciones. Por consiguiente, no se podran pretender derechos sobre los datos y las ilustraciones del presente manual.

INSTRUCCIONES PARA LA SEGURIDAD

El fabricante declina toda responsabilidad por el uso de la cortadora E.GO / EGO PLUS con utensilios no especificados en el
punto “USO ACONSEJADOQ".

% QUEDA PROHIBIDO EL USO DE DISCOS PARA MADERA. NO UTILIZAR DISCOS PARA EL CORTE EN SECO.

Lama&quina E.GO/ EGO PLUS estd construida para trabajar exclusivamente en las condiciones de “TIPO DE FUNCIONAMIENTO

PERMITIDO" indicadas en el punto “USO RECOMENDADO".

Durante las operaciones de corte, dejar descansar la maquina como se indica.

E.GO / EGO PLUS no ha sido construida para el uso con carga continua.
NO SE DEBEN UTILIZAR DISCOS DIAMANTADOS DE MALA CALIDAD O NO CONFORMES CON LAS
ESPECIFICACIONES DE USO PROPORCIONADAS POR EL FABRICANTE. LA UTILIZACION DE DISCOS DE
MALA CALIDAD PUEDE CAUSAR DANOS AL OPERADOR Y A LA MAQUINA, ADEMAS DE RALENTIZAR
NOTABLEMENTE EL TRABAJO.

LA MAQUINA NO ESTA PREVISTA PARA SER UTILIZADA EN UN AMBIENTE EXPLOSIVO.

UTILIZAR SIEMPRE DISPOSITIVOS DE PROTECCION INDIVIDUAL PARA REDUCIR LOS RIESGOS DERIVADOS
DEL TRABAJO. NO PONER NUNCA EN FUNCIONAMIENTO LA MAQUINA CON EL INSTRUMENTO DE CORTE
EN MOVIMIENTO, ESPERAR A QUE SE DETENGA.

eléctrica general, comprobar que sea correcto el sentido de giro del motor, indicado en la proteccién del disco. ES
NECESARIO EFECTUAR SIEMPRE LA OPERACION DE COMPROBACION DEL SENTIDO DE GIRO CON EL DISCO DE
CORTE DESMONTADO.

NO UTILIZAR POR NINGUN MOTIVO LA MAQUINA SI ESTA GIRA EN SENTIDO CONTRARIO AL INDICADO.

jAtencion! Cuando utilice aparatos eléctricos, observe las siguientes medidas de seguridad, a fin de reducir el riesgo de
descargas eléctricas, de lesiones y de incendio.
ijLea y observe todas estas instrucciones antes de utilizar el aparato y conserve bien estas instrucciones!
CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES
Mantenga ordenado su lugar de trabajo
El desorden en el drea de trabajo aumenta el riesgo de accidentes.
Tenga en cuenta el entorno del area de trabajo
No exponga el aparato a la lluvia.
No utilice el aparato en un entorno himedo o mojado. Procure que el drea de trabajo esté bien iluminada
No utilice el aparato cerca de liquidos inflamables o gases.
Protéjase contra las descargas eléctricas
Evite el contacto entre el cuerpoy los objetos conectados a tierra.
iMantenga alejados a los nifios
No permita que otras personas toquen el aparato o el cable. Manténgalas alejadas de su drea de trabajo.
Guarde sus herramienta en un lugar seguro.
Los aparatos que no se utilizan deberfan estar guardados en un lugar seco, seguroy fuera del alcance de los nifios.
No sobrecargue el aparato
Trabajara mejor y mas seguro si lo hace dentro del margen de potencia indicado.
Utilice el aparato adecuado
No utilice aparatos de potencia demasiado débil ni accesorios que necesiten una potencia elevada. No utilice el aparato para
hacer trabajos para los que no ha sido concebido.
Vistase con ropa de trabajo apropiada.
Cuando se hacen trabajos en el exterior, se recomienda llevar guantes de gomay calzado de suela antideslizante. Si su cabello
es largo, téngalo recogido. Lleve gafas de proteccion.
Utilice también una mascarilla si el trabajo ejecutado produce polvo.
Evite utilizar incorrectamente el cable de alimentacion.
No levante el aparato por el cable ni tire de éste para desconectar la clavija del enchufe.
Preserve el cable de temperaturas elevadas, del aceite y de las aristas vivas.
58




Evite adoptar posiciones inseguras. Mantenga siempre una correcta postura y equilibrio.

Mantenga sus herramientas cuidadosamente.

+ Mantenga sus herramientas afiladas y limpias a fin de trabajar mejor y mds seguro.

Observe las prescripciones de mantenimiento y las indicaciones de cambio del utillaje. Verifique con regularidad el estado
del cable de alimentacién, y en caso de estar dafiado, hdgalo cambiar por un técnico cualificado autorizado. Controle con
regularidad los cables de extension y cambienlos si estan dafiados. Mantenga las empufiaduras secas y exentas de aceite y
de grasa.

Desenchufe la clavija del enchufe

+  Encaso de no utilizacion del aparato, antes de efectuar reparaciones y cuando cambie accesorios .

Retire las llaves de maniobra.

+ Antes de poner el aparato en marcha asegurese de que las llaves y Utiles de reglaje hayan sido retirados.

Evite los arranques involuntarios.

Asegurese de que el interruptor esté "apagado’ cuando se conecta el enchufe del aparato.

Cables de prolongacion para el uso en el exterior.

+ Cuando la herramienta se utiliza en el exterior, usen solamente alargadoras homologadas e identificadas para ello

Esté siempre alerta.

+ Observe su trabajo. Use el sentido comun y no use el aparato cuando esté distraido

Controle si su aparato esta dafiado.

+ Antes de usar de nuevo el aparato, verifique cuidadosamente los dispositivos de seguridad y las piezas posiblemente dafiadas.
Verifique si el funcionamiento de las piezas mdviles es correcto, si no se gripan, o si otras piezas estan rotas; si todos los
otros componentes estan montados correctamente y rednen las condiciones para garantizar el funcionamiento impecable del
aparato.

+ Todo dispositivo de seguridad y toda pieza dafiada, tienen que ser reparados o sustituidos de forma apropiada en un taller del
servicio posventa, si no se indica otra cosa en el manual de empleo.

Todo interruptor de mando defectuoso tienen que ser reemplazado por un taller del servicio posventa.

+ No utilice ningun aparato cuyo interruptor no pueda abrir y cerrar su circuito correctamente.

jAtencion
Eluso de accesorios distintos de los mencionados en el manual de instrucciones o recomendados en el catalogo del fabricante
de la maquina, puede significar un riesgo de lesiones personales.

Haga reparar su herramienta por personal cualificado.

Este aparato eléctrico cumple las relativas normas de seguridad en vigor. Las reparaciones tienen que ser efectuadas
solamente por personal cualificado que utilice piezas de repuesto originales, de no ser asi se puede provocar un considerable
peligro para el operador.

kal !IEl nivel de ruido emitido por la maquina se ha medido conforme a las normas UNE-EN12418 y EN3744.

Las mediciones se realizaron sin carga y a la maxima velocidad utilizando una herramienta de corte de 350 mm de didmetro.

La maquina en condiciones de trabajo tiene una emision de ruido que supera los 85 dB(A).

El nivel de vibracion transmitido al sistema mano-brazo se ha medido conforme a la norma UNE-EN ISO 5349-1

La cortadora para obra E.GO / EGO PLUS es una maquina especifica para trabajos de corte de cerdmica, marmol, granito, ladrillos,
manufacturas de cemento y similares hasta una altura de 125 mm. Explota el sistema de corte con herramienta diamantada con
agua y estd destinada a personal especializado en las operaciones del sector de la construccién. El operador se coloca enfrente
de la mesa movil, cerca de los mandos de accionamiento, y pone el material que se debe cortar sobre la mesa movil. Desplaza la
mesa movil hacia adelante, hasta que el material entra en contacto con la herramienta.

HERRAMIENTA DE CORTE: DISCO DIAMANTADO REFRIGERADO POR AGUA
CORONA CONTINUA: ceramica, marmol, gres, monococcion LASER/SECTORES: cemento, piedras naturales, granito, materiales
abrasivos (con ranuras estrechas, méax. 5 mm). TURBO: cemento, piedras naturales, granito, piedras refractarias
LAS COMBINACIONES, HERRAMIENTAS Y EL MATERIAL A CORTAR SON INDICATIVOS. CUMPLIR SIEMPRE CON LAS
INDICACIONES DE USO PREVISTO PROPORCIONADAS POR EL CONSTRUCTOR DE LA HERRAMIENTA DE CORTE, ANTES DE
CUALQUIER APLICACION.
Tipo de funcionamiento consentido: INTERMITENTE - SERVICIO S6  40%

40% de funcionamiento con carga

60% de funcionamiento sin carga

En la maquina, donde es necesario, se han aplicado adhesivos de peligro/prohibicion que deben leerse antes de utilizarla.
A1 | Obligacion de utilizar los equipos de proteccién individual (EPI) prescritos B1 | No utilice discos de madera o metal

-

A2 | Leer las instrucciones de uso antes de utilizar la maquina C1 | No lavar con agua a presion

Obligacion de utilizar los equipos de proteccion individual (EPI) prescritos

A3 (Guantes protectores )

D1 | Nivel de agua tina de recuperacion

A4 | jAtencion! Peligro de contacto accidental.
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IDENTIFICACION DEL FABRICANTE Y DE LA MAQUINA

La placa de identificacién ilustrada en la imagen se aplica directamente en la maquina. En ella se ofrecen las referencias y todas
las indicaciones necesarias para trabajar en condiciones de seguridad.

Potencia eléctrica instalada Identificacion fabricante

Velocidad de rotacion herramienta Identificacion fabricante y direccion

A Modelo maquina M Grado IP
B Articulo N Afio de produccion
c Numero de serie o Didmetro max. herramienta
D Tension de red P Didmetro interno herramienta
E Frecuencia de red Q Accesorios
F Corriente absorbida R Accesorios
G S
H T
U

1 Clase de aislamiento Marcas Certificaciones

L Condensador de arranque

INSTALACION
TRANSPORTE

La E.GO / EGO PLUS se puede transportar facilmente toméndola por las manijas de transporte. Antes de transportar la maquina
comprobar que:
* El carro corredizo esté fijado con el seguro del carro.
+ La cabeza del motor esté totalmente bajada utilizando la palanca con recuperacién.
n Para transportar la maquina utilizar un tirante de cuatro brazos, que pueda levantar 200 kg o por lo menos un 20% mas
del peso de la maquina, colocando los ganchos en las manijas de transporte.
DESPLAZAMIENTO

Con el accesorio “ruedas de transporte” se puede mover la maquina en la obra.

n PARA NO PERJUDICAR LA ESTABILIDAD DE LA MAQUINA CUMPLIR ESCRUPULOSAMENTE CON LOS SIGUIENTES
PROCEDIMIENTOS. OSTENER LA MAQUINA DURANTE LAS OPERACIONES QUE SE INDICAN A CONTINUACION.

Con la maquina en la posicién de trabajo:
a) extraer las ruedas de transporte.
b) Aflojar los pomos de bloqueo de las patas traseras (lado motor).
c) Quitar las patas traseras de a una a la vez.
d) Volver a colocar en el suelo el lado trasero de la maquina.
€) Repetir la operacion en las patas delanteras.
E f) Desplazar la méquina.
POSICIONAMIENTO

EGO:
Partir de una superficie estable y colocar la méaquina en posicion de trabajo, como se indica a continuacion:

COMPROBAR QUE LA CABEZA DEL MOTOR ESTE BLOQUEADA EN LA POSICION BAJA POR MEDIO DE LA PALANCA

CON RECUPERACION SITUADA EN EL LADO DEL MOTOR.

a) Extraer la maquina de su embalaje.
b) Aflojar los pomos de bloqueo e introducir las patas en el alojamiento correspondiente.
c) Apretar los pomos de bloqueo.

EGO PLUS:

a) Extraer la mdquina de su embalaje

b) Con una llave hexagonal macho de 6 mm y una llave fija de 13 mm montar las patas como en la foto.
c) Aflojar los pomos de blogueo de la pata del lado del motor

Bl d) Levantar la maquina del lado del motor y llevar las patas a posicion de trabajo. (foto)

e) Bloguear una pata a la vez apretando los pomos de bloqueo de las patas.

A ©) Llevar el freno de seguridad a posicion de blogueo. Repetir las operaciones del lado opuesto.

NTAJE DE LAS RUEDAS DE TRANSPORTE:
a) Extraer los dos soportes de la rueda
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n b) Montar las ruedas de transporte con una llave fija de 17 mm.
CONTROLES PREVIOS AL USO
1] - Antes de acometer cualquier operacion de corte, comprobar que el nivel del agua en la tina sea el indicado en la foto.

A@ A 0 OP AD ADA PARA TRABAJAR A ON A A

Comprobar que el cable de alimentacion no obstaculice las operaciones de corte.

CONEXION CON LA RED ELECTRICA

n ﬂ LA MAQUINA SE DEBE CONECTAR CON LA RED ELECTRICA GENERAL PASANDO POR UN INTERRUPTOR
DIFERENCIAL QUE TENGA LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS:

Diferencial In16 A Id 30 mA
Nota: Para una utilizacion correcta de los interruptores diferenciales no se debe olvidar el control periédico de la eficiencia de
Ios mismos, que se efectiia mediante el respectivo pulsador situado en la parte frontal del aparato mismo.
Asegurarse de que la seccién de los conductores del cable de alimentacion tenga las dimensiones apropiadas en funcién de
la corriente de puesta en marcha y de su longitud. Para los cables largos hasta 50 metros es suficiente una seccion de 4 mm?.
Antes de conectar la maquina a la red, asegurese de que el voltaje de la linea sea el mismo que el indicado en la placa de
identificacion de la maquina.
Conecte la maquina solo a una linea con un cable de tierra eficiente. En caso de duda, no conecte la maquina.

EN CASO DE ROTACION CONTRARIA DEL MOTOR, INVERTIR LAS DOS ESPIGAS DE FASE EN LA CLAVIJA DE

ALIMENTACION, COMO SE INDICA A CONTINUACION: Solo para los cédigos Art.9XXXX / T380 y Art.9XXXX /
T380S1

« con un destornillador plano apretar en el correspondiente alojamiento y girar las dos espigas de fase.
« Comprobar que el sentido de giro sea el correcto.

MONTAJE Y DESMONTAJE DEL DISCO

Antes de realizar cualquier intervencion o regulacion, desconectar la maquina de la red de alimentacion.
Desatornille las perillas y la tuerca de bloqueo en la cubierta del disco y retirela.

Quitar la tuerca de fijacion del disco utilizando una llave de 30 mm y una llave hexagonal macho de 5 mm.

A LA ROSCA DE LA TUERCA DE FIJACION DEL DISCO ES IZQUIERDA.

Montar el disco prestando atencion al sentido de rotacion impreso claramente en la herramienta.
Apretar el disco y volver a montar el carter que lo cubre.

A ADEMAS DE LOS MANDOS SIEMPRE VUELVA A MONTAR LA TUERCA DE BLOQUEO EN LA CUBIERTA DEL DISCO.

MONTAJE DEL DISCO DIAMANTADO DE @ 300 MM
Para usar correctamente la maquina con herramientas de @ 300 mm se debe regular el registro de carrera del cabezal de corte.
Proceder como se indica a continuacion:
ontar la herramienta de @ 300mm como se indica en el punto (Montaje y desmontaje del disco diamantado).
Aflojar el ajuste de final de carrera ubicado cerca de la palanca de bloqueo del cabezal de corte.
Fijar la cabeza del motor mediante la palanca con recuperacion para llevar la parte diamantada de la herramienta dentro

de la garganta de la mesa de trabajo.
NO LLEVAR LA HERRAMIENTA DE CORTE HASTA HACER CONTACTO CON EL FONDO DE LA GARGANTA DE LA
MESA DE TRABAJO.

ANTES DE USAR NUEVAMENTE UNA HERRAMIENTA DE CORTE DE @ 350 mm SIEMPRE SE DEBE COMPROBAR
QUE LA POSICION DEL AJUSTE DEL FINAL DE CARRERA DEL CABEZAL DE CORTE SEA CORRECTA.

DISPOSITIVOS DE MANDO Y CONTROL
La maquina E.GO / EGO PLUS estd equipada con un tablero de mando compuesto por:
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1) PULSADOR DE FUNCIONAMIENTO: (COLOR VERDE)
@ Al presionar a fondo este pulsador se activa la puesta en funcionamiento de la méquina.
2) PULSADOR DE PARADA NORMAL: (COLOR ROJO)

|E| Al presionar a fondo este pulsador se activa la parada de la maquina.

3) DISYUNTOR DE SOBRETENSION:
Interviene en presencia de sobretension e interrumpe la alimentacion de la maquina. Esta intervencion se indica mediante la
expulsién del rearme manual. En cado de intervencion del disyuntor, esperar algunos minutos y presionar el perno central del
mismo para rearmarlo.

4) DISPOSITIVO DE DESCONEXION DE LA RED (CLAVIJA):
Punto de alimentacion de la maquina. Durante las fases de mantenimiento e intervencién quitar la toma del dispositivo para

desconectar la maquina de la red.

EJECUCION DEL CORTE EN LA MESA DE TRABAJO

n ANTES DE PROCEDER CON LAS OPERACIONES DE CORTE, COMPROBAR QUE EL MATERIAL ESTE BIEN APOYADO
EN EL SUJETA-AZULEJO.

ANTES DE COMENZAR CON LAS OPERACIONES DE CORTE, EL OPERADOR DEBE ASEGURARSE DE DEJAR POR
LO MENOS 150 CM DE ESPACIO LIBRE ALREDEDOR DE LA MAQUINA (pos. 2 foto 18). PARA PROCEDER EN
CONDICIONES DE SEGURIDAD, NO PERMITIR QUE OTRAS PERSONAS PERMANEZCAN CERCA DE LA MAQUINA
DURANTE LAS OPERACIONES DE CORTE. EL OPERADOR SE UBICA EN LA POSICION DE TRABAJO (pos. 1 foto 18)
DURANTE LAS DIFERENTES FASES DE FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA.

m Fijar la cabeza del motor mediante la palanca con recuperacion.
Colocar la pieza a cortar sobre la mesa de trabajo en la medida deseada.
m + Poner en marcha la mdquina y esperar la salida del agua de refrigeracion para el disco de corte, ajustando la cantidad
necesaria con la llave de corte del agua colocada en la proteccion del disco.
m + Efectuar el corte avanzando con la mesa de trabajo.
CORTE EN LA MESA DE TRABAJO EN 2 PASADAS H. MAX. 125 mm
Ajustando la posicion del cabezal de corte a través de la palanca con recuperacion, es posible cortar con dos pasadas materiales
con una altura de hasta 125 mm.
m Llevar la cabeza del motor a la posicién indicada en la foto para aprovechar la méxima capacidad de corte.
Utilizando la escuadra de corte, colocar la pieza a cortar sobre la mesa de trabajo en la medida deseada.
Poner en marcha la maquina y proceder con el primer corte.
Girar la pieza 180° y repetir el corte.
Para ejecutar el corte en diagonal, apoyar la pieza en la escuadra y cortar.

EJECUCION DEL CORTE A 45°

Antes de posicionar la cabeza del motor, comprobar que:

* Antes de posicionar la cabeza del motor, comprobar que: « El carro corredizo esté bloqueado.

EGO:

E Para ejecutar el corte a 45° utilizar el accesorio de corte jolly (accesorio).

EGO PLUS:

Para la realizacion de cortes a 45° llevar el cabezal del motor a posicién jolly:

Mediante la llave de 30 mm suministrada aflojar el tornillo de soporte del cabezal del motor
ﬂ + Inclinar el cabezal de corte y apretar nuevamente el tornillo de soporte.

Mediante la palanca de regulacion fijar el cabezal del motor.

Colocar la pieza a cortar en la superficie de trabajo corrediza y proceder al corte.
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n DEL CORTE JOLLY EN CERAMICA O MATERIAL ESMA 0 SE DEBE REALIZAR CON EL AZULEJO

A VACIAR LA TINA AL FINALIZAR LAS OPERACIONES DE CORTE.

RIESGOS IDUALES

La empresa BATTIPAV SRL ha puesto especial atencién durante la fase de disefio en los aspectos que puedan provocar riesgos
parala seguridady la salud de los operadores. Sin embargo, persisten algunos riesgos potenciales que se describen a continuacion:

Peligro de presencia de corriente eléctrica. La maquina dispone de una instalacién eléctrica interna:
CONECTAR LA MAQUINA SOLO CON UNA LINEA QUE CUENTE CON PROTECCION DIFERENCIAL Y UN
CABLE DE PUESTA A TIERRA EFICIENTE.

Peligro de exposicién prolongada al ruido:
el uso continuo de la maquina somete al operador a un ruido superior a los 85dB(A).
ES OBLIGATORIO USAR LOS CORRESPONDIENTES AURICULARES.

n M Peligro de contacto accidental con la herramienta en movimiento.
ES OBLIGATORIO USAR GUANTES DE PROTECCION PESADOS

ES OBLIGATORIO USAR GAFAS DE PROTECCION.

n @ Peligro de exposicion a fragmentos de materiales.

SIEMPRE SE DEBE MANTENER LA POSICION DE TRABAJO (pos. 1 foto 13) DURANTE LAS DIFERENTES FASES DE
FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA.

Durante la carga del material.

Durante el corte del material.

Durante la disminucion de velocidad de la herramienta de corte luego de la parada de la maquina.

ERTENCIAS SOBRE EL MANTENIMIEN

ANTES DE REALIZAR CUALQUIER INTERVENCION O REGULACION, DESCONECTAR LA MAQUINA DE LA RED DE
ALIMENTACION.

LIMPIEZA

A NO LAVAR LA MAQUINA CON CHORROS DE AGUA A PRESION.

A través del tapon situado en el fondo de la tina de recuperacion, vaciar la maquina de los residuos del trabajo.
27 m Realizar periddicamente la limpieza del rociador como se indica.
& Limpiar periédicamente los residuos de corte de las guias de desplazamiento.

REGULACION DE LA INCLINACION CABEZAL MOTOR EGO PLUS
El grupo cabezal de corte esta dotado de registro para la regulacion del corte en plano y del corte a 45°.
En caso de angulaciones incorrectas en el tiempo, proceder como se indica a continuacion:
1) aflojar la tuerca de apriete del registro con una llave métrica de 13 mm.
E 2) con una llave hexagonal macho de 6 mm, llevar el registro a la posicion correcta.
3) bloguear nuevamente el registro con la tuerca de apriete.

A PARA UNA CORRECTA COLOCACION DE LOS REGISTROS, AYUDARSE CON UNA ESCUADRA DOTADA DEL 45°.

AJUSTE DEL CARRO CORREDIZO

El carro corredizo tiene un registro de ajuste. En caso de excesivos movimientos verticales del carro, proceder como sigue:
1) Con una llave métrica de 13 mm y una llave hexagonal macho de 6 mm, aflojar los soportes de las ruedas inferiores.
2) Deslizar el soporte de la rueda inferior sobre la ranura de ajuste hasta eliminar el juego vertical.
3) Bloguear nuevamente el soporte de la rueda inferior.
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En caso de desguace de la maquina entera o desus partes, los materiales se deberan eliminar seguin los modos indicados
9 por la legislacion vigente.

Poliamida Acero Aluminio Cobre Resina epoxidica
Cuerpo principal [ J (] [ ]
Bomba sumergida [ ] ([ J [ ] [ [ J
Motor eléctrico [ ] [ ] [ J (]

R.A.E.E. IT08020000002803

La Directiva Europea 2012/19/EU dispone que los aparatos eléctricos no sean eliminados junto con los

normales residuos soélidos urbanos, sino que se recojan separadamente para optimizar el nivel de

=mm | recuperacion y reciclado de los materiales que los componen y, sobre todo, para impedir potenciales

dafios a la salud y al medio ambiente. En conformidad con la Directiva Europea 2012/19/EU, todos los aparatos eléctricos
deberan ser marcados con el simbolo del contenedor de basura tachado. En cambio, el embalaje del aparato se eliminara segun
los modos indicados por la legislacion vigente en materia de reutilizacion.

Para mayor informacion sobre el correcto desguace de los aparatos eléctricos, contactar con el servicio publico encargado.

LA HERRAMIENTA TIENE QUE SER REPARADA POR PERSONAL CUALIFICADO.

Esta herramienta eléctrica cumple las relativas normas de seguridad. Las reparaciones tienen que ser efectuadas solamente
por personal cualificado que utilice piezas de repuesto originales, de otra forma se puede provocar un considerable peligro
para el operador.

La garantia no cubre las fallas que no deriven de un defecto de conformidad existente en el momento de la compra, como,
por ejemplo:

. Desgaste de los materiales (considerando la vida util media del producto).

. Incumplimiento de las instrucciones de este manual.

. Intervenciones y alteraciones realizadas por personal no autorizado.

. Uso de piezas de repuesto no originales.

BATTIPAV SRL (Z." Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Declara bajo su exclusiva responsabilidad que el producto:

Serie: E.GO / EGO PLUS

Modello art.: specificato in TABELLA 1

Tipo:La cortadora para obra E.GO / EGO PLUS es una maquina especifica para trabajos de corte de ceramica, marmol, granito,
ladrillos, manufacturas de cemento y similares hasta una altura de 125 mm.

La presente Declaracion se refiere a las siguientes Directivas:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Referencia a las normas armonizadas pertinentes utilizadas: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEl EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEI EN
61000-3-2:2015, CEl EN 61000-3-3:2014

Fecha de fabricacion - N° de serie: (en la portada)
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La riproduzione anche parziale e la divulgazione di questo documento, con qualsiasi mezzo, non sono consentite.
Eventuali infrazioni saranno perseguite nei modi e nei tempi previsti dalla legge. Edizione 2076. Con riserva di modifiche.
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PREKLAD ORIGINALNICH INSTRUKCI

UCEL MANUALU

Tento manudl je nedilnou &4sti stroje. Byl vytvoren spolednosti NTC STAVEBNI TECHNIKA spol. s r.o. aby poskytl provozovateli
stroje informace potfebné pro dosazeni maximalni Zivotnosti stroje. Pfed prvnim pouzitim stroje si peclivé prectéte kapitolu o
bezpecnosti. Kazdy stroj je pfisné zkontrolovén a podroben sérii testl pfed vypusténim do prodeje. Nase spole¢nost neustale vyviji
své stroje a proto si vyhrazuje pravo ucinit zmény bez pfedchoziho upozornéni. Proto nemohou byt vzneseny zadné naroky nebo
reklamace na zakladé informacfi nebo ilustraci uvedenych v tomto manualu.

BEZPECNOSTNIi INFORMACE

Vyrobce nenese odpovédnost pokud je na stroji pouZit jiny nastroj neZ zminény a doporuéeny v odstavci ,DOPORUCENE
POUZIVANI"

% NEPOUZIVEJTE KOTOUC NA DREVO NEPOUZIVEJTE KOTOUC NA REZANi ZA SUCHA

E.GO / EGO PLUS -Stroj je uren k pouzivani pouze za podminek zminénych v odstavci ,POVOLENY ZPUSOB UZIVANI" v
kapitole ,DOPORUCENE POUZITI

Béhem fezani dodrzujte bezpecnostni pfestavky stroje, jak uvedeno nize.

Stroj neni uréen k pouziti s permanentni zatézi.

NEPOUZIVEJTE DIAMANTOVE KOTOUCE NiZKE KVALITY, KTERE NEJSOU URCENE K TOMUTO STROJI.
POUZITI KOTOUGU NiZKE KVALITY MUZE ZPUSOBIT ZRANENI UZIVATELE NEBO POSKOZENI STROJE
A TAKE VYZNAMNE ZPOMALENi PRACE. STROJ NENi URCEN K PROVOZU VE VYBUSNEM PROSTREDI.
VZDY POUZIVEJTE INDIVIDUALNIOCHRANNE PROSTREDKY Z DUVODU PREDEJITi RIZIK PRI PRACI.

NIKDY NEZAPINEJTE STROJ POKUD SE KOTOUGC TOGi, POGKEJTE AZ SE ZASTAVI.

Kazdorazowo po podiaczeniu maszyny do zasilania nalezy sprawdzi¢ prawidlowy kierunek obrotéw silnika
wskazany na ostonie tarczy. ZAWSZE WYKONYWAC WERYFIKACJE WERYFIKACJI W KIERUNKU OBROTU ZE
EO[oV ZDEMONTOWANA TARCZA DO CIECIA.
JEL NIE UZYWAC MASZYNY Z ZADNYCH POWODOW W KIERUNKU OBROTOW WKROTNYM DO WSKAZANEGO.

Varovani! PFi pouzivani elektrickych stroju vzdy dodrZujte nasledujici pokyny abyste predesli riziko poZaru, elektrického Soku
a dalSich zranéni. Prectéte si, zapamatuijte si a dodrZujte vzdy nasledujici instrukce!
ZAPAMATUJTE S| NASLEDUJICI INSTRUKCE:
UdrZujte pracovni prostredi Cisté
Neporadek na pracovisti mize zplsobit zranéni
Berte ohled na okoli pracovisté
Nevystavujte stroj a naradi desti
Nepouzivejte mokré nebo vihké nastroje. UdrZujte pracovisté dobre osvétlené
NepouZivejte naradi v pfitomnosti hoflavych kapalin nebo plynl
Ochrana proti elektrickym Sokim
Predchazejte kontaktu s elektfinou
Drzte déti z dosahu
Nenechte jiné osoby dotykat se nastroje a stroje. VSechny ostatni osoby nesmi byt v blizkosti pracovisté.
Skladujte nastroje na bezpe¢ném misté
Pokud neni pouzivan, nastroj by mél byt ulozen na suchém a bezpe¢ném misté, mimo dosah déti
Netlacte na nastroj
Bude fungovat Iépe a bezpecnéji za podminek které jsou k tomu uréenyPouZivejte spravny nastroj
Nepouzivejte ndstroje urc¢ené pro lehkou praci na tézkou praci. Nepouzivejte naradi k Gcellim ke kterym nejsou uréeny.
Pouzivejte fadné obleceni
Gumoveé rukavice a protismekova obuv je doporuéena pro praci venku. Dlouhé vlasy méjte bezpecné stazené. Noste ochranné
bryle.
Pouzijte respirdtor pokud pracujete v prasném prostredi.
Netahejte stroj za kabel
Nikdy netahejte stroj za kabel a neskubejte jim abyste ho vytahli ze zasuvky
Dbejte aby kabel nepfisel do styku se Zarem, olejem a ostrymi hranami
Vyhnéte se nestabilnim podkladiim
Ujistéte se, Ze pracujete na bezpec¢ném a pevném podkladu
UdrZujte naradi v dobrém stavu
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Dodrzujte pokyny udrzby tykajici se vymény dilli podléhajicich opotrebeni. Kontrolujte kabely pravidelné a pokud jsou poskozeny
nechte je vymeénit povéfenou osobou. Udrzujte madla suché, Cisté a nemastné
Demontaz nastroje
Demontujte vzdy kdyZ neni v pouzivéni, pfed udrzbou a pfi vyméné dilli podiéhajicich opotiebeni.
Uklidte servisni klice
Zvyknéte si zkontrolovat, Ze kli¢e nejsou na stroji pfed zapnutim stroje
Vyhnéte se nechténému spusténi
Ujistéte se ze je vypinac vypnut pfi zapojovani do elektfiny
Kabely a prodluZovaci kabely pro praci venku
Pouzivejte pouze kabely ur¢ené a oznacené k praci venku
Davejte pozor
Divejte se co délate. Pouzijte bézné smysly. NepouZivejte stroj pokud nedavate pozor.
Zkontrolulte pripadné poskozené ¢asti
Pred pouzitim stoje zkontrolujte bezpecnostni prvky a ujistéte se, Zze funguji spravné. Zkontrolujte funkénost a pfipevnéni
pohyblivych dild, poskozeni, spravné pfimontovani a dalsi podminky, které mohou mit vliv na spravnou funkci stroje.
Poskozené bezpecnostni prvky nebo jiné dily musi byt fadné opraveny nebo vyménény autorizovanym servisnim stfediskem,
pokud neni v tomto manualu uvedeno jinak.
Nechte vadné vypinace vyménit autorizovanym servisnim strediskem.
Nepouzivejte stroj pokud nefunguje hlavni vypina¢
Varovani
Pro svoji bezpe¢nost pouZivejte jenom prislusenstvi doporuc¢ené v tomto manualu nebo v relevantnim katalogu. PouZiti jinych
prislusenstvi nebo dilt nez doporucenych v tomto manudlu mize znamenat riziko zranéni.
Nechte naradi opravovat kvalifikovanym personalem
» Tento elektricky spotfebi¢ odpovida platnym bezpe¢nostnim normam. Opravy smi provadét pouze kvalifikované osoby s
ouzitim origindlnich nahradnich dild, jinak by mohlo dojit k znaénému poskozeni uzivatele.
Hladina hluku vyzafovana strojem byla méfena v souladu s normami UNI EN12418, EN3744.
Méfeni byla provadéna ve stavu bez zatéze a pfi maximalni rychlosti s pouzitim fezného néstroje o prdméru 350 mm.
Stroj md v pracovnich podminkdch emise hluku vyssi nez 85 dB (A).
Urover vibraci pfendsenych do systému ruka-paze byla méfena v souladu s normou UNI EN ISO 5349-1.

Stroj BATTIPAV, stolova pila je stroj uréeny k fezani keramiky, mramoru, Zuly, cihel, betonovych pfedmétd a podobnych materiald
do tloustky 125 mm. Stroj pouzivé diamantovy kotou¢ fezajici za mokra a je ur¢en pro specializovany personél ve stavebnim
sektoru. Obsluha pracuje pfed pohyblivou ¢asti stroje v dosahu ovladacich prvk( a usazuje materidl na pohyblivou ¢ast. pohybuje
pohyblivou ¢asti, ¢imz posouva material ke kontaktu s nastrojem.

REZACINASTROJ DIAMANTOVY KOTOUC NA REZANi ZA MOKRA NA: Keramika, mramor, kdmen
LASER / SEKTORY Beton, pfirodni kamen, zula, abrasivni materialy
TURBO: Beton, pfirodni kdmen, zula, Zaruvzdorné materialy
DOPORUCENi NASTROJ/MATERIAL JE CISTE INFORMATIVNI. VZDY POSTUPUJTE PODLE INSTRUKCi VYROBCE REZACIHO KOTOUCE.
Pripustné pracovni podminky: STRIDAVY - S6 SERVIS 40%
40% provoz pod zatézi
60% funkce bez zatéze

V pfipadé potfeby se na stroj umisti Stitek nebezpeci / zdkazu. Pfed pouzitim stroje se na né podivejte.

m A1 | Pouziti pfedepsanych oct ych prostiedku (ochranazrak luchu) | B1 | NepouzZivejte kotouce na dfevo nebo kov.
A2 | Prectéte si provozni |nstrukce pred pouzitim B2 | Nemyjte vodou pod tlakem
A3 | Poutziti piedepsanych ochrannych prostiedku (rukavice) C1 | Udrzujte predepsanou hladinu vody v nadrzi
A4 | Pozor! Nebezpeci kontaktu.
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VYROBCE A STROJT

Uvedeny typovy $titek je umistén piimo na stroji. Oznacuje vSechny reference a informace nezbytné pro bezpecny provoz.

A Model stroje M Hodnota IP

B Polozka N Rok vyroby

(o] Vyrobni ¢islo o} Maximalni primér astroje
D Prikon P Vnitfni primér nastroje

E Frekvence Q PrisluSenstvi

F Spotreba R Prislusenstvi

G Vykon S Jméno vyrobce

H Rychlost otaceni nastroje T Jméno vyrobce a adresa
1 Trida ochrany u Certifikacni znacky

L Kondenzator startéru

INSTALACE

PREPRAVA
E.GO / EGO PLUS mUzZe byt snadno prepravovéna pomoci prepravnich madel.
Pfed nesenim stroje se ujistéte, ze:
* Posuvny pult je zajistén zamkem
+ Hlava motoru je v nejnizsi mozné pozici a zajisténa
n Pfi zvedani stroje pouzijte ¢tyrbodové zvedaci lano o kapacité 200 kg nebo alespoii o0 20% vice nez je hmotnost stroje,
pouzijte haky v prepravnich madlech (viz obrazek 1).
OBSLUHA
Pri pouZiti pfepravnich kolec¢ek mlze byt stroj prfevazen na pracovisti.

ABY SE ZAJISTILA STABILITA STROJE, PRISNE DODRZUJTE NASLEDUJICi POSTUPY. DRZTE STROJ PRI

PROVADENI NIZE POPSANYCH AKCI.

Kdyz je stroj v pracovni pozici:
a) Odejméte prepravni kola

b) Povolte zajisténi zadnich nohou (u motoru)

) Vytahnéte zadni nohy jednu po druhé

)

)

Umistéte zadni stranu stroje na zem

c
d
e) Opakujte totéz s pfednimi koly

f) Pohybujte se strojem jako na obrézku 4
STENI

Na stabilnim podkladu umistéte stroj do pracovni polohy nasledovné:

n UJISTETE SE, ZE HLAVA MOTORU JE ZAJISTENA VE SPODNi POZICI UJISTETE SE, ZE JE POSUVNY PULT
ZAJISTEN PROTI POHYBU

a) Vyjméte stroj z obalu
El ©) Povolte zajistént nohou a viozte nohy.
¢) Utdhnéte zajisténi no

EGO PLUS:
a) Vyjméte stroj z jeho obalu
n b) Sestihrannym klicem (samec) 6 mm a pevnym kliem 13 mm namontuijte nohy, jak je zobrazeno na fotografii.
¢) Uvolnéte zajistovaci knofliky nohy na strané motoru
[ d) Zdvihnéte stroj na strané motoru a dejte nohy do pracovni polohy. (fotografie)
(Y e) Zajistéte jednu nohu po druhé utazenim zajistovacich knoflik( nohou.
VA ) Presunte bezpecnostni zdpadku do zajistovaci polohy. Opakuijte postup i pro opacnou stranu.

MONTAZ PREPRAVNICH KOLECEK
a) Vytdhnéte obé konzoly kolecek.
b) Pfipevnéte kolecka klicem 17.
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KONTROLA PRED POUZITIM
Ll - Pred jakymkoli fezanim se ujistéte ze minimalni hladina vody je jako uvedeno na obrézku

A @ E.GO / EGO PLUS BYLA ZKONSTRUOVANA NA REZANi ZA MOKRA

Ujistéte se Ze nehrozi kolize kabele a kotouce
PRED POUZITIM SE UJISTETE ZE JE NA PRACOVISTI ZDROJ ELEKTRICKEHO PROUDU

ZAPOJENI DO ELEKTRINY

STROJ MUSi BYT PRIPOJEN KE ZDROJI ELEKTRINY PRES PROUDOVY CHRANIC (RCCB) S
NASLEDUJICIMI HODNOTAMI:

RCCB In16 A 1d 30 mA
Abyste se ujistili, Ze chrani¢ funguje spravné, pravidelné ho kontrolujte zmacknutim knofliku na jeho pfedni strané.
Ujistéte se, Ze ¢4st z kabelovych Zil Napajeni bylo méfeno podle rozbéhovy proud a jeho délky. U kabelt az 50 m dlouhych, ¢dst
4mm?]j je dost.
Pred zapojenim stroje do elektfiny zkontrolujte jestli napéti je totozné s napétim pozadovanym pro stroj
Stroj musi byt uzemnén. Pokud neni, nezapojujte stroj do elektfiny.

V PRIPADE ROTACE REVERZNIHO MOTORU INVERTUJTE DVOU FAZOVE KOLIKY UVNITR SITOVE ZASUVKY, JAK

JE UVEDENO NIZE: pouze pro kédy ¢1.8000 / T380

E « pomoci Sroubovaku s drazkovanym otiskem zatlacte na pfislusné sedadlo a otocte
dvoufazové koliky;
« zkontrolujte spravny smér otaceni.

MONTAZ / DEMONTAZ KOTOUCE

Pred jakoukoli udrzbou nebo opravou odpojte stroj z elektfiny.

0dsroubuijte knofliky a pojistnou matici na krytu disku a sejméte jej.
Odmontuje jistici matici kotou¢e pomoci kli¢e 30mm a imbus kli¢e 5mm.

A JISTiCi MATICE KOTOUCE MA LEVY ZAVIT.

MONTAZ KOTOUCE 0 PRUMERU 300 mm
Pro spravné pouZiti stroje s kotou¢em 300 mm musi byt spravné nastaveno zajisténi fezaci hlavy. Postupujte podle ndvodu nize:
Pripevnéte kotou¢ podle nédvodu v pfedchozim odstavci
Povolte zajisténi fezaci hlavy pobliz zajistovaci paky
Pomoci zajistovaci paky zajistéte motor v takové pozici kde diamantovy segment kotouce prochazi drazkou v pohyblivém
pultu stroje

KOTOUC SE NESMi DOTYKAT SPODKU DRAZKY PULTU
Dejte zpét sefizovaci Sroub a zajistéte ho dvéma maticemi

PRED OPETOVNEM POUZITi KOTOUCE 0 PRUMERU 350 mm VZDY ZKONTROLUJTE POZICI REZACI HLAVY.

OVLADACI PRVKY
lﬂ Stroj E.GO / EGO PLUS je vybaven kontrolnim panelem sestavajiciho se z:
1) TLAGITKO:

@ SlouZzi k zapnuti stroje

2) JISTIC PREPETI:

|E| Slouzi k vypnuti stroje
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3) JISTIC PREPETI

Zasahuje pokud prepéti ohrozuje stroj, spusti manualini reset. Pokud se to stane, pockejte nékolik minut a resetujte ho zmacknutim
tlacitka v jeho stfedu.

4) PRISTROJ NA ODPOJENi OD PROUDU

Misto kde do stroje vstupuje proud. Beéhem udrzby vytdhnéte zastrcku z proudu.

REZANI NA STOLE

D REZANIM SE UJISTETE ZE JE REZANY MATERIAL RADNE OPRENY O ZARAZKU.

PRED SPUSTENIM REZACIHO PROVOZU MUSi PROVOZOVATEL ZAJISTIT, ZE NEJMENE 150 cm JE ZDARMA
OKOLO STROJE (poz. 2, obr. 18).

OBJEDNEJTE SI PRACI V BEZPECNOSTNICH PODMINKACH, NENECHAVEJTE POCAS REZACICH OPERACI
ZBYVAT JINE LIDE V OKOLI STROJE.

OBSLUHA STOJi V PRACOVNI POLOHE (poz. 18, obrazek 1) BEHEM RUZNYCH FAZi PROVOZU STROJE.

m Pomoci zajistovaci packy zajistéte fezaci hlavu motoru
Sefidte fezany materidl na poZzadované rozmeéry fezu
Zapnéte stroj a pockejte az zacne vytékat chladici voda, pfipadné sefidte mnozstvi vody kohoutem umisténym na krytu
kotouce.
m V pfipadé diagonalniho fezu naklopte fezany material.
REZANI VE 2 PASAZICH, MAX. HLOUBKA REZU 125 mm
Sefizenim fezaci hlavy, pomoci zajistovaci paky je mozné fezat material do tloustky 125 mm ve dvou pasazich.
Dejte hlavu motoru do polohy jako na obrazku 17 aby se vyuzila maximalni fezaci kapacita.
+ Pomoci pultu nafidte fezany material podle potreby
E Zapnéte stroj a provedte prvni fez.
E + OtoCte materidl o 180 stupriti a zopakujte fez
K provedené diagonalniho fezu naklonte materidl jako na obrazku 21 a provedte fez.

CUTTING A SURFACE AT 45°

Pred umisténim hlavy motoru se ujistéte, ze:
« fezny nastroj se nepohybuje; -+ posuvny vozik je zablokovan

EGO:
E Pro fezani pod Uhlem 45 stupid pouZijte fezaci klin

EGO PLUS:
K provadéni fezl pod ihlem 45° uvedte hlavu motoru do polohy jolly:
Pomoci dodaného klie 30 mm povolte podpérny Sroub hlavy motoru
Naklonte fezaci hlavu a znovu utdhnéte podpérny Sroub.
Pomoci nastavitelné paky upevnéte hlavu motoru.
Polozte kus urceny k fezani na posuvnou pracovni plochu a provedte fezani.

REZ POD UHLEM NA OBKLADU NEBO DLAZBE MUSI BYT PROVEDEN TAK, ZE JE POHLEDOVA GAST DLAZDICE
SMEREM DOLU.

ETE VODNIi NADRZ KDYZ JE REZANi UKONCENO.
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ZBYT E RIZI

Béhem vyvoje stroje dbal vyrobce na pfipadna rizika a nebezpeéi pro obsluhu. Presto jsou stéle néjakd potencidlini rizika, viz nize:
n a Nebezpeci pritomnosti elektrického proudu:
The machine has an internal electric system.
PRIPOJTE STROJ DO SYSTEMU S DALSi OCHRANOU A UCINNYM UZEMNENIM

Nebezpeci vystaveni dlouhému piisobeni hluku
V pripadé kontinualniho pouzivani stroje je obsluha vystavena hluku nad 85 dB (A).
OBSLUHA MUSIi POUZIVAT ODPOVIDAJICI OCHRANU SLUCHU.

Nebezpeci zasahu odlomky materialu
OBSLUHA MUSI POUZIT OCHRANNE BRYLE

Nebezpeci kontaktu s rotujicim kotoucem
OBSLUHA MUSI POUZIT ODPOVIDAJICi OCHRANNE RUKAVICE

VZDY PRACUJTE V PRACOVNI POZICI BEHEM NASLEDUJICICH FAZi:
* Umistovani materialu na pult

* Rezani materialu

+ Béhem zastavovani se kotouce pfi vypinani stroje.

UDRZBA

PRED ZAPOCETiM JAKEKOLI UDRZBY NEBO OPRAVY ODPOJTE STROJ OD PROUDU

A

CISTENI

NEUMYVEJTE STROJ VYSOKOTLAKYMI VODNIMI TRYSKAMI

Pomoci kohoutu umisténého vespodu zéchytné vany vypustte necistoty.
ryj Cistéte rozpraovad pravidelné
ra  Vycistéte kolejnice od necistot

NASTAVENI SKLONU HLAVY MOTORU EGO PLUS

Jednotka fezaci hlavy je vybavena reguldtorem pro nastaveni rovného fezu a fezu v Uhlu 45°.

V pfipadé nespravnych uhld v prabéhu ¢asu postupujte nasledovné:
1) povolte utahovaci matici regulatoru metrickym klicem 13 mm.
2) pomoci $estihranného klice s vnitfnim Sestihranem 6 mm uvedte regulétor do spravné polohy.
3) znovu zajistéte regulator utahovaci matici.

PRO SPRAVNE UMISTENi REGULATORU SI POMOZTE UHELNIKEM VYBAVENYM UHLEM 45°.

SERIZEN{ POHYBLIVEHO PULTU

Pult je mozné pravidelné sefizovat. Pokud zjistite vertikalni vili, postupujte ndsledovné:
1) Klicem 13 mm a imbus klicem 6 mm povolte spodni kole¢ka
2) Pohybujte spodnimi kolecky dokud se vertikalni vile neeliminuje
3) Opét zajistéte spodni kolecka.
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V PRIPADE VULE DO STRAN JESTE UTAHNETE VSECHNY KOLECKA

||

ZBAVENIi SE VYROBKU

@/ Pokud cheete vyhodit stroj nebo jeho ¢asti, tyto musi byt odstranény v souladu s prislusnymi predpisy:

Polyamid Ocel Hlinik Méd' Zbytky Epoxidu
Hlavni télo stroje [ J [ J
Cerpadlo [ ] [ ° ( [ J
Elektromotor [ J [ J [ J [ ]

R.W.E.E.E. IT08020000002803
E Evropska smérnice 2012/19/EU uruje likvidaci elektrickych vybaveni, nesmi byt davano do komunalniho odpadu, ale

samostatné sbirdno aby se predeslo pripadnym skodam na zdravi nebo Zivotnim prostredi. Kvili smérnici 2012/19/EU
== [ musi byt elektrické vybaveni ozna¢eno symbolem preskrtnutého odpadkového kose. Obal stroje musi byt zlikvidovan
také podle pfislusnych smérnic. Pro dalsi informace ohledné likvidace elektrického vybaveni vyhledejte pfislusny drad.

TROUBLESHOOTING

TENTO STROJ MUZE BYT OPRAVOVAN POUZE ZASKOLENYM PERSONALEM

Tento elektricky stroj je ve shodé s pfisluSnymi bezpecnostnimi predpisy. Opravy mohou byt provadény jen zaskolenym
personalem, s pouzitim originalnich nahradnich dili. Pokud toto neni dodrZeno, uZivatel miZe byt vystaven nebezpeéi.
Zaruka se nevztahuje na poruchy, které nesouvisi s nedostatky vyplyvajicimi z nedodrzeni shody v okamziku prodeje, napriklad:
- Opotiebeni materiall (se zvaZenim primérné Zivotnosti vyrobku).

- Nedodrzeni pokynii uvedenych v tomto navodu.

- Zasahy a manipulace, které provede neopravnéna osoba.

- Pouzivani neoriginalnich nahradnich dild.

ES PROHLASENIi O SHODE

BATTIPAV SRL (Z.|. "Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
dichiara sotto la sua esclusiva responsabilita che il prodotto ELITE:

Serie: E.GO / EGO PLUS

Arte: TAB 1

Sablona: Stroj E.GO / EGO PLUS, stolova pila je stroj uréeny k fezani keramiky, mramoru, zuly, cihel, betonovych predmétii a
podobnych materiald do tloustky 125 mm..

La presente dichiarazione si riferisce alle seguenti direttive:

2006/42 / CE (MD), 2014/35 / UE (LVD), 2014/30 / UE (EMC), 2011/65 / UE (RoHS I1)

Riferimento a norme armonizzate: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009 + A11: 2010, EN60335-1: 2012 + A11: 2014,
EN60335-2-41:2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEI EN61000-6-3: 2007 + A1: 2013, CEI EN 61000-3-2:
2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

Data di produzione - Serie N.




MANUALENS FORMAL

Denne manual er en integreret del af maskinen.

Den er udarbejdet af BATTIPAV SRL for at give de ngdvendige oplysninger til dem, der er autoriseret til brug af maskinen i dens
beregnede levetid. Laes omhyggeligt kapitlet vedrgrende sikkerhed fgr brug af maskinen. Inden levering fra fabrikken undergar hver
enkelt maskine en serie prgvekgrselskontroller. BATTIPAV SRL arbejder konstant med produktudvikling og forbeholder sig saledes
ret til udfgrelse af aendringer. Oplysninger og illustrationer i denne manual er derfor udelukkende af vejledende karakter.

SIKKERHEDSFORSKRIFTER

Producenten frasiger sig ethvert ansvar for brug af skeeremaskinen E.GO / EGO PLUS med veerktgjer, der ikke er angivet i
afsnittet "ANBEFALET ANVENDELSE".

HET IS NIET TOEGESTAAN OM HOUTEN OF SOORTGELIJKE BLADEN TE GEBRUIKEN GEBRUIK GEEN
BLADEN VOOR HET DROOG SNIJDEN.

E.GO/ EGO PLUS er udelukkende designet til drift i de betingelser, der er beskrevet som “TILLADTE FUNKTIONSBETINGELSER”

under afsnittet "ANBEFALET BRUG”'
Lad maskinen hvile ifglge angivelserne under skaeringen.

E.GO / EGO PLUS er ikke designet til brug under konstant belastning.

UNDGA BRUG AF DIAMANTSKIVER AF DARLIG KVALITET, ELLER SOM IKKE ER | OVERENSSTEMMELSE
MED PRODUCENTENS BRUGSSPECIFIKATIONER. BRUG AF SKIVER AF DARLIG KVALITET KAN MEDF@RE
SKADER FOR OPERAT@REN OG MASKINEN UD OVER AT FORSINKE ARBEJDET | BETYDELIG GRAD.
MASKINEN ER IKKE BEREGNET TIL BRUG | EKSPLOSIONSFARLIGE OMRADER. ANVEND ALTID PERSONLIGE
V/ARNEMIDLER FOR AT REDUCERE RISICI | FORBINDELSE MED FORARBEJDNINGEN. MASKINEN MA
ALDRIG STARTES MED SKAREVARKTQJET | BEVAGELSE, AFVENT ALTID DETS STANDSNING.

Hver gang maskinen tilsluttes stremforsyningen, skal du kontrollere den korrekte rotationsretning for motoren,

der er angivet pa diskbeskyttelsen. UDFGR ALTID ROTATIONSRETNINGSKONTROLLBETJENINGEN MED EN
CVWE DEMONTERET SKZAREDISK.

BRUG IKKE MASKINEN AF NAGON BEGRUNDELSE MED EN ROTATIONSSENSATION.

De fglgende sikkerhedsforskrifter skal altid overholdes ved brug af elektriske apparater og for at forhindre stgd, personskader

og brandfare. Laes og observer disse forskrifter, for du bruger apparatet, og opbevar disse regler omhyggeligt!
GEM DENNE VEJLEDNING INSTRUKTION!

Hold arbejdsstedet rent

* Rodede arbejdssteder fungerer neesten som en invitation til ulykker.

Teenk pa arbejdsstedets omgivelser

* Udseet aldrig elektrisk vaerktgj for regn.

« Anvend aldrig elektrisk veerktej i fugtige eller vade lokaler. Sgrg for god arbejdsbelysning.

* Anvend aldrig elektrisk veerktgj i naerheden af brandfarlige vaesker eller gasser.

Taenk pa faren for elektriske stgd

* Undga kropskontakt med jordforbundne overflader.

Hold bgrn pa afstand

« Lad aldrig andre rare ved veerktgj eller ledning. | det hele taget bar der ikke veere nogen andre i naerheden af arbejdsstedet.

Laeg ubenyttet vaerktgj til side

« Nar veerktgjet ikke er i brug, ber det opbevares pa et tert sted som kan lases, gerne hgjt oppe, hvor det er utilgeengeligt for
barn.

Undga at overbelaste vaerktgjet

« Det arbejder bedst og sikrest ved den hastighed, som det er beregnet til.

Brug det rigtige vaerktgj

« Lad veere med at presse et mindre veerktgj eller tilbehgr ved udferelsen af et stykke arbejde, hvor man burde have benyttet
kraftigere vaerktgj. Benyt aldrig veerktgijet til noget det ikke er beregnet til.

Sorg for at veere rigtigt klaedt pa

* Ved udendgrsarbejde anbefales det at bruge gummihandsker og skridsikkert fodtej. Brug harnet hvis haret er langt. Brug
beskyttelsesbriller.

« Brug ansigts- eller stavmaske hvis det drejer sig om stgvet arbejde.

Pas godt pa ledningen

« Man ma aldrig baere vaerktgjet i ledningen eller rykke i den for at treekke stikket ud af kontakten.

« Serg for at ledningen ikke kommer i naerheden af varme ting, olie eller skarpe kanter.

Teenk pa balancen

« Sorg for at opholde dig i en sikker arbejdsposition og hold balancen.
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Sgrg for omhyggelig vedligeholdelse af redskaberne

* Hold redskaberne skarpe og rene for at opna maksimal ydelse og sikkerhed.

» Folg angivelserne vedrgrende service og instruktionerne for smaring og udskiftning af dele. Undersgg ledningen med jeevne
mellemrum, og fa den repareret hos en fagmand, hvis den er beskadiget. Undersgg ligeledes forlaengerledningen med
jeevne mellemrum og udskift den, hvis den er beskadiget. Hold handtagene tarre, rene og frie for olie og fedt.

Traek stikket ud af kontakten

» Nar maskinen ikke er i brug og nar der skal udfgres reparationer eller udskiftning af tilbeher.

Fjern justeringsnggle eller skruenggle

+ Gor det til en vane altid at kontrollere at justeringsn@gler og skruenggler er fiernet inden veerktgjet startes.

Undga ufrivillig start af veaerktgjet

» Serg for at startknappen star pa OFF, nar stikket saettes i kontakten.

Udendgrs forlaengerledning

» Nar veerktgjet bruges udendgrs ma man kun benytte en forleengerledning som er beregnet til udenders brug, og som er
meerket til dette formal.

Vaer opmaerksom

+ Se hele tiden pa det du arbejder med. Brug din sunde fornuft og benyt aldrig et elektrisk redskab hvis du er treet.

Kontrollér, at apparatet ikke er beskadiget

* Inden fortsat brug af veerktgj skal sikkerhedsanordninger eller eventuelle beskadigede dele kontrolleres omhyggeligt,
Kontrollér de beveegelige deles indstilling, om de gar treegt, om der er revner i nogle dele, om alle dele er monterede korrekt
andre forhold som kan pavirke funktionen.

+ Beskadigede dele eller sikkerhedsanordninger ber repareres eller udskiftes af et autoriseret service-veerksted, hvis ikke
andet angives pa andet sted i denne vejledning.

+ Beskadigede kontakter skal skiftes ud af et autoriseret vaerksted.

+ Brug aldrig veerktgjet, hvis kontakten ikke teender og slukker som den skal.

Advarsel

» Af hensyn til din sikkerhed er det kun tilladt at anvende tilbehgret, som fremgar af betjeningsvejledningen eller af de
respektive kataloger. Brug af andet tilbeher eller dele end dem som anbefales i betjeningsvejledningen eller kataloget kan
betyde fare for skade pa personer.

Nechejte naradi opravit kvalifikovanym personalem.

+ Tento elektricky spotfebi¢ odpovidd v§em souc¢asnym bezpecnostnim predpistim. Opravy smi provadét pouze kvalifikované

osoby s pouzitim origindlnich ndhradnich dil(, jinak by mohlo dojit k znaénému poskozeni uZivatele.

Hladina hluku vyzafovana strojem byla méfena v souladu s normami UNI EN12418, EN3744.

Méren( byla provadéna ve stavu bez zatéZe a pfi maximalni rychlosti s pouzitim fezného ndstroje o primeéru 350 mm.

Stroj md v pracovnich podminkdch emise hluku vyssi nez 85 dB (A).
Urover vibraci pfendsenych do systému ruka-paze byla méfena v souladu s normou UNI EN 1SO 5349-1.

Byggepladsskaeremaskinen E.GO / EGO PLUS er specifikt beregnet til skeeringsarbejde pa mursten, natursten, granit,
tegl, cementholdige materialer og lignende op til en hgjde pd 125 mm. Maskinen benytter et skeeresystem med
diamantvadskeeringsveerktgj og er beregnet til brug af personale, der er fagleert inden for byggesektoren. Operatgren placerer
sig foran det beveegelige bord inden for reekkevidde af startkommandoerne og anbringer det materiale, der skal skeeres, pa det
bevaegelige bord.

Operatgren flytter det bevaegelige bord fremad, til veerktgjet er i kontakt med materialet.

SKZAREVARKT@J DIAMANTKRONE TIL VAND KONTINUERLIG KRONE: keramik, marmor, emaljeret stentgj, enkeltbraendte fliser
LASER/SEKTORER: cement, natursten, granit, slibematerialer (med trange huller, maks. 5 mm).
TURBO: ildfast cement, natursten, granit.
SAMMENSZATNINGER, VARKTOJ/MATERIALE DER SKAL SKARES ER KUN VEJLEDENDE.
FOLG ALTID SKAREVARKTAJETS PRODUCENTS BRUGSVEJLEDNINGER F@R ENHVER BRUG.
Tilladt funktionstype: AFBRUDT DRIFT S6 - 40 %
40% funktion med belastning
60% tomgang

Fare/forbud klistermaerker sidder fast pa maskinen, hvor det er ngdvendigt; undersgge dem inden du bruger maskinen.

=

A1 | Obligatorisk brug af fores} 1ep li idler (briller og hgrevaern) | B

Brug ikke skiver til trae eller metal

A2 | Laes brugsvejledningen fgr hver brug B2 | Vask ikke maskinen med vandstraler under tryk.

A3 Obligatorisk brug af foreskrevet personligt varnemiddel c
(beskyttelseshandsker)

-

Vandstand i opsamlingskar

A4 | Advarsel! Fare for utilsigtet kontakt.
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PRODUCENT- OG MASKINIDENTIFIKATION

Det viste identifikationsskilt er pAsat maskinen. Skiltet indeholder alle ngdvendige referencer og forskrifter for driftssikkerheden.

m A Maskinmodel M IP-beskyttelsesgrad
B Artikel N Produktionsar
Cc Serienummer [o] Maks. veerktgjsdiameter
D Netspaending P Indvendig veerktgjsdiameter
E Netfrekvens Q Tilbehor
F Strgmforbrug R Tilbehor
G Installeret elektrisk effekt S IProducentidentifikation
H Omdrejning-shastighed for vaerktgj T Producentidentifikation og adresse
1 Isoleringskategori u Mzerker Certificeringer
L Startkondensator

INSTALLERING

TRANSPORT
E.GO / EGO PLUS transporteret let ved hjeelp af transporthandtagene.
Inden du transporterer maskinen, skal du sikre, at:
+ Glidevognen er fastgjort ved hjalp af blokeringsgrebet.
» Motorhovedet er helt szenket ved hjalp af spandegrebet.
n Brug en firearmet traekanordning, der er i stand til at I¢fte 200 kg eller mindst 20 % mere end maskinens vaegt, og indsaet
krogene i transporthandtagene for at transportere maskinen.
HANDTERING
Maskinen kan flyttes rundt pa byggepladsen ved hjeelp af transporthjulene.

OVERHOLD DE FGLGENDE PROCEDURER TIL PUNKT OG PRIKKE FOR AT UNDGA, AT MASKINEN BLIVER USTABIL.

STAT MASKINEN UNDER INSTALLERINGEN AF HJULSATTET.

Nar maskinen er i arbejdsstilling:
a) Treek transporthjulene ud.

)

) Fjern de bagerste ben et ad gangen.

) Seet maskinens bagerste del ned pa jorden igen.
)

PLACERING

EGO:
Stil maskinen pa en stabil overflade, og bring den in arbejdsstilling

KONTROLLER, AT MOTORENS TOPSTYKKE ER BLOKERET | SANKET POSITION VED HJALP AF

GENSTARTSHANDTAGET PA SIDEN AF MOTOREN.KONTROLLER, AT GLIDEVOGNEN ER BLOKERET VED HJ/ALP
AF VOGNENS STOP.

ag maskinen ud af emballagen.

ﬂ b) Lasn laseanordningerne, og indseet benene i lejerne.

¢) Speend laseanordningerne.

EGO PLUS:
a) Tag maskinen ud af emballagen
b) Montér benene som vist pa billedet med en 6 mm-umbraconggle og en 13 mm-skruenggle.
¢) Lesn benenes ldseh&ndtag pa motorsiden
Bl d) Loft maskinen fra motorsiden og seet benene i arbejdsposition. (foto)
(A} ) Las et bene ad gangen ved at stramme benenes lasehéndtag.
YA ) Sect sikkerhedslédsen i last position. Gentag indgrebene pa den modsatte side.
MONTERING AF TRANSPORTHJUL:
a) Tag de to hjulholdere ud.
b) Brug en fast nggle pa 17 mm til at montere transporthjulene.
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KONTROL F@R BRUG
Serg for, at vandniveauet i karret svarer til det angivne pa billedet, inden du starter nogen form for skaering.

A @ E.GO / EGO PLUS-MASKINEN ER FREMSTILLET TIL AT ARBEJDE MED VAND.

Serg for, at strgmforsyningskablet ikke er i vejen for skaerearbejdet.
KONTROLLER NETSPANDINGEN INDEN BRUG.

TILSLUTNING TIL ELFORSYNINGEN

n MASKINEN SKAL TILSLUTTES TIL STROMFORSYNINGEN VIA EN DIFFERENTIALAFBRYDER MED
FOLGENDE SPECIFIKATIONER:

Differentialafbryder IN16 A 1d 30 mA
N.B. For at sikre korrekt funktion af differentialafbryderne skal deres effektivitet kontrolleres med regelmaessige mellemrum
ved at trykke pa knappen pa forsiden af de enkelte afbrydere.
Serg for, at forsyningskablets lederes tveersnit er dimensioneret efter startstremmen og dets laengde. For kabler med
en leengde op til 50 m er det nok med et tveersnit pd 4 mm?2.
For maskinen tilkobles netforsyningen, skal man forvisse sig om, at linjens spaending svarer til maskinens meerkedata.
Maskinen skal tilsluttes en effektiv jordledning.
I tvivistilfeelde ma maskinen ikke tilsluttes.

| FORBINDELSE MED OMVENDIG ROTATION AF MOTOREN VEND DE TO FASE-STIKER INDE | STROMSTOKKEN,
SOM VIS NEDEN: kun for koder art. 8000/T380

m « med en spidsskruetraekker skal du trykke pa det rigtige saede og dreje de to fasestifter;
+ Kontroller den korrekte rotationsretning.

MONTERING OG AFMONTERING AF SKIVEN

Afbryd maskinen fra forsyningsnettet, inden der udfgres indgreb eller justeringer.
Odsroubuijte knofliky a pojistnou matici na krytu disku a sejméte jej.

m Fiern matrikken til fastspaending af skiven ved hjeelp af ngglen pd 30 mm og den sekskantede indstiksnggle pa 5 mm.

A SKIVENS FASTSPANDINGSM@TRIKS GEVIND ER VENSTREDREJET.

Montér skiven, og veer opmaerksom pa rotationsretningen, som er tydeligt trykt pa veerktgjet.
Spaend skiven, og genmonter skivebeskyttelsesskaermen.

I TILSATNING TIL KNOBERNE GENSTILLER ALTID LOCKING NUTEN PA DISK DAKNING.

Monter veerktgjet @ 300 mm som angivet i afsnittet (montering og afmontering af diamantskive).
m m + Le@sn endestopjusteringen, der sidder i naerheden af lasegrebet til skaerehovedet.
Brug spaendegrebet til at fastggre motorhovedet, s& veerktgjets diamantdel fores ind i Igbesporet pa arbejdsbordet.

SK/AREV/ARKTGJET MA IKKE KOMME | KONTAKT MED BUNDEN AF LGBESPORET PA ARBEJDSBORDET.

FOR ET SKAREVARKT@J @ 350 mm TAGES | BRUG IGEN, SKAL DU ALTID KONTROLLERE, AT SKAREHOVEDETS
ENDESTOPJUSTERING ER | KORREKT POSITION.

KOMMANDO OG KONTROLENHED
E.GO / EGO PLUS-maskinen er forsynet med en betjeningstavle bestaende af:
1) STARTKNAP: (GR@N FARVE)

B Ved at trykke knappen helt i bund startes maskinen.

2) NORMAL STOP-KNAP:

|E| Ved at trykke knappen helt i bund standses maskinen.

3) OVERSTROMSAFBRYDER:
Den aktiveres i tilfeelde af overstrgm og afbryder strgmforsyningen til maskinen. Aktiveringen angives ved udelukkelse af den
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manuelle tilbagestilling. Vent et par minutter med at tilbagestille afbryderen, hvis den er aktiveret. Tryk pa den midterste tap pa
afbryderen for at tilbagestille den.

4) STROMADSKILLER (stik):
Maskinens strgmforsyningspunkt. Traek stikket ud af enheden for at afbryde maskinen fra nettet under vedligeholdelse og indgreb.

UDFORELSE AF PLAN SKARING

n KONTROLLER, MATERIALET SIDDER GODT FAST | FLISE-FA

STARTES.

INDEN SK/ARINGEN PABEGYNDES, SKAL OPERAT@OREN S@RGE FOR, AT DER ER EN SIKKERHEDSAFSTAND PA
MINDST 150 CM OMKRING MASKINEN. AF SIKKERHEDSGRUNDE MA ANDRE PERSONER IKKE OPHOLDE SIG |
NARHEDEN AF MASKINEN UNDER SKARINGEN. OPERATOREN SKAL BLIVE | ARBEJDSPOSITIONEN UNDER
MASKINENS FORSKELLIGE FUNKTIONSFASER. (FOTO 18)

m Fastger motorhovedet ved hjzelp af lasearmen.
+ Anbring arbejdsemnet, der skal skeeres, pa arbejdsbordet til den gnskede storrelse.
+ Start maskinen, og vent pa, at kglevandet kommer ud af skeereskiven, og juster den ngdvendige meengde ved hjeelp af den
vandafspaerringsventil, der er placeret pa diskbeskyttelsen.
m - Udfer snittet, mens du bevaeger dig fremad med arbejdsbordet.
ELAD CUT | 2 PASSAGER H.MAX. 125 mm.
Ved at justere skeerehovedets position med lasehandtaget er det muligt at skeere materialer op til 125 mm i to omgange.
For at udnytte den maksimale skaereevne skal du placere motorhovedet i den position, der er angivet pa billedet.
- Anbring arbejdsemnet, der skal skeeres, pa arbejdsbordet til den gnskede stgrrelse ved hjeelp af skaereskaeringen.
+ Start maskinen, og fortsaet med det fgrste snit.
- Drej stykket 180 °, og gentag snittet.
For at udfgre skeeringen diagonalt skal emnet stgttes mod skeerevinklen. Derefter fortseettes skeeringen.

UDFO@RELSE AF AT SKARE 45 °

Inden motorens topstykke placeres, skal du sikre, at:

« Skaerevaerktgjet ikke flytter sig. « Glidevognen er blokeret.

EGO:
m Ved skeeringer pa 45° bruges skeeretilbehgret jolly (tilbehgr).

EGO PLUS:
Seet motorhovedet i jolly-position til skaeringer i 45°
+ L@sn motorhovedets statteskrue med den medfglgende 30 mm-nagle.
m + Heeld skaerehovedet og stram stgtteskruen igen.
- Fastggr motorhovedet med det justerbare handtag.
Placér emnet, der skal skeeres, pa glidearbejdsbordet og udfgr skaeringen.

FLISEN SKAL VARE VENDT OM VED JOLLY-SKZARINGER PA KERAMIK ELLER EMALJEREDE OVERFLADER.

TOM KARRET EFTER AFSLUTNING AF SKAREARBEJDET.

RIGE RISICI

La BATTIPAV SRL har under projekteringen veeret seerlig opmaerksom pé de aspekter, som kan medfgre risici for operatgrernes
sikkerhed og helbred. P& trods heraf er der stadig visse potentielle risici, som beskrives i det fglgende:
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n ﬂ Fare for forekomst af elektrisk stram:
Maskinen har et internt, elektrisk anleeg: SLUT MASKINEN TIL ET ANLAG FORSYNET MED
DIFFERENTIALBESKYTTELSE OG EFFEKTIV JORDFORBINDELSE.

Fare for l&ngerevarende stgjudsaettelse:
Kontinuerlig brug af maskinen medfgrer en stgjudsaettelse over 85dB(A).
DET ER PABUDT AT BARE PASSENDE HOREVERN.

n w Fare for udsattelse for materialefragmenter.
DET ER PABUDT AT BARE BESKYTTELSESBRILLER.

n @ Fare for utilsigtet kontakt med vaerktgj i bevaegelse.
U DET ER PABUDT AT BRUGE KRAFTIGE BESKYTTELSESHANDSKER

HOLD ALTID ARBEJDSSTILLINGEN (Pos. 1 foto 13) UNDER MASKINENS DRIFTSFASER:
Under ilaegning af materiale.
Under skeering af materiale.
Under skeereveerktgjets hastighedsnedseettelse efter standsning af maskinen.

VEDLIGEHOLDELSE

A AFBRYD MASKINEN FRA FORSYNINGSNETTET, INDEN DER UDF@RES INDGREB ELLER JUSTERINGER.

RENGORING

A VASK IKKE MASKINEN MED VANDSTRALER UNDER TRYK.

VASK IKKE MASKINEN MED VANDSTRALER UNDER TRYK.

Tgm maskinen for bearbejdningsrester ved hjeelp af proppen i bunden af genvindingskarret.
Renggr jeevnligt dysen som vist.

m Renggr jeevnligt glideskinnerne for skeeringsrester.

JUSTERING AF EGO PLUS MOTORHOVEDETS HALDNING
Skeerehovedenheden er udstyret med justeringsskrue til regulering af plan skaering og 45°-skaering.
| tilfeelde af forkerte vinkler over tid, ggr som falger:
1) Losn justeringsskruens mgtrik med en 13 mm-momentnagle.
m 2) Seet justeringsskruen i den korrekte position med en 6 mm-umbraconggle.
3) Las igen justeringsskruen med mgtrikken.

A BRUG EN 45°-VINKEL FOR LETTERE KORREKT POSITIONERING AF JUSTERINGSSKRUEN.

REGULERING AF GLIDEVOGNEN

Glidevognen er udstyret med en justeringsanordning.

| tilfeelde af for store lodrette udsving af vognen skal fglgende ggres:
1) Brug en metrisk n@gle pa 13 mm og en sekskantet indstiksnggle pa 6 mm til at Igsne holderne til de nederste hjul.
2) Lad den nederste hjulholder Igbe i reguleringshullet, indtil det lodrette spillerum er fjernet.
3) Fastggr den nederste hjulholder igen.

FASTSPAND YDERLIGERE ALLE HJULST@TTERNE, HVIS VOGNEN FORETAGER SIDEBEV AGELSER.
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| tilfeelde af skrotning af hele maskinen eller dele deraf skal materialerne bortskaffes i henhold til bestemmelserne i den
égaeldende lovgivning.

Polyamid Stal Aluminium Kobber Epoxyharpiks
Hovedlegeme [ J ( [ J
Nedszenket pumpe [ J ([ [ J ([ [ J
Elektrisk motor [ ] ([ J [ ] [ ]

Det europzeiske direktiv 2012/19/EU
fastslar, at elektriske apparater ikke méa bortskaffes med den normale strgm af almindeligt husholdningsaffald, men
derimod skal indsamles separat for at optimere genbrugsniveauet for de materialer, de bestar af, og seerligt for at
forhindre potentielle skader pa helbred og miljg. | henhold til det europaeiske direktiv 2012/19/EU skal alle elektriske
maskiner vaere maerket med symbolet af en overstreget affaldsspand. Maskinens emballage skal derimod bortskaffes med
henblik p& genbrug i henhold til den geeldende lovgivning. Ret henvendelse til kommunen for at f& flere oplysninger om korrekt
bortskaffelse af elektrisk udstyr.

VARKT@JET SKAL REPARERES AF KVALIFICEREDE TEKNIKERE.

Dette elektriske vaerktgj er i overensstemmelse med de relevante sikkerhedsregler. Reparationer ma udelukkende udfgres af
kvalificerede teknikere, der anvender originale reservedele; i modsat tilfaelde kan det medfgre alvorlig fare for brugeren. Garantien
daekker ikke fejl, der ikke skyldes manglende overensstemmelse, og som forefindes pa kgbstidspunktet, f.eks. fglgende:

- Slid pa materialer (under hensyntagen til produktets gennemsnitlige levetid).

- Manglende overholdelse af instrukserne i denne vejledning.

- Uautoriserede indgreb, der udfgres af uautoriseret personale.

- Brug af ikke-originale reservedele.

BATTIPAV SRL (Z.|. "Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALIEN tIf. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Erkleerer under dit eneansvar at produktet:

Serie: E.GO / EGO PLUS

Kunst: TAB 1

Stroj E.GO / EGO PLUS, stolova pila je stroj uréeny k fezani keramiky, mramoru, Zuly, cihel, betonovych pfedméti a podobnych
materialii do tloustky 125 mm.

Denne erklaering vedrgrer fglgende direktiver: 2006/42 / EF (MD), 2014/35 / EU (LVD), 2014/30 / EU (EMC), 2011/65 / EU (RoHS II)
Henvisning til de anvendte relevante harmoniserede standarder: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009 + A11: 2010,
EN60335-1: 2012 + A11: 2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEI EN61000-6-3: 2007
+ A1:2013, CEI EN 61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

Produktionsdato - Serienummer
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“MEPEBOJ, OPUrMHAJIbHON MHCTPYKLIUK”

I'Iepeq KaXkAbIM NPpUMEHEHNEM BHMMATENBHO NPO4YMTaTb rnaBy, NOCBALIEHHYHO 6e30MacHOCTL.

Kaxxaas MalunHa nepef BbINYCKOM C Halllero 3aBofa NOABEepPraeTCcs CEpUM MPUEMOYHbBIX UCMbITaHUIA U NPOXOAWT TLIATENbHbIN
KOHTpOnb. KoMnanusa BATTIPAV NocTosiHHO paboTaeT Haj, YCOBEPLLUEHCTBOBAHWEM CBOUX MaLLWH; MO3TOMY OHa OCTaBnsieT 3a
CO60V NpaBo NpoBefeHns Ux MoandbwuKaumini. He MoryT, cnefoBaTenbHO, ObiTb 3asBMeHbl NpaBa Ha AaHHble W WANCTpaLmuy,
cofepykalLlimecs B aTOM pykoBoAcTBe. CTaHOK ANA pesku Ha cTpoutenbHor nnotwaake E.GO / EGO PLUS — npoayKT nepefoBbix
TEXHONOMMIA NO pe3ke KepaMuKKL, MpaMopa, rpaHnTa, KMpnuyen, N3aenmnii n3 6eToHa v T.4.; KPOME TOro, OH MOXET UCMO/b30BaTbCA
A5 NPSIMOI Pe3Ku 1 pe3ku nog yrnom 45° (jolly).

MEPbI BE3OMACHOCTU

M3roToBuTEND OTKIIOHAET BCAKYHKO OTBETCTBEHHOCTb MPY MCNOb30BaHWMM CTaHKa And peskn E.GO / EGO PLUS ¢
PEXYLLMMUN AVCKaMU, He yKadaHHbIMU B naparpade «PASPELLIEHHOE MCIMOJIb30BAHNE;

3ANMPELLUAETCA WUCNONb3OBAHWE OUCKOB AONA PE3KA OEPEBA UNKU NMOAOBHbLIX. HE UCMONb30BATH
OUCKK AN CYXOWN PE3KU

CraHok E.GO / EGO PLUS paspa6oTaH [fa aKcrayaTaumu UCKMoYMTENbHO npu ycnoBusx «TUM PA3PELLEHHOIO

MCMOSIb30BAHWSA», npuBefeHHbI B naparpade «<PEKOMEHYEMBIE MCMO/Ib30BAHSA.

Bo Bpems onepaumit No peske, HEOGXoAMMO AenaTb NepepbliBbl B paboTe CTaHKa, Kak yKasaHo;

CraHok E.GO / EGO PLUS He npesiHasHayeH Ans paboTbl C HEMpPepbIBHOW HArpy3Koi.
HE WCIMOJIb30BATb AJIMA3HbLIE AUCKW HU3KOIo KAYECTBA WJIM HEMNOAXOAALIME ANf
3KCMNYATALIMOHHbIX TPEBOBAHUW, OMPEAENSEMbIX W3rOTOBUTENEM. WCMOJIb30BAHUE
AVCKOB HU3KOr0 KAYECTBA MOXXET MPUYMHUTL BPE[, OMEPATOPY U CAMOW MALLUHE, KPOME
TOro, MOXXET 3HAYMTEJIbHO 3AMEAJIUTb PABOTY. A/11 YMEHbLUEHUA PUCKOB, BOSHUKAIOLLINX
MPU PABOTE, BCEMA UCMOJIb30BATb CPEACTBA UHAMBUAYASIbHOW 3ALUUTHI. HUKOrOA HE
BKJIIOYATb CTAHOK MPU BPALLAIOWLEMCA PEXXYLIEM AWUCKE, AOXXAATbCA Er0 OCTAHOBA.
AN YMEHbLUEHUA PUCKOB, CBAI3AHHbIX C ®PArMEHTALMEA MATEPWAJIOB, HEOBXOAUMO
NCMNOJIb30BAHUE 3ALLUTHbBIX 04YKOB COOTBETCTBYIOLLLEFO TUMA.

Ka)kpabii pa3, Korga mallvMHa CHOBa NOAKJIIOYAaEeTCA K CeTU, MPOBepsiiTe NPaBU/IbHOCTb HanpaB/eHUsl BPaLL,eHUsl
[LBUraTensi, ykasaHHOro Ha sawuTe gucka. BCEFJA MPOBEPAUTE HAMPABJIEHUE BPALLEEHUS MPOBEPLTE MPU
CHUMAHMU OUCKA BPALLEEHUSA. HE UCMOJIb3YUTE MALUMHY MO KAKUM-JIMBO MPUYUHAM, KOTOA OHA
NMOBOPAYUBAETCH B OTHOCUTEJIbHO YKA3AHHOM HAIMPABJIEHUW.

penynpexxaeHnue! lpu ncnonbsoBaHUM 3NeKTPONPMOOPOB U BO U36EXKaHME KOHTaKTa C 9JIEKTPUYECKMM TOKOM, TPaBM 1
BO3ropaHus Heo6xoAMMO Bcerfia cobniofaTb cneayiolue NpaBuia TeXHUKN GesonacHocTu. Mpoutute u cobniopaiite aTn
WHCTPYKL MK Nepej, ucnonb3oBaHMeM npubopa u TuiaTenbHo cobniopaiTe aTu npasunal
COXPAHWUTE 3TN UHCTPYKLIUW.
[epxute cBoe paboyee MECTO XOPOLLO OPraHU30BaHHbIM.
Becnopsafok Ha pabodemM MecTe HeCceT ONacHOCTb.
YuuTtbiBaiTe yCNI0BUA OKpYXKaloLLel cpebl.
He noaBepranTe yCTpOMCTBO BO3AENCTBUIO AOXKAS.
He ncnonbayite Nnpuéop BO BNaXHOM 1M MoKpoii cpefe. Mo3aboTbTeCh O XOPOLLEM OCBELLEHWN
He ncnonbayiTe Npruéop B6M3M NerkoBOCNTaMEHSIFOLLMXCS XKXMAKOCTEN UMK ra3oBs.
3awuTuTb cebs OT yAapoB TOKOM.
M36eraiiTe KOHTaKTa C 3a3eM/eHHbIMU NPEAMETaMU.
He nopgnyckaiite peteit!
He no3BonsiiTe NOCTOPOHHUM MpUKacaTbCs K Kabento nim npuéopy, AepXKUTe UX nofdanblie oT paboyeit 30HbI.
XpaHuTe npubop B 6e3onacHom MecTe.
Hevicnonbayemble Npuéopbl CNeayeT XpaHWTb B CYXMX ¥ 6€30MacHbIX MecTax, HEAOCTYMHbIX AN AeTei.
He neperpyxaiite npuéop.
OH 6yfeT paboTaTb Nydile 1 6e3onacHee B Npesenax HOMUHaNbHOW MOLLHOCTY.
Wcnonb3yiiTe cooTBETCTBYIOLLLEE YCTPONUCTBO.
He 1cnonbayiiTe ManoMoLLHble 91eKTponprbopbl WK akceccyapbl, Tpedyrolmne 6oMbLLIOKA MOLWHOCTU. He 1ucnonbayiite
YCTPOWCTBO AN Lenei v paboT, 417 KOTOPbIX OHW He NMpeAHa3HaYeHb!.
OpeHbTeCb COOTBETCTBEHHO.
[na paboTbl Ha CBEXEM BO3Jyxe peKOMeHAyeTCs HafjleBaTb pe3nHOBbIe NepyaTku 1 06yBb, HE JOMYCKAFOLLYHO CKOMbXKEHUS.
[Ns ANVHHBIX BONOC UCMOb3YNTE CrelyanbHyro CETKY. Mcnonb3ayiTe 3aLmnTHbIE O4KM.
Mpy BbINONHEHWM PABOT, CBSA3aHHbIX C 06pa30BaHNEM MblfK, UCMONb3YITe Macky.
WN36eraiiTe HenpaBUIbHOIO UCMONb30BaHUA Kabens.
He noaHumaliiTe npubop 3a KoHel Kabens v He 3BeKainTe BUKY 13 PO3ETKM NOTAHYB 3a Kabesb.
3almaiiTe kabenb OT BO3AENCTBUS BbICOKUX TEMMepaTyp, Macna v OCTPbIX NPeaMeTOB.




U36eraitTe He6e30nacHbIX NO3ULMUIA.

+  [Ins xopolueit 1 6e30nacHoin paboTbl AEPXKUTE MHCTPYMEHTbI OCTPbIMU U YACTbIMU.

+ CnepyviTe MHCTPYKLMAM MO O6CAY>XXMBAHUIO U MHCTPYKLMAM MO 3aMeHe pacxoAHbIX MaTepuanos. PerynsipHo nposepsiTe
Kabenb W, ecnn OH MoBpexAeH, o6paTUTech K MPU3HAHHOMY CMeLManucTy AN ero 3ameHbl. PerynspHo npoBepsiite
YANVHUTENbHbIE KaGenu 1 3aMeHsINTe 1X B Cydae NOBPEeXAEHWS. PyUKki JOMKHbI BbITb CYXVMM U 06E3XKMPEHHBIMU.

BbIHYTb BUNKY U3 pO3eTKMU.

+  He nonbsoBaTbcsA NPMOGOPOM [0 NPOBEAEHNSt PEMOHTA W 3aMeHbl PACXOAHOT0 MHCTPYMEHTA.

He ocTaBnsiiTe HacTpoeYHbIle KJIIOUU Ha YCTPOMCTBE.

+  [lepen BBOAOM Npubopa B SKCMyaTaLmto y6eAnTECh, HTO BCE KITKOUM U MHCTPYMEHTbI 119 HACTPOMKYM YaaneHsbl.

WU36eraiiTe cnyyaitHbIix 3anycKOB.

+  [opkntoyas Npueop K 3N1EeKTPOCETH, YOeAUTEC, YTO BbIKOYATENb BbIK/IOYEH.

YANMHUTENU Ha OTKPbITOM BO3fyXe.

+  Ha oTKpbITOM BO3AYyXe UCMONb3YITe TONbKO CreLmanbHO yTBEPXKAEHHDIE YAMHUTENbHbIE KaGenn C MapK1pPOBKOW.

ByabTe BCersa BHUMaTENbHbI.

+  byabTe BHUMaTENbHbI BOBpeMs paboToit. byabTe 6naropasyMHbl, He MCNONb3yiiTe yCTPOMCTBO, KOrAa OHO OTB/IEKAET.

Y6eputecb, 4To NpM6Op He NOBPEXAEH.

+ [lepep vicnonb3oBaHWem Npuéopa Bbl AOMKHbI TLLATEIbHO MPOBEpUTL 3D HEKTUBHOCTb 1 6e3ynpeyHoe hyHKLUMOHUMPOBaHWE
npefoXpaHUTeNbHbIX YCTPOMCTB ¥ NoBbIX NOBPEeXAEHHbIX YacTel. MMpoBepbTe paboTy ABWXKYLLMXCA YacTel, YTO OHK He
3a6M10KMPOBaHbI, YTO HET CMIOMaHHbIX YacTeil, YTO BCe OCTafbHble YacTh cobpaHbl MpaBWIbHO U BCe fpyrvie yCrnoBus,
KOTOpble MOTyT MOBAWSATH Ha HOPMasbHYtO paboTy YCTPOIMCTBA, ONTUMAbHbI.

+  3alwuTHbIE YCTPOMCTBA UN NOBPEXAEHHbIE AeTann HEOBX0AMMO OTPEMOHTVPOBATb UW 3aMEHNTb HaanexalLyM obpa3om
B CEPBVCHOM LIEHTPE, eCIN B MHCTPYKLMM MO SKCMlyaTaummn He yKasaHo Lpyoro.

+  [oBpexXaeHHbIe NepektoyaTeNn HEO6XOAMMO 3aMEHUTD B CEPBUCHOM LIEHTPE.

+ He ncnonbayiite NpuéopbI C BbIKKOHATENAMM, KOTOPbIE HEMb3S BKIKOYUTD U BbIKIOYUTD.

OCTOpOXHO.

+ Buenaxco6cTBeHHON 6€30MacHOCTU UCNONb3YINTE TONbKO akCceccyapbl, NepedYncneHHble B UHCTPYKLUWM MO SKCrayaTaumm nim
npeanaraemble B COOTBETCTBYIOLLMX KaTanorax. Icnonb3oBaHve NpuHaanexHoCTeR v Apyrux pacxogHblx MaTepuanos,
He peKOMEeHAOBaHHbIX B MHCTPYKLMW MO SKCMyaTaummn v B KaTanore, MOXET 03Ha4aTb [15 BaC PUCK NOJTyYeHUst TPaBMbl.

PeMOHT MHCTPYMEHTOB J0/KeH BbIMONMHATb KBaNM(pMLUUpoBaHHbI NepcoHan.

+ OTOT 2NeKTponpuéop COOTBETCTBYET [AeiCTBYIOWMM CTaHAapTaM 6e30nacHOCTW. PeMOHT [O/KEH BbINOAHATHCSA
TOMbKO KBaNU®ULMPOBaHHbIM NEPCOHaNoM C UCMOMb30BaHNEM OPUrMHaNbHbIX 3anmacHbiX YacTel, B MPOTUBHOM Cryyvae
noNb3oBaTeNb MOXET Cepbe3HO NocTpadaTh.

YpoBeHb LyMa, U34aBaeMOoro MallVHOK, 6bIn M3MepeH B COOTBETCTBUM cO cTaHaapTamu UNI EN12418, EN3744.
MI3MepeHvst npoBoaMnMCh 6e3 Harpy3kM U Ha MaKCUManbHOW CKOPOCTM C UCMOb30BaHUEM PEXYLLEro MHCTPYMEHTa
amameTpom 350 MMm.

YpoBeHb LyMa MaluHbl B paBoymx ycrnoBusax npesbiwaet 85 Ab (A).

YpoBeHb BUOpaLmK, NepefaBaeMoit Ha pyuKy, M3mepsancs B COOTBETCTBMK co cTaHaapToM UNIEN ISO 5349-1.

Pesak anga ctpoutenbHbix nnowagok E.GO / EGO PLUS - 10 cneuuanbHbii CTaHOK 418 Pe3KM KepaMUKK, MpamMopa, rpaHunTa,
Knpnuya, 6eTOHHbIX U3aenvin n T. . BbicoToin Ao 125 MMm.

B Hem wucnonbsyetcs cucTeMa BNaXHOW Pe3KW anMasHbIM WHCTPYMEHTOM, W OH MNpefjHasHadeH [Ana nepcoHana,
cneynanvavpytoLLerocs Ha CTpoWTesbHbIX paboTax. OnepaTtop pacnonaraeTca nepen MOABWXKHBLIM CTONMOM B npeenax
[l0CAraeMoCTV KOMaHA NpyBoAa U KnafeT obpabaTbiBaemblii MaTepuan Ha NOABWXKHbIN CTON. [epeMecTuTe NOABUKHDBIN CTON
Brepes, Noka Marepuan He BOWAET B KOHTAKT C UHCTPYMEHTOM.

CraHoK ¢ nopaueii Bopbi: AIMA3HbIA AUCK HEMPEPLIBHASA KPOMKA: kepamiika, MpaMop, KepaMOrpaHIT, MUTKa OHOKPATHOMO OBKura
JNIA3EP/CEMMEHTDbI (C y3KuMK NpopessMu, Makc. 5 MM). LEMEHT, HaTypabHbIil KaMeHb, rpaHUT, abpasnBHble MaTepuarb
TYPBO: LeMeHT, HaTypanbHbI KaMeHb, FPaHUT, OFHEYNOpHble MaTepuabl
KOMBUHALIW: UHCTPYMEHT/MATEPWAT [i/151 PE3KU - HOCAT UCKJTIIOYUTE/TbHO OPUEHTUPOBOYHbIA XAPAKTEP. MEPEL,
KAXAbIM NMPUMEHEHUEM BCET[A BbIMOJIHATb YKA3AHUA MO HAVTEXXALLIEEMY UCIMOJIb30BAHUIO, MPEAOCTABJIAEMbIE
W3roTOBUTENIEM PEXKYLLIUX AIUCKOB.
PaspelueHHoe 1cnonbaosanue: MEPEMEXAIOLLMIACA PEXXIIM PABOTbI S6 40%

40% paboTa C NOCTOSIHHOM Harpy3KoM

60% paboTa Ha X0NOCTOM Xofy

Mpn HEOGXoAMMOCTH Ha MallUnHy HaKneeHbl HaKnerkn ¢ npeaynpexxaeHnaMmn 1 3anpetamMm, KoTopble Cneayet npodutatb nepeq
MCNO/b30BaHMNEM.

A1 06sa3aHHOCTb 30BaTb np cpeacTBa B1 He ucnonbayiite aep unm meT:
VHAVBUAYanbHOW 3awuTbl (CU3) AVCKM.
MNepen NPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO

A2 C1 | He moiTe Boao# noAa AaBneHvem

aKcnnyaTauuu.

0653aHHOCTL UCNONB30BaTh NpeAnMcaHHble CPeAcTBa
A3 . D1 | YpoBeHb BoAbl B 6ake yTunusaropa
vHAMBMAYanbHou 3awmTel (CU3) (3aWwmTHBIE NnepyaTky)

A4 | BHMMaHKe! OnacHOCTbL Cny4YariHOro KOHTaKTa. 45




NMPON3BOAUTEJIb U U AEHTUDUKALIUA MALLNHbDI

MacnopTHasa TabnmyKa, nokasaHHas Ha PUCYHKe, MpUKpernneHa HenocpeacTBeHHO K MallnHe. OH npeanaraeTt pekoMeHaauum v
BCe HeobxoanMble yKazaHuna and 6e3omnacHoi paﬁOTbI.

YcTaHoBNEHHas aneKkTpu4eckas MOLHOCTb MaeHTudbmrKaums nponssogutens

CKOPOCTb BpaLLEeHNs UHCTPYMeHTa ViAeHTUbMKaUMs Npon3BoaUTENs 1 aapec

m A Mogenb MalmHb! M Knacc IP
B CraTbs N [oa Bbinycka
Cc CepuiiHbIii Homep (o] MakcumanbHbIii AMaMeTp opyave Tpyaa
D HanpsixeHnue cetn P BHYTpeHHUI AnaMeTp MHCTpyMeHTa
E YacToTa ceTn Q aKceccyapbl
F MornoLLeHHbIN TOK R aKceccyapbl
G S
H T
u

Knacc nsonsiumm CepTudukaTbl 6peHaoB

L MycKoBoW KOHAeHcaTop

YCTAHOBKA

TPAHCNOPT

E.GO / EGO PLUS MOXHO Nerko TpaHCnopTMpoBaTh 3a Py4Ku A5 NePEHOCKN.

Mepep TpaHCNOPTUPOBKOIA MaLLUMHbI y6eauTeCh, YTo:

* BbIZJBV)KHaA KapeTKa (PMKcUpyeTCcs € MOMOLLbIO 3aMKa KapeTKu;

* ro/IoBKa MOTOpPa NOJSIHOCTbIO ONYCKaeTCA C MOMOLLLbIO PerysiMpyemMoro pblyara;
JAna TpaHCMOPTMPOBKU MalUMHbI UCMONb3YIATE CTAXKHYIO TArY C YeTbIPbMS pblyaraMu, KoTopasi MoXeT nogHuMatb 200
K UM KaK MUHUMYM Ha 20% 6onblue, YeM BeC MallUMHbI, NPU YCTaHOBKE KPIOKOB Ha TPaHCNOPTUPOBOYHbIE PYYKn

NEPEMELLEHME

C AONONHUTENBHBIMK «TPAHCMOPTHBIMU KONTECaMMU» MaLLMHY MOXHO NepemeLlathb N0 CTPOUTENbHOM MAOLAAKe.

YTOBbl HE HAPYWUTb CTABUIbHOCTb MALUUHbI, BHUMATE/IbHO BbIMOSIHANTE CJEQYIOLWME
MPOLIEAYPLI. MOAAEPXXKA MALLUHbI BO BPEMSA YCTAHOBKW KOMIMJIEKTA KOJIEC.
orja MaLlivHa HaxoAWTCs B PaboYeM MOMOXKEHNN:

a) CHAMUTe TPaHCMOPTHbIE KOMeca;
6) ocnabbTe pyyuKM 6NIOKMPOBKM 3afHNX HOT (CO CTOPOHbI ABUraTens);
B) CHUMaTb 3ajHKe nanbl MO OfHOW;

r) NOCTaBbTE MaLLUWHY 3a[HEN YacTbio Ha 3eMHO;

) NOBTOPWTb OnepaLmto Ans NepeaHux Hor;

E €) MPUCTYNUTb K paBoTe.

Nno3ULiMOHNPOBAHUE

EGO:
[puBeCTH CTaHOK B D860‘—I€€ NONOXXEeHNE, KaK NoKa3aHOo HXKe, NpeaBapuTeslbHO pa3MeCcTuB ero Ha I'IDO‘-IHOVI NOBEPXHOCTWN:

n YBEOUTbBCA, YTO NMPUBOAHAA NOJIOBKA 3A®UKCUPOBAHA B OMYLLEHHOM MOJIOXXEHMWU C NMOMOLLbIO
3AXXUMHOI'O PbIYATA, PACIMOJIOXXEHHOIO CO CTOPOHbI AABUTATESA.

YBEOUTBCA, YTO CKOJIb3ALLMIA CYMNMOPT 3AGUKCUPOBAH C MOMOLLIbIO CTOMOPA CYMIMOPTA.

a) Mn3BJiedb CTaHOK 13 YNaKOBKN.
b) 0cnabuts hrKcUpyroLme PYKOATKM 1 BCTaBWUTb HOMM B COOTBETCTBYHOLLME rHesaa.
C) 3aTAHYTb GUKCUPYIOLLME PYKOSITKU.
EGO PLUS:
oo @) BbIHbTE MaLLVHY 113 YNaKOBKM.
II b) Vicnonbaya LecTUrpaHHbIi KoY ¢ Hapy>KHOM pe3bBoii Ha 6 MM U DUKCUMPOBAHHbBIN KoY Ha 13 MM,
YCTaHOBMTE HOXKM, Kak MokasaHo Ha dhoTorpadum.
¢) OcnabbTe GrKcaTopbl HOXEK CO CTOPOHbI ABUraTENS.
d) MofHMMWTE MaLLMHY CO CTOPOHbI ABUraTenNst U NpUBEAMTE HOXKUN B pabodee nonoxeHue. (PoTo)
e) GuKeupyiTe OfHY HOXKY 3a pas, 3aTArMBast BUHTbI GUKCaLIMM HOXKEK.
f) NepeBeaunTe NpeaoOXpaHNTENbHDIN BI0KMPOBKYM B 3a6/10KMPOBAHHOE MOSIOXKEHWME. [TOBTOPUTE TO Xe camoe
C NPOTMBOMOSIOXKHOW CTOPOHBI.
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MOHTAXX TPAHCMOPTHbIX KONEC
a) U3BneYb ABa Cynmnopra Koneca.
b) ¢ nomoLLbto raeyHoro Kntoda 17 MM yCTaHOBUTbL TPAHCTOPTHbIE KOseca.

MPEABAPUTE/NbHbBIA KOHTPONb
+ MNepef TeM Kak NpUCTYNUTB K pe3ke, yoeanTech, YTO ypoBeHb BOAbI B 6ake COOTBETCTBYET M306paxkeHHOMY Ha hoTorpadumm.

A @ E.GO / EGO PLUS NMPEQHA3HAYEH 19 PABOTbI UCKJTIOYUTESIbHO C BOZION.

Y6eqMTer YTO LUHYP NMUTaHWs He MeLLaeT peske.

I'IepeA UCcnoJsib3oBaHWEM NpoBepbTe HaJIn4Yne CeTeBoro NUTaHus.

NOJAKIOYEHUE K 3NIEKTPUYECKOM CETU

n ﬂ MALUMHA [O/MKHA BbiTb MOAK/IOYEHA K OBLUEA SNIEKTPMYECKOW CETU C MOMO

ONOOEPEHLMATIBHOIO NEPEKJIIOYATE/IA, KOTOPbIA UMEET CJIELQYIOLUME XAPAKTEPUCTUKM:

[nddepeHumnancHbiii Bxoa 16 A I1d 30 MA

Mpumeyanne: [nA NpaBWIbHOIO Kcronb3oBaHua audpepeHUManbHbIX BbiKlloUaTenell He 3abblBaifTe MepuopMUYecKU NPOBEPATb MX

PaboToCroCOGHOCTD, YTO OCYLLLECTRISIETCS C OMOLLIbIO COOTBETCTBYIOLLLEV KHOMKMU, PacrioNoMeHHOMN Ha nepeHel aHe/M CaMoro YCTPoiiCTBa.

+ Y6eauTech, Y4To NOMepeyHoe CeyeHne Xun Kabens NMTaHus UMeeT COOTBETCTBYHOLLME Pa3MePbl B COOTBETCTBUM C MyCKOBbIM
TOKOM U1 €ro AnnHON. na AnnHHbIX Kabenei 1o 50 METPOB [OCTATOYHO cedeHunst 4 MM2.

« Mepe NoAKMtoYeHMeM MalLMHbI K PO3ETKE NMUTaHUA YOeAUTECD, YTO HaMPSXKEHE B CETU TAaKOE Xe, Kak yKadaHo Ha Tabnnyke MaLlmHbI.

+ MNepea NoAKMKOHEHVIEM MaLLMHbI K PO3ETKE NMUTaHNA yéeD,VITQCb, YTO HanpshXeHWe B CETU TaKOe XKe, Kak YKa3aHO Ha TabnnyKe MaLLmHbl.

B CJZIYYAE MPOTUBOIMOJIOXXHOIO BPALLEHWUA ABWUIATENIA, NEPEMECTUTE ABYX®AS3HbIE LWITbIPbKU B

CETU, KAK YKA3AHO HMXKE: Tonbko ans kopos Art.8000 / T380

* MNOCKOW OTBepTKOl7I 3aTAHMUTE B COOTBETCTBYHOLLEM rHE3e M NoBepHUTE ABa anSHbIX LLITl/ICbTa
+ Y6eautecs, 4to HamnpaB/ieHWe BpalleHna npasuibHOE.

CBOPKA U1 PASEOPKA JUCKOB
OTprTl/ITe PYYKM 1 CTOMOPHYHO FanKy Ha KpbILLKE AWCKa U CHUMWTE ee.
CHﬂTb 3AKUMHYIO raiky AncKa, UCNosb3ys raeyHbIi Koy 30 MM 1 KITHOY-LLECTUIPAHHIK 5 MM.

3AXKMMHAS FTAVKA AIUCKA UMEET JIEBYIO PE3bBY.

BbINONHUTL YCTAHOBKY AMCKa, 06pallasi BHUMaHWe Ha ero Hanpae/eHue BpalleHns, ACHO yKa3aHHoe Ha pesLie.
3aTsHYTb ANCK M CHOBA YCTAHOBWTL 3aLLMTHbBIV KOXKYX.

A B IONOJIHEHUE K PYYKAM BCETJA COBUPAUTE CTOMOPHYIO FAMKY HA KPbILUKE JUCKA.

MOHTAX AJIMA3HOI0 IMCKA @ 300 mm
[1nsi npaBUnbHOM 3KCMyaTaLmMmn CTaHka ¢ pexxylummy avckamm @ 300 HE06X0AMMO OTPETYIMPOBATb XOZ PEXYLLEN rONOBKM.
BbINONHUTD HUXKENPUBEAEHHbBIE AENCTBUS:
© YCTaHOBUTb pexyLumit auck @ 300 MM, Kak nokasaHo B naparpate 4 (MOHTaX 1 IEMOHTaX afMa3HOro AUCKA).
m m OcnabuTb perynsiTop KOHUEBOro BbIKOYATENS, PACMOSOXKEHHbIN PSAOM C DUKCUPYHOLLIMM Pbl4aroM pexxyLLei
rONOBKMU.
C NOMOLLIbIO 3aKMMHOTO pbivara 3aMKCMpPOBaTh PEXYLLYHO rOMoBKY TakuM 06pa3oM, YTOObI anmMasHas vyacTb
[MCKa Haxoamnach BHYTPM enobka paboyero ctona.

HE AOMYCKATb KOHTAKTA PEXXYLLEIO UHCTPYMEHTA C IHOM )XEJIOEKA PABOYEIO CTOJIA.

BHOBb NPUBECTH YCTAHOBOYHbIVI BUHT B KOHTAKT CO LUTU(HTOM Pambl 1 3ahUKCUPOBATb €ro ABYMSA 3aXKUMHbIMU raikamu.
m MEPE[ TEM, KAK CHOBA UCMOJ1Ib30BATb PEXXYLLIMA ANCK @ 350 mm BCETZJA MPOBEPATb MPABU/IbHOCTb

MOJIOXKEHUSA PETYJIATOPA KOHLIEBOIO BbIKJTIOYATE/IA PEXXYLLIEW FOJIOBKMU.
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TPOUCTBA YMPABJIEHUA U YNIPABJIEHUA
MawwwuHa E.GO / EGO PLUS ocHalleHa naHenbto ynpaBieHns, COCTOALLEN 3.
1) KHOMKA PABOTbI: (3EJIEHBIN LLBET)

@ [pvi NONHOM HaXKaTuu STOM KHOMKW MaLLIMHa 3amyCKaeTcs.

2) KHOTMKA OBbI4HOIO OCTAHOBA: (KPACHbIM LIBET)

HaxkaTune 1o KHOMKM NONHOCTHIO aAKTUBUPYET OCTaHOBKY MalUWHbI.

3) PA3SBEAUHUTESb MEPErPY3KU:

OH cpabaTbIBaeT NpU HanM4nM CBEPXTOKOB, NPEPbIBas NMOAAYY 9NEKTPOIHEPT MM Ha MaLLMHY. O BMeLaTeIbCTBE CUrHanuaupyeT
0TKas OT py4Horo cépoca. Eciin aBToMaTUiYecKuin Bbik/touaTenb cpaboTaeT, MOAOXKAUTE HECKOMbKO MUHYT W BbINOMHUTE
€6pOC, HaxaB Ha LieHTpanbHbIN WTbIPb.

4) YCTPOUCTBO PA3[ENIEHUA CETU (PASBEM):

CwinoBas ycTaHOBKa MaLLMHbI. Ha aTamnax o6Cy»K1BaHUs M BMELLIATENbCTBA BbIHBTE BUIKY YCTPOVICTBA, YTOBbI OTKITKOUNTb €ro OT CETH.

BbIMNOJIHEHUE PA3 A HA PABOYEM CTO/JIE

n MEPEA, BbINMOJIHEHWEM OMEPALIUW MO PE3KE YBEAUTECDH, YTO MATEPUAJT [IO/DKEH NOAJEP)XUBAETCS
HA MJINTKE.

MNEPEA HAYAJIOM PE3KWU OMEPATOP OOJDKEH OBECMEYUTb OCTABJIEHME MMHUMYMA 150 CM 3A30PA

A Bokpyr MALLWHDI (nos. 2 doto 13). /11 PABOTbI B BE3OMACHbBIX YC/I0BUAIX 3AMPELLAETCA HAXOAUTBCA
BBJ/IN3U MALLIVHbI BO BPEMSAl PE3KW. OMEPATOP HAXOAUTCA B PABOYEM MOJIOXXEHUMU (nos. 1 doto 13) BO
BPEMSA PA3JINYHbIX ®A30B PABOTbI MALLUHbI.

m 3aduKcupyiiTe rofnoBKy MOTOpPa NpY NOMOLLM pbldara ¢ NOAbEMHUKOM.
+ MoMecTwTe Bblpe3aHHbIi KyCOK Ha pabouymnii CTON [0 XKeNaemMoro pasmepa.

m + 3anycTuTe MalluHy U [OXAUTECH BbIXOAa OXNaXKAatollel BOfbl U3 OTPE3HOro AWCKa, OTPerynnpoBaB HEOBXOAMMOE
KOMMYECTBO C MNOMOLLIO KflanaHa OTCEYKM BOAbI, PACMONOXKEHHOTO Ha KOXYyXe Ne3Bus.

m + BoinonHaiTe pes, ABMrasicb Bnepes BMeCTe C pabouviM CTOIOM.

BbIPE3ATb HA PABOYEN CTOJIELUHULLE 3A 2 MPOXOAA H. MAKC. 125 Mm

Perynupys noso)xeHue pexxyiueii ronoBKU ¢ MOMOLLbIO pblyara ¢ BO3BPaToM, MOXHO pe3aTb B JiBa NpoxoAa MaTepuanbl

BbICOTOM A0 125 MM.

m INepemMecTHTe rofIoBKy MOTOpA B MOMOXKeHWE, ykazaHHoe Ha hoTorpatum, YToBbl MCNIONB30BaTb MaKCUMasbHYHO PEXKYLLYHO CMOCOGHOCTb.
+ Mcnonbays yronbHWK, NOMecTUTe Ha pPaBoymin CTON KYCOK HY>KHOTO pasmMepa.

E 3anycTuTe MalLUWHY 1 BbINOHWTE NepBbIi Nponus.

E + [losepHuTe aetanb Ha 180 ° 1 NoBTOPUTE paspes.

m YT06bI BbINOMHWTL AWaroHabHbIi paspes, NOMeCTUTe fieTasb Ha KPOHLUTENH U NPOAOIKMTE pa3pes.

BbINOJIHEHUE PE3A MO/ YI'JIOM 45°

lNepep yCTaHOBKOM MOMOXEHUS PEXYLLEN rONOBKMN YEEANUTLCS, YT
PEXYLLMIA ANCK HE HAXOAUTCS B ABMXKEHUN. CKOMb3ALLMIA CTYNOPT 3ahUKCUPOBaH

EGO:
m YT06bI BbINONHMTDL Pe3Ky Mop yrnom 45 °, ucnonbayiite npucnocobneHne ans pesku jolly (npuHagnexxHocTb).

EGO PLUS:
C nomoLLbto Npunaraemoro kitoda 30 MM ocnabbTe ONOPHbI BUHT PEXYLLe roNoBKU.

m + HaknoHuTe pexxyLLyro rofoBKy CTaHKa v CHOBa 3aTAHUTE OMOPHbINA BUHT.
VlcnonbayiiTe 3aXKMMHOI pblyar ¢ perynvpyeMoit py4Koi 6110KMPOBKM, HTOObI 3adrKCHPOBaTb PEXXYLLYIO FONOBKY.
lomecTuTe MaTepuan, KOTOPbI HYXXHO OTPe3aTb, Ha NOABWKHbBIN PaBounii CTON 1 HAUYMHATE PE3KY.

BbIMOJIHEHUE )XENE3HOA PE3KM HA KEPAMMUKE WA [JIASUPOBAHHOM MATEPUAJIE [OJ/DKHO
BbIMOJIHATLCA OBPATHOW MJIMTKOMN.




CJINB U3 BAKA N0 3ABEPLUEHUN PE3KW.

ocC YHbIE PUCKU

KomnaHws BATTIPAV SRL Ha aTane NpoeKTMpoBaHWs yaenmna ocob6oe BHYMaHue acnekTam, KoTopble MOryT co3aBaTb PUCKU
[Nt 6e30MacHOCTU W 3,0POBbS ornepaTopoB. OAHAKO HEKOTOPble NOTEHLUMasbHbIE PUCKU OCTAKOTCH U OMUCAHbBI HUXKE:

OnacHOCTb HaiMuMA 3/1eKTPUYECKOro ToKa. MaluMHa MMeeT BHYTPEHHIOI 3/IeKTPUYECKYIO YCTaHOBKY:
MOAKI/IOYAWATE MALLMHY TOJIbKO K JIMHUW, KOTOPOW UMEET AUOGEPEHLIMATIBHYIO 3ALUUTY U
3®OOEKTUBHbBIV KABEJIb 3A3EMJIEHUA.

OnacHOCTb AJIMTENIbHOTO BO3AEHCTBUS LyMa:
NpY NPOAO/MKUTENBHOM MCMOJIb30BaHNM MaLUMHbI YPOBEHb LiyMa onepaTopa npeebiwwaet 85 ab (A).

UCMNOJIb30BATb COOTBETCTBYIOLLUE HAYLLUHUKWU OBA3ATEJIbHO.

n ﬂ OnacHOCTb CJ/ly4alHOro KOHTaKTa C ABWXXYLUMCS MHCTPYMEHTOM.
OBA3ATE/IbHO HOCUTb TAXKE/bIE 3ALLUTHbBIE MEPYATKW.

[l OnacHOCTb KOHTaKTa C OCKOJIKaMU MaTepuana.
3ALLUTHDBIE O4YKU OBA3ATEJIbHO.
PABOYEE MOJIOXXEHUE (nos. 1 ¢oto 13) O/HDKHO BCEFAA COXPAHATbLCA HA PA3/TIMYHBIX ®A3AX PABOTbl MALLUHbI.
+ Bo Bpems 3arpysku MaTtepuana.
+ Bo Bpemsi pe3ku MaTepmana.
* Bo BpeMsl CHI)KEHUs1 CKOPOCTH PEXYLLLEro MHCTPYMEHTa NMoc/ie 0OCTaHOBKM CTaHKa.

NPEAYMNPEXAEHUA OB OBCNTY>XXUBAHUU

MNEPEA NPOBEAEHUEM J1IOBOr0 BMELUATE/IbCTBA WJIN PErYJIMPOBAHUA OTKJ/IIOYUTE MALUUHY OT
UCTOYHUKA NMUTAHUA.

OYMUCTKA

HE MbITb CTAHOK C NOMOLLIbIO CTPYU BOAbI NOA4 AABJIEHUEM.

Yepe3 Npo6Ky, PaCNONOXEHHYHO B HUXKHEl YacTv 6aka yTuamaaLuum, cneitte octaTkm paboTbl U3 MalUWHbI.
epuoanYecKky o4uLLiaiTe pacnbiNUTENb B COOTBETCTBUM C yKa3aHWSMU.
Tepuoanyecky ouuLLiaiTe HanpaBAsoLLMe CKOMbXXEHUS OT 06PE3KOB.
PErYJIMPOBKA HAKJTOHA PY)KYLLEV FOJIOBKU EGO PLUS
PexylLian ronoska ocHalleHa hukcaTopamu yrioB ANa peryavpoBKi peski Nog NpsiMbIM YIOM U NOg yrnom 45°.
B cny4ae noTepun TOYHOCTU BbICTABAAEMOrO yrna co BpeMeHeM AeNCTBYiATe crefytoLymM 06pasoMm:
1) ocnabbTe peryMpoBOYHYO raiiky GUKCUPOBaHHBIX MO3ULMIA C MOMOLLBIO METPUYECKOTO KiTtova 13 MM.
@ 2) C NOMOLLbIO LLECTUIPAHHOMO raeYHOro KITHoHa C Hapy>XXHOW pe3bOoii Ha 6 MM yCTaHOBUTE (UKCUPOBAHHBbI perncTpaTop
pexyLLel rofoBKM B NpaBUIbHOE MOMOXKEHME.
3) cHOBa 3a610KMPYITE PErYINMPOBOYHYHO FaiiKy.

PErYINPOBKA CABUTAIOLLEA NEPELAYN

CaBuXHas KapeTka UMEeET PerncTp perynvpoBKu. B cnydae YpeaMepHbIX BEPTUKaNbHbIX NEPEMELLEHUI KapeTKn AeCTByNTe

crefytoLymM 06pasom:
1) Vicnonb3yst METPUHECKII KIOY Ha T3 MM U LLIECTUMPaHHbI KIKOY C Hapy»>KHO pe3b60ii Ha 6 MM, 0CTIaBbTe HYKHIE KPOHLLITEVHBI KOneca.
2) MepemecTuTe HUKHU KPOHLLITEIH Korleca Yepes PerynmpoBOYHbIf Nas A0 Tex Nop, Noka BEPTUKASbHbIV SIOQT He ByAeT yeTpaHeH.
3) CHOBa 3a610KMPYITe HUXKHIOK OMopy Koseca.
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B cny4vae ytmnnsaunm BCeW MaLUWHbI UK ee YacTeln, mMarepmuanbl HeOéXOﬂMMO YTUAn3npoBaThb B NOpAAKe, yCTaHOB/IEHHOM
8AGVICTB)/}OLLLVIM 3aKOHOAATEIbCTBOM.

Monuamup, Cranu AnomMuHuin Meab 3AnokcugHas cmona
OCHOBHO KOpYC [} (]
TorpyskHOM Hacoc [ ] ([ J [ ] [ [ J
9nekTpoasMraTens [ J o [ J o

R.A.E.E. IT08020000002803

EBponeiickan AupekTtvea 2012/19 / EC npesycMaTpyBaeT, HTO aneKTpuieckre Nnpubopbl He yTUAN3NPYOTCS BMeCTe
C. 06bl4Hble TBep/ble ObITOBbIE OTXOAbI, HO COBMPAOTCS OTAENBbHO A1 ONTUMU3ALMK YPOBHS

mmm | BOCCTAHOB/IEHUE W NepepaboTka MaTepuasnos, U3 KOTOPbIX OHW COCTOST, U, MPex /e BCero, ANs NPeAoTBPaLleHns
noTeHUManbHbIX. yLLep6 340POBbLIO 1 OKPY>KatoLLeil cpeae. B cooTBETCTBUM C eBponeinckoi avpekTunaor 2012/19 / EU Bce
3M1eKTPUYECKINE NPUGOPDI JOMMKHBI BbITb MOMEYEHbI CMBOIOM NepeyepKHYTOro MyCOPHOro KoHTeHepa. C AApYroi CTOPOHbI,
ynakoBKka ycTpoiicTea 6yaeT yTUAN3npoBaHa B COOTBETCTBUM C METOaMV, yKa3aHHbIMU B IENCTBYHOLLIEM 3aKOHOAATENbCTBE
0 NMOBTOPHOM WCNONb30BaHWK. 415 NonyYeHnsa JONONHWUTENbHOR MHbOPMaLmK O NPaBUAbHOM YTUAN3ALIMK 3NeKTPONPUGopoB
06paTUTECH B COOTBETCTBYHOLLYHO FOCYaPCTBEHHYIO CYXKOY.

PEMOHT MHCTPYMEHTA AOJ1XEH BbITb [JOJXXEH KBAIUGULIUPOBAHHbLIM MEPCOHAJIOM.

3TOT 3NeKTPOUHCTPYMEHT COOTBETCTBYET AefCTBYIOLLUM NPaB1IaM TEXHUKU 6€30MacHOCTU. PEMOHT A0JXKeH BbINOJIHATLCSA
TONbKO KBaNIMGULMPOBAHHBIM MEPCOHANOM C UCMONb30BAaHNEM OPUrMHaNIbHbIX 3anacHbIX YacTeW, B MPOTMBHOM clyyae
3TO MOXeT 6bITb onacHo ANs onepaTtopa. lapaHTMs He PacnpPOCTPaHSIETCS Ha OTKa3bl, KOTOPble He ABNAIOTCA CNeACTBUEM
Hefi0CcTaTKa COOTBETCTBMS, CYLLLeCTBOBABLUEro Ha MOMEHT MOKYMNKHU, HanpuMep:

. M3Hoc MaTepuanos (C y4eTOM CpefiHero cpoka CnyXx6bl uspenus).

. Heco6niofeHne MHCTPYKLMIA B 3TOM PYKOBOACTBE.

. BMeluaTenbCcTBa M U3BMEHEHUS, CAENaHHbIe HEYMOSIHOMOYEHHbIM NMepPCoHanoMm.

. Mcnonb3oBaHUe HEOPUrMHANBHBIX 3anyacTei.

BATTIPAV SRL (Z.1. »Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
3afBNAET NoJ, CBOIO UCKJTIOYMTENIbHYIO OTBETCTBEHHOCTDb, YTO MPOAYKT:

Cepus: E.GO / EGO PLUS Modello art .: ykazaHo B TABJIULIE 1

Tun: MnowapoyHbii pe3ak E.GO / EGO PLUS - aTo cTaHOK, NpeHa3HaYeHHbIi cneuyanbHO A/ pe3Ku KepaMuKu, MpaMopa,
rpaHNUTa, KUpN1Ya, 6€TOHHbIX U3AENNIA U aHANIOrMYHbIX MaTepuasoB TOMLLMHON A0 125 MM.

HacTosiLasn [lexknapaList OTHOCUTCS K CriefyroLLym [vipexTvisam: 2006/42 / EC (MD), 2014/35 / EU (LVD), 2014/30 / EU (EMC), 2011/65/ EU (RoHS 1)
Ccblnka Ha COOTBETCTBYIOLLUME NCMOMb3YEMble FrapMOHU3NPOBaHHble cTaHaapTbl: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009
+ A11: 2010, EN60335-1: 2012 + A11: 2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEIl
EN61000-6-3: 2007 + A1: 2013, CEI EN 61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

[aTta nsrotoBneHus - CepuitHblii Homep: (Ha KpbILLKe)
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La riproduzione anche parziale e la divulgazione di questo documento, con qualsiasi mezzo, non sono consentite.
Eventuali infrazioni saranno perseguite nei modi e nei tempi previsti dalla legge. Edizione 2076. Con riserva di modifiche.
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