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“ISTRUZIONI ORIGINALI”

SCOPO DEL MANUALE

Questo manuale & parte integrante della macchina. E stato realizzato dalla BATTIPAV S.R.L. per fornire le informazioni necessarie
a coloro che sono autorizzati ad interagire con essa nell'arco della sua vita prevista. Prima di ogni impiego leggere attentamente il
capitolo relativo alla sicurezza. Ogni macchina é stata sottoposta ad una serie di collaudi ed & stata minuziosamente controllata
prima di lasciare la nostra fabbrica. BATTIPAV S.R.L. lavora costantemente per lo sviluppo delle sue macchine; percio si riserva di
apportare modifiche. Non potranno quindi essere vantati diritti sui dati e sulle illustrazioni di questo manuale.

INDICAZIONI PER LA SICUREZZA

Il costruttore declina ogni responsabilita per Iimpiego della taglierina ELITE con utensili non specificati nel paragrafo “USO
CONSIGLIATO";

% E VIETATO L'USO DI DISCHI DA LEGNO O SIMILI. NON UTILIZZARE DISCHI PER IL TAGLIO A SECCO.

La ELITE e costruita per operare esclusivamente nelle condizioni di “TIPO DI FUNZIONAMENTO CONSENTITO" indicato al
paragrafo “USO CONSIGLIATO";

Durante le operazioni di taglio, lasciare riposare la macchina come specificato;

La ELITE non ¢ stata costruita per un utilizzo a carico continuo.

NON UTILIZZARE DISCHI DIAMANTATI DI QUALITA SCADENTE O NON IDONEI ALLE SPECIFICHE D'USO
FORNITI DAL COSTRUTTORE. LIMPIEGO DI DISCHI SCADENTI PUO CAUSARE DANNI ALLOPERATORE ED
ALLA MACCHINA, OLTRE A RALLENTARE NOTEVOLMENTE IL LAVORO. LA MACCHINA NON E PREVISTA PER
UN UTILIZZO IN AMBIENTE ESPLOSIVO. UTILIZZARE SEMPRE | DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE
PER RIDURRE | RISCHI DERIVANTI DALLA LAVORAZIONE. NON AVVIARE MAI LA MACCHINA CON LUTENSILE
DI TAGLIO IN MOVIMENTO, ATTENDERE IL SUO ARRESTO.

Ad ogni nuovo allacciamento della macchina alla rete elettrica, verificare il corretto senso di rotazione del motore
indicato sulla protezione disco. ESEGUITE SEMPRE LOPERAZIONE DI VERIFICA DEL SENSO DI ROTAZIONE CON
DISCO DI TAGLIO SMONTATO. NON UTILIZZATE PER NESSUN MOTIVO LA MACCHINA CON SENSO DI ROTAZIONE
CONTRARIA A QUELLA INDICATA.

Attenzione! Con I'impiego di apparecchi elettrici e per prevenire contatti di corrente elettrica, ferimenti e pericolo di incendio,
devono sempre essere osservate le seguenti indicazioni di sicurezza. Legga e osservi tali indicazioni prima di utilizzare
I'apparecchio e conservi bene le presenti norme!
CONSERVI CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.
Tenga bene in ordine il Suo posto di lavoro.
Disordine sul posto di lavoro comporta pericolo.
Tenga conto delle condizioni ambientali.
Non esponga l'apparecchio alla pioggia.
Non utilizzi 'apparecchio in ambienti umidi o bagnati. Abbia cura di una buona illuminazione
Non utilizzi I'apparecchio nella vicinanza di liquidi infammabili o di gas.
Si salvaguardi da elettrificazione.
Eviti contatti con oggetti con messa a terra.
Tenga lontano i bambini !
Non lasci toccare il cavo o I'apparecchio a terze persone, le tenga lontane dal campo di lavoro.
Conservi il suo apparecchio In modo sicuro.
Apparecchi non in uso dovrebbero essere conservati in luoghi asciutti e sicuri ed in modo da non essere accessibili ai bambini.
Non sovraccarichi il suo apparecchio.
Lavorera meglio e piu sicuro nellambito della potenza di targa.
Utilizzi I'apparecchio adatto.
Non usi apparecchi deboli di potenza oppure accessori che richiedono potenza elevata. Non usi 'apparecchio per scopi e lavori
per i quali essi non sono destinati.
Si vesta in modo adeguato.
Per lavori all'aria aperta si raccomanda di portare guanti in gomma e scarpe tali da non poter scivolare. Con capelli lunghi usare
apposita rete. Usi occhiali di sicurezza.
Effettuando lavori che producono polvere, usi una maschera.
Eviti errati impieghi del cavo.
Non sollevi I'apparecchio dalla parte del cavo e non lo utilizzi per staccare la spina dalla presa.
Salvaguardi il cavo da elevate temperature, olio e spigoli taglienti.
Eviti posizioni malsicure.
Abbia cura di trovarsi in posizione sicura e mantenga sempre I'equilibrio.
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Curi attentamente i Suoi utensili.

Per lavorare bene e sicuro mantenga i Suoi utensili ben affilati e puliti.

+ Segua le prescrizioni di assistenza e le indicazioni dei cambio degli utensili di consumo. Controlli regolarmente il cavo ed in
caso di danni, lo faccia sostituire da uno specialista riconosciuto. Controlli regolarmente i cavi di prolungamento e li sostituisca
qualora danneggiati. Le impugnature devono essere asciutte e prive di olio e grasso.

Stacchi la spina dalla presa.

+ Non utilizzando I'apparecchio, prima di effettuare riparazioni e cambio di utensili di consumo.

Non lasci sull’apparecchio chiavi di servizio.

+ Prima di mettere I'apparecchio in funzione, controlli che tutte le chiavi ed utensili di aggiustamento siano state tolte.

Eviti avviamenti accidentali.

Allacciando I'apparecchio alla rete elettrica si assicuri che l'interruttore sia disinserito.

Cavi di prolungamento all’aria aperta.

+All'aria aperta utilizzi solo cavi di prolungamento appositamente ammessi e contrassegnati.

Stia sempre attento.

+ Osservi il Suo lavoro. Sia ragionevole, non usi 'apparecchio quando ¢ distratto.

Controlli che I'apparecchio non sia danneggiato.

Prima di usare l'apparecchio Lei deve controllare attentamente l'efficienza e il perfetto funzionamento dei dispositivi di
sicurezza e parti eventualmente danneggiate. Controlli il funzionamento delle parti mobili, che non siano bloccate, che non
vi siano parti rotte, se tutte le altre parti sono state montate in modo giusto e che tutte le altre condizioni che potrebbero
influenzare il regolare funzionamento dell'apparecchio siano ottimali.

+  Dispositivi di sicurezza o parti danneggiate devono essere riparati o sostituiti a regola d'arte tramite un Centro Assistenza
qualora nelle istruzioni d'uso non siano date indicazioni diverse.

Interruttori danneggiati devono essere sostituiti da un Centro Assistenza.

+Non usi apparecchi con interruttore che non possa essere inserito e disinserito.

Attenzione.

Per la Sua propria sicurezza usi solo accessori riportati nelle istruzioni d'uso o offerti negli appositi cataloghi. Luso di accessori
o utensili di consumo diversi e comunque non raccomandati nelle istruzioni d'uso o catalogo, possono significare per Lei
pericolo di ferimento.

Far riparare gli utensili da personale qualificato.

+ Questo apparecchio elettrico € conforme alle vigenti norme di sicurezza. Le riparazioni devono essere eseguite esclusivamente
da persone qualificate usando parti di ricambio originali, altrimenti ne potrebbero derivare considerevoli danni per I'utilizzatore.

%] !l livello di rumore emesso dalla macchina é stato misurato conformemente alle norme UNI EN12418, EN3744.

Le misurazioni sono state eseguite in assenza di carico e alla massima velocita utilizzando un utensile di taglio diametro

350mm.
La macchina in condizioni di lavoro ha una emissione di rumore superiore agli 85 dB(A).
Il livello di vibrazione trasmesso al sistema mano-braccio & stato misurato conformemente alla norma UNI EN ISO 5349-1.

La taglierina da cantiere ELITE & una macchina specifica per lavori di taglio su ceramica, marmo, granito, laterizi, manufatti in
cemento e simili fino ad un‘altezza di 130 mm. Sfrutta il sistema di taglio con utensile diamantato ad umido ed & destinata a
personale specializzato nelle operazioni del settore delle costruzioni edili. Loperatore si posiziona frontalmente alla tavola mobile,
alla portata dei comandi di azionamento e colloca il materiale da tagliare sulla tavola mobile. Movimenta la tavola mobile in avanti,
fino a portare a contatto il materiale con ['utensile.

UTENSILE DI TAGLIO: DISCO DIAMANTATO AD ACQUA
CORONA CONTINUA: ceramica, marmo, gres, monocottura LASER/SETTORI: cemento, pietre naturali, granito, materiali abrasivi
TURBO: cemento, pietre naturali, granito refrattari.
GLI ABBINAMENTI, UTENSILE / MATERIALE DA TAGLIARE, SONO PURAMENTE INDICATIVI.
ATTENERSI SEMPRE ALLE INDICAZIONI DI USO PREVISTO FORNITE DAL COSTRUTTORE DELLUTENSILE DI TAGLIO, PRIMA
DI OGNI APPLICAZIONE.
Tipo di funzionamento consentito: INTERMITTENTE - SERVIZIO S6 40%
40% funzionamento a carico
60% funzionamento a vuoto

Sulla macchina ove necessario sono apposti degli adesivi di pericolo/divieto, prenderne visione prima dell'utilizzo.

m A1 | Obbligo di utilizzo del DPI prescritto ( Occhiali e cuffie protettive ) B1 | Non lavare con getti d’acqua in pressione
A2 | Legga le istruzioni d’'uso prima di ogni utilizzo C1 | Livello acqua vasca di recupero
A3 | Obbligo di utilizzo del DPI prescritto ( Guanti Protettivi ) D1 Bloccare il carrello
A4 | Attenzione! Pericolo di contatto accidentale E1 Istruzioni inclinazione testa di taglio
A5 | Non utilizzare dischi da legno o metallo F1 | Accessorio laser / Istruzione / Accessorio laser
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IDENTIFICAZIONE COSTRUTTORE E MACCHINA

La targhetta identificativa raffigurata e applicata direttamente sulla macchina. In essa sono riportati i riferimenti e tutte le
indicazioni necessarie alla sicurezza di esercizio.

m A Modello macchina M Grado IP
B Articolo N Anno di produzione
Cc Numero di matricola [o] Diametro Max utensile
D Tensione di rete P Diametro interno utensile
E Frequenza di rete Q Accessori
F Corrente Assorbita R Accessori
G Potenza elettrica installata S Identificazione costruttore
H Velocita di rotazione utensile T Identificazione costruttore e indirizzo
1 Classe di isolamento U Marchi / Certificazioni
L Condensatore di avviamento

INSTALLAZIONE
TRASPORTO

Tramite le maniglie di trasporto € possibile trasportare agevolmente la ELITE.
Prima di trasportare la macchina assicurarsi che:
« il carrello scorrevole sia fissato mediante il bloccaggio carrello;
+ la testa motore sia completamente abbassata mediante la leva a ripresa;
* le gambe siano in posizione di trasporto.
Per trasportare la macchina usare un tirante a quattro braccia, in grado di sollevare 200 Kg o almeno il 20% in piu del peso
della macchina, impegnando i ganci nelle maniglie di trasporto.
MOVIMENTAZIONE
Mediante I'accessorio “ruote di trasporto” & possibile movimentare la macchina in cantiere.

PER NON COMPROMETTERE LA STABILITA DELLA MACCHINA ATTENERSI SCRUPOLOSAMENTE ALLE SEGUENTI

PROCEDURE. SORREGGERE LA MACCHINA DURANTE LE OPERAZIONI DI INSTALLAZIONE KIT RUOTE.

Con la macchina in posizione di lavoro:
a) allentare il bloccaggio gamba sinistra (lato motore)
b) sollevare la gamba ed inserirla nel supporto ruota.
¢) bloccare la gamba con il relativo fermo di bloccaggio
ﬂ d) stringere la vite di fermo del supporto ruota.
e) ripetere loperazione per la gamba destra.

n PER FACILITARE LO SPOSTAMENTO DELLELITE NEL CANTIERE, SI CONSIGLIA DI PORTARLA IN POSIZIONE
RIBASSATA.

a) allentare i bloccaggi gamba sul lato anteriore uno alla volta sorreggendo la macchina dalle maniglie di trasporto.
b) abbassare il lato anteriore della macchina, facendo scorrere le gambe all'interno dei supporti fino a far corrispondere il foro
intermedio delle gambe con quello dei supporti.
ﬂ c¢) bloccare le gambe tramite gli appositi bloccaggi gambe
d) ripetere le operazioni indicate ai punti (a), (b), (c) per il lato posteriore (lato motore).
n PROCEDERE ALLA MOVIMENTAZIONE.
POSIZIONAMENTO
Posizionare la macchina su una superficie stabile.
Per portare la macchina in posizione di lavoro procedere come segue:
ASSICURARSI CHE LA TESTA MOTORE RISULTI BLOCCATA IN POSIZIONE RIBASSATA MEDIANTE LA LEVA A RIPRESA
POSTA SUL LATO MOTORE.
ASSICURARSI CHE IL CARRELLO SCORREVOLE RISULTI BLOCCATO MEDIANTE IL FERMO BLOCCA CARRELLO.
a) portare i bloccaggi gambe in posizione di sblocco.
b) mediante le maniglie di trasporto sollevare il lato posteriore (lato motore) fino alla posizione di lavoro.

)
ﬂ n PER UN CORRETTO POSIZIONAMENTO DELLA MACCHINA ASSICURARSI CHE IL FORO SUPERIORE DELLE
GAMBE CORRISPONDA CON QUELLO DELLATTACCO GAMBE, PRIMA DEL BLOCCAGGIO FINALE.

ﬂ ¢) bloccare le gambe una per volta.
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A SORREGGERE LA MACCHINA DURANTE LE FASI DI BLOCCAGGIO GAMBE

d) Ripetere l'operazione per il lato anteriore.
é SE SI SFILANO COMPLETAMENTE LE GAMBE RIPOSIZIONARLE CON | 4 FORI IN BASSO E ALLESTERNO.
CONTROLLI PRIMA DELLUSO

Prima di iniziare qualsiasi operazione di taglio assicurarsi che il livello dellacqua nella vasca sia quello indicato in foto.

]
LA ELITE E' PROGETTATA PER LAVORARE CON ACQUA.

¥ - Assicurarsi che il cavo di alimentazione non intralci le operazioni di taglio.
Utilizzare la leva blocca cavo per indirizzarne il passaggio.

PRIMA DI OGNI UTILIZZO VERIFICARE LA PRESENZA DI ALIMENTAZIONE DI RETE.

ALLACCIAMENTO ALLA RETE ELETTRICA

n LA MACCHINA DEVE ESSERE COLLEGATA ALLA RETE ELETTRICA TRAMITE UN INTERRUTTORE
DIFFERENZIALE AVENTE LE CARATTERISTICHE

Differenziale In16 A 1d 30 mA
N.B. Per la corretta utilizzazione degli interruttori differenziali non bisogna dimenticare il periodico controllo della loro
efficienza, attuabile tramite I'apposito pulsante posto sul frontale del dispositivo stesso.
+ Assicurarsi che la sezione dei conduttori del cavo di alimentazione sia dimensionata in funzione della corrente di avviamento
e della sua lunghezza. Per cavi di lunghezze fino a 50 mt & sufficiente una sezione di 4 mm2.
Prima di collegare la macchina alla prese di corrente, assicurarsi che il voltaggio della linea sia lo stesso di quello indicato sulla
targhetta della macchina .
Collegare la macchina solo ad una linea con cavo di messa a terra efficiente. In caso di dubbio, non collegare la macchina.

IN CASO DI ROTAZIONE CONTRARIA DEL MOTORE, INVERTIRE | DUE SPINOTTI DI FASE ALLINTERNO DELLA

SPINA DI ALIMENTAZIONE, COME INDICATO DI SEGUITO: solo per i codici art.9XXXX/T380 e art.9XXXX/T380S1

m + con un giraviti con impronta a taglio premere nell'apposita sede e ruotare i due spinotti di fase;
« verificare il senso di rotazione corretto.

MONTAGGIO E SMONTAGGIO DEL DISCO
Prima di eseguire qualsiasi intervento o regolazione separare la macchina dalla rete di alimentazione.
Svitare i pomelli e il dado di bloccaggio posti sul carter copridisco e rimuoverlo.
Togliere il dado di serraggio del disco utilizzando la chiave da 30 mm e la chiave esagonale
maschio da 5 mm.

A LA FILETTATURA DEL DADO DI SERRAGGIO DEL DISCO, E SINISTRA.

Procedere al montaggio del disco, prestando attenzione al senso di rotazione impresso chiaramente sull'utensile.
Serrare il disco e rimontare il carter copridisco.
DISPOSITIVI DI COMANDO E CONTROLLO
m La macchina ELITE € equipaggiata di un quadrante di comando composta da:
1) PULSANTE DI MARCIA: (COLORE VERDE)

@ Premendo a fondo il pulsante si attiva I'avviamento della macchina.

2) PULSANTE DI ARRESTO NORMALE: (COLORE ROSSO)

|E| Premendo a fondo il pulsante si attiva I'arresto della macchina.

3) DISPOSITIVO DI SEPARAZIONE DELLA RETE (Spina):
Punto di alimentazione della macchina. Durante le fasi di manutenzione e intervento estrarre la presa dal dispositivo per
separare la macchina dalla rete.
4) SPIA PRESENZA RETE (BIANCO):
Accesa: presenza della tensione di rete. Spenta: mancanza tensione rete.
5) SPIA FUNZIONAMENTO MACCHINA (VERDE):
Per segnalazione macchina in funzione.
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6) DISGIUNTORE DI SOVRACORRENTI:
Interviene in presenza di sovracorrenti, interrompendo I'alimentazione della macchina. Lavvenuto intervento viene segnalato
dalla espulsione del riarmo manuale. In caso di intervento del disgiuntore attendere qualche minuto e riarmare premendo il
perno centrale dello stesso.

7) TRACCIATORE LASER
Proietta la linea di taglio sulla tavola. Si attiva con la macchina collegata alla rete.

ESECUZIONE DEL TAGLIO IN PIANO

n PRIMA DI PROCEDERE CON LE OPERAZIONI DI TAGLIO, ASSICURARSI CHE IL MATERIALE SIA BEN IN APPOGGIO
AL FERMO PIASTRELLA.

m PRIMA DI AVVIARE LE OPERAZIONI DI TAGLIO, LOPERATORE DEVE ASSICURARSI DI LASCIARE ALMENO

A 150 cm DI SPAZIO LIBERO INTORNO ALLA MACCHINA (Pos. 2 Foto 11). PER OPERARE IN SICUREZZA NON
PERMETTERE CHE ALTRE PERSONE RIMANGANO VICINO ALLA MACCHINA DURANTE LE OPERAZIONI DI
TAGLIO. LOPERATORE STAZIONA NELLA POSIZIONE DI LAVORO (Pos. 1 Foto 11) DURANTE LE VARIE FASI DI
FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA.

m Mediante la leva a ripresa fissare la testa motore.
Disporre il pezzo da tagliare sul piano di lavoro alla misura desiderata.
Awviare la macchina ed attendere la fuoriuscita dellacqua di refrigerazione disco di taglio, regolandone la quantita
necessaria mediante la valvola di intercettamento acqua posta sulla protezione disco.
+ Procedere al taglio avanzando con il piano di lavoro.
Per l'esecuzione del taglio in diagonale, appoggiare il pezzo alla squadretta come indicato in foto e procedere con il taglio.
TAGLIO IN PIANO IN 2 PASSATE H.MAX 130 mm
Regolando la posizione della testa di taglio mediante la leva a ripresa, € possibile tagliare in 2 passate, materiali di altezza fino a
130 mm.
m Portare la testa motore in posizione come indicato in foto per sfruttare la massima capacita di taglio.
Mediante la squadretta di taglio disporre il pezzo da tagliare sul piano di lavoro alla misura desiderata.
4[7] - Awviare la macchina e procedere con il primo taglio.
¥4 - Rovesciare il pezzo di 180° e ripetere il taglio.

ESECUZIONE DEL TAGLIO 45°

Prima di posizionare la testa motore, assicurarsi che:

« ['utensile di taglio non sia in movimento; - il carrello scorrevole risulti bloccato

Per I'esecuzione di tagli a 45° portare la testa motore in posizione jolly:
+ Mediante la chiave da 30 mm in dotazione allentare la vite di supporto testa motore
ik} - Inclinare |a testa taglio e serrare nuovamente la vite di supporto.
18t} - Mediante la leva a ripresa fissare la testa motore.
rAi] - Posizionare il pezzo da tagliare sul piano di lavoro scorrevole e procedere al taglio.

LESECUZIONE DEL TAGLIO JOLLY SU CERAMICA O MATERIALE SMALTATO VA ESEGUITO A PIASTRELLA
ROVESCIATA.

TRACCIATORE LASER

A & APPARECCHIO LASER IN CLASSE IlIA

Mediante I'accessorio tracciatore laser & possibile velocizzare le operazioni di taglio.
Infatti il particolare sistema a laser € in grado di indicare sul piano di lavoro la linea di taglio dell'utensile.
IL TRACCIATORE LASER DIVIENE OPERATIVO UNA VOLTA COLLEGATA LA MACCHINA ALLA RETE ELETTRICA.
UNA DIRETTA ESPOSIZIONE ALLA LUCE SOLARE PUO RIDURRE LEFFICACIA DEL TRACCIATORE LASER.
S| CONSIGLIA PERTANTO LUTILIZZO DELLA MACCHINA IN AMBIENTI AL COPERTO.
E ESECUZIONE DEL TAGLIO CON TRACCIATORE LASER
collegare la macchina alla rete elettrica;
posizionare il pezzo da tagliare facendo corrispondere la linea prodotta dal tracciatore laser con il riferimento sul materiale da
tagliare;
procedere al taglio come indicato al paragrafo “ESECUZIONE DEL TAGLIO IN PIANO”.
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NON MODIFICARE LA POSIZIONE DEL TRACCIATORE RIVOLGENDONE IL FASCIO VERSO GLI OCCHI

DELL'OPERATORE. NON FISSARE IL FASCIO AD OCCHIO NUDO NE GUARDARE DIRETTAMENTE CON STRUMENTI
OTTICI.

REGOLAZIONE DEL TRACCIATORE
In caso di tracciatore non in asse con la linea di taglio € possibile regolarne il corretto allineamento.
Per posizionare correttamente il tracciatore procedere come segue:
+ allentare le tre viti di bloccaggio bulbo in maniera da permetterne il movimento;
posizionare un riferimento ben in squadra sulla linea di taglio dell'utensile;
inserire la chiave esagonale maschio di 5 mm in dotazione nell'asola esagonale posta sul bulbo;
agendo sulla chiave esagonale maschio ruotare il bulbo fino ad allineare la traccia con la linea di taglio dell'utensile.

DURANTE LE OPERAZIONI DI REGOLAZIONE ASSICURATEVI CHE LA LINEA PRODOTTA DAL TRACCIATORE NON

RAGGIUNGA GLI OCCHI DELLOPERATORE.

MANTENERE SEMPRE UNA DISTANZA DI SICUREZZA TRA GLI OCCHI DELLOPERATORE E ALLA FINE DELLA LINEA. IL COSTRUTTORE
DECLINA OGNI RESPONSABILITA PER L'USO DEL TRACCIATORE LASER IN APPLICAZIONI DIVERSE DA QUELLA INDICATA.

RISCHI RESIDUI

La BATTIPAV SRL in fase di progettazione ha posto particolare attenzione agli aspetti che possono provocare rischi alla sicurezza
e alla salute degli operatori. Nonostante cio, persistono alcuni rischi potenziali descritti di seguito:

Pericolo di presenza corrente elettrica.
La macchina dispone di un impianto elettrico interno. ALLACCIATE LA MACCHINA AD UN IMPIANTO
DOTATO DI PROTEZIONE DIFFERENZIALE E MESSA A TERRA EFFICIENTE.

Pericolo di esposizione prolungata al rumore.
Lutilizzo continuativo della macchina, causa un'esposizione al rumore superiore agli 85dB(A).
E OBBLIGATORIO INDOSSARE APPROPRIATE CUFFIE ANTIRUMORE.

n ﬂ Pericolo di contatto accidentale con I'utensile in movimento.
E OBBLIGATORIO UTILIZZARE GUANTI PROTETTIVI PESANTI

[@Nl Pericolo di esposizione a frammenti di materiali.
E OBBLIGATORIO PORTARE OCCHIALI DI PROTEZIONE.

MANTENERE SEMPRE LA POSIZIONE DI LAVORO (Pos. 1 foto 11) NELLE FASI DI FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA:
Durante il caricamento del materiale;
Durante il taglio del materiale;
Durante il rallentamento dell'utensile di taglio conseguente all'arresto della macchina.

MANUTENZIONE

n PRIMA DI ESEGUIRE IASI INTERVENTO O REGOLAZIONE SEPARARE LA MACCHINA
ALIMENTAZIONE.

PULIZIA

A NON LAVARE LA MACCHINA CON GETTI D’ACQUA IN PRESSIONE.

Tramite il tappo posto sul fondo della vasca di recupero, svuotare la macchina dai residui di lavorazione.
Periodicamente procedere alla pulizia dello spruzzatore come indicato.
Pulire periodicamente le guide di scorrimento dai residui di taglio.
REGOLAZIONE DELLINCLINAZIONE TESTA MOTORE
Il gruppo testa di taglio & dotato di registro per la regolazione del taglio in piano e del taglio a 45°.
In caso di angolazioni scorrette nel tempo, procedere come segue:
1) allentare il dado di serraggio del registro con una chiave metrica di 13 mm.
2) con una chiave esagonale maschio di 6 mm, portare il registro nella posizione corretta.




3) bloccare nuovamente il registro con il dado di serraggio.

PER UN CORRETTO POSIZIONAMENTO DEI REGISTRI, AIUTARSI CON UNA SQUADRA DOTATA DEL 45°.

REGOLAZIONE DEL CARRELLO SCORREVOLE
Il carrello scorrevole e dotato di un registro di regolazione.
In caso di eccessivi movimenti verticali del carrello, procedere come segue:
1) con una chiave metrica da 13 mm, e una chiave esagonale maschio di 6 mm, allentare i supporti ruote inferiori (foto 30).
far scorrere il supporto ruota inferiore sull'asola di regolazione fino all'eliminazione del gioco verticale (foto 30).
) bloccare nuovamente il supporto ruote inferiore.

IN PRESENZA DI MOVIMENTI LATERALI DEL CARRELLO, SERRARE ULTERIORMENTE TUTTI | SUPPORTI RUOTE.

SMALTIMENTO

In caso di rottamazione dell'intera macchina o di parti di essa, i materiali andranno smaltiti secondo i modi indicati dalla
8 legislazione vigente.

Poliammide Acciaio Alluminio Rame Resina epossidica
Corpo principale [ ) [ ] [ ]
Pompe sommersa [ ] @ [ ) [ J [ ]
Motore elettrico [ ] [ ] [ J [ ]

R.A.E.E. IT08020000002803

La Direttiva Europea 2012/19/EU dispone che le apparecchiature elettriche non vengano smaltite nel normale flusso dei
E rifiuti solidi urbani, ma raccolte separatamente per ottimizzare il livello di recupero e riciclaggio dei materiali che le
=== |compongono e soprattutto per impedire potenziali danni alla salute e allambiente. In ottemperanza alla Direttiva
Europea 2012/19/EU, tutte le macchine elettriche devono essere contrassegnate con il simbolo del cestino sbarrato. Limballaggio
della macchina andra invece smaltito secondo i modi indicati dalla legislazione vigente per il riutilizzo. Per maggiori informazioni
sulla corretta dismissione delle apparecchiature elettriche, rivolgersi al servizio pubblico preposto.

LOCALIZZAZIONE GUASTI

LUTENSILE DEVE ESSERE RIPARATO DA PERSONALE QUALIFICATO.

Questo utensile elettrico & conforme alle relative norme di sicurezza.

Le riparazioni devono essere eseguite solo da personale qualificato che utilizzi parti di ricambio originali, altrimenti cio puo
provocare un considerevole pericolo per I'utilizzatore.

Sono esclusi dalla garanzia i guasti non dipendenti da un difetto di conformita esistente al momento dell’acquisto, quali ad
esempio:

» Usura dei materiali (tenuto conto della vita media del prodotto).

» Mancato rispetto delle indicazioni riportate su questo manuale.

+ Interventi e manomissioni eseguiti da personale non autorizzato.

+ Utilizzo di pezzi di ricambi non originali.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

BATTIPAV SRL (Z.|" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto:

Serie: ELITESO

Modello art.: specificato in TABELLA 1

Tipo: Taglierina da cantiere per taglio su mattoni, pietre naturali, granito, laterizi, manufatti in cemento e simili fino ad un’
altezza di 130 mm.

A cui siriferisce la presente dichiarazione € conforme alle seguenti Direttive:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Riferimento alle norme armonizzate: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-1:2012+A11:2014,
EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEI EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN 61000-3-2:2015,
CEI EN 61000-3-3:2014

Data di costruzione — N° di serie (in copertina)




“TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS”

PURPOSE OF THIS MANUAL

This manual is an integral part of the machine. It was produced by BATTIPAV S.R.L. to provide those authorised to work with the
machine with the information required for its foreseeable lifespan. Before starting to use this machine read the safety chapter
carefully. Each machine is subjected to a series of tests and carefully checked before leaving our factory. BATTIPAV S.R.L. is
constantly striving to develop their machines and therefore reserves the right to make any change without prior notice. Therefore,
no claims may be made on the basis of the data and illustrations contained in this manual.

SAFETY INFORMATION

The manufacturer accepts no responsibility where the ELITE cutter is used with any tools other than those specified in the
“RECOMMENDED USE" paragraph.

% DO NOT USE WOODEN DISCS. DO NOT USE DRY-CUTTING DISCS.

ELITE is made to operate exclusively under the conditions indicated under “TYPE OF OPERATION ALLOWED’, in the
"RECOMMEDED USE" paragraph.

During cutting operations, allow the machine to rest as indicated.

ELITE is not made for use with a continuous load.

DO NOT USE DIAMOND TIPPED DISCS OF LOW QUALITY OR THAT ARE NOT SUITABLE FOR THE SPECIFIC
USE FOR WHICH THE MANUFACTURER SUPPLIED THEM. THE USE OF POOR QUALITY DISCS CAN HARM
THE OPERATOR AND DAMAGE THE MACHINE, AS WELL AS SIGNIFICANTLY SLOWING THE WORK. THE

=p
DO

MACHINE IS NOT INTENDED FOR USE IN AN EXPLOSIVE ENVIRONMENT. ALWAYS USE INDIVIDUAL
PROTECTION DEVICES TO REDUCE THE RISKS CAUSED BY WORK. NEVER START THE MACHINE WHEN
THE CUTTING TOOL IS MOVING; WAIT FOR IT TO STOP.

Each time the machine is connected to the power supply, check the correct direction of rotation of the motor
A indicated on the disk protection. ALWAYS PERFORM THE ROTATION DIRECTION VERIFICATION OPERATION
ZOOV WITH DISASSEMBLED CUTTING DISC. DO NOT USE THE MACHINE FOR ANY REASON WITH THE DIRECTION OF
IS ROTATION CONTRARY TO THAT INDICATED.

Warning! When using electric tools, following safety precautions should always be followed to reduce the risk of fire, electric shock
and personal injuries. Read and follow all these instructions before attempting to operate this product and save them with care!
SAVE THESE INSTRUCTIONS WITH CARE.

Keep your work area perfectly clean
Cluttered areas invite injuries.
Consider work area environment
Don't expose tools to rain.
Don't use tools in damp or wet locations. Keep work area well lit.
Don't use tools in presence of flammable liquids or gases.
Guard against electric shocks
Prevent body contact with grounded surfaces.
Keep children away!
Do not let third parties contact tool or extension cord. All visitors should be kept away from work area.
Store your tools in a save place
When not in use, tools should be stored in dry and save places, out of the reach of children.
Don't force tool
It will function better and in a safer way at the rate for which it was intended.
Use the right tool
Don't use low duty tools or accessories to do the job of a heavy-duty tools. Don't use tools for purposes not intended.
Dress properly
Rubber gloves and non-skid footwear are recommended when working outdoors. Wear protective hair covering to contain long
hair. Use safety glasses.
Use a mask if working operations are dusty.
Don't abuse cord
Never carry tool by cord or yank it to disconnect it from socket.
Keep cord from heat, oil and sharp edges.
Avoid unsteady positions
Be sure to work in a safe and balanced position.
Maintain tools with care
Keep tools sharp and clean for better and safer performance.
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+ Follow all maintenance advice and instructions to replace accessories subject to wear. Inspect tool cords periodically and, if
damaged, have them repaired by an authorised expert. Check extension cords periodically and replace them if damaged. Keep
handles dry, clean and free from oil and grease.

Disconnect tools
When not in use, before servicing, and when changing accessories subject to wear.

Remove service keys from tool

+ Form the habit of checking to see that keys and adjusting wrenches are removed from tool before turning it on.

Avoid unintentional starting

+ Be sure that the switch is off when plugging in the tool.

Extension cords for outdoor works
When tool is used outdoors, use only extension cords intended for this particular use and so marked.

Stay alert

+ Watch what you are doing. Use common sense. Do not operate tool when you are inattentive.

Check tool for damaged parts

+ Before further use of the tool, check it and the safety devices for damages and be sure that they operate properly. Check for
functioning and binding of moving parts, breakage of parts, correct mounting, and any other conditions that may affect the
correct operation of the tool.

+  Damaged safety devices or other parts should be properly repaired or replaced by an authorised Service Centre unless
otherwise indicated elsewhere in this instruction manual.

Have defective switches replaced by an authorised Service Centre.

+ Do not use tool if its switch cannot be turned on or off.

Warning
For your personal safety use only accessories recommended in this instruction manual or in the relevant catalogues The use
of any other accessory or attachment other than those recommended in this instruction manual or in the relevant catalogue
may present a risk of personal injury.

Have tools repaired by qualified personnel

+  This electric appliance is in accordance with the safety rules in force. Only qualified experts may carry out repairing of electric
appliances otherwise it may cause considerable danger for the user.

The noise level emitted by the machine was measured in accordance with the UNI EN12418, EN3744 standards. Measurements

were performed in the absence of load and at maximum speed using a cutting tool with a diameter of 350mm.

The machine in working conditions has a noise emission higher than 85 dB (A).

The vibration level transmitted to the hand-arm system was measured in accordance with the UNI EN ISO 5349-1 standard

The ELITE site cutter is a machine intended specifically for cutting ceramics, marble, granite, bricks, concrete items and similar
materials, up to a thickness of 130 mm.

The machine uses a wet diamond tipped tool cutting system and is intended for personnel specialized in the construction sector.
The operator works in front of the moving worktop, within reach of the operating controls, and positions the material to be cut on
the moving worktop. He/she moves the moving worktop forwards to bring the material into contact with the tool.

CUTTING TOOL DIAMOND BLADE WET CUTTING
CONTINUOUS CROWN: ceramic, marble, stone, single-fired ceramic
LASER/SECTORS: cement, natural stones, granite, abrasive materials (With narrow slots, max 5 mm).
TURBO: cement, natural stones, granite, refractory
THE TOOL / MATERIAL TO BE CUT MATCHES ARE PURELY INDICATIVE.
ALWAYS FOLLOW THE INTENDED USE INDICATIONS PROVIDED BY THE CUTTING TOOL MANUFACTURER BEFORE ANY
APPLICATION.
Admissible working conditions: INTERMITTENT - S6 SERVICE 40%
40% Under load running

60% Repose

Danger/prohibition stickers are applied to the machine where necessary. Look at these prior to using the machine.

E A1 | Use of prescribed PPE obligatory (Safety eyewear and earmuffs) B1 | Do not wash with water under pressure
A2 | Read operating instructions before each use. C1 | Recovery tank water level
A3 | Use of prescribed PPE obligatory ( Protective Gloves ) D1 | Warning! Secure the carriage
A4 | Warning! Danger of accidental contact E1 Instructions inclinated cutting head
A5 | Do not use discs for wood or metal F1 Laser Accessory / Instructions
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MANUFACTURER AND MACHINE

The nameplate shown is fitted directly on the machine. It indicates all the references and information necessary for safe operation.

m A Machine model M IP Level
B Item N Year of manufacture
Cc Serial number [o] Max tool diameter
D Power supply voltage P Internal tool diameter
E Power supply frequency Q Accessories
F Current absorption R Accessories
G Installed power rating s Manufacturer's name
H Tool rotation speed T Manufacturer's name and address
1 Class of protection u Certification Marks
L Starter capacitor

INSTALLATION

TRANSPORT
The ELITE machine can be easily moved by using the transport handles.
Before transporting the machine, ensure that:
+ The sliding carriage is fixed by locking the carriage;
* The motor head is completely down by the lever to recovery;
* The legs are in transport position
To carry the machine to use a tie rod with four arms, capable of lifting 200 kg or at least 20% more than the weight of the
machine, engaging the hooks into the carrying handles.
HANDLING
By using the “transport wheels” accessory, the machine can be moved in the yard. When the machine is in working position:

IN ORDER NOT TO COMPROMISE THE MACHINE STABILITY, KEEP STRICTLY TO THE FOLLOWING PROCEDURES.
HOLD THE MACHINE DURING THE WHEEL KIT INSTALLATION OPERATIONS.

n IN ORDER TO FACILITATE THE ELITE MACHINE MOVEMENT IN THE YARD, WE RECOMMEND LOWERING IT UNTIL
THE LOWERED POSITION.

a) loosen the leg locking pins on the front side, one at a time, holding the machine from the transport handles;
b) lower the machine front side, making the legs slide inside the supports until the leg middle hole matches the hole of the
supports;
c) lock the legs by means of the relevant leg locking pins;
d) repeat the operations indicated in points (a), (b), (c) for the rear side (motor side).
MOVE THE MACHINE AS INDICATED IN PICTURE 4
POSITIONING
Place the machine on a stabile surface. To place the machine in working position, proceed as follows:
MAKE SURE THAT THE MOTOR HEAD IS LOCKED IN THE LOWERED POSITION BY MEANS OF THE LOCKING LEVER LOCATED
ON THE MOTOR SIDE.
MAKE SURE THAT THE SLIDING CARRIAGE IS LOCKED BY MEANS OF THE CARRIAGE LOCKING STOPPER.
a) put the leg locking pins in release position
b) by means of the transport handles, lift the rear side (motor side) until the working position.

n FOR CORRECT MACHINE POSITIONING, MAKE SURE THAT THE LEG UPPER HOLE MATCHES THE LEG COUPLING
HOLE, BEFORE FINALLY LOCKING IT (SEE PICTURE 6).

ﬂ c) lock the legs one at a time.



HOLD THE MACHINE DURING THE LOCKING PHASES.

d) Repeat the operation for the opposite side;
H IF THE LEGS ARE COMPLETELY REMOVED, PUT THEM BACK WITH THE 4 HOLES DOWNWARDS AND OUTWARDS.
CHECKING BEFORE USE
ﬂ + Before any cutting operation, make sure that the water level inside the tank is the same as the one indicated in the picture.

A @ THE ELITE MACHINE HAS BEEN DESIGNED FOR WORKING WITH WATER.

Make sure that the power supply cable does not interfere with the cutting operations.
Use the cable lock lever to direct its passage.

BEFORE USING THE MACHINE, CHECK THERE IS POWER SUPPLY.

CONNECTING TO POWER SUPPLY

n a THE MACHINE IS TO BE CONNECTED TO THE POWER SUPPLY BY A RESIDUAL CURRENT CIRCUIT BREAKER
(RCCB) WITH THE FOLLOWING CHARACTERISTICS:

RCCB In16 A 1d 30 mA

N.B. To ensure correct functioning, periodically check the efficiency of RCCBs by pressing the push-button on the front of the device.
Make sure that the section of the power supply cable cores has been measured according to the starting current and its length.
For cables up to 50 m long, a section of 4 mm? is enough.
Before connecting the machine to the power socket, check that the power supply voltage corresponds to that shown on the
plate on the machine.
The machine must be connected to an effective earth wire.
In case of doubt, do not connect the machine.

IN THE EVENT OF REVERSE MOTOR ROTATION, INVERT THE TWO PHASE PINS INSIDE THE POWER PLUG, AS

INDICATED BELOW: only for codes art.9XXXX / T380 and art.9XXXX / T380S1

m « with a screwdriver with a slotted impression, press in the appropriate seat and turn the two phase pins;
« check the correct direction of rotation.

BLADE ASSEMBLY / DISASSEMBLY

Before performing any operation or adjustment, disconnect the machine from the supply mains.
Unscrew the knobs and the locking nut located on the disc cover and remove it.
Remove the blade fixing nut using the 30 mm spanner and the 5 mm Allen wrench.

A THE BLADE FIXING NUT HAS A LEFT-HAND THREAD.

Install the new blade, checking for correct direction of rotation as clearly indicated on the tool.
Tighten the blade and put the blade cover guard back in position.
CONTROL DEVICES
“:I The ELITE machine is equipped with a control board made up of:
1) START BUTTON: (GREEN COLOUR)

@ Press the button fully to activate machine starting.
2) REGULAR STOP BUTTON: (RED COLOUR)

|m| Press the button fully to activate machine stop.

3) DEVICE FOR DISCONNECTION FROM THE MAINS (Plug):
Machine power supply point. During the maintenance phases, take out the plug from the device in order to disconnect the
machine from the mains.

4) MAINS PRESENCE WARNING LIGHT (WHITE):
On: presence of mains voltage. Off: lack of mains voltage.
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5) MACHINE OPERATION WARNING LIGHT (GREEN):
It indicates that the machine is working.
6) OVERCURRENT CIRCUIT BREAKER:
It intervenes when there is overcurrent, interrupting the machine supply. Its intervention is indicated by the expulsion of the
manual reset. In case of intervention of the circuit breaker, wait a few minutes and reset it by pressing its central pin.
7) LASER MARKER
It projects the cutting line on the table. It is enabled when the machine is connected to the mains.

TTING ON THE TABLE

BEFORE PERFORMING THE CUTTING OPERATIONS, MAKE SURE THAT THE MATERIAL IS PROPER
AGAINST THE TILE STOPPER.

BEFORE STARTING THE CUTTING OPERATIONS, THE OPERATOR MUST MAKE SURE THAT AT LEAST 150 cm
ARE LEFT FREE AROUND THE MACHINE (Pos. 2 Picture 11).

IN ORDER TO WORK IN SAFETY CONDITIONS, DO NOT LET OTHER PEOPLE REMAIN NEAR THE MACHINE
DURING THE CUTTING OPERATIONS.

THE OPERATOR STANDS IN THE WORKING POSITION (Pos. 1 Picture 11) DURING THE DIFFERENT MACHINE
OPERATION PHASES.

m By means of the locking lever, secure the motor head
Arrange the piece to be cut on the working table at the desired measurement.

m + Start the machine and wait until cutting blade cooling water comes out, adjusting the necessary amount by means of the
water on-off valve located on the blade guard

m + Start the machine and wait until cutting blade cooling water comes out, adjusting the necessary amount by means of the
water on-off valve located on the blade guard.

m In order to carry out any diagonal cutting, lean the piece against the square as indicated in the picture and go on with the

cutting operation.
CUTTING ON THE TABLE IN 2 PASSAGES MAX. H 130 mm

By adjusting the position of the cutting head using the locking lever, it is possible to cut materials of a height of up to 1730 mm in
2 passages.
Put the motor head in position as indicated in the picture in order to take advantage of maximum cutting capacity.
+ By means of the cutting square, arrange the piece to be cut on the working table at the desired measurement.
m Start the machine and carry out the first cut.
L¥4 - Turn over the piece 180°, and repeat the cut.

TTING A SURFACE AT

Before positioning the motor head, make sure that:
« the cutting tool is not moving; * the sliding carriage is blocked

For cutting materials at 45°, move the motor head to the jolly position:
+ Using the 30 mm wrench provided, loosen the motor head support screw
Tilt the cutting head and tighten the support screw again.
By means of the locking lever, secure the motor head.
Position the piece to be cut on the sliding working table and perform the cutting operation.

A THE JOLLY CUT ON CERAMIC OR ENAMELLED MATERIAL MUST BE MADE WITH THE TILE UPSIDE DOWN.

LASER MARKER

A & CLASS IIIA LASER INSTRUMENT

By means of the laser marker accessory, the cutting operations can be accelerated.

As a matter of fact, the special laser system is able to indicate the tool cutting line on the working table.
THE LASER MARKER STARTS WORKING ONCE THE MACHINE IS CONNECTED TO THE POWER SUPPLY.
DIRECT EXPOSURE TO SUNLIGHT MAY REDUCE THE LASER MARKER EFFECTIVENESS.

IT IS THEREFORE ADVISABLE TO USE THE MACHINE INDOORS.

m CUTTING WITH LASER MARKER

connect the machine to the power supply;




position the piece to be cut making sure that the line indicated by the laser marker matches the reference on the material to be cut;
perform the cutting operation as indicated in the paragraph: “CUTTING ON THE TABLE".

DO NOT MODIFY THE MARKER POSITION BY TURNING THE BEAM TOWARDS THE OPERATOR'’S EYES. DO NOT

GAZE AT THE BEAM WITH THE NAKED EYE OR LOOK DIRECTLY WITH OPTICAL INSTRUMENTS.

MARKER ADJUSTMENT
In case the marker is not aligned with the cutting line, its correct alignment can be adjusted.
In order to correctly position the marker, proceed as follows:
+ loosen the three bulb locking screws so that it can be moved;
position a reference properly on the tool cutting line;
insert the 5 mm Allen wrench provided in the hexagonal slot located on the bulb;
using the Allen wrench, turn the bulb until aligning the mark with the tool cutting line

n DURING THE ADJUSTMENT OPERATIONS, MAKE SURE THAT THE LINE PRODUCED BY THE MARKER DOES NOT
REACH THE OPERATOR'S EYES.

ALWAYS KEEP A SAFETY DISTANCE BETWEEN THE OPERATOR’'S EYES AND THE END OF THE LINE. THE MANUFACTURER
DECLINES ANY LIABILITY FOR THE USE OF THE LASER MARKER IN APPLICATIONS OTHER THAN THE INDICATED APPLICATION.

RESIDUAL RISK

During the design phase, BATTIPAV SRL paid particular attention to the aspects that may generate risks for the safety and health
of operators. In spite of this, there are still some potential risks, which are described below:

n ﬂ Danger of presence of electric current:
The machine has an internal electric system. CONNECT THE MACHINE TO A SYSTEM WITH DIFFERENTIAL
PROTECTION AND EFFECTIVE EARTH WIRE.
Danger of prolonged exposure to noise:

The continuative use of the machine causes an exposure to noise levels above 85 dB (A).
OPERATORS MUST USE PROPER EAR DEFENDERS.

n M Danger of accidental contact with the moving tool
OPERATORS MUST WEAR HEAVY PROTECTIVE GLOVES

n [@N Danger of exposure to fragments of materials.
U OPERATORS MUST WEAR PROTECTIVE GOGGLES.

ALWAYS STAY IN THE WORKING POSITION (Pos. 1 picture 11) DURING THE MACHINE OPERATION PHASES:
During material loading;
During material cutting;
During the cutting tool deceleration following the machine stop.

MAINTENANCE

ORMING ANY OPERATION OR A ENT, DISCONNECT THE MACHINE FROM THE SUPPLY

CLEANING

A DO NOT WASH THE MACHINE WITH HIGH PRESSURE WATER JETS

Through the tap located on the bottom of the recovery tank, remove any working residual from the machine.
é Clean the sprayer regularly as indicated.
Clean the slide guides regularly to remove cutting residues.

MOTOR HEAD INCLINATION ADJUSTMENT

The head unit is provided with a register for adjusting the cutting at 90° and the cut at 45°.

In case of incorrect angles over time, proceed as follows:
1) loosen the register fixing nut with a 13 mm wrench.

40




2) with a 6 mm Allen wrench, put the register in the correct position.
3) lock the register again with the fixing nut.

A FOR THE CORRECT POSITIONING OF THE REGISTERS, USE A SQUARE SHOWING THE 45°.

SLIDING CARRIAGE ADJUSTMENT

The sliding carriage is provided with a register for adjustment.

|f any excessive vertical movement of the carriage should take place, act as follows:
1) with a 13 mm wrench and a 6 mm Allen wrench, loosen the lower wheel supports.
2) make the lower wheel support slide on the adjustment slot until the vertical play is eliminated.
3) lock the lower wheel support again.

A IN CASE OF LATERAL MOVEMENTS OF THE CARRIAGE, TIGHTEN ALL THE WHEEL SUPPORTS STILL FURTHER.

DISPOSAL

In the event of scrapping the entire machine, it must be disposed of in accordance with the methods laid
down by current legislation.

Polyamide Steel Alluminio Copper Epoxy Resin
Main Casing [ J [ J [ ]
Submerged Pump [ J [ J [ J [ [ J
Electric Motor [ J [ J [ J

R.A.E.E. 1T08020000002803

The European Directive 2012/19/EU arranges that in the event of scrapping of electrical equipment, they must not be
disposed of city solid refusals but collected separately, in order to optimize the level of recovery and recycling of the
materials and above all in order to prevent damages to health and environment. To comply with European Directive
2012/19/EU, all electrical equipments must be marked with crossed basket symbol. The packing of the machine will be
disposed of in accordance with the methods laid down by current legislation. For further information concerning disposal of
electrical equipment, please refer to public administration service.

TROUBLESHOOTING

HAVE YOUR TOOL REPAIRED BY A QUALIFIED PERSON

This electric tool complies with the relevant safety rules. Repairs should only be carried out by qualified persons using original
spare parts, otherwise this may result in considerable danger to the user.

Malfunctions not related to a conformity defect that exists at the time of purchase are excluded from the warranty. Exclusions
include:

. Wear of materials (taking into account the average life of the product)

. Failure to comply with the recommendations contained in this manual.

. Maintenance and tampering carried out by unauthorized personnel.

. Use of non-original spare parts.

EC DECLARATION OF CONFORMITY

BATTIPAV SRL (Z.|” Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
hereby declares under its sole responsibility that the ELITE product:

Series: ELITE80

Art: TAB 1

Model: Cutters for cutting on ceramic, marble, granite, bricks, concrete products and the like up to a height of 130 mm.

This Declaration relates to the following Directives:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Reference to harmonized standards: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-1:2012+A11:2014,
EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN 61000-3-2:2015,
CEI EN 61000-3-3:2014

Date of manufacture - Series N.




“TRADUCTION DES INSTRUCTIONS D’ORIGINE”

BUT DE CE MANUEL

Ce manuel fait partie intégrante de lamachine. Il a été réalisé par BATTIPAV S.R.L. pour que les personnes autorisées a interagir avec
la machine pendant sa durée de vie disposent de toutes les informations nécessaires. Avant toute utilisation, lire attentivement le
chapitre concernant la sécurité. Chaque machine a été soumise a une série d'essais au cours desquels elle a été minutieusement
vérifiée avant de quitter I'usine. BATTIPAV S.R.L. travaille constamment au développement de ses machines ; elle se réserve donc
le droit d'apporter des modifications. Aucun droit ne pourra étre avancé sur les données et les illustrations de ce manuel.

RECOMMANDATIONS POUR LA SECURITE

Le fabricant décline toute responsabilité en cas demploi de la scie sur table ELITE avec des outils différents de ceux indiqués
au paragraphe « UTILISATION CONSEILLEE » ;

% IL EST INTERDIT D'UTILISER DES LAMES A BOIS. NE PAS UTILISER DES LAMES POUR LA COUPE A SEC.

La machine ELITE est fabriquée pour fonctionner exclusivement dans les conditions de « TYPE FONCTIONNEMENT AUTORISE
» indiqué au paragraphe «DONNEES TECHNIQUES ”;

Pendant les opérations de coupe, respecter le temps de repos spécifié pour la machine ;

La machine ELITE n'a pas été fabriquée pour un fonctionnement en service continu.

NE PAS UTILISER DES DISQUES DIAMANTES DE MAUVAISE QUALITE OU NON ADAPTES AUX
SPECIFICATIONS D’UTILISATION INDIQUEES PAR LE FABRICANT. LEMPLOI DE DISQUES DE BASSE
QUALITE PEUT BLESSER L'OPERATEUR, ENDOMMAGER LA MACHINE ET RALENTIR CONSIDERABLEMENT
LE TRAVAIL. LA MACHINE N'EST PAS PREVUE POUR FONCTIONNER DANS UN ENVIRONNEMENT
EXPLOSIF. TOUJOURS UTILISER DES DISPOSITIFS DE PROTECTION INDIVIDUELLE POUR REDUIRE LES

RISQUES LIES A LUTILISATION DE LA MACHINE. NE JAMAIS DEMARRER LA MACHINE AVEC L'OUTIL DE
COUPE EN MOUVEMENT, ATTENDRE SON ARRET COMPLE.

Chaque fois que la machine est connectée a I'alimentation, vérifiez le bon sens de rotation du moteur indiqué sur
la protection du disque. REALISEZ TOUJOURS L'OPERATION DE VERIFICATION DE LA DIRECTION DE ROTATION
' AVEC UN DISQUE DE COUPE DEMONTE.
JEL N'UTILISEZ PAS LA MACHINE POUR QUELQUE RAISON QUE CE SOIT, AVEC UNE SENSATION DE ROTATION.

Attention! Afin de réduire le risque d'électrocution, de blessure ou d’incendie lors de I'utilisation d'outils électriques, observez
toujours les mesures de sécurité suivantes. Lisez et observez ces instructions avant d'utiliser l'outil et conservez ces indications.
CONSERVER SOIGNEUSEMENT CES INSTRUCTIONS

Maintenez de l'ordre sur votre lieu de travail
Le désordre dans le lieu de travail augmente le risque d'accident.
Tenez compte de I'environnement du lieu de travail
N'exposez pas l'outil a la pluie.
N'utilisez pas l'outil dans un environnement humide ou mouillé. Maintenez le lieu de travail éclairé.
N'utilisez pas d'outil en présence de liquides inflammables ou de gaz.
Protégez-vous contre I'électrocution
Evitez tout contact avec les surfaces reliées a terre.
Tenez les enfants éloignés!
Ne permettez pas que d'autres personnes touchent a loutil ou au cordon. tenez-les éloignées de votre lieu de travail.
Rangez votre outil dans un endroit sar
Les outils, quand ils ne sont pas utilisés, doivent étre rangés dans un endroit sec, slr et hors de la portée des enfants.
Ne surchargez pas votre outil
Il travaillera mieux et plus sGrement dans la plage de puissance indiquée.
Utilisez l'outil adéquat
N'utilisez pas d'outils ou de dispositifs de trop faible puissance pour exécuter des travaux lourds. N'utilisez pas l'outil a des fins
et pour des travaux pour lesquels il n'a pas été congu.
Portez de vétements de travail appropriés
Lors de travaux a I'air libre il est recommandé de porter des gants en caoutchouc et des chaussures a semelle antidérapante.
Coiffez-vous d'un filet a cheveux s'ils sont longs. Portez des lunettes de protection.
Utilisez aussi un masque si le travail exécuté dégage de la poussiere.
Evitez tout mauvais usage du cordon
Ne portez pas l'outil par le cordon et ne tirez pas sur celui-ci pour débrancher la fiche de la prise.
Tenir le cordon a distance des sources de chaleur, de I'huile et des arétes vives.
Evitez toutes positions instables
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+  Veillez a ce que votre appui au sol soit ferme et conservez équilibre a tout moment.

Entretenez vos outils soigneusement

+ Maintenez vos outils afflites et propres afin de travailler mieux et plus sGrement.

+  Observez les prescriptions dentretien et les indications de changement de loutillage. Vérifiez régulierement I'état du
cordon d'alimentation et, en cas de détérioration, faites-le changer par un spécialiste reconnu. Vérifiez le cordon de rallonge
périodiquement et remplacez-le s'il est endommagé. Maintenez les poignées seches et exemptes d'huile et de graisse.

Débranchez la fiche de la prise
En cas de non utilisation, avant de procéder a l'entretien et lors du changement d'outil.

Enlevez les clés a outils

+Avant de mettre 'outil en marche, assurez-vous que les clés et outils de réglage ont été retirés.

Evitez tout démarrage involontaire

+ Assurez-vous que l'interrupteur est en position d'arrét quand vous branchez la prise.

Cables de rallonge pour I'extérieur
A l'extérieur, n'utilisez que des rallonges homologuées et marquées de cette fagon.

Soyez toujours attentif

+ Observez votre travail, agissez en faisant preuve de bon sens. Nemployez pas l'outil lorsque vous étes fatigué.

Controlez si votre appareil est endommagé

+ Avant d'utiliser de nouveau l'outil, vérifiez soigneusement le parfait fonctionnement des dispositifs de sécurité ou I'éventuelle
présence de pieces endommagées. Vérifiez si le fonctionnement des piéces mobiles est correct, si elles ne se grippent pas ou
si d'autres pieces sont endommagées. Tous les composants doivent étre montés correctement et remplir les conditions pour
garantir le fonctionnement impeccable de I'appareil.

+  Tout dispositif de sécurité et toute piece endommageés, doivent étre réparés ou remplacés de maniere appropriée par un atelier
du Service Assistance, sauf indication contraire du manuel d'utilisation.

+  Les interrupteurs de commande défectueux doivent étre remplacés par un réparateur spécialisé.

+ Nutilisez aucun outil sur lequel I'interrupteur ne puisse ni ouvrir ni fermer le circuit correctement.

Attention!

+ Pour votre sécurité, n'utilisez que les accessoires mentionnés dans le manuel d'utilisation ou les catalogues prévus.

- Lutilisation d'accessoires ou d'outils autres que ceux recommandés dans le manuel d'utilisation ou dans le catalogue, peut
signifier pour vous un danger personnel de blessure.

Faites réparer votre outil par du personnel qualifié

+ Cet outil est conforme aux normes de sécurité en vigueur. Toute réparation doit étre effectuée uniquement par du personnel

qualifié utilisant des pieces de rechange originales sinon cela peut provoquer des dangers considérables pour I'utilisateur.

Le niveau de bruit émis par la machine a été mesuré conformément aux normes UNI EN 12418, EN 3744.

Ces mesures on été effectuées en l'absence de charge et a la vitesse maximale en utilisant un outil de coupe de 350 mm de diamétre.

En conditions de travail, la machine émet un bruit supérieur a 85 dB(A).

Le niveau de vibration transmis au bras et a la main a été mesuré conformément a la norme UNI ISO 5349-1

La scie sur table de chantier ELITE est une machine congue pour les travaux de coupe sur matériaux céramiques, marbre, granit,
briques, ouvrages en béton et semblables, de 130 mm d'épaisseur maximum. La machine utilise le systéme de coupe a eau avec
disque diamanté et est destinée aux professionnels spécialisés dans le secteur du batiment. Lopérateur se place face a la table
mobile, avec toutes les commandes d’actionnement a portée de main, et dispose le matériau a couper sur la table mobile. Il
actionne la table mobile vers I'avant, de maniére a ce que le matériau soit au contact de l'outil.

OUTIL DE COUPE DISQUE DIAMANTE A EAU COURONE CONTINUE: céramique, marbre, grés, monocuisson
LASER/SECTEURS: béton, pierres naturelles, granit, matériaux abrasifs TURBO: béton, pierres naturelles, granit, matériaux
réfractaires. LES COMBINAISONS OUTIL / MATERIAU A COUPER SONT PROPOSEES A TITRE INDICATIF.
AVANT DE PROCEDER A TOUTE APPLICATION, TOUJOURS RESPECTER LES INDICATIONS D’UTILISATION PREVUES
FOURNIES PAR LE FABRICANT DE LOUTIL DE COUPE.
Type de fonctionnement consenti: INTERMITTENT - SERVICE S6  40%

40% fonctionnement sous charge

60% Repose

Sur lamachine, des autocollants de danger/interdiction sont collés aux endroits nécessaires ; les examiner avant d'utiliser la machine.

E A1 | Obligation de port de I'EP!I indiqué (I et casque de p ion) | B1 | Ne pas laver avec de I’eau sous pression
A2 | Lire le mode d’'emploi avant chaque utilisation C1 | Niveau d’eau dans la cuve de récupération
A3 | Obligation de port de I’EPI indiqué ( Gants de protection ) D1 | Blocage du chariot
A4 | Attention! Danger de contact accidentel E1 | Instructions de la téte de coupe inclinaison
A5 | N'utilisez pas de disques de bois ou de métal F1 | Accessoires laser / Mode d’emploi
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IDENTIFICATION DU FABRICANT ET DE LA MACHINE

La plaque d'identification représentée est directement appliquée sur la machine. Les références et indications nécessaires au
fonctionnement en toute sécurité y sont indiquées.
m A Modeéle de la machine

Article

Degré IP

Année de fabrication

Numeéro de matricule Diametre max. de l'outil

Tension de réseau Diametre interne de l'outil

Fréquence de réseau Accessoires

Puissance absorbée Accessoires

Puissance électrique installée Identification du fabricant

I|o|mMmm|lo|o|w

Vitesse de rotation de l'outil Identification du fabricant et adresse

cla]|o|z|lo|v]|o|z]|=

| Classe d'isolement Marques Certifications

L Condensateur de démarrage

INSTALLATION

TRANSPORT
La ELITE peut étre transportée facilement en utilisant les poignées de transport.
Avant de déplacer la machine, s'assurer que:
le chariot moteur soit bloquée au moyen des pommeaux de blocage appropriés placés sur la poutre de coulissement.
la téte moteur soit bloquée au moyen de la manette de blocage;
- les pieds sont en position de transport.
Pour déplacer la machine, utiliser un tirant a quatre bras, en mesure de lever 200 kg ou au moins 20% en plus que le poids
de la machine, en engageant les crochets dans les poignées de transport.
MANUTENTION
Il est possible de déplacer la machine avec l'aide d’une autre personne au moyen de l'accessoire ‘roues de transport”.

POUR NE PAS COMPROMETTRE LA STABILITE DE LA MACHINE, RESPECTER SCRUPULEUSEMENT LES

PROCEDURES SUIVANTES. SOUTENIR LA MACHINE DURANT LES OPERATIONS D’INSTALLATION KIT ROUES.

Avec la machine en position de travail:

a) desserrer le blocage pied droit (coté moteur)
E b) soulever le pied et l'insérer dans le support roue.

c) bloquer le pied avec le dispositif de blocage prévu a cet effet.
E d) serrer la vis de blocage du support roue .

e) répéter lopération pour le pied droit.

POUR FACILITER LE DEPLACEMENT DE LELITE SUR LE CHANTIER, NOUS CONSEILLONS DE LA PLACER EN
POSITION RABAISSEE.

a) Desserrer, un a la fois, les blocages du pied sur le coté en soutenant la machine par les poignées de transport.
b) abaisser le coté avant de la machine, en faisant coulisser les pieds a l'intérieur des supports jusqu'a faire correspondre le
trou intermédiaire des pieds avec celui des supports.
¢) bloquer les pieds au moyen des blocages pieds appropriés
d) répéter les opérations indiquées aux points (a), (b), (c) pour le coté arriere (coté moteur).
I} PROCEDER AU DEPLACEMENT
POSITIONNEMENT
Positionner la machine sur une surface stable. Pour mettre la machine en position de travail, procéder de la fagon suivante:
S’ASSURER QUE LA TETE MOTEUR SOIT BLOQUEE EN POSITION ABAISSEE AU MOYEN DE LA MANETTE DE BLOCAGE
PLACEE SUR LE COTE MOTEUR.
S’ASSURER QUE LE CHARIOT COULISSANT SOIT BLOQUE AU MOYEN DE LA MANETTE DE BLOCAGE CHARIOT.
VAl 2) placer les blocages pieds en position de déblocage.
Al b) soulever le coté arriére (coté moteur) au moyen des poignées de transport jusqu'a la position de travail.

ﬂ POUR UN POSITIONNEMENT CORRECT DE LA MACHINE, S'ASSURER QUE LE TROU SUPERIEUR DES PIEDS
CORRESPONDE A CELUI DE LA FIXATION PIEDS, AVANT LE BLOCAGE FINAL.

ﬂ c) bloguer les pieds un & la fois.
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A SOUTENIR LA MACHINE PENDANT LES PHASES DE BLOCAGE DES PIEDS.

d) Répéter lopération pour le coté avant.

E SI1VOUS ENLEVEZ COMPLETEMENT LES PIEDS, LES REPLACER AVEC LES 4 TROUS VERS LE BAS ET A LEXTERIEUR.
CONTROLES AVANT LUTILISATION

+ Avant de commencer nimporte quelle opération de coupe, veiller a ce que le niveau de I'eau dans la cuve soit celui qui est

indiqué sur la photo.

]
A & LA MACHINE ELITE EST CONGUE POUR FONCTIONNER EXCLUSIVEMENT AVEC DE LEAU.

S'assurer que le cable d'alimentation n'entrave pas les opérations de coupe.
Utiliser la manette de blocage céble pour diriger son passage.

A AVANT DE PROCEDER A TOUTE UTILISATION, VERIFIER LA PRESENCE D’ALIMENTATION DE RESEAU.

BRANCHEMENT AU RESEAU ELECTRIQUE

LA MACHINE DOIT ETRE RACCORDEE AU RESEAU ELECTRIQUE AU MOYEN D'UN INTERRUPTEUR

DIFFERENTIEL AYANT LES SPECIFICATIONS SUIVANT!

Différentiel In16 A Id 30 mA
N.B. Afin d'utiliser correctement les interrupteurs différentiels, il ne faut pas oublier de contrdler périodiquement leur
efficacité a I'aide du bouton de test prévu a cet effet sur le panneau frontal du dispositif.
+ S'assurer que la section des conducteurs du cordon d'alimentation est de dimension adaptée au courant de démarrage et a la
longueur du cordon. Pour les cables ayant des longueurs allant jusqu'a 50 m, une section de 4 mm? est suffisante.
Avant de brancher la machine a la prise de courant, s'assurer que le voltage de la ligne corresponde soit identique a celui
indiqué sur la plaquette de la machine.
Brancher la machine uniquement a un secteur ayant un cable de mise a terre efficient. En cas de doutes, ne pas brancher la machine.

EN CAS DE ROTATION INVERSE DU MOTEUR, INVERSER LES DEUX BROCHES DE PHASE A LINTERIEUR DE LA PRISE

DE COURANT, COMME INDIQUE CI-DESSOUS: uniquement pour les codes art.9XXXX / T380 et art.9XXXX / T380S1

« avec un tournevis a empreinte fendue, appuyez sur le siége approprié et tournez les deux broches de phase;
« vérifier le bon sens de rotation.

MONTAGE ET DEMONTAGE DU DISQUE
Avant d'effectuer toute intervention ou tout reglage, separer la machine du reseau d'alimentation.
Dévissez les boutons et I'écrou de blocage situés sur le couvercle du disque et retirez-le.
Enlever I'écrou de serrage du disque en utilisant la clé de 30 mm et la clé a six pans méle de 5 mm.
Procéder au montage de la lame en veillant a respecter le sens de rotation, clairement estampillé sur l'outil.

A LE FILETAGE DE L'ECROU DE SERRAGE DE LA LAME EST A GAUCHE.

Serrer la lame et remonter le carter de protection.
DISPOSITIFS DE COMMANDE ET CONTROLE
La machine ELITE est équipée d’'un cadrant de commande composé de:
1) BOUTON DE MARCHE: (VERT)

@ En appuyant a fond sur le bouton, le démarrage de la machine est activé.
2) BOUTON D’ARRET NORMAL: (ROUGE)

En appuyant a fond sur le bouton, I'arrét de la machine est activé.

3) DISPOSITIF DE DEBRANCHEMENT DU RESEAU (fiche):
Point d'alimentation de la machine. Durant les phases d'entretien et d'intervention, extraire la prise du dispositif pour débrancher
la machine du réseau.

4) TEMOIN DE PRESENCE RESEAU (BLANC):
Allumé: présence de la tension de réseau. Eteint: absence de tension sur le réseau.
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5) TEMOIN DE FONCTIONNEMENT MACHINE (VERT):

Pour la signalisation de la machine en fonction.
6) DISJONCTEUR DE SURINTENSITES:

Il intervient en présence de surintensités, en interrompant I'alimentation de la machine.

Lintervention est signalée par I'expulsion du réarmement manuel.

En cas d'intervention du disjoncteur, attendre quelques minutes et réarmer en appuyant sur son pivot central.
7) TRACEUR LASER

I projette la ligne de coupe sur la table. Il sactive avec la machine branchée au réseau.

z

EXECUTION DE LA COUPE APL
n AVANT DE PROCEDER AUX OPERATIONS DE COUPE, SASSURER QUE LE MATERIEL SOIT CORRECTEMENT EN

APPUI SUR LE DISPOSITIF D’ARRET DU CARREAU.

AVANT DE DEMARRER LES OPERATIONS DE COUPE, LOPERATEUR DOIT VEILLER A LAISSER AU MOINS 150
cm D’ESPACE LIBRE AUTOUR DE LA MACHINE (Pos. 2 Photo 11). POUR TRAVAILLER EN TOUTE SECURITE,
INTERDIRE QUE D’AUTRES PERSONNES STATIONNENT DANS LES ALENTOURS DE LA MACHINE DURANT LES

OPERATIONS DE COUPE.
LOPERATEUR RESTE EN POSITION DE TRAVAIL (Pos. 1 Photo 11) DURANT LES DIFFERENTES PHASES DE
FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE.

m Fixer la téte moteur au moyen de la manette de blocage.
Disposer la piece a couper sur la table de travail a la mesure désirée.
Mettre la machine en route et attendre la sortie de I'eau de refroidissement du disque de coupe, en réglant la quantité
nécessaire au moyen de la vanne de sectionnement eau placée sur la protection du disque.
Procéder a la coupe en avangant avec la table de travail.
Pour I'exécution de la coupe en diagonale, poser la piece sur 'équerre comme spécifié sur la photo et procéder avec la coupe.
COUPE A PLAT EN 2 PASSAGES H.MAX. 130 mm.
En réglant la position de la téte de coupe au moyen de la manette de blocage, il est possible de couper, en deux passages, des
tériaux ayant une hauteur allant jusqu'a 130 mm.
Pour exploiter un maximum de capacité de coupe, placer la téte moteur dans la position spécifiée sur la photo.
Disposer la piece a couper sur la table de travail a la mesure désirée au moyen de I'équerre de coupe.
1[7] - Mettre la machine en route et procéder avec la premiére coupe
17 Retourner la piéce de 180° et répéter la coupe.

EXECUTION DE LA COUPE 45°

Avant de placer la téte moteur, s’assurer que:

* l'outil de coupe ne soit pas en mouvement * le chariot coulissant soit bloqué.

Pour I'exécution de coupes a 45°, placer la téte moteur en position jolly:
- Desserrer la vis de support téte moteur au moyen de la clé de 30 mm
ikl - Incliner la téte coupe et serrer a nouveau la vis de support.
L] - Fixer la téte moteur comme spécifié sur la photo 21 au moyen de la manette de blocage
A1 - Placer la piece a couper sur la table de travail coulissante et procéder a la coupe.

n LEXECUTION DE LA COUPE JOLLY SUR DE LA CERAMIQUE OU SUR DU MATERIAU EMAILLE DOIT ETRE EFFECTUEE
AVEC LE CARREAU RENVERSE.

TRACEUR LASER

A & APPAREIL LASER EN CLASSE IlIA

'accessoire traceur laser permet d'effectuer plus rapidement les opérations de coupe.
En effet, le systeme laser spécial est en mesure d'indiquer la ligne de coupe de l'outil sur la table de travail.
UNE FOIS LA MACHINE BRANCHEE AU RESEAU ELECTRIQUE, LE TRACEUR LASER DEVIENT OPERATIONNEL.
TOUTE EXPOSITION DIRECTE A LA LUMIERE DU SOLEIL PEUT DIMINUER LEFFICACITE DU TRACEUR LASER.
IL EST DONC CONSEILLE D'UTILISER LE DISPOSITIF DANS UN ENVIRONNEMENT COUVERT.
EXECUTION DE LA COUPE AVEC TRACEUR LASER
raccorder la machine au réseau électrique;
placer la piece a couper en faisant correspondre la ligne produite par le traceur laser avec le repére sur la matériau a couper;
procéder a la coupe comme spécifié au paragraphe “EXECUTION DE LA COUPE A PLAT".
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NE PAS MODIFIER LA POSITION DU FAISCEAU LASER DU TRACEUR ET NE PAS LE DIRIGER VERS LES YEUX DE

L'OPERATEUR. NE PAS FIXER LE FAISCEAU A LOEIL NU ET NE PAS LE REGARDER DIRECTEMENT AVEC DES
INSTRUMENTS OPTIQUES.

REGLAGE DU TRACEUR
Si le traceur n'est pas en axe avec la ligne de coupe, on peut régler son alignement.
Pour positionner correctement le traceur, procéder de la fagon suivante:
+ desserrer les trois vis de blocage du bulbe de fagon a pouvoir le déplacer.
positionner une référence correctement en équerre sur la ligne de coupe de l'outil.
introduire la clé a six pans male de 5 mm fournie dans la fente hexagonale située sur le bulbe.
en agissant sur la clé a six pans male, faire tourner le bulbe jusqu’a aligner la trace sur la ligne de coupe de l'outil.

n PENDANT LES OPERATIONS DE REGLAGE, S'ASSURER QUE LA LIGNE PRODUITE PAR LE TRACEUR N'ATTEIGNE
PAS LES YEUX DE LOPERATEUR.

TOUJOURS MAINTENIR UNE DISTANCE DE SECURITE ENTRE LES YEUX DE LUTILISATEUR ET LA FIN DE LA LIGNE. LE
FABRICANT DECLINE TOUTE RESPONSABILITE EN CAS D'UTILISATION DU TRACEUR LASER POUR DES APPLICATIONS
DIFFERENTES QUE CELLES PREVUES.

RISQUES RESIDUELS

Durant la phase de conception, BATTIPAV SRL a fait particulierement attention aux aspects susceptibles de provoquer des risques
ala sécurité et a la santé des opérateurs. Malgré cela, certains risques potentiels décrits ci-apres peuvent persister:

Danger de présence de courant électrique:
La machine dispose d’une installation électrique interne:RACCORDER LA MACHINE A UNE INSTALLATION
DOTEE D’UNE PROTECTION DIFFERENTIELLE ET D'UNE MISE A LA TERRE EFFICIENTE.

Danger d’exposition prolongée au bruit:
Lutilisation continuelle de la machine provoque une exposition au bruit supérieure a 85dB(A).
IL EST OBLIGATOIRE DE PORTER DES CASQUES ANTI-BRUIT APPROPRIES.

n M Danger de contact accidentel avec l'outil en mouvement.
IL EST OBLIGATOIRE D'UTILISER DES GANTS DE PROTECTION EPAIS

n [@NE Danger d’exposition a des fragments de matériaux.
U IL EST OBLIGATOIRE DE PORTER DES LUNETTES DE PROTECTION.

MAINTENIR TOUJOURS LA POSITION DE TRAVAIL (Pos. 1 Photo 11) DURANT LES PHASES DE FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE:
Durant le chargement du matériau;
Durant la coupe du matériau;
Durant le ralentissement de l'outil de coupe consécutif a l'arrét de la machine.

ENTRETIEN

n AVANT D’EFFECTUER TE INTERVENTION OU TOUT REGLAGE, DEBRANCHER LA MACHINE DU RESEAU
D’ALIMENTATION.

NETTOYAGE

A NE PAS LAVER LA MACHINE AVEC DES JETS D’EAU SOUS PRESSION.

Enlever les résidus d'usinage de la machine via le bouchon situé sur le fond de la cuve de récupération.
Procéder périodiquement au nettoyage du gicleur de la fagon indiquée.
Nettoyer périodiquement les glissiéres de
coulissement des résidus de coupe
REGLAGE DE L'INCLINAISON DE LA TETE MOTEUR
Le groupe téte de coupe est muni d'un registre pour le réglage de la coupe a plat et de la coupe a 45°.
Dans le cas d'angles incorrects qui se forment a la longue, procéder comme spécifié ci-apres:
1) desserrer 'écrou de serrage du registre avec une clé métrique de 13 mm.




2) avec une clé a six pans male de 6 mm, placer le registre dans la bonne position.
3) bloquer a nouveau le registre avec |'écrou de serrage.

POUR UN BON POSITIONNEMENT DES REGISTRES, S’AIDER DE LEQUERRE MUNIE DU 45°.

REGLAGE DU CHARIOT COULISSANT

Le chariot coulissant est équipé d'un dispositif de réglage.

Dans le cas de jeux verticaux excessifs du chariot, procéder de la fagon suivante:

1) avec une clé métrique de 13 mm et une clé a six pans méle de 6 mm, desserrer les supports roulettes inférieurs.
2) faire coulisser le support roue inférieur sur la fente de réglage jusqu'a éliminer le jeu vertical.

3) bloguer de nouveau le support roulette inférieur.

A EN PRESENCE DE JEUX LATERAUX DU CHARIOT, SERRER DAVANTAGE TOUS LES SUPPORTS ROULETTES.

ELIMINATION

(?: Lorsque la machine (ou un de ses éléments) est destinée a la casse, respecter les dispositions Iégislatives en vigueur.

Polyamide Acier Aluminium Cuivre Résine époxy
Corps principal [ J [ J [ J
Pompe immergée [ J [ J [ J [ J [ J
Moteur électrique [ J [ J [ J [ ]

R.A.E.E. IT08020000002803

La Directive Européenne 2012/19/EU dispose que les équipements électriques et électroniques ne soient pas éliminés dans
K le flux normal des ordures ménageres, mais qu'ils soient collectés séparément, afin doptimiser le niveau de récupération et
=== [recyclage des matériaux dont ils sont constitués et, surtout, afin déviter des potentiels dommages a la santé et a
I'environnement. Conformément a la Directive Européenne 2012/19/EU, tous les équipements électriques et électroniques doivent étre
marqués avec le symbole d'une poubelle sur roues barrée d'une croix. Lemballage de ces équipements devra en revanche étre éliminé
conformément aux modalités indiquées par la législation en vigueur pour leur recyclage. Pour tout renseignement complémentaire sur
I'élimination correcte des équipements électriques et électroniques, contacter le service public préposé.

RECHERCHE DES PANNES

L'OUTIL DOIT ETRE REPARE PAR DU PERSONNEL QUALIFIE.

Cet outil électrique est conforme aux normes de sécurité correspondantes. Afin d'éviter le risque de

créer une situation dangereuse pour I'utilisateur, les réparations ne doivent étre effectuées que par

du personnel qualifié qui utilise des piéces de rechange d'origine.

Sont exclues de la garantie les pannes qui ne sont pas attribuables a un défaut de conformité existant au moment de I'achat,
en l'occurrence :

. Une usure des matériaux (compte tenu de la vie moyenne du produit).

. Le non-respect des indications de ce manuel.

. Des interventions ou manipulations effectuées par du personnel non autorisé.

. Lutilisation de pieces détachées qui ne sont pas d'origine.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

BATTIPAV SRL (Z.|" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Déclare sous votre seule responsabilité que le produit:

Série: ELITESO Art: TAB 1

Cutters pour couper sur des céramique, des marbre, du granit, des briques, des produits en béton et similaires jusqu'a une
hauteur de 130 mm.

Cette déclaration concerne les directives suivantes:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS 1)

Référence aux normes harmonisées pertinentes utilisées: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEl EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN
61000-3-2:2015, CEl EN 61000-3-3:2014

Date de fabrication - N° de série
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“UBERSETZUNG DER ORIGINALANWISUNGEN"

ZWECK DIESER GEBRAUCHSANWEISUNG

Diese Gebrauchsanweisung ist ein erganzender Bestandteil der Maschine. Es wurde von BATTIPAV S.R.L. erstellt, um allen,
die im Lauf der vorgesehenen Lebenszeit befugt sind, die Maschine zu bedienen, die notwendigen Informationen zu liefern.
Vor jeder Verwendung aufmerksam das Kapitel bezlglich der Sicherheit lesen. Bevor unsere Maschinen das Werk verlassen,
durchlaufen sie mit peinlichster Genauigkeit durchgefiihrte Endkontrollen. BATTIPAV S.R.L. arbeitet standig an der Entwicklung
ihrer Maschinen, deshalb behélt sie sich das Recht vor, Veranderungen vorzunehmen. Aus diesem Grund kann kein Anspruch auf
Daten und Abbildungen dieser Gebrauchsanweisung erhoben werden.

SICHERHEITSANWEISUNGEN

Der Hersteller ibernimmt keine Haftung bei Verwendung der Schneidemaschine ELITE mit nicht im Abschnitt ,EMPFOHLENE
VERWENDUNG" aufgefiihrten Werkzeugen.

DER GEBRAUCH VON HOLZSCHEIBEN IST VERBOTEN.
KEINE SCHEIBEN FUR DEN TROCKENSCHNITT BENUTZEN.

ELITE wurde konzipiert, um ausschlieflich unter den im Abschnitt ,ZULASSIGE BETRIEBSART" im Abschnitt
,BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH:" aufgeflihrten Bedingungen zu arbeiten.
Wahrend der Schneidarbeiten die Maschine wie angegeben erholen lassen.

ELITE wurde nicht firr einen Dauerlastbetrieb konzipiert.
KEINE QUALITATIV GERINGWERTIGEN ODER DEN ANWENDUNGSSPEZIFIKATIONEN DES HERSTELLERS

A O NICHT ENTSPRECHENDEN DIAMANTSCHEIBEN VERWENDEN. DIE VERWENDUNG VON QUALITATIV
@l GERINGWERTIGEN SCHEIBEN KANN, NEBEN DER TATSACHE, DASS DIE ARBEIT DEUTLICH VERLANGSAMT

M WIRD, VERLETZUNGEN DES BEDIENERS UND SCHADEN AN DER MASCHINE ZUR FOLGE HABEN. DIE

MASCHINE IST NICHT FUR DEN EINSATZ IN EXPLOSIONSFAHIGEN RAUMEN BESTIMMT. IMMER
DIE PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG TRAGEN, UM DIE GEFAHR VON MIT DER BEARBEITUNG
VERBUNDENEN SCHADEN ZU SENKEN. DIE MASCHINE NIEMALS IN GANG SETZEN, WENN DAS
SCHNEIDWERKZEUG IN BEWEGUNG IST, SONDERN DEN STILLSTAND ABWARTEN.

Bei jedem Anschluss der Vorrichtung an das Stromnetz die korrekte Drehrichtung vom Motor priifen, der auf

A der Schutzabdeckung der Trennscheibe angegeben ist. IE DREHRICHTUNG IMMER VOR DEM EINBAUEN DER

EOUA TRENNSCHEIBE UBERPRUFEN. DIE MASCHINE AUF KEINEN FALL MIT FALSCHER DREHRICHTUNG VOM MOTOR
I | AUFEN LASSEN!

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zur Vermeidung elektrischer Schldge, Verletzungen und Brandgefahr
folgende SicherheitsmaBBnahmen streng zu beachten. Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das Gerat benutzen.
Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf!
BEWAHREN SIE DIESE SICHERHEITSHINWEISE MIT SORGFALT AUF!
Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung!
Unordnung im Arbeitsbereich bedeutet Unfallgefahr.
Beriicksichtigen Sie die Umgebungsbedingungen!
Setzen Sie das Gerat dem Regen nicht aus!
Beniitzen Sie das Gerat in feuchter oder nasser Umgebung nicht! Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung Ihres Arbeitsbereiches!
BenUtzen Sie das Geréat in der Nahe von brennbaren Flissigkeiten oder Gasen nicht!
Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag!
Vermeiden Sie, geerdete Teile zu berlhren!
Halten Sie Kinder weg vom Gerat!
Lassen Sie andere Personen weder das Geréat noch das Kabel beriihren; halten Sie sie von Ihrem Arbeitsbereich fern!
Bewabhren Sie Ihr Gerit sicher auf!
Unbenutzte Gerate sollten in einem trockenen, sicheren und fir Kinder nicht erreichbaren Raum aufbewahrt werden.
Uberladen Sie Ihr Gerit nicht!
Ihr Gerat wird besser und sicherer innerhalb des angegebenen Leistungsbereichs arbeiten.
Beniitzen Sie das richtige Gerat!
Benutzen Sie kein zu schwaches Gerét oder keinen zu schwachen Zubehdr flr zu schwere Arbeiten! Benltzen Sie das Gerét
ausschlieBlich fur die Zwecke und Arbeiten, wofiir es ausgedacht wurde!
Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung!
Bei Arbeiten im Freien sind Gummihandschuhe und rutschfeste Schuhe empfehlenswert. Bei langen Haaren tragen Sie ein
Haarnetz! Bentitzen Sie eine Schutzbrille! - Bei stauberzeugenden Arbeiten tragen Sie eine Atemmaske!
Vermeiden Sie, das Kabel falsch zu benutzen!
Tragen Sie das Gerat nicht am Kabel, und bentitzen Sie es nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
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Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Vermeiden Sie unsichere Positionen!
Sorgen Sie fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht!

Pflegen Sie lhre Werkzeuge mit Sorgfalt!
Halten Sie Ihre Werkzeuge scharf und sauber, um besser und sicher zu arbeiten.
Befolgen Sie mit Sorgfalt die Hinweise fur Wartung und Ersatz der verschlissenen Teile! Kontrollieren Sie das Kabel regelmaRig, und falls
notig lassen Sie es von einem anerkannten Fachmann ersetzen Kontrollieren Sie die Verlangerungskabel regelmalig und falls notwendig
sie ersetzen. Halten Sie Handgriffe trocken und frei von Ol oder Fett.

Ziehen Sie den Netzstecker von der Steckdose!
jedesmal wenn das Gerat nicht benutzt wird; vor jeder Wartungsmafinahme und beim Werkzeugersatz.

Lassen Sie keine Schliissel stecken!

Vor dem Einschalten des Geréts, Uberpriifen Sie, daB alle Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt wurden.

Vermeiden Sie zufillige Anlaufe!

Vergewissern Sie sich, dal der Schalter beim Anschlul des Gerats an das Stromnetz ausgeschaltet ist.

Verlangerungskabel im Freien
Im Freien verwenden Sie nur daflr zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlangerungskabel!

Seien Sie stets aufmerksam!

Beobachten Sie Ihre Arbeit. Gehen Sie verniinftig vor. Verwenden Sie das Gerat nicht, wenn Sie nicht aufmerksam sind.

Kontrollieren Sie lhr Gerat auf Beschadigungen!

+ Vor weiterem Gebrauch des Geréts alle Sicherheitsvorrichtungen sorgféaltig auf ihre einwandfreie Funktionsweise und
eventuelle Beschadigungen kontrollieren. Uberpriifen Sie, ob alle bewegliche Teile richtig funktionieren, nicht klemmen und
nicht beschadigt sind. Um den einwandfreien Betrieb des Gerétes zu gewahrleisten, missen samtliche Teile richtig montiert
sein und alle Bedingungen erfillen.

Beschadigte Sicherheitsvorrichtungen und Teile sollen sachgemaf durch eine Kundendienstwerkstatt ersetzt werden, soweit
nichts anderes in den Betriebsanleitungen angegeben ist.
Beschadigte Schalter missen von einer Kundendienstwerkstatt ersetzt werden.

«  Benltzen Sie kein Gerat, dessen Schalter es weder ein- noch ausschaltet.

Achtung!

Zu lhrer eigenen Sicherheit, beniitzen Sie nur den Zubehor, der in der Bedienungsanleitung oder in den dazu bestimmten
Katalogen angegeben wird. Die Anwendung anderer als der in der Bedienungsanleitung oder im Katalog empfohlenen
Werkzeuge oder Zubehore kann Verletzungsgefahr fur Sie bedeuten.

Lassen Sie Ihre Werkzeuge ausschlieBlich vom Fachpersonal reparieren!

Dieses Elektrogerat entspricht den geltenden Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen nur von Fachleuten ausgefihrt
werden, die Originalersatzteile benutzen; andernfalls konnten schwere Unfélle fiir den Benutzer entstehen.

Der von der Maschine erzeugte Schallpegel wurde nach Vorgabe der Normen DIN EN 12418 und EN 3744 gemessen. Die
Messungen wurden ohne Last und bei Hochstgeschwindigkeit mit einem Schneidewerkzeug mit Durchmesser 350 mm mit
segmentiertem.

Die Maschine hat bei laufendem Arbeitszyklus eine Gerduschemission von tiber 85 dB(A).

Der auf das Hand-Arm-System Ubertragene Vibrationspegel wurde gemal der Norm UNI EN ISO 5349-1 gemessen.

Die Schneidemaschine ELITE fir die Baustelle ist eine spezielle Maschine, die sich fiir Schneidarbeiten auf Keramik, Marmor, Granit,
Ziegel, Zementerzeugnissen usw. bis zu einer Héhe von 130 mm eignet. Sie setzt das Nassschnittsystem mit Diamantscheibe
ein und ist fUr Personal mit Fachkenntnissen der Arbeitsgange in der Baubranche bestimmt. Der Bediener stellt sich vor den
beweglichen Tisch, von wo er die Bedienelemente erreichen kann, und legt das zu schneidende Material darauf. Er bewegt den
beweglichen Tisch nach vorne, bis das Material mit dem Werkzeug in Berihrung kommt.

SCHNEIDWERKZEUG DIAMANTTRENNSCHEIBE (NASSSCHNITT)
GESCHLOSSENER RAND: Keramik, Marmor, Steinzeug, Einbrandfliesen
LASER/SEGMENTIERTER RAND: Zement, Natursteine, Granit, abrasive Materialien (mit schmalen Schlitzen, max. 5 mm)
TURBORAND:Zement, Natursteine, Granit, feuerfester Stein.
BEI DEN ANGABEN ZU DEN MATERIALIEN, DIE MIT DEN VERSCHIEDENEN TRENNSCHEIBENTYPEN BEARBEITET WERDEN
KONNEN, HANDELT ES SICH UM REINE ANHALTSWERTE. DIE HINWEISE DES HERSTELLERS VOM SCHNEIDWERKZEUG ZUM
BESTIMMUNGSGEMASSEN GEBRAUCH MUSSEN VOR JEDER ANWENDUNG BEACHTET WERDEN.
Zulassige Betriebsart: AUSSETZBETRIEB - BETRIEB S6 40%

40% Lastbetrieb

60% Leerbetrieb
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SYMBOLE UND ZEICHEN:

An den nétigen Stellen der Maschine sind Aufkleber mit Gefahren- und Verbotszeichen angebracht, die vor der Verwendung zur
Kenntnis genommen werden missen.

A1 | Die Ver dung der hriek PSA (Schutzbrillen und Gehérschutz) ist verpflichtend B1 | Nicht mit Wasser waschen unter Druck
A2 | Vor jeder Benutzung die Gebrauchs-anweisungen lesen C1 | Wi d des Auffangbeck

A3 | Die Ver dung der vorg: PSA (schutzhandschuhe) ist verpflichtend D1 | Den Schlitten blockieren

A4 | Achtung! Gefahr einer versehentlichen Beriihrung E1 | A isungen Kippen Schneidkopf
A5 | Verwenden Sie keine Discs fiir Holz oder Metall E2 | Anweisungen IZubehor Laser

IDENTIFIZIERUNG DES HERSTEL LERS UND DER MASCHINE

Das abgebildete Typenschild ist direkt an der Maschine angebracht. Darauf sind die Bezugsangaben und alle fir einen sicheren
Betrieb ndtigen Anweisungen angefuhrt.

m A Maschinenmodell

Installierte elektrische Leistung Identifizierung des Herstellers

Drehzahl des Werkzeugs Identifizierung des Herstellers und Adresse

M IP-Schutzgrad
B Artikel N Baujahr
(o] Matrikelnummer [0} Max. Werkzeugdurchmesser
D Netzspannung P Innendurchmesser des Werkzeugs
E Netzfrequenz Q Zubehor
F Stromaufnahme R Zubehor
G S
H T
U

1 Isolierklasse Markenzeichen Zertifikationen

L Anlasskondensator

INSTALLATION

TRANSPORT
Die Maschine ELITE kann an den Traggriffen bequem transportiert werden.
Vor dem Transportieren der Maschine sicherstellen, dass:
der Motorwagen mit dem Drehknopf blockiert ist, der sich auf der Laufschiene befindet.
der Motorkopf mit dem Kegelgriff blockiert ist.
+ sich die Beine in Transportposition befinden.
Zum Transportieren der Maschine ein 4-strangiges Ketten- oder Drahtseilgehdnge verwenden, das eine Tragfahigkeit von
200 kg oder mindestens 20% mehr als das Maschinengewicht hat, und die Haken an den Transportgriffen anschlagen.
TRANSPORTIEREN
Mit den als Zubehor erhaltlichen , Transportrollen” kann die Maschine mit Hilfe einer zweiten Person transportiert werden.

UM DIE STABILITAT DER MASCHINE ZU GEWAHRLEISTEN, MUSSEN FOLGENDE PROZEDUREN STRIKT BEACHTET

WERDEN. IT HILFE EINER ZWEITEN PERSON DIE MASCHINE BEI DER INSTALLATION VOM ROLLENSATZ ABSTUTZEN.

Mit der Maschine in Arbeitsposition folgende Prozedur beachten (siehe Abschnitt Aufstellen):
a) Die Blockierung vom linken Bein lockern (Motorseite).
b) Das Bein anheben und in die Rollenhalterung stecken.
c¢) Das Bein mit der dafiir vorgesehenen Blockierung sichern.
d) Die Befestigungsschraube der Rollenhalterung anziehen.
e) Den Vorgang fir das rechte Bein wiederholen.

DIE MASCHINE LASST SICH ZUSAMMEN MIT EINER ZWEITEN PERSON EINFACHER AUF DER BAUSTELLE

TRANSPORTIEREN, WENN SIE DAZU VORHER ABGESENKT WIRD. DAZU WIE FOLGT VORGEHEN:

a) Die Blockierungen vom Bein an der Vorderseite eine nach der anderen [6sen und dabei die Maschine an den Transportgriffen abstiitzen.
b) Die Vorderseite der Maschine absenken und dazu die Beine in die Halterungen schieben, bis die mittlere Bohrung der Beine
mit der Bohrung in den Halterungen tibereinstimmt (Abb. 5).
c¢) Die Beine mit den dafiir vorgesehenen Blockierungen sichern.
d) Die Prozedur von Punkt (a), (b) und (c) fur die Rickseite wiederholen.
DIE MASCHINE TRANSPORTIEREN.
AUFSTELLEN
Die Maschine auf einer stabilen Flache abstellen. Die Maschine in Arbeitsposition bringen und dazu wie folgt vorgehen:
SICHERSTELLEN, DASS DER MOTORKOPF MIT DEM KEGELGRIFF AUF DER MOTORSEITE VOLLSTANDIG ABGESENKT UND
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BLOCKIERT WORDEN IST. SICHERSTELLEN, DASS DER WAGEN MIT DER WAGENBLOCKIERUNG BLOCKIERT WORDEN IST.
a) Die Blockierungen der Beine 6ffnen.
b) Die hintere Seite (Motorseite) an den Traggriffen bis in die Arbeitsposition anheben.
DAMIT DIE MASCHINE KORREKT POSITIONIERT WIRD, MUSS SICHERGESTELLT WERDEN, DASS DIE OBERE
BOHRUNG DER BEINE MIT DER VOM ANSCHLUSS DER BEINE UBEREINSTIMMT, BEVOR DIESE BLOCKIERT

WERDEN.

ﬂ c) Die Beine der Reihe nach blockieren.

DIE MASCHINE BEIM BLOCKIEREN DER BEINE ABSTUTZEN.

d) Die Prozedur auf der anderen Seite wiederholen.
SOLLTEN DIE BEINE KOMPLETT HERAUSRUTSCHEN, DIE BEINE WIEDER IN DIE HALTERUNGEN STECKEN UND DABEI
DARAUF ACHTEN, DASS DIE VIER BOHRUNGEN NACH UNTEN ZUR AUSSENSEITE ZEIGEN.

KONTROLLEN VOR DEM GEBRAUCH

. + Vor dem Schneiden sicherstellen, dass der Wasserstand im Becken ausreichend hoch ist (siehe Abbildung).

7 (
A @ DIE MASCHINE ELITE IST FUR DEN NASSSCHNITT GEEIGNET.
[y -

Sicherstellen, dass das Stromkabel die Schneidarbeiten nicht behindert. Das Kabel mit dem Kabelklemme sichern.

A Vor der Inbetriebnahme sicherstellen, dass die Stromversorgung vorhanden ist.

STROMANSCHLUSS
n DIE MASCHINE MUSS UBER EINEN LEISTUNGSSCHALTER MIT FOLGENDEN EIGENSCHAFTEN AN

STROMNETZ ANGESCHLOSSEN WERDEN:

Leistungsschalter In16 A I1d 30 mA
HINWEIS: Fiir die Funktionstiichtigkeit der Leistungsschalter ist nur dann garantiert, wenn diese regelmaBig kontrolliert
werden. Dazu die Taste vorne am Schalter driicken.
+  Sicherstellen, dass der Leiterquerschnitt des Stromkabels auf den Anlaufstrom und die Kabellénge ausgelegt ist. Fiir Kabel bis
zu 50 m reicht ein Querschnitt von 4 mm?.
Vor dem Anschluss der Maschine an das Stromnetz sicherstellen, dass die Netzspannung mit den Angaben auf dem
Typenschild der Maschine tbereinstimmt.
Die Maschine nur an eine Leitung mit funktionstiichtigem Erdungskabel anschlielen. Die Maschine im Zweifelsfall nicht anschliefen.

WENN SICH DER MOTOR IN DIE FALSCHE RICHTUNG DREHT, DIE BEIDEN PHASEN IM NETZSTECKER

VERTAUSCHEN UND DAZU WIE FOLGT VORGEHEN: Nur fiir die Codes Art.9XXXX / T380 und Art.9XXXX / T380S1

m  Einen Schlitzschraubendreher am Sitz der Phasen ansetzen und die beiden Phasenstecker drehen.
« Die korrekte Drehrichtung iiberpriifen.

EIN- UND AUSBAU DER SCHEIBE

Vor Durchfiihrung von Eingriffen und Einstellungen gleich welcher Art muss die Maschine vom Stromnetz getrennt werden.
Losen Sie die Kndpfe und die Sicherungsmutter an der Scheibenabdeckung und entfernen Sie sie.
Die Befestigungsmutter der Diamanttrennscheibe mit einem 30 mm Schlissel und einem 5 mm Inbusschlissel [6sen.

A DAS GEWINDE DER BEFESTIGUNGSMUTTER DER DIAMANTTRENNSCHEIBE IST LINKSGANGIG.

Die Diamanttrennscheibe montieren und dabei auf die Drehrichtung achten, die deutlich auf dem Werkzeug gekennzeichnet ist.
Die Diamanttrennscheibe fest anziehen und die Schutzabdeckung wieder anbringen.
STEUER- UND KONTROLLELEMENTE
m Die Maschine ELITE ist mit einem Steuerstand mit folgenden Bedienelementen ausgeriistet:
1) START-TASTE: (GRUN)

@ Zum Einschalten der Maschine die Start-Taste bis zum Anschlag driicken.
2) STOPP-TASTE: (ROT)

Zum Ausschalten der Maschine die Stopp-Taste bis zum Anschlag dricken.




3) TRENNVORRICHTUNG STROMNETZ (Stecker):
Stromanschluss der Maschine. Vor Durchfiihrung von Wartung und anderen Eingriffen muss der Stecker der Trennvorrichtung
abgezogen werden, um die Maschine vom Stromnetz zu trennen.
4) KONTROLLLEUCHTE STROM EIN (WEISS):
Ein: Strom an der Maschine eingeschaltet. Aus: Strom an der Maschine ausgeschaltet.
5) KONTROLLLEUCHTE MASCHINE LAUFT (GRUN):
Zeigt an, dass die Maschine in Betrieb ist.
6) UBERSTROMSCHALTER:
Bei Auftreten von Uberstrom wird der Uberstromschalter ausgelést und trennt die Maschine vom Stromnetz. Das Auslésen
vom Uberstromschalter wird durch Herausspringen der manuellen Riickstellung angezeigt. Wenn der Uberstromschalter
ausgelost wird, einige Minuten abwarten und dann den Schalter durch Driicken vom zentralen Stift am Schalter riickstellen.
7) LINIENLASER
Sie wird aktiviert, wenn das Gerat mit dem Netzwerk verbunden ist.

SFUHREN VOM FLACHSCHNITT

BEVOR MIT DEM SCHNEIDEN BEGONNEN WIRD, MUSS SICHERGESTELLT WERDEN, DASS DAS MATERIAL GUT AM
FLIESENANSCHLAG ANLIEGT.

VOR DEM EINSCHALTEN VOM SCHNEIDEVORGANG MUSS DIE BEDIENPERSON SICHERSTELLEN, DASS ES
EINEN FREIRAUM VON MINDESTENS 150 cm UM DIE MASCHINE GIBT (Abb. 11, Pos. 2). FUR EINEN SICHEREN
MASCHINENBETRIEB IST NUR DANN GARANTIERT, WENN SICH BEIM SCHNEIDEN KEINE WEITEREN
PERSONEN IN MASCHINENNAHE AUFHALTEN. BEI LAUFENDER MASCHINE DARF DIE BEDIENPERSON IHREN
ARBEITSPLATZ NICHT VERLASSEN (Abb. 11, Pos. 1).

m Den Motorkopf mit dem Kegelgriff blockieren.
Das Werkstlick mit dem gewlnschten MaR auf der Arbeitsflache positionieren.
Die Maschine einschalten und abwarten, bis das Kihlwasser aus der Trennscheibe austritt. Die Wassermenge am
Wasserhahn regulieren, der sich an der Schutzabdeckung der Trennscheibe befindet.
Den Schnitt durchfiihren und dazu die Arbeitsflache nach vorne schieben.
Um einen Diagonalschnitt durchzufiihren, das Werkstiick am Winkelmal anlegen (siehe Abbildung) und den Schnitt
durchflhren.
FLACHSCHNITT IN 2 DURCHGANGEN HOHE MAX. 130 mm
Wenn der Schneidkopf Uber den Kegelgriff eingestellt wird, kann auch Material mit einer Hohe von bis zu 130 mm in zwei
Durchgangen geschnitten werden.
Den Motorkopf in die auf der Abbildung gekennzeichnete Position bringen, um die Schneidleistung maximal auszunutzen.
Das Werkstlck mit Hilfe vom Winkelmalk mit dem gewilinschten MaR auf der Arbeitsflache positionieren.
1[7) - Die Maschine einschalten und den ersten Schnitt durchftihren.
¥4 - Das Werkstiick um 180° drehen und den Schnitt wiederholen.

AUSFUHRUNG VOM 45°-SCHNITT

Bevor der Motorkopf positioniert wird, sicherstellen:
« dass das Schneidwerkzeug nicht lauft. -dass der Wagen blockiert ist.

Zum Durchflihren von 45°-Schnitten den Motorkopf in die Jolly-Position bringen:
+ Mit dem mitgelieferten 30 mm Schlissel die Befestigungsschrauben vom Motorkopf 16sen.
ik - Den Schneidkopf schrég stellen und die Befestigungsschrauben wieder anziehen.
k1 - Den Motorkopf mit dem Kegelgriff blockieren.
pl1] - Das Werkstiick auf der mobilen Arbeitsflache positionieren und den Schnitt durchfiihren

JOLLY-SCHNITTE AN KERAMIK ODER EMAILLIERTEM MATERIAL MUSSEN MIT DER RUCKSEITE DER FLIESE NACH

OBEN DURCHGEFUHRT WERDEN.

LINIENLASER

A & LASER DER KLASSE IlIA

Mit dem Linienlaser kann der Schneidevorgang beschleunigt werden.
Der Linienlaser zeichnet auf der Arbeitsflache die Schneidelinie vom Schneidwerkzeug vor.
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DER LINIENLASER SCHALTET SICH EIN, SOBALD DIE MASCHINE AN DAS STROMNETZ ANGESCHLOSSEN WIRD. DIREKTE
SONNENEINSTRAHLUNG KANN DIE FUNKTIONSTUCHTIGKEIT VOM LINIENLASER BEEINTRACHTIGEN. MIT DER MASCHINE
SOLLTE DESHALB AN EINEM UBERDACHTEN ORT GEARBEITET WERDEN.
E SCHNEIDEVORGANG MIT LINIENLASER

Das Werkstlick so positionieren;

dass die vom Linienlaser projizierte Laserlinie mit dem Materialschnitt tbereinstimmt;

Den Schnitt wie im Abschnitt , AUSFUHREN VOM FLACHSCHNITT" beschrieben ausfiihren.

NICHT DIE POSITION VOM LINIENLASER ANDERN UND DABEI DEN LASERSTRAHL AUF DIE AUGEN DER BEDIENPERSON

RICHTEN. NICHT MIT BLOSSEM AUGE ODER OPTISCHEN GERATEN DIREKT IN DEN LASERSTRAHL BLICKEN.

EINSTELLUNG VOM LINIENLASER
Wenn der Linienlaser nicht mit der Schnittlinie auf einer Achse ist, kann er korrekt ausgerichtet werden.
Dazu den Linienlaser wie folgt positionieren:
+ Die drei Befestigungsschraube der Kugel so weit [6sen, dass sie sich bewegen lasst.
Einen Bezug im rechten Winkel zur Schneidelinie vom Werkzeug positionieren.
Den mitgelieferten 5 mm Inbusschlissel in die Sechskantoffnung an der Kugel stecken.
Die Kugel mit dem Inbusschlisse drehen, bis die Laserlinie mit Schnittlinie vom Werkzeug Ubereinstimmt.

n BEI DER EINSTELLUNG MUSS SICHERGESTELLT WERDEN, DASS DIE VOM LASER ERZEUGTE LASERLINIE NICHT
AUF DIE AUGEN DER BEDIENPERSON GERICHTET WIRD.

IMMER EINEN SICHERHEITSABSTAND ZWISCHEN DEN AUGEN DER BEDIENERPERSON UND DEM ENDE DER LASERLINIE
EINHALTEN. DER HERSTELLER UBERNIMMT KEINE HAFTUNG FUR EINEN GEBRAUCH VOM LINIENLASER, DER
VOMBESTIMMUNGSGEMASSEN GEBRAUCH ABWEICHT.

RESTRISIKEN

Die Firma BATTIPAV Srl hat bei der Planung alle Aspekte sorgféltig berticksichtigt, die eine Gefahr fr die Sicherheit und Gesundheit
der Bedienperson darstellen kdnnen. Dennoch bestehen folgende Restrisiken an der Maschine:

Gefahrdung durch anliegende Spannung.

Die Maschine verfiigt iiber eine eigene elektrische Anlage:

DIE MASCHINE MUSS AN EINE ANLAGE ANGESCHLOSSEN WERDEN, DIE UBER EINEN LEISTUNGSSCHALTER
UND EINE ORDNUNGSGEMASSE ERDUNG VERFUGT.

Gefahrdung durch fortgesetzte Larmbelastung:
Bei Dauerbenutzung der Maschine liegt die Larmbelastung iiber 85 dB(A).
DAS TRAGEN VON GEEIGNETEM KAPSELGEHORSCHUTZ IST PFLICHT.

n ﬂ Gefahrdung durch versehentlichen Kontakt mit dem laufenden Werkzeug.
DAS TRAGEN SCHWERER SCHUTZHANDSCHUHE IST PFLICHT.

@l Gefahrdung durch Materialbruchstiicke.

U DAS TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT.

BEI LAUFENDER MASCHINE DARF DIE BEDIENPERSON IHREN ARBEITSPLATZ NICHT VERLASSEN (Abb. 11, Pos. 1):
bei der Materialeingabe.

beim Schneiden vom Material.

beim Auslaufen vom Schneidwerkzeug nach Abschalten der Maschine.

WARTUNG

VOR DURCHFUHRUNG VON EINGRIFFEN UND EINSTELLUNGEN GLEICH WELCHER ART MUSS DIE MASCHINE VOM
STROMNETZ GETRENNT WERDEN.

REINIGUNG

A DIE MASCHINE NICHT MIT EINEM HOCHD REINIGER WASCHEN.

Die Verarbeitungsriicksténde aus der Maschine ablassen und dazu den Stopsel am Boden vom Sammelbecken 6ffnen.
m E Die Dise regelmaRig unter Beachtung der Hinweise reinigen.
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m Die Laufschienen regelmaRig sauber machen und alle Schnittriickstande entfernen.
EINSTELLUNG DER NEIGUNG VOM MOTORKOPF
Der Schneidkopf ist mit einem Register ausgestattet, das eine Einstellung vom Flachschnitt und vom 45°-Schnitt erlaubt.
Sollte sich der Winkel durch den Maschinenbetrieb verstellen, die Einstellung wie folgt vornehmen:
1) Die Befestigungsmutter vom Register mit einem 13 mm Schraubenschliissel 16sen.
2) Die Befestigungsmutter vom Register mit einem 13 mm Schraubenschliissel 16sen.
3) Das Register wieder blockieren und dazu die Befestigungsmutter anziehen.

A FUR DIE KORREKTE POSITIONIERUNG DER REGISTER EIN WINKELMASS MIT 45°-WINKEL VERWENDEN.

EINSTELLUNG DES WAGENS
Der Wagen vom Motorkopf ist mit einem Register fir die Kalibrierung vom vertikalen Spiel ausgerustet.
Uberméflig starkem vertikalem Spiel vom Wagen wie folgt vorgehen:

11 1) Die unteren Rollenhalterungen mit einem 13 mm Schliissel und einem 6 mm Inbusschliissel I6sen.
¥1:] 2) Die untere Rollenhalterung im Schlitz verschieben, bis das vertikale Spiel beseitigt ist.
3) Die untere Rollenhalterung wieder blockieren.

BEI SEITLICHEM SPIEL VOM WAGEN ALLE ROLLENHALTERUNGEN FEST ANZIEHEN.

ENTSORGUNG

Bei Verschrottung der gesamten Maschine oder Teilen derselben, sind die Materialien gemaly den von der glltigen
9 Gesetzgebung vorgeschriebenen Vorgehensweisen zu entsorgen.

Polyamid Stahl Alluminio Kupfer Epoxydharz
Hauptgehause [ ) @ [ ]
Tauchpumpe [ ] [ ] [ ] [ [ J
Elektromotor [ ] [ ] [ J [ ]

R.A.E.E. IT08020000002803

Die EG-Richtlinie 2012/19/EUG bestimmt, dass elektrische Altgerate nicht mit dem normalen festen stadtischen Abfall
ﬁ entsorgt, sondern getrennt gesammelt werden, um das Riickgewinnungs- und Wiederverwertungsniveau der Materialien,
=mm | 3us denen diese gebildet werden, zu optimieren, und besonders, um potentielle Gesundheits- und Umweltschaden zu
verhindern. GemalR der EGRichtlinie 2012/19/EUG missen alle elektrischen Gerdte mit dem Symbol des durchgestrichenen
Papierkorbs gekennzeichnet werden. Die Verpackung der Maschine wird stattdessen auf die von der herrschenden Gesetzgebung
fur die Wiederverwertung angegebenen Weise entsorgt. Wenden Sie sich flir mehr Informationen tber die korrekte Stilllegung der
elektrischen Geréate an den zustandigen 6ffentlichen Dienstleistungsbetrieb.

STORUNGSSUCHE

LASSEN SIE IHRE WERKZEUGE AUSSCHLIESSLICH VOM FACHPERSONAL REPARIEREN!

Diese Maschine entspricht den geltenden Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen diirfen nur von Fachleuten ausgefiihrt
werden, die Originalersatzteile benutzen; andernfalls konnten schwere Unfille fiir den Benutzer entstehen. Von dieser
Gewabhrleistung sind Schiaden, die nicht auf einen bereits beim Kauf bestehenden Mangel zuriickzufiihren sind, ausgeschlossen.
Dazu gehdren beispielsweise:

. Abnutzung der Materialien (unter Beriicksichtigung der durchschnittlichen Produktlebensdauer).

. Nichtbeachtung der Anweisungen in dieser Gebrauchsanweisung.

. Arbeiten und Anderungen am Produkt, die von nicht autorisiertem Personal vorgenommen werden.

Verwendung von nicht-originalen Ersatzteilen.

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

BATTIPAV SRL (Z.|" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Erklart unter Ihrer alleinigen Verantwortung, dass das Produkt:

Serie: ELITESO Kunst. TAB 1

Typ: Fraser zum Schneiden von Keramik, Marmor, Granit, Ziegeln, Betonwaren und dergleichen bis zu einer Hohe von 130 mm.
Diese Erklarung bezieht sich auf die folgenden Richtlinien 2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS i)
Bezugnahme auf die einschldgigen harmonisierten Normen EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN
61000-3-2:2015, CEl EN 61000-3-3:2014

Produktionsdatum-Seriennummer (auf dem Cover)
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“TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES”

OBJETIVO DEL MANUAL

Este manual es parte integrante de la maquina. Ha sido realizado por BATTIPAV S.R.L. para proporcionar la informacién necesaria para
quienes estan autorizados a interaccionar con ella durante su vida Util. Antes de usar la maquina, leer atentamente el capitulo relativo
a la seguridad. Todas las maquinas son sometidas a una serie de pruebas y han sido controladas minuciosamente antes de salir de
nuestra fabrica. BATTIPAV SR.L. trabaja constantemente para el desarrollo de sus maquinas, por lo tanto, se reserva el derecho de
realizar modificaciones. Por consiguiente, no se podran pretender derechos sobre los datos y las ilustraciones del presente manual.

INSTRUCCIONES PARA LA SEGURIDAD

El fabricante declina toda responsabilidad por el uso de la cortadora ELITE con utensilios no especificados en el punto “USO
ACONSEJADO".

% QUEDA PROHIBIDO EL USO DE DISCOS PARA MADERA. NO UTILIZAR DISCOS PARA EL CORTE EN SECO.

La mdquina ELITE estd construida para trabajar exclusivamente en las condiciones de “TIPO DE FUNCIONAMIENTO
PERMITIDO" indicadas en el punto “USO RECOMENDADO".

Durante las operaciones de corte, dejar descansar la maquina como se indica.

ELITE no ha sido construida para el uso con carga continua.

n O NO SE DEBEN UTILIZAR DISCOS DIAMANTADOS DE MALA CALIDAD O NO CONFORMES CON LAS
1

ESPECIFICACIONES DE USO PROPORCIONADAS POR EL FABRICANTE. LA UTILIZACION DE DISCOS DE
MALA CALIDAD PUEDE CAUSAR DANOS AL OPERADOR Y A LA MAQUINA, ADEMAS DE RALENTIZAR
NOTABLEMENTE EL TRABAJO. LA MAQUINA NO ESTA PREVISTA PARA SER UTILIZADA EN UN AMBIENTE

EXPLOSIVO. UTILIZAR SIEMPRE DISPOSITIVOS DE PROTECCION INDIVIDUAL PARA REDUCIR LOS
RIESGOS DERIVADOS DEL TRABAJO. NO PONER NUNCA EN FUNCIONAMIENTO LA MAQUINA CON EL
INSTRUMENTO DE CORTE EN MOVIMIENTO, ESPERAR A QUE SE DETENGA.

n eléctrica general, comprobar que sea correcto el sentido de giro del motor, indicado en la proteccion del disco. ES
NECESARIO EFECTUAR SIEMPRE LA OPERACION DE COMPROBACION DEL SENTIDO DE GIRO CON EL DISCO DE

CORTE DESMONTADO.
NO UTILIZAR POR NINGUN MOTIVO LA MAQUINA SI ESTA GIRA EN SENTIDO CONTRARIO AL INDICADO.

400V
/3F

jAtencion! Cuando utilice aparatos eléctricos, observe las siguientes medidas de seguridad, a fin de reducir el riesgo de
descargas eléctricas, de lesiones y de incendio. jLea y observe todas estas instrucciones antes de utilizar el aparato y
conserve bien estas instrucciones!

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES
Mantenga ordenado su lugar de trabajo
El desorden en el drea de trabajo aumenta el riesgo de accidentes.
Tenga en cuenta el entorno del area de trabajo
No exponga el aparato a la lluvia.
No utilice el aparato en un entorno himedo o mojado. Procure que el drea de trabajo esté bien iluminada
No utilice el aparato cerca de liquidos inflamables o gases.
Protéjase contra las descargas eléctricas
Evite el contacto entre el cuerpoy los objetos conectados a tierra.
iMantenga alejados a los nifios
No permita que otras personas toquen el aparato o el cable. Manténgalas alejadas de su drea de trabajo.
Guarde sus herramienta en un lugar seguro.
Los aparatos que no se utilizan deberfan estar guardados en un lugar seco, seguro y fuera del alcance de los nifios.
No sobrecargue el aparato
Trabajara mejor y mas seguro si lo hace dentro del margen de potencia indicado.
Utilice el aparato adecuado
No utilice aparatos de potencia demasiado débil ni accesorios que necesiten una potencia elevada. No utilice el aparato para
hacer trabajos para los que no ha sido concebido.
Vistase con ropa de trabajo apropiada.
Cuando se hacen trabajos en el exterior, se recomienda llevar guantes de goma y calzado de suela antideslizante. Si su cabello
es largo, téngalo recogido. Lleve gafas de proteccion.
Utilice también una mascarilla si el trabajo ejecutado produce polvo.
Evite utilizar incorrectamente el cable de alimentacion.
No levante el aparato por el cable ni tire de éste para desconectar la clavija del enchufe.
Preserve el cable de temperaturas elevadas, del aceite y de las aristas vivas.
Evite adoptar posiciones inseguras. Mantenga siempre una correcta postura y equilibrio.
Mantenga sus herramientas cuidadosamente.
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Mantenga sus herramientas afiladas y limpias a fin de trabajar mejor y mas seguro.

+  Observe las prescripciones de mantenimiento y las indicaciones de cambio del utillaje. Verifique con regularidad el estado del cable
de alimentacidn, y en caso de estar dafiado, hdgalo cambiar por un técnico cualificado autorizado. Controle con regularidad los
cables de extension y cambienlos si estan dafiados. Mantenga las empufiaduras secas y exentas de aceite y de grasa.

Desenchufe la clavija del enchufe

+  Encaso de no utilizacion del aparato, antes de efectuar reparaciones y cuando cambie accesorios .

Retire las llaves de maniobra.

+ Antes de poner el aparato en marcha asegurese de que las llaves y Utiles de reglaje hayan sido retirados.

Evite los arranques involuntarios.

Asegurese de que el interruptor esté “apagado’ cuando se conecta el enchufe del aparato.

Cables de prolongacion para el uso en el exterior.

+ Cuando la herramienta se utiliza en el exterior, usen solamente alargadoras homologadas e identificadas para ello

Esté siempre alerta.

+ Observe su trabajo. Use el sentido comun y no use el aparato cuando esté distraido

Controle si su aparato esta dafiado.

Antes de usar de nuevo el aparato, verifique cuidadosamente los dispositivos de seguridad y las piezas posiblemente dafiadas.
Verifique si el funcionamiento de las piezas mdviles es correcto, si no se gripan, o si otras piezas estan rotas; si todos los otros
componentes estan montados correctamente y rednen las condiciones para garantizar el funcionamiento impecable del aparato.
Todo dispositivo de seguridad y toda pieza dafiada, tienen que ser reparados o sustituidos de forma apropiada en un taller del
servicio posventa, si no se indica otra cosa en el manual de empleo.

+ Todo interruptor de mando defectuoso tienen que ser reemplazado por un taller del servicio posventa.

- No utilice ningun aparato cuyo interruptor no pueda abrir y cerrar su circuito correctamente.

jAtencion

+ Elusode accesorios distintos de los mencionados en el manual de instrucciones o recomendados en el catdlogo del fabricante
de la maquina, puede significar un riesgo de lesiones personales.

Haga reparar su herramienta por personal cualificado.

+ Este aparato eléctrico cumple las relativas normas de seguridad en vigor. Las reparaciones tienen que ser efectuadas
solamente por personal cualificado que utilice piezas de repuesto originales, de no ser asi se puede provocar un considerable
peligro para el operador.

IIEI nivel de ruido emitido por la maquina se ha medido conforme a las normas UNE-EN12418 y EN3744.

Las mediciones se realizaron sin carga y a la maxima velocidad utilizando una herramienta de corte de 350 mm de diametro.

. La méquina en condiciones de trabajo tiene una emision de ruido que supera los 85 dB(A).

El nivel de vibracion transmitido al sistema mano-brazo se ha medido conforme a la norma UNE-EN ISO 5349-1

La cortadora para obra ELITE es una mdquina especifica para trabajos de corte de ladrillos, piedras naturales, granito, barro cocido,
manufacturas de cemento y similares hasta una altura de 130 mm. Explota el sistema de corte con herramienta diamantada con
agua y esta destinada a personal especializado en las operaciones del sector de la construccién.El operador se coloca enfrente
del lado estrecho de la maquina, cerca de los mandos de accionamiento, y pone el material que se debe cortar sobre la mesa.
Pone en marcha la maquina y desplaza el cabezal de corte hasta poner la herramienta en contacto con el material.

HERRAMIENTA DE CORTE: DISCO DIAMANTADO REFRIGERADO POR AGUA
CORONA CONTINUA: cerdamica, marmol, gres, monococcion. LASER/SECTORES: cemento, piedras naturales, granito, materiales
abrasivos (con ranuras estrechas, méax. 5 mm). TURBO: cemento, piedras naturales, granito, piedras refractarias
LAS COMBINACIONES, HERRAMIENTAS Y EL MATERIAL A CORTAR SON INDICATIVOS. CUMPLIR SIEMPRE CON LAS
INDICACIONES DE USO PREVISTO PROPORCIONADAS POR EL CONSTRUCTOR DE LA HERRAMIENTA DE CORTE, ANTES DE
CUALQUIER APLICACION.
Tipo de funcionamiento consentido: INTERMITENTE - SERVICIO S6  40%

40% de funcionamiento con carga

60% de funcionamiento sin carga

En la maquina, donde es necesario, se han aplicado adhesivos de peligro/prohibicién que deben leerse antes de utilizarla.

Obligacién de utilizar los equipos de proteccién individual
A1 9 . quip P B1 No lavar con agua a presion
(EPI) prescritos

A2 | Leer las instrucciones de uso antes de utilizar la maquina C1 | Nivel de agua tina de recuperacion

Obligacion de utilizar los equipos de proteccion individual .. .
A3 . D1 jAtencion! Bloquear el carrito
(EPI) prescritos ( Guantes protectores )

A4 | jAtencion! Peligro de contacto accidental. E1 Instrucciones de inclinacion de la cabeza de corte

A5 | No utilice discos de madera o metal F1 Instrucciones / Accesorio laser
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IDENTIFICACION DEL FABRICANTE Y DE LA MAQUINA

La placa de identificacién ilustrada en la imagen se aplica directamente en la maquina. En ella se ofrecen las referencias y todas
las indicaciones necesarias para trabajar en condiciones de seguridad.

m A Modelo maquina M Grado IP
B Articulo N Afo de produccion
Cc Numero de serie o Didmetro max. herramienta
D Tension de red P Didmetro interno herramienta
E Frecuencia de red Q Accesorios
F Corriente absorbida R Accesorios
G Potencia eléctrica instalada S Identificacion fabricante
H Velocidad de rotacion herramienta T Identificacion fabricante y direccion
1 Clase de aislamiento u Marcas Certificaciones

Condensador de arranque
INSTALACION
TRANSPORTE

La ELITE se puede transportar facilmente tomandola por las manijas de transporte.
Antes de transportar la maquina comprobar que:
+ El carro corredizo esté fijado con el seguro del carro.
+ La cabeza del motor esté totalmente bajada utilizando la palanca con recuperacién.
* Las patas estén en posicion de transporte.
Para transportar la maquina utilizar un tirante de cuatro brazos, que pueda levantar 200 kg o por lo menos un 20% mas
del peso de la maquina, colocando los ganchos en las manijas de transporte.
DESPLAZAMIENTO

Con el accesorio “ruedas de transporte” se puede mover la maquina en la obra.

n PARA NO PERJUDICAR LA ESTABILIDAD DE LA MAQUINA CUMPLIR ESCRUPULOSAMENTE CON LOS SIGUIENTES
PROCEDIMIENTOS. SOSTENER LA MAQUINA DURANTE LAS OPERACIONES DE INSTALACION DEL KIT RUEDAS.

Con la maquina en la posicién de trabajo:
a) Aflojar el bloqueo de la pata izquierda (lado motor).

n b) Levantar la pata e introducirla en el soporte de la rueda.

n ¢) Bloquear la pata con el correspondiente seguro de bloqueo.
d)

Apretar el tornillo de seguro del soporte de la rueda.
n PARA FACILITAR EL DESPLAZAMIENTO DE LA ELITE EN EL LUGAR DE TRABAJO, SE ACONSEJA LLEVARLA EN

e) Repetir la operacion en la pata derecha.
POSICION BAJA

a) Aflojar los seguros de pata del lado delantero uno a la vez, sosteniendo la maquina por las manijas de transporte.
b) Bajar el lado delantero de la méquina, haciendo correr las patas dentro de los soportes hasta hacer corresponder el
agujero intermedio de las patas con aquel de los soportes.
B ¢) Bloguear las patas con los seguros correspondientes.
d) repetir las operaciones de los puntos (a), (b), (c) para el lado trasero (lado del motor)
A DESPLAZAR LA MAQUINA.
POSICIONAMIENTO
Colocar la mdquina en una superficie estable.Para poner la maquina en la posicién de trabajo proceder de la manera siguiente:
COMPROBAR QUE LA CABEZA DEL MOTOR ESTE BLOQUEADA EN LA POSICION BAJA POR MEDIO DE LA PALANCA CON
RECUPERACION SITUADA EN EL LADO DEL MOTOR.
COMPROBAR QUE EL CARRO CORREDIZO ESTE BLOQUEADO POR MEDIO DEL SEGURO.
a) Poner los seguros de las patas en la posicion de desbloqueo.
b) Levantar, con las manijas de transporte, el lado trasero (lado motor) hasta la posicion de trabajo.

PARA UNA CORRECTA COLOCACION DE LA MAQUINA COMPROBAR QUE EL AGUJERO SUPERIOR DE LAS
PATAS CORRESPONDA CON EL DEL ENGANCHE DE LAS PATAS, ANTES DE EFECTUAR EL BLOQUEO FINAL.

n ¢) Bloquear las patas una a la vez.
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A SOSTENER LA MAQUINA DURANTE LAS FASES DE BLOQUEO DE LAS PATAS.

d) Repetir la operacion en el lado delantero.
H S| SALEN COMPLETAMENTE LAS PATAS, COLOCARLAS DE NUEVO CON LOS 4 AGUJEROS ABAJO Y AL EXTERIOR.

CONTROLES PREVIOS AL USO
- Antes de acometer cualquier operacién de corte, comprobar que el nivel del agua en la tina sea el indicado en la foto.

[}
A & LA ELITE ESTA DISENADA PARA TRABAJAR EXCLUSIVAMENTE CON AGUA.

Comprobar que el cable de alimentacion no obstaculice las operaciones de corte.
Utilizar el seguro de bloqueo del cable para dirigir su paso.

A Antes del uso, comprobar la presencia de alimentacién de red.

CONEXION CON LA RED ELECTRICA

n LA MAQUINA SE DEBE CONECTAR CON LA RED ELECTRICA GENERAL PASANDO POR UN INTERRUPTOR

DIFERENCIAL QUE TENGA LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS:

Diferencial In16 A Id 30 mA

Nota: Para una utilizacion correcta de los interruptores diferenciales no se debe olvidar el control periédico de la eficiencia de

los mismos, que se efectiia mediante el respectivo pulsador situado en la parte frontal del aparato mismo.
Asegurarse de que la seccién de los conductores del cable de alimentacién tenga las dimensiones apropiadas en funcién de
la corriente de puesta en marcha y de su longitud. Para los cables largos hasta 50 metros es suficiente una seccion de 4 mm?.
Antes de conectar la maquina con las tomas de corriente, comprobar que el voltaje de la linea sea igual al indicado en la placa
de la maquina.
Antes de conectar la maquina con las tomas de corriente, comprobar que el voltaje de la linea sea igual al indicado en la placa
de la maquina.

EN CASO DE ROTACION CONTRARIA DEL MOTOR, INVERTIR LAS DOS ESPIGAS DE FASE EN LA CLAVIJA DE

ALIMENTACION, COMO SE INDICA A CONTINUACION: Solo para los cédigos Art.9XXXX / T380 y Art.9XXXX / T380S1

« con un destornillador plano apretar en el correspondiente alojamiento y girar las dos espigas de fase.
« Comprobar que el sentido de giro sea el correcto.

MONTAJE Y DESMONTAJE DEL DISCO

Antes de realizar cualquier intervencion o regulacion, desconectar la maquina de la red de alimentacién.
Dévissez les boutons et 'écrou de blocage situés sur le couvercle du disque et retirez-le.
Quitar la tuerca de fijacion del disco utilizando una llave de 30 mm y una llave hexagonal macho de 5 mm.

A LA ROSCA DE LA TUERCA DE FIJACION DEL DISCO ES IZQUIERDA.

Montar el disco prestando atencion al sentido de rotacion impreso claramente en la herramienta.
Apretar el disco y volver a montar el carter que lo cubre.
DISPOSITIVOS DE MANDO Y CONTROL
m La maquina ELITE estd equipada con un tablero de mando compuesto por:
1) PULSADOR DE FUNCIONAMIENTO: (COLOR VERDE)

@ Al presionar a fondo este pulsador se activa la puesta en funcionamiento de la méquina.

2) PULSADOR DE PARADA NORMAL: (COLOR ROJO)

|E| Al presionar a fondo este pulsador se activa la parada de la maquina.

3) DISPOSITIVO DE DESCONEXION DE LA RED (clavija):
Punto de alimentacién de la mdquina. Durante las fases de mantenimiento e intervencion quitar la toma del dispositivo para
desconectar la maquina de la red.
4) TESTIGO DE CONEXION A LA RED (BLANCO):
Encendido: presencia de tensién en la red. Apagado: ausencia de tensién en la red.
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5) TESTIGO DE FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA (VERDE):

Para indicar que la maquina estd en funcionamiento.
6) DISYUNTOR DE SOBRETENSION:

Interviene en presencia de sobretensién e interrumpe la alimentacion de la maquina.

Esta intervencion se indica mediante la expulsion del rearme manual.

En cado de intervencion del disyuntor, esperar algunos minutos y presionar el perno central del mismo para rearmarlo.
7) TRAZADOR LASER

Proyecta la linea de corte en la mesa. Se activa con la maquina conectada a la red.

EJECUCION DEL CORTE EN LA MESA DE TRABAJO

ANTES DE PROCEDER CON LAS OPERACIONES DE CORTE, COMPROBAR QUE EL MATERIAL ESTE BIEN APOYADO

EN EL SUJETA-AZULEJO.

ANTES DE COMENZAR CON LAS OPERACIONES DE CORTE, EL OPERADOR DEBE ASEGURARSE DE DEJAR
POR LO MENOS 150 CM DE ESPACIO LIBRE ALREDEDOR DE LA MAQUINA (pos. 2 foto 11). PARA PROCEDER

EN CONDICIONES DE SEGURIDAD, NO PERMITIR QUE OTRAS PERSONAS PERMANEZCAN CERCA DE LA
MAQUINA DURANTE LAS OPERACIONES DE CORTE. EL OPERADOR SE UBICA EN LA POSICION DE TRABAJO
(pos. 1 foto 11) DURANTE LAS DIFERENTES FASES DE FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA.

m Fijar la cabeza del motor mediante la palanca con recuperacion.
Colocar la pieza a cortar sobre la mesa de trabajo en la medida deseada.
m + Poner en marcha la mdquina y esperar la salida del agua de refrigeracién para el disco de corte, ajustando la cantidad
necesaria con la llave de corte del agua colocada en la proteccion del disco.
Efectuar el corte avanzando con la mesa de trabajo.
Para ejecutar el corte en diagonal, apoyar la pieza en la escuadra como se indica en la foto y cortar.
CORTE EN LA MESA DE TRABAJO EN 2 PASADAS H. MAX. 130 mm
Ajustando la posicién del cabezal de corte a través de la palanca con recuperacion, es posible cortar con dos pasadas materiales
una altura de hasta 130 mm.
Llevar la cabeza del motor a la posicién indicada en la foto para aprovechar la méxima capacidad de corte.
Utilizando la escuadra de corte, colocar la pieza a cortar sobre la mesa de trabajo en la medida deseada.
Ll - Poner en marcha la maquina y proceder con el primer corte.
W - Girar la pieza 180° y repetir el corte.

EJECUCION DEL CORTE A 45°

Antes de posicionar la cabeza del motor, comprobar que:

* Antes de posicionar la cabeza del motor, comprobar que: « El carro corredizo esté bloqueado.

Para ejecutar el corte a 45° llevar la cabeza del motor a la posicion jolly.
+ Aflojar el tornillo de soporte de la cabeza del motor con la llave de 30 mm suministrada con la maquina.

Inclinar la cabeza de corte y apretar nuevamente el tornillo de soporte.

Fijar la cabeza del motor mediante la palanca con recuperacion.

Colocar la pieza a cortar sobre la mesa de trabajo corrediza y cortar.

LA EJECUCION DEL CORTE JOLLY EN CERAMICA O MATERIAL ESMALTADO SE DEBE REALIZAR CON EL AZULEJO
VOLCADO.

TRAZADOR LASER

A & APARATO LASER DE SE IlIA

Con el accesorio trazador laser se pueden agilizar las operaciones de corte.
En efecto, el sistema laser puede indicar sobre la mesa de trabajo la linea del corte de la herramienta.
EL TRAZADOR LASER SE VUELVE OPERATIVO CUANDO SE CONECTA LA MAQUINA CON LA RED ELECTRICA.
UNA EXPOSICION DIRECTA A LA LUZ DEL SOL PUEDE REDUCIR LA EFICACIA DEL TRAZADOR LASER.
POR LO TANTO, SE ACONSEJA UTILIZAR LA MAQUINA EN LUGARES CUBIERTOS.
m REALIZACION DEL CORTE CON TRAZADOR LASER
Conectar la maquina a la red eléctrica.
Colocar la pieza a cortar haciendo corresponder la linea producida por el trazador ldser con la referencia en el material a cortar.
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Cortar como se indica en el apartado “EJECUCION DEL CORTE EN LA MESA DE TRABAJO".
AJUSTE DEL TRAZADOR
Si el trazador no estuviera alineado con la linea de corte, es posible ajustar su correcta alineacion.
Para colocar correctamente el trazador proceder de la siguiente manera:
« aflojar los tres tornillos de bloqueo del bulbo para permitir su movimiento.
Posicionar una referencia en escuadra sobre la linea de corte de la herramienta.
Introducir la llave hexagonal macho de 5 mm, suministrada con la maquina, en la ranura hexagonal del bulbo.
+ Con lallave hexagonal macho girar el bulbo hasta alinear el haz con la linea de corte de la herramienta.

DURANTE LAS OPERACIONES DE AJUSTE SE DEBE COMPROBAR QUE LA LINEA PRODUCIDA POR EL TRAZADOR
NO LLEGUE A LOS 0JOS DEL OPERADOR.

MANTENER SIEMPRE UNA DISTANCIA DE SEGURIDAD ENTRE LOS 0JOS DEL OPERADOR Y EL FINAL DE LA LiNEA. EL
FABRICANTE REHUSA CUALQUIER RESPONSABILIDAD POR UN USO DEL TRAZADOR LASER DIFERENTE DEL INDICADO.

RIESGOS RESIDUALES

La empresa BATTIPAV SRL ha puesto especial atencién durante la fase de disefio en los aspectos que puedan provocar riesgos
para la seguridady la salud de los operadores. Sin embargo, persisten algunos riesgos potenciales que se describen a continuacion:

Peligro de presencia de corriente eléctrica. La maquina dispone de una instalacién eléctrica interna:
CONECTAR LA MAQUINA SOLO CON UNA LINEA QUE CUENTE CON PROTECCION DIFERENCIAL Y UN
CABLE DE PUESTA A TIERRA EFICIENTE.

Peligro de exposicion prolongada al ruido:
el uso continuo de la maquina somete al operador a un ruido superior a los 85dB(A).
ES OBLIGATORIO USAR LOS CORRESPONDIENTES AURICULARES.

n w Peligro de contacto accidental con la herramienta en movimiento.
ES OBLIGATORIO USAR GUANTES DE PROTECCION PESADOS

[@NJ Peligro de exposicion a fragmentos de materiales.
U ES OBLIGATORIO USAR GAFAS DE PROTECCION.

SIEMPRE SE DEBE MANTENER LA POSICION DE TRABAJO (pos. 1 foto 11) DURANTE LAS DIFERENTES FASES DE
FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA.

Durante la carga del material.

Durante el corte del material.

Durante la disminucion de velocidad de la herramienta de corte luego de la parada de la maquina.

ERTENCIAS SOBRE EL MANTENIMIEN

ANTES DE REALIZAR Cl UIER INTERVENCION O REGULACION, DESCONECT; MAQUINA DE LA RED DE
ALIMENTACION.

LIMPIEZA

A NO LAVAR LA MAQUINA CON CHORROS DE AGUA A PRESION.

A través del tapon situado en el fondo de la tina de recuperacion, vaciar la maquina de los residuos del trabajo.
Realizar periddicamente la limpieza del
rociador como se indica.
m Limpiar periédicamente los residuos de corte de las guias de desplazamiento.
AJUSTE DE LA INCLINACION DE LA CABEZA DEL MOTOR
El grupo cabeza de corte tiene un registro para ajustar el corte horizontal y el corte a 45°.
En caso angulaciones incorrectas que se prolonguen en el tiempo, proceder como sigue:
1) Aflojar la tuerca de fijacion del ajuste con una llave métrica de 13 mm.
2) Con una llave hexagonal macho de 6 mm, llevar el registro a la posicion correcta.
3) Bloguear nuevamente el registro con la tuerca de fijacion.
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A AYUDARSE CON UNA ESCUADRA QUE CUENTE CON EL 45° PARA COLOCAR CORRECTAMENTE LOS REGISTROS.

AJUSTE DEL CARRO CORREDIZO
El carro corredizo tiene un registro de ajuste.
%caso de excesivos movimientos verticales del carro, proceder como sigue:

1) Con una llave métrica de 13 mm y una llave hexagonal macho de 6 mm, aflojar los soportes de las ruedas inferiores.
2) Deslizar el soporte de la rueda inferior sobre la ranura de ajuste hasta eliminar el juego vertical.
3) Bloguear nuevamente el soporte de la rueda inferior.

EN PRESENCIA DE MOVIMIENTOS LATERALES DEL CARRO, APRIETE MAS TODOS LOS SOPORTES DE RUEDAS.

ELIMINACION

En caso de desguace de la maquina entera o desus partes, los materiales se deberén eliminar segun los modos indicados
9 por la legislacion vigente.

Poliamida Acero Aluminio Cobre Resina epoxidica
Cuerpo principal [ ) [ ] [ ]
Bomba sumergida [ ] [ ] [ ] [ [ J
Motor eléctrico [ ] [ ] [ J [ ]

R.A.E.E. IT08020000002803

La Directiva Europea 2012/19/EU dispone que los aparatos eléctricos no sean eliminados junto con los normales residuos
E solidos urbanos, sino que se recojan separadamente para optimizar el nivel de recuperacion y reciclado de los materiales que
=== llos componeny, sobre todo, para impedir potenciales dafios a la salud y al medio ambiente. En conformidad con la Directiva
Europea 2012/19/EU, todos los aparatos eléctricos deberan ser marcados con el simbolo del contenedor de basura tachado. En cambio,
el embalaje del aparato se eliminara segun los modos indicados por la legislacién vigente en materia de reutilizacion. Para mayor
informacidn sobre el correcto desguace de los aparatos eléctricos, contactar con el servicio publico encargado.

LOCALIZACION DE AVERIAS

LA HERRAMIENTA TIENE QUE SER REPARADA POR PERSONAL CUALIFICADO.

Esta herramienta eléctrica cumple las relativas normas de seguridad. Las reparaciones tienen que ser efectuadas solamente
por personal cualificado que utilice piezas de repuesto originales, de otra forma se puede provocar un considerable peligro
para el operador. La garantia no cubre las fallas que no deriven de un defecto de conformidad existente en el momento de la
compra, como, por ejemplo:

. Desgaste de los materiales (considerando la vida util media del producto).

Incumplimiento de las instrucciones de este manual.

. Intervenciones y alteraciones realizadas por personal no autorizado.

Uso de piezas de repuesto no originales.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

BATTIPAV SRL (Z.I” Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Declara bajo su exclusiva responsabilidad que el producto:

Serie: ELITES8O

Modello art.: specificato in TABELLA 1

Tipo: Cortadores para cortar ceramica, marmol, granito, ladrillos, productos de hormigén y similares hasta una altura de

130 mm.

La presente Declaracion se refiere a las siguientes Directivas:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS Ii)

Referencia a las normas armonizadas pertinentes utilizadas: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEI EN
61000-3-2:2015, CEl EN 61000-3-3:2014

Fecha de fabricacion - N° de serie: (en la portada)

[e2]
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KASIKIRJAN TARKOITUS

Tama kayttoopas on olennainen osa konetta. Sen loi BATTIPAV S.R.L. toimittaa tarvittavat tiedot niille, joilla on lupa olla
vuorovaikutuksessa niiden kanssa odotettavissa olevan eldmansa aikana. Lue turvallisuutta koskeva luku huolellisesti ennen
jokaista kayttoa. Jokaiselle koneelle on tehty useita testeja, ja se on tarkastettu huolellisesti ennen 1ahtoa tehtaalta. BATTIPAV
S.R.L. tydskentelee jatkuvasti koneidensa kehittdmiseksi; Siksi se pidattaa oikeuden muutoksiin. Siksi tdaman kéyttdohjeen tietoihin
ja kuviin ei voida vaatia mitaan oikeuksia.

TURVALLISUUSOHJEET

- Valmistaja ei ota vastuuta ELITE-leikkurin kéytdsta tyokaluilla, joita ei ole méadritelty kappaleessa “SUOSITELTU KAYTTO";

PUUPOHJAISTEN TAI VASTAAVIEN LEVYJEN KAYTTO ON KIELLETTY. ALA KAYTA KU
LEIKKUULEVYJA
ELITE on rakennettu toimimaan yksinomaan kappaleessa "TEKNISET TIEDOT" iimoitetuissa olosuhteissa "SALLITTU KAYTTOTYYPPI".
Anna koneen leikata leikkuun aikana ohjeiden mukaisesti;
ELITE-laitetta ei ole rakennettu jatkuvaan kuormitukseen

ALA KAYTA HAMMASLAATUISIA DIAMONDILEVYJA, JOTKA El SOPIVAT VALMISTAJAN ANTAMIIN
KAYTTOTEKNISIIN. HAITOJEN LEVYJEN KAYTTO VOI AIHEUTTAA VAHINKOA KAYTTAJALLE JA
KONEELLE, MINKA LISAKSI TYO HIDASTUU HUOMATTAVASTI. KONETTA EI OLE TARKOITETTU
KAYTETTAVAKSI RAJAHDYSHERKASSA YMPARISTOSSA. KAYTA AINA HENKILONSUOJAIMIA,

JOTKA VAHENTAVAT KASITTELYYN LITTYVAT RISKIT. ALA KOSKAAN KAYNNISTA LAITETTA
LEIKKUUTYOKALULLA LIIKKEESSA, ODOTA, ETTA SE PYSAHTYY.

Joka kerta, kun kone kytketdan verkkovirtaan uudelleen, tarkista levysuojuksessa ilmoitettu moottorin oikea
pyorimissuunta. Suorita AINA TOIMINTA TARKISTAA PYORIMISEN SUUNTA PURKAMALLA.

EOOY ALA KAYTA LAITETTA MITTA SINUN KAYTTOOHJEELLA, MITEN ILMOITETTU.
/3F

Varoitus! Sahkolaitteita kaytettdessa ja sahkovirran, loukkaantumisten ja palovaarojen estamiseksi on aina noudatettava
SAILYTA NAMA OHJEET HUOLELLISESTI.

Pida tyopaikkasi hyvin jarjestetty.

+ Hairiot tydpaikalla aiheuttavat vaaraa.

Ota huomioon ymparistoolosuhteet.

- Ala altista laitetta sateelle.

- Ald kiyté laitetta kosteassa tai mérdssa ymparistdssa. Huolehdi hyvésté valaistuksesta

« Al4 kayté laitetta tulenarkojen nesteiden tai kaasujen laheisyydessa.

Suojaa itsesi sdhkoistymiselta.

- Vélta kosketusta maadoitettujen esineiden kanssa.

Pida lapset poissa!

+ Al anna kolmansien osapuolten koskettaa kaapelia tai laitetta, pidd ne poissa tydskentelyalueelta.

Sailyta laitetta turvallisesti.

- Laitteet, joita ei kdytetd, on pidettava kuivissa ja turvallisissa paikoissa siten, etté lapset eivat paase niihin.

Al ylikuormita laitetta.

+ Se toimii paremmin ja turvallisemmin nimellisteholla.

Kayta sopivaa laitetta.

- Al3 kayta pienitehoisia laitteita tai lisévarusteita, jotka vaativat paljon virtaa. Ald kéyta laitetta tarkoituksiin ja téihin, joihin niita ei

ole tarkoitettu.

Pukeutua asianmukaisesti.

+ Ulkona tydskentelya varten on suositeltavaa kayttaa kumikasineita ja kenkid, jotka eivat voi luistaa. Pitkilla hiuksilla kayta erityista

verkkoa. Kayta suojalaseja.

+ Kun teet tyota, joka tuottaa polya, kayta maskia.

Valta kaapelin vaaraa kayttoa.

- Ald nosta laitetta kaapelin padsta dl4ka kayta sité pistokkeen irrottamiseen pistorasiasta.

+ Suojaa kaapeli korkeilta Idmpétiloilta, 6ljylta ja teraviltd reunoilta.

Vilté vaarallisia asemia.
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+ Ole turvallisessa asennossa ja sailyta aina tasapaino.
Huolehdi astioistasi huolellisesti.
+ Pida tyokalut terdvind ja puhtaina toimiakseen hyvin ja turvallisesti.
- Noudata huolto-ohjeita ja kulutustyokalujen vaihto-ohjeita. Tarkista kaapeli saanndllisesti, ja jos se on vaurioitunut, vaihda se
valtuutettuun asiantuntijaan. Tarkista jatkojohdot séé@nndllisesti ja vaihda ne, jos ne ovat vaurioituneet. Kahvojen on oltava kuivia
ja puhtaita 6ljysté ja rasvasta.
Irrota pistoke pistorasiasta.
- Ald kéyté laitetta ennen korjausten tekemisté ja tarvikkeiden vaihtamista.
Al jata huoltoavaimia laitteeseen.
- Tarkista ennen laitteen kayttoonottoa, ettd kaikki avaimet ja sdatodtyokalut on poistettu.
Vilta tahattomia kaynnistyksia.
- Liittamalla laite sahkdverkkoon varmista, etta kytkin on kytketty pois paalta.
Jatkojohdot ulkona.
+ Kayta ulkona vain erikoishyvaksyttyja ja merkittyja jatkojohtoja.
Ole aina varovainen.
« Tarkkaile tydsi. Ole jarkeva, &la kayta laitetta hajamielisena.
Tarkista, ettei laite ole vaurioitunut.
+ Tarkista ennen laitteen kayttda huolellisesti turvalaitteiden ja mahdollisten vaurioituneiden osien tehokkuus ja moitteeton
toiminta. Tarkista liikkuvien osien toiminta, etteivét ne ole tukossa, ettei rikkoutuneita osia ole, etta kaikki muut osat on koottu
oikein ja ettéd kaikki muut olosuhteet, jotka voivat vaikuttaa laitteen séanndlliseen kayttoon, ovat optimaaliset.
+ Turvalaitteet tai vaurioituneet osat on korjattava tai vaihdettava ammattimaisesti huoltokeskuksen kautta, ellei kayttoohjeissa
ole annettu muita ohjeita.
+ Vaurioituneet kytkimet on vaihdettava huoltoliikkeeseen.
- Ala kéyta laitteita, joissa on kytkimet, joita ei voida kytked paalle tai pois.
Varoitus.
- Kaytd oman turvallisuutesi vuoksi vain kayttoohjeissa lueteltuja tai asianmukaisissa luetteloissa olevia lisdvarusteita.
Lisdvarusteiden tai muiden kuluvien tarvikkeiden kaytto, joka ei missaan tapauksessa ole suositeltavaa kayttoohjeissa tai
luettelossa, voi merkita loukkaantumisriskid sinulle.
Anna ammattitaitoisen henkilokunnan korjata tyokalut.
Tama sahkolaite on voimassa olevien turvallisuusstandardien mukainen. Korjauksen saa suorittaa vain ammattitaitoinen
henkild, joka kayttaa alkuperéisid varaosia, muuten kayttajélle saattaa aiheutua huomattavia vahinkoja.

Koneen lahettdma melutaso mitattiin UNI EN12418, EN3744 -standardien mukaisesti.

Mittaukset suoritettiin kuormittamattomassa tilassa ja suurimmalla nopeudella kayttaen halkaisijaltaan 200 mm: n leikkuria.
Koneen tydskentelyolosuhteissa melupaéstot ovat yli 85 dB (A).

Kéasi-kasivarsijarjestelmaan valitetyn tarinan taso mitattiin UNI EN ISO 5349-1 -standardin mukaisesti.

ELITE-tyomaaleikkuri on erityinen kone keraamisten, marmoristen, graniittisten, tiilien, betonituotteiden ja vastaavien leikkaamiseen
130 mm: n korkeuteen saakka. Se kayttaa marka timanttityokalujen leikkausjarjestelmaa ja on tarkoitettu talonrakennussektorin
toimintaan erikoistuneelle henkildstolle. Kuljettaja asettuu liikkuvan pdydan eteen, ajokaskyjen ulottuville ja asettaa leikattavan
materiaalin siirrettavalle poydalle. Siirra siirrettavaa poytaa eteenpain, kunnes materiaali koskettaa tyokalua.

Leikkaustyokalu: VESIPOHJAINEN DIAMONDILEVY

JATKUVA KROONA: keraaminen, marmori, kivitavara, yksisuuntainen LASER / SEKTORIT: betoni, luonnonkivi, graniitti, hioma-
aineet TURBO: betoni, luonnonkivi, tulenkestava graniitti.

YHDISTELMAT, TYOKALUT / MATERIAALIT Leikkaamiseen, OVAT PUHDISTI OHJEELLISET. SEURAA AINA TARKOITETTUA
KAYTTOA KOSKEVIA OHJEITA, JOTKA LEIKKAUSTYOKALUN VALMISTAJA TOIMITTAA ENNEN KAYTTOONOTTOA.

Sallittu toimintatyyppi: JAKO - PALVELU S6 40%
40% kuormitus
60% tyhjakaynti

Tarvittaessa koneeseen kiinnitetaan vaara- / kieltotarroja, lue ne ennen kayttoa.

Velvolli [I——— 3 henkilo — alasiti . . - —
E A1 kﬁu‘igk:(seuelg dyttad madrattyé henkilansuojainta (suojalasit ja B1 | Ald pese paineistetuilla vesisuihkuilla
A2 | Lue kayttoohjeet ennen jokaista kayttoa C1 | Talt ottosailion itaso

Velvollisuus kayttad maarattya henkilonsuojainta

A3 (suojakasineet) D1 Lukitse kelkka
A4 | Varoitus! Tahattoman kosketuksen vaara E1 Lukitse kelkka
A5 | Al kayta puu- tai metallilevyja F1 Laser-lisdvaruste / Koulutus / Laser-lisavaruste
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VALMISTAJAN JA KONEEN TUNNISTETIEDOT

Esitetty tyyppikilpi kiinnitetd@n suoraan koneeseen. Se siséltaa viitteet ja kaikki kayttdturvallisuuden kannalta tarpeelliset tiedot.

Bl [~ [Automali M [ IP-uokka
B Artikla N Tuotantovuosi
(o] Rintamerkin numero o} Tyokalun enimmaishalkaisija
D Verkkojannite P Tyokalun sisahalkaisija
E Verkon taajuus Q Lisatarvikkeet
F Nykyinen kulutus R Lisatarvikkeet
G Asennettu sahkovirta S Valmistajan tunniste
H Tyokalun pydrimisnopeus T Valmistajan tunniste ja osoite
1 Eristysluokka u Tavaramerkit / sertifikaatit
L Kondensaattorin kdynnistys

KULJETUS
ELITE voidaan helposti kuljettaa kantokahvoilla. Ennen kuin kuljetat konetta, varmista, etté:
liukuva vaunu on kiinnitetty vaunun lukituksella;
moottoripaa on laskettu kokonaan alas saadettavalla vivulla;
« jalat ovat kuljetusasennossa.
Kéyta koneen kuljettamiseen nelivarsiista tankoa, joka pystyy nostamaan 200 kg tai védhintaan 20% enemman kuin
koneen paino kytkemilla koukut kuljetuskahvoihin.
KASITTELY
“Kuljetuspyorat” -lisdvarusteen avulla konetta voidaan siirtad paikan paalla.

JOS KAYTA KONEEN VAKAVUUTTA, SEURAA HUOLELLISESTI SEURAAVIA MENETTELYJA. TUKI KONEET

PYORASARJAN ASENNUSTEN AIKANA.

Koneen ollessa tydasennossa:
a) [oys&a vasemman jalan lukkoa (moottorin puoli)
) nosta jalka ja tyénna se pyoratukeen.
) lukitse jalka suhteellisella lukitustapilla
) kirista pyorantuen lukitusruuvi.
e) toista oikean jalan toimenpide.

b
c
d

ELIITIN LIKKUMISEN HELPOTTAMISEKSI RAKENTAMISPAIKALLA ON SUOSITELTAVAA TUODA SE
ALEMPAAN ASENTOON.

a) Loysaa etupuolen jalkojen lukot yksi kerrallaan samalla kun tuet konetta kantokahvoista.
b) laske koneen etupuolta liu'uttamalla jalat tukien siséan, kunnes jalkojen valireika vastaa tukien reik&aa.
B c) tukkeuta jalat erityisilla jalkojen lukoilla
d) toista a, b, ¢ alakohdassa mainitut toimenpiteet takapuolelle (moottorin puoli).
] MENETTELY KASITTELYLLA.
SIJAINTI
Aseta kone tukevalle alustalle. Siirra kone tydasentoon seuraavasti:
VARMISTA, ETTA MOOTTORIN PAA ON LUKITTU ALEMPAAN ASENTOON KAYTTAMALLA MOOTTORIN PUOLEN
NOLLAUSVIPUA. VARMISTA, ETTA LIUKUVA VAUNU ON LUKITTU VETOALUSTAN SALVAN AVULLA.
a) tuo jalkojen lukot avausasentoon.
b) nosta takapuoli (moottoripuoli) tydasentoon kantokahvoilla.

KONEEN OIKEASEEN SIJOITTAMISEKSI VARMISTA, ETTA JALKOJEN YLARENKAA VASTAA
JALKAKIINNITYKSEN MUKAISEEN ENNEN LOPUTTAA.

(Y c) lukitse jalat yksi kerrallaan.

TUETA KONEET JALKOJEN LUKITUSVAIHEIDEN AIKANA

d) Toista toimenpide etupuolelle.
JOS JALAT ON POISTETTU TAYSIN, Sijoita ne 4 reiilld alareunaan ja ulkopuolelle.
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TARKASTUKSET ENNEN KAYTTOA
Al - Varmista ennen leikkaamisen aloittamista, ettd séilion vedenpinta on kuvan mukainen.

A @ ELITE ON SUUNNITELTU TYOSKENTELEMAAN VEDELLA.

Bl - Vermista, etté virtajohto ei hiritse leikkaustoimintoja.
Ohjaa kaytava kaapelin lukitusvivulla.

A TARKISTA ENNEN KAYTTOA KAYTTOON VIRT.

LITANTA SAHKOVERKOSSA

n a KONE ON LITETTAVA SAHKOVERKKOON ERILAISEN KYTKIMEN AVULLA SEURAAVILLA

OMINAISUUKSILLA:

Ero 16 Ald 30 mA

HUOM. Vikavirtalaitteiden oikean kayton varmistamiseksi &dla unohda niiden tehokkuuden s&aannollista tarkistusta, joka

voidaan suorittaa laitteen etuosassa olevalla vastaavalla painikkeella.

+ Varmista, etté virtaldhteen kaapelin johtosarja on mitoitettu kdynnistysvirran ja pituuden mukaan. Enintédén 50 metrin pituisille
kaapeleille riittad 4 mm2: n osa.

+ Ennen kuin kytket koneen verkkovirtaan, varmista, etta linjan jannite on sama kuin laitteen tyyppikilvessa iimoitettu.

« Liita kone vain linjaan, jossa on tehokas maadoituskaapeli. Jos olet epdvarma, ala kytke laitetta.

MOOTTORIN MUUTA KIERRATYYS KAANTA KAKSI VAIHEEN NAPPI VIRTAPISTOKKEEN sisipuolelle, kuten alla on

osoitettu: vain koodeille art.9XXXX / T380 ja art.9XXXX / T380S1

m « paina uraruuvimeisselilla asianmukaista istuinta ja kierra kahta vaihetappia;
« tarkista oikea pyorimissuunta.

LEVYN ASENNUS JA PURKAMINEN

Irrota kone virtaldhteestd ennen toimenpiteiden tai sdatojen suorittamista.
Irrota levyn kannessa olevat nupit ja lukkomutteri ja poista se.

m Irrota levyn lukkomutteri 30 mm jakoavaimella uros 5 mm.

A LEVYJEN KIRISTYSMUTTERIN KIERRETTY VASEN.

+ Jatka levyn asennusta kiinnittden huomiota tyokaluun selvasti leimattuun pydrimissuuntaan.
- Kirista levy ja aseta levyn kansi takaisin paikalleen.
OHJAUS- JA OHJAUSLAITTEET
m ELITE-kone on varustettu ohjauspyorallg, joka koostuu:
1) KAYNNISTYSNAPPI: (VIHREA VARI)

@ Painikkeen painaminen kokonaan aktivoi koneen kaynnistyksen.
2) NORMAL STOP-PAINIKE: (PUNAINEN VARI)

|E| Kone pyséahtyy painamalla painiketta kokonaan.

3) VERKON EROTUSLAITE (pistoke):

Koneen virtapiste. Irrota kone verkkovirrasta huolto- ja hoitovaiheiden aikana pistoke laitteesta.

4) VERKON LAMPOVALO (VALKOINEN):

Paalla: verkkojannite. Pois: ei verkkojannitetta.

5) KONEEN KAYTTOVALO (VIHREA):

Merkinantolaitteelle toiminnassa.

6) YLIVIRTAINEN HAIRIO:

Se puuttuu ylivirtojen lasna ollessa keskeyttden koneen virransyotén. Toimenpiteestd ilmoitetaan manuaalisen palautuksen
karkottamisella. Jos virrankatkaisin laukeaa, odota muutama minuutti ja nollaa painamalla sen keskitappia.

7) LASERIMERKKI

Heijastaa leikkuulinjan levylle. Se aktivoidaan, kun kone on kytketty verkkoon.
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ENNEN TOIMINTAA LEIKKAUSTOIMINNOISSA, VARMISTA, ETTA MATERIAALI TUKEE HYVIN
PYSAYTTA

ENNEN LEIKKUTOIMINNOIDEN ALOITTAMISTA KAYTTAJAN ON VARMISTETTAVA JATA VAHINTAAN
VAHINTAAN 150 CM VAPAA TILA KONEEN YMPARISTOSSA (KOHTA 2 KUVA 11). TOIMINTA
TURVALLISUUTESSA ALA SALLI MUIDEN IHMISTEN PYSYVAA KONEEN LAHELLA LEIKKAUSTOIMIEN
AIKANA. KAYTTAJA PYSY TYOASEMASSA (POS. 1 KUVA 11) KONEEN ERI KAYTTOVAIHEIDEN AIKANA.

m Kiinnita moottorin paa saadettavalla vivulla.
« Jérjesté leikattava kappale tydpinnalle haluttuun kokoon.
+ Kaynnista kone ja odota, etta leikkuulevyn jadhdytysvesi tulee ulos, sdatamalla tarvittava maara levysuojaan asetetun veden
sieppausventtiilin avulla.
+ Jatka leikkausta eteenpadin tyotasolla.
Suorita diagonaalileikkaus asettamalla kappale kiinnikkeeseen kuvan osoittamalla tavalla ja jatka leikkausta.
MATALAINEN LEIKKAAMINEN 2 KIERROKSELLA H.MAX 130 MM
Saatamalla leikkuupaan asentoa saadettavalla vivulla voidaan leikata jopa 130 mm korkeita materiaaleja kahdella kerralla.
Tuo moottorin paa paikoilleen kuvan osoittamalla tavalla maksimaalisen leikkauskapasiteetin hyodyntamiseksi.
« Jérjesta leikattu kappale tyostopinnalle leikkuukannattimella haluttuun kokoon.
1[7] - Kaynnista kone ja jatka ensimmaista leikkausta.
¥4 ‘- K&anna kappale ympari 180 ° ja toista leikkaus.

45 ° LEIKKAUKSEN TOTEUTUS

Varmista ennen moottorin p amista, ett
leikkuutyokalu ei lii iukuva vaunu on tukossa

Tuo 45 ° leikkaus viemalld moottorin paa miellyttavaan asentoon:
- Loysaa mukana toimitettua 30 mm avainta moottoripaan tukiruuvia
+ Kallista leikkuupaata ja kirista tukiruuvi uudelleen.
+ Kiinnitd moottorin paa saadettavalla vivulla.
1] - Aseta leikattava kappale liukuvalle tydpinnalle ja jatka leikkausta.
KERAMIIKAN TAI LASITTUJEN MATERIAALIEN JOLLY LEIKKAUKSEN TOTEUTTAMINEN ON TEHTAVA
KAANTOLAATALLA.

LASER-TRACKER
Lasermerkintalaitteella voidaan nopeuttaa leikkaustoimintoja.

A & LUOKAN IIIA LASERLAITE

Itse asiassa tietty laserjarjestelma pystyy osoittamaan tydkalun leikkausviivan tydpinnalle.
LASER-TRACKER TULEE KAYTTOON, KUN KONE ON LITETTY SAHKOVERKKOON. SUORA ALTISTUMINEN
AURINGONVALOLLE VOI VAHENTAA LASERTEKIJAN TEHOKKUUTTA. SUOSITTELEMME KONEEN KAYTTOA
SISAYMPARISTOISSA.
m LEIKKAUKSEN TOTEUTUS LASER TRACERILLA

« kytke kone verkkovirtaan;

- sijoita leikattu kappale sovittamalla lasermerkintélaitteen tuottama viiva leikkaavan materiaalin viitteeseen;

- jatka leikkausta kappaleessa "LEVYLeikkauksen suorittaminen” osoitetulla tavalla.

ALA MUUTA JALJITTIMEN ASEMAA KOHTAAMALLA PALKKI KAYTTAJAN SILMIIN. ALA TARKOITA SATEEN

SATEISIA SILMATA, ALA KATSO SUORAAN OPTISIIN LAITTEISIIN.

TRACKERIN SAATO
Jos piirturi ei ole linjassa leikkauslinjan kanssa, on mahdollista saataa sen oikea suuntaus.
Aseta seuranta oikein seuraavasti:
Loyséaa kolme polttimon lukitusruuvia liikkkumisen mahdollistamiseksi.
aseta tyokalun leikkauslinjalle nelionmuotoinen vertailukaivo;
tydnna mukana toimitettu 5 mm uroskuusiokoloavain polttimon kuusikulmaiseen aukkoon;
kierra kuusiokoloavaimella polttimoa, kunnes tela on linjassa tyokalun leikkauslinjan kanssa.
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VARMISTA, ETTA RAJOITTIMEN TUOTTAMA LINJA El SAA KAYTTAJAN SILMIIN.

SAILYTA AINA TURVALLISUUDEN Etdisyys KAYTTAJAN SILMAN JA RIVIN PAALLA. VALMISTAJA MAHDOLLISTA VASTUUN
LASER-JALLEENMYYJAN KAYTTOOSTA MUUOSSA, KUIN EI OLE ILMOITETTU.

JAANNOSRISKIT

Suunnitteluvaiheessa BATTIPAV SRL kiinnitti erityista huomiota nakokohtiin, jotka voivat aiheuttaa riskeja kayttajien turvallisuudelle
ja terveydelle. Tasta huolimatta joitain mahdollisia riskeja on edelleen, jotka kuvataan alla:

Sahkavirran vaara. Koneessa on sisdinen sahkdjarjestelma.
KYTKE KONE JARJESTELMAAN, JOLLA ON ERILLINEN S AUS JA TEHOKAS MAADOINTI.

Pitk&aaikaisen melulle altistumisen vaara. Koneen jatkuva kaytto altistaa melulle yli 85 dB (A).
ON PAKOLLINEN KAYTTAA MELUN SUOJAUSKUULOKKEITA.

Tahattoman kosketuksen vaara liikkuvan tyokalun kanssa.
KAYTA RASKAAT SUOJAKASINEET PAKOLLISESTI

Materiaalin paloille altistumisen vaara.
SUOJALASIEN KAYTTO ON PAKOLLISTA.

PIDA AINA TYOASEMA (Pos. 1 kuva 11) KONEEN KAYTTOVAIHEEN AIKANA:
« Kun lataat materiaalia;

+ materiaalin leikkaamisen aikana;

« Teran hidastamisen aikana koneen pysahtymisen jalkeen.

H o
A ENNEN TOIMENPITEIDEN TAI SUORITTAMISTA ERITTELE KONE VIRTALAHTEESTA.

PUHDISTUS

A ALA PESA KONETTA PAINEVESISUOJILLA.

Puhdista ruisku sdanndllisesti ohjeiden mukaisesti.

Puhdista liukuohjaimet saanndllisesti leikkausjaamista.
MOOTTORIN PAAN KALLISTUKSEN SAATO
Leikkuupaayksikko on varustettu rekisterilla tasaisen leikkauksen ja 45 ° leikkauksen saatamiseksi.
Jos kulmat ovat vaarat ajan mittaan, toimi seuraavasti:

1) loysaa saatomutteria 13 mm: n metrisella avaimella.
2) vie saadin oikeaan asentoon 6 mm uroskuusiokoloavaimella.

3) lukitse saadin uudelleen kiristysmutterilla.

%ﬂenné kone kasittelyjaannoksista talteenottosailion pohjassa olevalla korkilla.

A REKISTEROIDEN OIKEASEEN SIJOITTAMISEKSI APUA RYHMALLA 45 °.

LIUKUVAN KORIN SAATO
Liukuvaunu on varustettu saatorekisterilla.
Jos vaunun pystysuuntaiset liikkeet ovat liiallisia, toimi seuraavasti:
1) Loysaa 13 mm: n jakoavaimella ja 6 mm: n uroskuusiokoloavaimella alemmat py&rantuet (kuva 30).
2) liv'uta saatoaukon alempaa pydrétukea, kunnes pystysuuntainen vélys on poistettu (kuva 30).
3) lukitse alempi pyoratuki uudelleen.

A KIRISTA KAIKKI PYORATUET VAATIMUKSEN SIVULIIKKEIDEN LAHELLA.
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@/ Jos koko kone tai sen osat romutetaan, materiaalit on havitettdva voimassa olevan lainsdddannon mukaisesti.

Polyamidi Terds Alumiini Kupari Epoksihartsi
Padrunko [ ] ( [ J
Upotetut pumput [ J { ] [ J [ J [ ]
Sahkomoottori [ ] ([ J [ ] [ J

yhdyskuntajatevirrassa, vaan ne kerataan erikseen sen muodostavien materiaalien hyddyntamis- ja kierratystason

optimoimiseksi ja ennen kaikkea mahdollisten terveys- ja terveyshaittojen estamiseksi. ymparisto. Eurooppalaisen
direktiivin 2012/19 / EU mukaisesti kaikki sahkokoneet on merkittéva yliviivatun roskakorin symbolilla. Koneen pakkaus
hévitetdan sen sijaan nykyisessé lainsdddanndssa iimoitettujen menetelmien mukaisesti uudelleenkayttoa varten. Lisatietoja
sahkolaitteiden oikeasta havittamisesta saat ottamalla yhteytta asianmukaiseen julkiseen palveluun.

Eurooppalaisessa direktiivissd 2012/19 / EU todetaan, ettd séhkdlaitteita ei havitetd tavallisessa kiintedssa

Tyokalun on korjattava pateva henkilosto.

Tama sahkotyokalu on asiaankuuluvien turvallisuusmaaraysten mukainen.

Korjaukset saa suorittaa vain pateva henkilosto, joka kayttaa alkuperdisia varaosia, muuten se voi aiheuttaa huomattavan
Takuu ei kata vikoja, jotka eivat ole riippuvaisia ostohetkelld ilmenneista vaatimustenvastaisuuksista, kuten:

» Materiaalien kuluminen (ottaen huomioon tuotteen keskimaarainen kayttoika).

+ Taman kayttoohjeen ohjeiden noudattamatta jattaminen.

* Luvattoman henkiloston suorittamat toimet ja manipulointi.

* Muiden kuin alkuperaisten varaosien kaytto.

BATTIPAV SRL (Z.I. "Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALIA puh. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)

lImoittaa yksinomaisella vastuullaan, etta tuote:
Sarja: ELITE80
Tuotemalli: specificato in TABELLA 1

Tyyppi: Rakennustyomaaleikkuri tiilen, luonnonkiven, graniitin, tiilien, betonituotteiden ja vastaavien leikkaamiseen 130 mm:

n korkeuteen saakka.

Tahan vakuutukseen viitataan, ja se on seuraavien direktiivien mukainen: 2006/42 / EY (MD), 2014/35 / EU (LVD), 2014/30 / EU

(EMC), 2011/65 / EU (RoHS 1)

Viittaus yhdenmukaistettuihin standardeihin: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009 + A11: 2010, EN60335-1: 2012 +
A11: 2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEl EN61000-6-3: 2007 + A1: 2013, CEI EN

61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014
Valmistuspdiva - Sarjanumero (kannessa)
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DOEL VAN DEZE HANDLEIDING

Deze handleiding is een integraal onderdeel van de machine. Deze handleiding werd verwezenlijkt door BATTIPAV S.R.L. om
de benodigde informatie te verschaffen aan degenen die bevoegd zijn te handelen op het apparaat gedurende de verwachte
levensduur. Lees voor elk gebruik altijd aandachtig het hoofdstuk met betrekking tot de veiligheidsregels. Alvorens de fabriek te
verlaten, wordt iedere machine onderworpen aan een serie tests en aan een uiterst nauwkeurige controle. BATTIPAV S.R.L. werkt
voortdurend aan de verbetering van haar machines; daarom behoudt men zich het recht voor wijzigingen aan te brengen. Er
kunnen dus geen rechten worden ontleend aan de gegevens en afbeeldingen in deze handleiding.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

De fabrikant stelt zich niet verantwoordelijk voor het gebruik van de ELITE tegelsnijmachine met werktuigen die niet staan
gespecificeerd in het hoofdstuk “AANBEVOLEN GEBRUIK”;

% E VIETATO L'USO DI DISCHI DA LEGNO O SIMILI. NON UTILIZZARE DISCHI PER IL TAGLIO A SECCO.

De ELITE is uitsluitend ontworpen om te werken onder de omstandigheden van het “TOEGESTANE WERKINGSTYPE" die staan
aangeduid in het hoofdstuk "AANBEVOLEN GEBRUIK”;

Laat de machine tijdens de snijwerkzaamheden op de aangegeven manier rusten;

De ELITE is niet bedoeld voor voortdurende belasting.

GEBRUIK GEEN DIAMANTBLADEN VAN SLECHTE KWALITEIT OF DIE NIET GESCHIKT ZIJN VOOR HET DOOR DE
FABRIKANT GESPECIFICEERDE BEOOGDE GEBRUIK. HET GEBRUIKEN VAN DIAMANTBLADEN VAN SLECHTE
KWALITEIT KAN LEIDEN TOT SCHADE AAN DE GEBRUIKER EN AAN DE MACHINE EN KAN DAARNAAST
LEIDEN TOT VERTRAGING VAN DE WERKZAAMHEDEN. DE MACHINE IS NIET BEDOELD VOOR GEBRUIK IN EEN
OMGEVING MET EXPLOSIEGEVAAR. GEBRUIK TE ALLEN TIJDE PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN
OM DE RISICO’S DIE SAMENGAAN MET DERGELIJKE BEWERKINGEN TE REDUCEREN. STEL DE MACHINE
NOOIT IN WERKING, WANNEER HET SNIJWERKTUIG IN BEWEGING IS, MAAR WACHT TOTDAT HET WERKTUIG
IS GESTOPT.

Elke keer dat de machine opnieuw wordt aangesloten op het elektriciteitsnet, dient de correcte draairichting van de
motor, die wordt aangeduid op de beschermkap van het blad, te worden gecontroleerd. HET CONTROLEREN VAN
DE DRAAIRICHTING DIENT TE ALLEN TIJDE TE WORDEN UITGEVOERD ZONDER DAT HET BLAD IS GEMONTEERD.
GEBRUIK DE MACHINE ONDER GEEN BEDING IN EEN ANDERE DRAAIRICHTING DAN STAAT AANGEDUID.

Let op! Bij het gebruik van elektrische apparaten dienen te allen tijde de volgende veiligheidsmaatregelen in acht te worden
genomen om gevaar op elektrische schokken, verwondingen en brand te voorkomen. Lees deze adviezen en neem ze in acht,
voordat u het apparaat in gebruik neemt!

BEWAAR DEZE VEILIGHEIDSMAATREGELEN MET ZORG!

Houd het werkgebied op orde.
Een wanordelijke werkomgeving leidt tot ongelukken.
Houd rekening met omgevingsinvioeden.
Stel het apparaat niet bloot aan regen.
Gebruik het apparaat niet in een vochtige of natte omgeving. Zorg voor een goede verlichting.
Gebruik het apparaat niet in de buurt van brandbare vloeistoffen of gassen.
Voorkom een elektrische schok.
Vermijd contact met geaarde objecten.
Houd kinderen uit de buurt!
Laat andere personen niet aan het snoer of het apparaat komen, houd ze weg van het werkgebied.
Berg het apparaat veilig op.
Niet in gebruik zijnde elektrische apparaten dienen in droge, afgesloten ruimten en buiten het bereik van kinderen te worden
bewaard.
Overbelast het apparaat niet.
Het apparaat werkt beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.
Gebruik het juiste apparaat.
Gebruik geen apparaten met een te laag vermogen of accessoires die een groot vermogen nodig hebben. Gebruik het apparaat
niet voor doeleinden of werkzaamheden waarvoor het niet bestemd is.
Draag geschikte werkkleding.
Bij het werken in de open lucht zijn rubberen werkhandschoenen en schoenen met profielzolen aan te bevelen. Draag bij lang
haar een haarnet. Gebruik een veiligheidsbril.
Gebruik bij werkzaamheden die stof veroorzaken een stofmasker.
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Voorkom verkeerd gebruik van het snoer.
Til de machine niet op aan het snoer en gebruik het snoer niet om de stekker uit het stopcontact te trekken.
Bescherm het snoer tegen hitte, olie en scherpe randen.
Zorg voor een veilige houding.
Vermijd onveilige lichaamshoudingen en zorg voor een stabiel evenwicht.
Onderhoud de werktuigen zorgvuldig.
Houd het werktuig scherp en schoon om goed en veilig te kunnen werken.
Volg de onderhoudsvoorschriften en de adviezen omtrent het vervangen van aan slijtage onderhevige werktuigen op.
Controleer regelmatig het snoer en laat het snoer in geval van beschadiging door een erkende vakman vervangen. Controleer
regelmatig de verlengsnoeren en vervang ze indien ze zijn beschadigd. Houd de handgrepen droog en vrij van olie en vet.

Trek de stekker uit het stopcontact.

Als het apparaat niet in gebruik is, voordat u onderhoud gaat verrichten en tijdens het vervangen van aan slijtage onderhevige
werktuigen.

Laat geen sleutels achter op de machine.

Controleer voor het inschakelen of sleutels en andere afstelgereedschappen zijn verwijderd.
Voorkom per ongeluk inschakelen.

Controleer of het apparaat tijdens de aansluiting op het elektriciteitsnet uitgeschakeld is.
Verlengsnoer bij gebruik buiten.

Gebruik buiten alleen voor dit doel goedgekeurde en als zodanig gekenmerkte verlengsnoeren.

Wees steeds opmerkzaam.

Houd de aandacht bij het werk. Ga met verstand te werk, gebruik de machine niet als men niet geconcentreerd is.

Controleer het apparaat op beschadigingen.

Controleer voor gebruik van het apparaat of de veiligheidsinrichtingen efficiént zijn en goed functioneren en of er delen
beschadigd zijn. Controleer of de bewegende delen goed functioneren, of deze niet geblokkeerd zijn, of er geen delen gebroken
zijn, of alle andere delen correct zijn gemonteerd en of alle andere omstandigheden die het functioneren van het apparaat
kunnen beinvloeden, optimaal zijn

Indien niet anders is aangegeven in de gebruiksaanwijzing, dienen beschadigde veiligheidsinrichtingen en onderdelen door een
servicewerkplaats vakkundig te worden gerepareerd of te worden vervangen.

Beschadigde schakelaars dienen door een servicewerkplaats te worden vervangen.

Gebruik geen apparatuur die niet in- en uitgeschakeld kan worden.

Let op!

Gebruik in het belang van uw veiligheid alleen accessoires die in de gebruiksaanwijzing of in de catalogus worden genoemd.
Het gebruik van andere dan de vermelde accessoires of gereedschappen, die niet in de gebruiksaanwijzing of catalogus
worden aanbevolen, kan verwondingsgevaar opleveren.

Laat reparaties uitsluitend door gekwalificeerd personeel uitvoeren.

Dit elektrische apparaat voldoet aan de geldende veiligheidsvoorschriften. Ter voorkoming van ongevallen mogen reparaties
uitsluitend door vakkundig personeel en met gebruikmaking van originele reserveonderdelen worden uitgevoerd.

Het geluid dat door deze machine wordt voortgebracht, is gemeten in overeenkomst met de UNI EN12418 en EN3744 normen.
De metingen zijn uitgevoerd op een onbelaste machine en op maximale snelheid, met gebruik van een snijwerktuig met een
diameter van 350 mm.

De in werking zijnde machine brengt een geluid voort van boven de 85 dB(A).

Het trillingsniveau dat wordt voortgebracht door het hand-armsysteem is gemeten in overeenkomst met de norm UNI EN ISO
5349-1.

De ELITE snijmachine voor op de werkplaats is een machine die specifiek bedoeld is voor het snijden van keramiek, marmer,
graniet, bakstenen, cementblokken en soortgelijke stenen met een maximale hoogte van 130 mm. De snijmachine maakt gebruik
van een diamantwerktuig met gebruik van water en is bedoeld voor personeel dat gespecialiseerd is in de bouw. De bediener
plaatst zich voor de verschuifbare tafel, binnen het bereik van de startbedieningen en plaatst het te snijden materiaal op de tafel.
Beweeg de tafel naar voren, totdat het werktuig contact maakt met het materiaal.

SNIJWERKTUIG: DIAMANTBLAD MET GEBRUIK VAN WATER
MET VOLLE RAND: keramiek, marmer, gres, enkelgebakken tegels LASER/GESEGMENTEERD: cement, natuursteen, graniet,
schuurmiddelen TURBO: cement, natuursteen, vuurvast graniet.
DE GENOEMDE SAMENSTELLINGEN EN DE WERKTUIGEN / TE SNIJDEN MATERIALEN ZIJN SLECHTS TER INDICATIE.
HOUD VOOR ELK GEBRUIK DE GEBRUIKSAANWIJZINGEN DIE ZIJN VOORZIEN DOOR DE FABRIKANT VAN DE SNIJMACHINE
IN ACHT.
Toegestaan werkingstype: INTERMITTEREND - SERVICE S6 - 40%
40% werking vollast
60% werking nullast

Op de machine zijn waar nodig gevaar/verbod stickers geplakt, die voor het gebruik van de machine in acht genomen dienen te
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worden.

m Al Gebruik van voorgeschreven PBM is verplicht (Veiligheidsbril en B1 De machine niet reinigen met water onder hoge
oorbeschermers) druk.

A2 | Lees de instructies voor elk gebruik aandachtig door C1 | Waterpeil opvangbak

Gebruik van voorgeschreven PBM is verplicht

A3 D1 De glijschuif vergrendelen

(Beschermende Handschoenen)
A4 | Let op! Risico op ongewenst contact E1 Instructies voor de hellingshoek van de snijkop
A5 | Gebruik geen houten of metalen bladen F1 Laseraccessoire / Instructie / Laseraccessoire

Het afgebeelde typeplaatje is direct aangebracht op de machine. Hierop staan alle benodigde referenties en indicaties met
betrekking tot de operationele veiligheid vermeld.

m A Model machine M IP-klasse:
B Artikel N Bouwjaar
(o] Serienummer (o] Max. diameter werktuig
D Netspanning P Interne diameter werktuig
E Netfrequentie Q Accessoires
F Opgenomen Vermogen R Accessoires
G Geinstalleerd elektrisch vermogen S Identificatiegegevens fabrikant
H Rotatiesnelheid werktuig T Identificatiegegevens fabrikant en adres
1 Isolatieklasse U Certificatie / Markeringen
L Startcondensator
TRANSPORT

De ELITE kan met behulp van de handgrepen gemakkelijk worden vervoerd.

Controleer voordat u de machine verplaatst of:
+ de glijschuif wordt vergrendeld met behulp van de vergrendeling;
+ de motorkop wordt geheel neergelaten met behulp van de terugkeerhendel;
+ de poten zich in de transportstand bevinden;
Voor het transporteren van de machine dient men een hefmiddel met vier armen, waarmee een gewicht van 200 kg
of tenminste 20% van het gewicht van de machine mee kan worden opgeheven en bevestig hierbij de haken aan de
transporthandgrepen.

VERPLAATSEN

Met behulp van het “transportwiel” (accessoire) is het mogelijk om de machine naar de werkplaats te verplaatsen.

OMDE STABILITEIT VAN DE MACHINE NIET AAN TETASTEN, DIENT MEN DE VOLGENDE PROCEDURE NAUWKEURIG

OP TE VOLGEN. ONDERSTEUN DE MACHINE TIJDENS DE INSTALLATIEWERKZAAMHEDEN VAN DE WIELKIT.

Met de machine in werkpositie:
a) draai de linker vergrendelingspoot (motorzijde) los
b) til de poot op en voer het ondersteuningswiel erin.
c¢) vergrendel de poot met het overeenkomstige vergrendelingsmiddel;
d) draai de vergrendelingsschroef van het ondersteuningswiel vast;
)
)

e) herhaal de handeling voor de rechterpoot.

OM HET PLAATSEN VAN DE ELITE OP DE WERKPLAATS TE VERGEMAKKELIJKEN, IS HET AANGERADEN OM DEZE
IN NEERGELATEN POSITIE TE DRAGEN.

a) draai de vergrendelingspoten aan de achterkant één voor één los en ondersteun de machine hierbij met behulp van de
transporthandgrepen.

b) laat de voorkant van de machine zakken, door de poten in de steunen te schuiven, totdat het middelste gat op de poten
overeenkomt met die van de steunen;
B c) vergrendel de poten met behulp van de hiervoor bedoelde vergrendelingen
d) herhaal de handelingen die staan aangeduid als (a), (b) en (c) voor de achterkant (motorzijde).
] VERPLAATSEN.
PLAATSING
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Plaats de machine op een stabiele ondergrond.
Ga als volgt te werk, om de machine in de werkpositie te brengen:
ZORG ERVOOR DAT DE MOTORKOP IS VERGRENDELD IN NEERGELATEN POSITIE, MET BEHULP VAN DE TERUGKEERHENDEL,
DIE ZICH AAN DE ZIJKANT VAN DE MOTOR BEVINDT.
WEES ER ZEKER VAN DAT DE GLIJSCHUIF IS GEBLOKKEERD MET BEHULP VAN DE GLIJSCHUIFBLOKKERING.
a) breng de vergrendelingspoten in ontgrendelingspositie;
b) til, met behulp van de transporthandgrepen de achterkant (motorzijde) van de machine op, totdat de werkpositie wordt
verkregen.

WEES ER VOOR EEN CORRECTE PLAATSING VAN DE MACHINE ZEKER VAN DAT HET BOVENSTE GAT VAN

DE POOT OVEREENKOMT MET DIE VAN DE POOTVERBINDING, VOORDAT ER WORDT OVERGEGAAN DE
DEFINITIEVE VERGRENDELING.

(Y c) vergrendel de poten één voor één;

ONDERSTEUN DE MACHINE TIJDENS DE VERGRENDELINGSFASEN VAN DE POTEN

d) Herhaal de handelingen voor de voorkant.
ALS DE POTEN GEHEEL ZIJN LOSGEDRAAID, KUNNEN DEZE OPNIEUW WORDEN GEPLAATST M.B.V. DE 4 GATEN AAN DE
ONDER- EN BUITENKANT.

CONTROLES VOORAF

ﬂ + Alvorens met een snijhandeling te beginnen, dient men er zich van te verzekeren dat het waterpeil in de opvangbak
overeenkomt met wat staat aangeduid op de foto.

A @ DE ELITE IS BEDOELD VOOR GEBRUIK MET WATER.

Zorg ervoor dat de voedingskabel de snijhandelingen niet belemmert.
Gebruik de blokkeerhendel voor de kabel voor de geleiding van de doorgang.

A CONTROLEER DE NETVOEDING VOOR ELK GEBRUIK.

AANSLUITING OP HET ELEKTRICITEITSNET
n DE MACHINE DIENT TE WORDEN AANGESLOTEN OP HET ELEKTRICITEITSNET DOOR MIDDEL VAN EEN

DIFFERENTIEELSCHAKELAAR MET DE VOLGENDE KENMERKEN:

Differentieel In16 Ald 30 mA

N.B. Voor een correct gebruik van de differentieelschakelaars dient u niet te vergeten deze regelmatig op een correcte

functionering te controleren. Dit doet u met behulp van de hiervoor bedoelde drukknop aan de voorkant van het apparaat.
Wees er zeker van dat de afmetingen van de sectie voor de bedrading van de voedingskabel overeenkomt met de aanloopstroom
en de lengte van de kabel. Voor kabels met een lengte tot 50 m is een sectie van 4 mm? voldoende.
Alvorens de stekker van de machine in het stopcontact te steken, dient men te controleren of de netspanning overeenkomt met
de spanning die staat aangeduid op het machineplaatje.

ﬂluit IN HET GEVAL VAN EEN TEGENGESTELDE DRAAIRICHTING VAN DE MOTOR, DIENEN DE TWEE FASEPENNEN AAN
DE BINNENKANT VAN DE NETSNOERSTEKKER TE WORDEN OMGEKEERD, ZOALS ALS VOLGT AANGEDUID: alleen

voor artikelnr.9XXXX/T380 en artikelnr.9XXXX/T380S1

m + duw een platkopschroevendraaier in de hiervoor bedoelde behuizing en roteer de twee fasepennen.
« controleer of de draairichting correct is.

MONTAGE EN DEMONTAGE VAN HET BLAD
Alvorens interventies of afstellingen uit te voeren, dient men de machine los te koppelen van het voedingsnet.
Schroef de knoppen en borgmoer op de beschermkap van het blad los en verwijder deze.

Verwijder de borgmoer van het blad met behulp van een sleutel van 30 mm en een

inbussleutel van 5 mm.

A DE SCHROEFDRAAD VAN DE BORGMOER VAN HET BLAD IS LINKSDRAAIEND.

Houd, bij het monteren van het blad, rekening met de draairichting, die duidelijk staat vermeld op het gereedschap.
Draai het blad vast en monteer opnieuw de beschermkap van het blad.
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BEDIENINGS- EN CONTROLE-INRICHTINGEN
] De ELITE machine is voorzien van een bedieningspaneel, bestaande uit:
1) STARTKNOP: (GROEN)

@ Door op deze knop te drukken, wordt de machine gestart.
2) NORMALE STOPKNOP: (ROOD)

|E| Door op deze knop te drukken, wordt de machine gestopt.

3) NETSCHEIDINGSINRICHTING (Stekker):
Voedingspunt van de machine. Gedurende de onderhouds- en interventiefasen dient men het aansluitpunt te verwijderen uit
het apparaat om de machine te scheiden van het netwerk.

4) INDICATIELAMPJE NETWERKAANWEZIGHEID (WIT):
Ontstoken: netspanning aanwezig. Gedoofd: netspanning ontbreekt.

5) INDICATIELAMPJE WERKING MACHINE (GROEN):
Om aan te duiden dat de machine in werking is.

6) STROOMONDERBREKER:
Grijpt in, in het geval van overstroom, door de voeding van de machine te onderbreken. De onderbreking wordt gesignaleerd
met het uitwerpen van de handmatige resetter. In het geval van interventie door de stroomonderbreker, dient men enkele
minuten te wachten en vervolgens te resetten door op de centrale as van de stroomonderbreker te drukken.

7) LASERMARKEERDER
Projecteert de snijlijn op de tafel. Wordt geactiveerd als de machine is aangesloten op het netwerk.

ALVORENS VAN START TE GAAN MET HET SNIJDEN, DIENT MEN ER ZEKER VAN TE ZI T HET WERKSTUK
GEZET MET DE TEG

ALVORENS TE BEGINNEN MET HET SNIJDEN, DIENT DE BEDIENER TE CONTROLEREN OF ER TENMINSTE
150 CM VRIJE RUIMTE RONDOM DE MACHINE AANWEZIG IS (Pos. 2, Foto 11). OM OP VEILIGE WIJZE TE
KUNNEN WERKEN, DIENEN ER GEEN ANDERE PERSONEN AANWEZIG TE ZIJN IN DE BUURT VAN DE MACHINE
TIJDENS HET SNIJDEN. DE BEDIENER DIENT ZIJN WERKPOSITIE TE BEHOUDEN (Pos. 1, Foto 11) TIJDENS DE
WERKINGSFASEN VAN DE MACHINE.

m Bevestig de motorkop met behulp van de terugkeerhendel.
Plaats het te snijden werkstuk op het werkvlak op het gewenste formaat;
m + Start de machine en wacht totdat het koelwater het snijblad heeft bereikt, door de benodigde hoeveelheid in te stellen met
behulp van de wateronderbrekingsklep, die zich op de beschermkap van het blad bevindt.
Begin met het snijden door het werkvlak naar voren te brengen.
Leg de tegel voor het diagonaal snijden tegen het steunvlak zoals aangeduid op de foto en begin met het snijden.
VLAKSNIJDEN IN 2 GANGEN, MAX. H 130 mm
Door de positie van de snijkop in te stellen met behulp van de terugkeerhendel, is het mogelijk om materialen met een hoogte van
730 mm in twee gangen te snijden.
Breng de motorkop in positie, zoals aangeduid op de foto, om gebruik te maken van de maximale snijcapaciteit.
Plaats het te snijden werkstuk met behulp van het snijvlak op het werkvlak op het gewenste formaat.
4[7] - Start de machine en begin met de eerste keer snijden.
¥4 - Keer het werkstuk 180° en herhaal het snijden.

45° SNIJDEN

Alvorens de motorkop te plaatsen, dient men er zeker van te zijn dat:
* het snijwerktuig niet in beweging is. +  de glijschuif is geblokkeerd

Breng de motorkop voor het 45° snijden in de ‘jolly’ positie:
Schroef met behulp van de bijgeleverde sleutel van 30 mm de steunschroeven van de motorkop los.
k] - Tilt de snijkop en schroef de steunschroeven opnieuw vast.
i) - Bevestig de motorkop met behulp van de terugkeerhendel.
rAi] - Plaats het werkstuk op het schuivende werkoppervlak en begin met snijden.

HET 45° SNIJDEN (JOLLY) VAN KERAMIEK OF GEEMAILLEERD MATERIAAL WORDT MET OMGEKEERDE TEGEL
7 UITGEVOERD.




LASERMARKEERDER

A & KLASSE IlIA LASERAPPARATUUR

Met behulp van de lasermarkeerder is het mogelijk om de snijwerkzaamheden te versnellen.
Dit bijzondere systeem is in staat om de snijlijn van het werktuig aan te geven op het werkvlak.
DE LASERMARKEERDER IS OPERATIONEEL ZODRA DE MACHINE IS AANGESLOTEN OP HET ELEKTRICITEITSNETWERK.
DIRECTE BLOOTSTELLING AAN ZONLICHT KAN AFBREUK DOEN AAN DE EFFICIENTIE VAN DE LASERMARKEERDER.
HET IS DAAROM AANGERADEN OM DE MACHINE IN EEN OVERDEKTE RUIMTE TE GEBRUIKEN.
m SNIJDEN MET DE LASERMARKEERDER
+ sluit de machine aan het op elektriciteitsnetwerk;
plaats het te snijden werkstuk in overeenkomst met de lijn die wordt afgegeven door de laser, op basis van het te snijden
materiaal.
begin met het snijden zoals aangeduid in het hoofdstuk “"VLAKSNIJDEN".

WIJZIG DE POSITIE VAN DE MARKEERDER NIET EN SCHIJN DE STRAAL NIET IN DE RICHTING VAN DE OGEN VAN

DE GEBRUIKER. FIXEER DE STRAAL NIET OP HET BLOTE OOG EN KIJK NIET RECHTSTREEKS IN DE STRAAL, 00K
NIET MET OOGBESCHERMENDE MIDDELEN.

AFSTELLING VAN DE MARKEERDER
Indien de markeerder niet in lijn is met de snijlijn, is het mogelijk om deze uitlijning aan te passen.
Ga als volgt te werk om de markeerder op correcte wijze te plaatsen:
draai de drie blokkeringsschroeven van het lampje zodanig vast, dat beweging nog mogelijk is;
plaats een verwijzing op het vlak op de snijlijn van het werkstuk;
voer de bijgeleverde inbussleutel van 5 mm in, in de zeshoekige sleuf op het lampje;
draai het lampje door aan de inbussleutel te draaien, totdat de markeerlijn in lijn is met de snijlijn van het werktuig.

WEES ER TIJDENS DE AFSTELHANDELINGEN ZEKER VAN DAT DE LIJN DIE WORDT VOORTGEBRACHT DOOR DE
MARKEERDER NIET IN DE OGEN VAN DE BEDIENER SCHIJNT.

BEHOUD TE ALLEN TIJDE EEN VEILIGE AFSTAND TUSSEN DE OGEN VAN DE BEDIENER EN HET EINDE VAN DE LASERLIJN. DE
FABRIKANT STELT ZICH NIET VERANTWOORDELIJK VOOR HET GEBRUIK VAN DE LASERMARKEERDER VOOR ANDERE DOELEINDEN
DAN DIE ZIJN AANGEDUID.

OVERIGE RISICO’S

BATTIPAV SRL heeft in de ontwerpfase rekening gehouden met de aspecten die kunnen leiden tot veiligheidsrisico's en met de
gezondheid van de bedieners. Desondanks blijven er altijd een aantal potentiéle risico’s bestaan, zoals hieronder beschreven:

Risico op aanwezigheid van elektrische stroom.
De machine beschikt over een interne elektrische installatie. VERBIND DE MACHINE MET EEN DOELMATIGE
GEAARDE INSTALLATIE VOORZIEN VAN DIFFERENTIEELBEVEILIGING.

Risico op langdurige blootstelling aan lawaai.
Langdurig gebruik van de machine leidt tot langdurige blootstelling aan geluid boven de 85 dB(A).
HET IS VERPLICHT OM GESCHIKTE GELUIDDEMPENDE OORDOPPEN TE DRAGEN.

n M Risico op ongewenst contact met het in beweging zijnde werktuig.
HET IS VERPLICHT OM ZWARE BESCHERMENDE HANDSCHOENEN TE DRAGEN.
[@NJ Risico op blootstelling aan materiaalfragmenten.
U HET IS VERPLICHT OM EEN VEILIGHEIDSBRIL TE DRAGEN.

BEHOUD TE ALLEN TIJDE UW WERKPOSITIE (Pos. 1, foto 11) TIJDENS DE WERKINGSFASEN VAN DE MACHINE:
Tijdens het aanvoeren van het materiaal;
Tijdens het snijden van het materiaal;
Tijdens de vertraging van het snijwerktuig als gevolg van het stoppen van de machine.




ONDERHOUD

ALVORENS INTERVENTIES OF AFSTELLINGEN UIT TE VOEREN, DIENT MEN DE MACHINE LOS TE KOPPELEN VAN
HET VOEDINGSNET.

REINIGEN

DE MACHINE NIET REINIGEN MET WATER ONDER HOGE DRUK.

Leeg de machine van verwerkingsresten, met behulp van de stop op de bodem van de tank.
Reinig de sproeier regelmatig, zoals aangeduid.

Reinig regelmatig de schuifgeleiders van verwerkingsresten.
AFSTELLING VAN DE HELLINGSHOEK VAN DE MOTORKOP
De snijgroep is voorzien van een instelmechanisme voor het afstellen van het viaksnijden en het 45° snijden.
In het geval de hoekafstelling na verloop van tijd begint af te wijken, dient men als volgt te handelen:

1) schroef de borgmoer van het instelmechanisme los met een momentsleutel van 13 mm.
2) breng het instelmechanisme met een inbussleutel van 6 mm in de correcte positie.

3) blokkeer het instelmechanisme opnieuw met de borgmoer.

VOOR EEN CORRECTE PLAATSING VAN DE INSTELMECHANISMEN, DIENT MEN GEBRUIK TE MAKEN VAN EEN
WINKELHAAK VAN 45°.

INSTELLING VAN DE GLIJSCHUIF

De glijschuif is voorzien van een instelmechanisme.

Als de verticale speling van de glijschuif te groot is, dient men als volgt te werk te gaan:

1) draai de onderste wielsteunen los met behulp van een momentsleutel van 13 mm en een inbussleutel van 6 mm (foto 30).
2) schuif de onderste wielsteun op de regelsleuf totdat de verticale speling is verdwenen (foto 30).

3) vergrendel de onderste wielsteun opnieuw.

SPAN DE STEUNWIELEN VERDER AAN, IN HET GEVAL VAN LATERALE BEWEGINGEN VAN HET WAGENTJE.

VERWERKING ALS AFVAL

IAls de volledige machine of delen ervan worden ontmanteld, moet het materiaal worden verwerkt op de wijze die wordt
9 bepaald door de huidige wetgeving.

TP

Polyamide Staal Aluminium Koper Epoxyhars
Hoofdgedeelte [ ] [ ] [ J
Dompelpomp [ ] [ ] [ ] [ [ J
Elektromotor [ ] [ ] [ J [ J

A.E.E.A.1T08020000002803

De Europese Richtlijn 2012/19/EG schrijft voor dat afgedankte elektrische apparatuur niet mogen worden behandeld als
ﬁ normale afvalstoffen, maar gescheiden dienen te worden om de afvalmaterialen zo veel mogelijk opnieuw te kunnen
=== [ gebruiken en te recyclen, maar vooral om gevaar voor de gezondheid en het milieu te kunnen voorkomen. Volgens de
Richtlijn 2012/19/EG dient op alle verpakkingen van elektrisch materiaal het symbool van een doorgehaald papiermandje te staan.
De verpakking van de machine dient volgens de plaatselijk geldende voorschriften inzake afval te worden behandeld. Wend u tot u
tot de openbare afvaldiensten voor meer informatie over een correcte behandeling van afval van elektrische apparatuur.

OPSPOREN VAN STORINGEN

HET WERKTUIG MOET DOOR VAKBEKWAAM PERSONEEL GEREPAREERD WORDEN.

Dit elektrische werktuig is conform de desbetreffende veiligheidsnormen.

Reparaties mogen alleen door vakbekwaam personeel en met originele onderdelen uitgevoerd worden; anders kan dit
aanzienlijk gevaar voor de gebruiker opleveren.

Uitgesloten van de garantie zijn defecten die niet afhankelijk zijn van een gebrek aan overeenstemming die bestonden op
het moment van de aankoop, zoals bijvoorbeeld:

+ Slijtage van de materialen (rekening houdend met de gemiddelde levensduur van het product).

* Niet-naleving van de instructies in deze handleiding.

~
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* Interventies en manipulaties uitgevoerd door onbevoegd personeel.
*  Gebruik van niet-originele reserveonderdelen.

BATTIPAV SRL (Z.|” Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Verklaart onder eigen verantwoordelijkheid dat het product:

Serie: ELITE80

Model art.: gespecificeerd in TABEL 1

Type: Snijmachine voor op de werkplaats voor het snijden van bakstenen, natuursteen, graniet, tegels van klei, cementstenen
en dergelijke tot een hoogte van 130 mm.

Waarop deze verklaring betrekking heeft, in overeenstemming is met de volgende Richtlijnen:

2006/42/EG (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Verwijzing naar geharmoniseerde normen: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-1:2012+A11:2014,
EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CE EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEI EN 61000-3-2:2015, CEl
EN 61000-3-3:2014

Bouwdatum — Serienummer (op omslag)
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CEL DOKUMENTACJI TECHNICZNO-RUCHOWEJ

Ta dokumentacja techniczno-ruchowa jest integralng czescig urzadzenia. Zostata opracowana przez BATTIPAV SRL, aby przez caty
czas uzytkowania maszyny, prawidtowo jg obstugiwac i dostarczy¢ niezbedne informacje. Przed kazdym uzyciem przeczyta¢ rozdziat
dotyczacy bezpieczenstwa. Zanim nasze maszyny opuszczg fabryke, przechodzg doktadng koricowg kontrole. BATTIPAV SRL stale
pracuje nad rozwojem swoich maszyn, dlatego zastrzega sobie prawo, podejmowania zmian. Z tego powodu nie moga by¢ wnoszone
jakiekolwiek roszczenia dotyczace danych technicznych i ilustracji zamieszczonych w niniejszej dokumentaciji techniczno-ruchowej.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Producent nie przejmuje zadnej odpowie-dzialnosci przy uzyciu maszyny PRIME z narzedziami, ktére nie zostaty wymienione
w Ustepie "ZALECANE ZASTOSOWANIE”

& ZABRONIONE JEST UZYWANIE TARCZY DO DREWNA NIE UZYWAC TARCZ DO CIECIA NA SUCHO.

ELITE zostat opracowany do rodzaju pracy wytacznie podanego w Ustgpach ,DOPUSZCZALNE RODZAJE PRACY" oraz
“ZALECANE ZASTOSOWANIE".

Podczas ciecia, schtadza¢ maszyne jak podano w dalszym tekscie,

ELITE nie jest przeznaczony do pracy ciggtej

NIE UZYWAC TARCZ DIAMENTOWYCH NISKIEJ JAKOSCI LUB POZBAWIONYCH SPECYFIKACJI PRODUCENTA.
ZASTOSOWANIE TARCZ NISKIEJ JAKOSCI, OPROCZ WYRAZNEGO WYDLUZENIA PRACY, MOZE SPOWODOWAC
OBRAZENIA CIALA UZYTKOWNIKA ORAZ USZKODZENIE MASZYNY. MASZYNA NIE JEST PRZEWIDZIANA DO

=p
DO

UZYTKU W OBSZARZE NARAZONYM NA EKSPLOZJE. STALE STOSOWAC INDYWIDUALNE SRODKI OCHRONY
OSOBISTEJ, DLA ZMINIMALI-ZOWANIA POWSTAJACYCH ZAGROZEN. NIGDY NIE WLACZAC MASZYNY, JESLI
NARZEDZIE TNACE ZNAJDUJE SIE W RUCHU. ZAWSZE ODCZEKAC DO JEGO ZATRZYMANIA.

Hver gang maskinen tilsluttes lysnettet igen, skal du kontrollere den korrekte rotationsretning for motoren, der

A er angivet pa diskbeskyttelsen. UDF@R ALTID FUNKTIONEN FOR AT KONTROLLERE RETNINGSRETNINGEN MED
CVWE DEMONTERET SKZAREDISK.
JEL BRUG IKKE MASKINEN AF EN ELLER BEGRUNDELSE | RETNINGSRETNING | UDTRYK TIL DET INDIKATEDE.

Uwaga! Przy uzyciu narzedzi elektrycznych unika¢ porazenia elektrycznego, obrazen ciata i zagrozenia pozarowego.
Bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa. Przeczytaé i przestrzegac te wskazéwki zanim wiaczycie maszyne.
Starannie przechowywa¢ dokumentacje bezpieczenstwa.
STARANNIE PRZECHOWYWAC WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA!
Utrzymac porzadek w obszarze roboczym!
Batagan w obszarze roboczym moze doprowadzi¢ do wypadkdw.
Uwzgledni¢ warunki otoczenia!
Nie wystawia¢ maszyny na deszcz!
Nie uzywac¢ maszyny w wilgotnym lub mokrym otoczeniu.
Zapewnic¢ dobre oswietlenie!
Nie uzywa¢ maszyny w poblizu tatwopalnych ptyndw lub gazéw!
Chronié¢ sie przed porazeniem elektrycznym!
- Nie dotyka¢ uziemionych czesci maszyny!
Nie dopuszczaé dzieci w poblize maszyny!
Nie pozwoli¢ na dotykanie maszyny i kabla osobom trzecim i nie dopuszczac¢ ich w poblize maszyny.
Bezpiecznie przechowywaé maszyne!
Nie uzywana maszyna powinna by¢ w suchym, bezpiecznym i w niedostepnym dla dzieci miejscu.
Nie przecigza¢ maszyny!
Wasza maszyna bedzie lepiej i bezpieczniej pracowac w optymalnym zakresie wydajnosci.
Uzywaé maszyne w spos6b prawidtowy!
Nie uzywac za stabej maszyny lub za stabego wyposazenia do ciezkich zadan! Uzywac¢ maszyne wytacznie do celdw i prac do
ktorych zostata przeznaczona.
Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze!
Przy pracach na zewnatrz zaleca sie stosowanie obuwia gumowego i antyposlizgowego obuwia! Przy dtugich wtosach
zaktadac¢ siatke na gtowe! Uzywac okularéw ochronnych!
Przy pracy w warunkach zapylenia nosi¢ maske
Unikaé btednego wykorzystania kabla!
Nie podnosi¢ maszyny ciggnac za kabel. Nie wycigga¢ wtyczki z gniazda ciggnac za kabel.
Chroni¢ kabel przed wysoka temperaturg, olejem i ostrymi krawedziami.
Unikaé niepewnej pozyciji ciata!!
Zapewnic¢ prawidtowa pozycje i w kazdej chwili zachowac¢ réwnowage.
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Starannie konserwowac narzedzia!
Utrzymywac narzedzia w stanie naostrzonym i czystym, aby lepiej i bezpieczniej pracowac.
Doktadnie przestrzega¢ wskazéwek odnosnie konserwacji i wymiany zuzytych czesci! Regularnie kontrolowac kabel, w razie
koniecznosci dokonac jego wymiany. Wymiany moze dokonac¢ tylko wykwalifikowany elektryk.Utrzymywac¢ uchwyty w stanie
suchym i wolnym od oleju i smaru.
Wyciagaé wtyczke z gniazda sieciowego!
Wyciggac¢ wtyczke za kazdym razem przed konserwacja lub wymiang narzedzia!
Nie pozostawia¢ w maszynie kluczy!
Przed wigczeniem maszyny sprawdzi¢ czy wszystkie klucze i narzedzia nastawcze zostaty usuniete.
Unikaé przypadkowego rozruchu maszyny!
Upewni¢ sie czy wytgcznik maszyny jest w pozycji wytaczonej przed wigczeniem maszyny do gniazda.
Zastosowanie kabla przedtuzajacego na dworze
Na dworze stosowac tylko dopuszczone do tego i odpowiednio oznaczone kable przedtuzajace!
Stale by¢ skupionym!
Obserwowac swojg prace. Postepowac rozsadnie. Nie uzywa¢ maszyny bedac rozkojarzonym.
Sprawdzac maszyne pod katem uszkodzen!
Przed dalszym uzyciem maszyny doktadnie sprawdzi¢ wszystkie urzadzema warunkujgce bezpieczenstwo pod katem
prawidtowego funkcjonowania. Sprawdzi¢ czy wszystkie ruchome czesci prawidtowo funkcjonuja, nie zakleszczajg sie i nie
sg uszkodzone.Dla zapewnienia bezbtednej pracy maszyny wszystkie czesci muszg by¢ by¢ prawidtowo zamontowane i
spetnione dopuszczalne warunki pracy.
Uszkodzone urzadzenia i czesci warunkujace bezpieczerstwo powinny by¢ skontrolowane w prawidtowy sposéb przez
wykwalifikowany serwis i wymieniane zgodnie z dokumentacja techniczno-ruchowa.
Uszkodzone wytgczniki musza by¢é wymieniane przez wykwalifilkowany serwis.
Nie uzywa¢ maszyny, w ktérej wytgcznik nie wtacza / nie wytacza.
Uwaga'
Dla wiasnego bezpieczenistwa nie uzywaé wyposazenia, ktére nie zostato zawarte w dokumentacji techniczno-ruchowe;j.
Uzycie innego wyposazenia moze doprowadzi¢ do obrazen ciata.
Zleci¢ naprawe narzedzi wykwalifikowanemu personelowi.
+ To urzadzenie elektryczne jest zgodne z obowigzujgcymi normami bezpieczerstwa. Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowane osoby przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych, w przeciwnym razie moze doj$¢ do powaznych szkéd dla uzytkownika.
Poziom hatasu emitowany przez maszyne zostat zmierzony zgodnie z normami UNI EN12418, EN3744.
Pomiary wykonano bez obcigzenia iz maksymalna predkoscig przy uzyciu narzedzia tngcego o $rednicy 350 mm.
Maszyna w warunkach pracy ma emisje hatasu wyzsza niz 85 dB (A).
Poziom drgan przenoszonych na uktad reka-ramie zostat zmierzony zgodnie z norma UNI EN ISO 5349-1.

Pita stotowa ELITE dla budownictwa jest specjalng maszyna, ktora nadaje sie do ciecia ceramiki, marmuruy, granitu, cegty, wyrobw
cementowych do gtebokosci 130 mm. Stosuije sie jg do ciecia na mokro przy uzyciu tarczy diamentowej przez wykwalifikowany personel
majgcy doswiadczenie w branzy budowlanej. Uzytkownik stoi przed ruchomym stotem, gdzie ktadzie obrabiany materiat i skad ma dostep
do elementdw obstugi. Porusza on przesuwnym stotem roboczym ku przodowi, az materiat wejdzie w kontakt z narzedziem tngcym.

ARZEDZIE TNACE TARCZA DIAMENTOWA (CIECIE NA MOKRO)
ZAMKNIETY SEGMENT DIAMENTOWY: Ceramika, marmur, kamionka, wypalane ptytki
LASER/WIENIEC ZEBATY: Cement, kamieri naturalny, granit, materiaty $cieralne (z waskimi szczelinami, max. 5 mm)
SEGMENT TURBO: Cement, kamien naturalny, granit, materiaty ogniotrwate.
PRZY UZYCIU ROZNYCH TARCZ TNACYCH, NALEZY UZYWAC ICH TYLKO DO MATERIALOW, DO KTORYCH ZOSTALY
PRZEZNACZONE. PRZY KAZDYM UZYCIU NALEZY PRZESTRZEGAC WSKAZOWEK PRODUCENTA TARCZY TNACEJ.
Dopuszczalne warunki pracy: PRACA PRZERYWANA S6 40%

40% Obcigzenie

60% Bieg jatowy

W razie potrzeby na maszynie umieszczone sg naklejki ostrzegawcze / zakazujgce, ktdre nalezy przeczytac przed uzyciem.

m A1 | Zastosowanie przepisowych srodkéw ochrony osobistej BHP B1 | Nie my¢ myjka wysoko-ci$nieniowg
A2 | Przed kazdym uzyciem przeczyta¢ dokumentacje. C1 | Poziom wody w wannie maszyny
A3 | Zastosowanie przepisowych srodkéw ochrony osobistej BHP | D1 Uwaga! Zablokowac sanki przed transportem
A4 | Uwaga! Zagrozenie przypadkowego dotknigcia E1 Wskazoéwki Przechylenie gtowicy tnacej
A5 | Nie ¢ tarcz pr ych do d i metalu F1 | Wskazéwki / Wyposazenie Laser
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IDENTYFIKACJA PRODUCENTA | MASZYNY

Przedstawiona tabliczka znamionowa jest umieszczona bezposrednio na maszynie. Zawiera odniesienia i wszystkie informacje
niezbedne dla bezpieczenstwa pracy.

A Model maszyny Stopien ochrony IP
Artykut Rok produkcji
Numer fabryczny Max. $rednica narzedzia

Napigcie sieciowe Sr. mocowania narzedzia

Czestotliwose Wyposazenie

Pobor pradu Wyposazenie

Moc elektryczna Identyfikacja producenta

Predkos¢ obrotowa narzedzia Identyfikacja producenta i adres

=|lx|o|mM|m|o|o|m
clHd|n|m|o|T|o|Z|=Z

Klasa izolacji Znak towarowy / i Certyfikat.

L Kondensator rozruchowy

INSTALACJA

TRANSPORT
Pite stofowg ELITE mozna wygodnie transportowac postugujac sie uchwytami do przenoszenia.
Przed transportem maszyny zapewnic, ze:
+ Stot roboczy zostat zabezpieczony przewidziang do tego blokada.
+ Glowica silnika jest catkowicie opuszczona pokrettem stozkowym.
H » Nogi znajduja si¢ w pozycji transportowej
Do transportu maszyny zastosowac¢ 4-ramienne ciegto taricuchowe lub linowe o nosnosci 200kg lub co najmniej 20%
wiegcej niz wynosi ciezar maszyny a haki ciegta umiesci¢ na uchwytach transportowych maszyny.
PRZEMIESZCZANIE MASZYNY:
Przy uzyciu wyposazenia ,Kofa transportowe” mozliwe jest przemieszczanie maszyny bez pomocy drugiej osoby.

n ABY NIE NARUSZAC STABILNOSCI MASZYNY NALEZY DOKLADNIE PRZESTRZEGAC NASTE-PUJACEGO
ZALECENIA: Z POMOCA DRUGIEJ 0SOBY PODEPRZEC MASZYNE PODCZAS INSTALACJI ZESTAWU KOt.

Z maszyng w pozycji roboczej wykonaé nastepujace czynnosci:
a) Poluzowac blokade lewej nogi (strona silnika).
E b) Podnie$¢ noge i wstawi¢ w mocowanie kota patrz.
E c) Zabezpieczy¢ noge przewidziang w tym celu blokada.
d)

Zakreci¢ srube mocujacg mocowania kota
n MASZYNA POZWALA NA LATWY TRANSPORT NA MIEJSCE BUDOWY, JESLI UPRZEDNIO ZOSTANIE OPUSZCZONA.
w TYM CELU POSTAPIC JAK NIZEJ OPISANO:

e) Powtorzyc¢ proces dla prawej nogi.
a) Poluzowac blokady nég na przedniej stronie jedna po drugiej, trzymajac maszyne za uchwyty transportowe.
b) Opusci¢ przednig czes¢ maszyny i w tym celu wsunaé nogi w mocowania, az srodkowy otwér nogi ustawi sie na
wysokosci otworu mocowania
B ¢) Unieruchomic¢ nogi przy uzyciu odpowiedniej blokady;
d) Powtorzyc procedure od punktu (a), (b), (c) dla tylnej strony.
n TRANSPORTOWAC MASZYNE JAK POKAZANO NA RYSUNKU 6.
USTAWIENIE
Postawi¢ maszyne na stabilnej powierzchni. Przygotowac¢ maszyne do pozycji roboczej i w tym celu postapic¢ jak nastepuje:
ZAPEWNIC, ZE GLOWICA SILNIKA ZOSTALA CALKOWICIE OPUSZCZONA PRZY UZYCIU POKRETLA STOZKOWEGO PO STRONIE SILNIKA.
EWNIC, ZE RUCHOMY STOL ROBOCZY ZOSTAL UNIERUCHOMIONY BLOKADA STOLU.
ga) Otworzy¢ blokady nog.
b) Podnies¢ tylng strone (strone od silnika) za uchwyty transportowe az do pozyc
DLA PRAWIDLOWEGO POZYCJONOWANIA MASZYNY ZAPEWNIC, ZE GORNY OTWOR NOGI JEST
ZGODNY Z ODPOWIADAJACYM MU ZL ACZEM NOGI, DOPIERO POTEM ZABLOKOWAC (Rysunek 8).

m PODEPRZEC MASZYNE PODCZAS BLOKOWA-NIA NOG.



GDYBY NOGI KOMPLETNIE WYSUNELY SIE WETKNAC JE Z POWROTEM W MOCOWANIA, UPEWNIC SIE CZY CZTERY
OTWORY WSKAZUJA NA ZEWNATRZ KU DOLOWI.

KONTROLA PRZED UZYCIEM

YA - Przed cieciem zapewnic, ze poziom wody w wannie jest wystarczajaco wysoki (patrz ilustracja).

% Powtdrzy¢ procedure na drugiej stronie maszyny.

[}
A @ MASZYNA ELITE JEST PRZEZNACZONA DO PRACY NA MOKRO.

ﬂ + Zapewnic, ze kabel zasilajgcy nie zaktdca ciecia. Zabezpieczy¢ kabel klamrami.

A PRZED URUCHOMIENIEM ZABEZPIECZYC DOSTEPNOSC ENERGII ELEKTRYCZNEJ.

PRZYLACZENIE DO SIECI ELEKTRYCZNEJ

WLASCIWOSCIACH:

n ﬂ MASZYNAMUSIBYCPODLACZONADO SIECIELEKTRYCZNEJPRZEZWY+ACZNIKONASTEPUJACYCH

Wytacznik roznicowy  In 16 A 1d 30 mA

WSKAZOWKA: Do prawidtowego zastosowania wytacznika réznicowego, nie wolno zapominaé o okresowej kontroli jego
funkcjonowania za pomoca odpowiedniego przycisku znajdujgcego sie na przedniej stronie urzadzenia.

+ Zapewnic, ze przekroj przewodu zasilajgcego jest dopasowany do natezenia pradu i dtugosci przewodu. Dla kabla do

50m dtugosci wystarczy przekréj 4 mm?2.

+ Przed przytaczeniem maszyny do sieci zapewnic, ze sie¢ przytaczeniowa ma parametry zgodne z tabliczkg znamionowa.

+ Do podigczenia maszyny wolno uzywaé tylko kabla ze sprawnym przewodem uziemiajgcym. W przypadku watpliwosci nie
podtacza¢ maszyny.

W PRZYPADKU INNYCH OBROTOW SILNIKA, ODWROCIC DWIE KOLKI FAZY WEWNATRZ WTYCZKI ZASILAJACEJ,

JAK ZAZNACZONO PONIZEJ: tylko dla kodéw 9XXXX / T380 i 9XXXX / T380S1

« Srubokretem ptaskim wcisnaé w odpowiednie gniazdo i obrécié dwa kotki fazowe;
+ sprawdzié prawidtowy kierunek obrotéw.

MONTAZ / DEMONTAZ TARCZY TNACEJ
Przed wykonaniem jakicholwiek prac zwigzanych z regulacja lub konserwacjg maszyny nalezy odtgczy¢ jg od zasilania.
Odkre¢ pokretta i nakretke zabezpieczajaca znajdujaca sie na pokrywie tarczy i zdejmij ja.
Odkreci¢ nakretke mocujaca tarcze diamentowa za pomoca klucza ptaskiego 30 mm i klucza inbusowego 5 mm.
+ Podczas montazu tarczy zwréci¢ uwage na kierunek obrotéw, ktory jest wyraznie zaznaczony na narzedziu.
+ Mocno zakreci¢ nakretke tarczy i zatozy¢ ostone tarczy.
ELEMENTY STERUJACE | KONTROLNE
m Maszyna ELITE zostata wyposazona w tablice sterujgca z nastepujacymi elementami obstugi:

1) PRZYCISK START: (ZIELONY)

@ Aby witgczy¢ maszyne wcisng¢ do oporu przycisk START.
2) PRZYCISK STOP: (CZERWONY)

Aby wytgczy¢ maszyne wceisnag¢ do oporu przycisk STOP.

3) WTYCZKA SIECIOWA:
Przytaczenie do sieci. Przed wykonywaniem konserwacji i innych prac nalezy wyjaé wtyczke, aby oddzieli¢ maszyne od sieci
elektrycznej.
4) LAMPKA KONTROLNA ZASILANIA (BIALA):
Swieci: obecno$é napiecia sieciowego. Zgaszona: Awaria sieci
5) LAMPKA KONTROLNA MASZYNY (ZIELONA):
Pokazuje, ze maszyna pracuje.
6) WYLACZNIK NADMIAROWO-PRADOWY:
Wytacznik nadmiarowo-pradowy wyzwala i odtgcza maszyne od sieci zasilajgcej. Wyzwolenie wytacznika nadmiarowo-
pradowego jest pokazane przez “wyskoczenie” recznego potozenia powrotnego. Po wyzwoleniu wytgcznika nadmiarowo-
pradowego, odczekac kilka minut a potem doprowadzi¢ wytacznik do pozycji wejsciowej przez wcisniecie centralnego bolca.
7) TRASER LASEROWY:
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Wyswietla linie ciecia na stole roboczym. Zaczyna dziata¢, po wigczeniu maszyny do sieci elektrycznej.

ONANIE CIECIA PLASKIEGO

A PRZED ROZPOCZECIEM CIECIA NALEZY ZAPEWNIC, ABY MATERIAL DOBRZE PRZYLEGAL DO OPORU.

m PRZED WLACZENIEM MASZYNY UZYTKOWNIK MUSI ZAPEWNIC PRZESTRZEN ROBOCZA WOKOL MASZYNY,
CO NAJMNIEJ 150 cm. BEZPIECZNA PRACA MASZYNY JEST TYLKO WTEDY ZAGWARANTOWANA, JESLI
PODCZAS CIECIA W POBLIZU MASZYNY NIE PRZEBYWAJA INNE OSOBY.

JESLI MASZYNA PRACUJE, NIE WOLNO PERSONELOWI OPUSCIC STANOWISKA PRACY.

m Zablokowa¢ gtowice silnika pokrettem stozkowym
Potozy¢ materiat na stole roboczym w pozadanym kierunku
m + Wigczyé maszyne i odczekaé, az woda chiodzaca wyptynie z tarczy tngcej. Wyregulowaé ilo§¢ wody zaworem
znajdujgcym sie na ostonie tarczy tnacej. Dopiero potem rozpocza¢ cigcie.
Procedere al taglio avanzando con il piano di lavoro.
Dla wykonania ciecia pod katem, przytozy¢ materiat do oporu katowego i wykonac ciecie.
CIECIE PLASKIE W 2 PRZEBIEGACH MAX. GLEB. 130 mm

Jesli glowica tngca zostanie nastawiona za pomocg pokretta stozkowego, mozna dokona¢ przeciecia materiatu
w dwdch przebiegach na gteboko$é 130mm.
m Podnies¢ gtowice do pozycji przedstawionej na rysunku, aby maksymalnie wykorzysta¢ mozliwosci cigcia.
Utozy¢ materiat przy oporze katowym na stole roboczym.
16 )8 Wiaczy¢ maszyne i wykonac pierwsze ciecie.
178 Obroci¢ materiat 0 180° i powtdrzy¢ ciecie.

ONANIE CIECIA 45°

Przed pozycjonowaniem gtowicy tnacej zapewnic, ze
* Maszyna jest wylaczona. +  Narzedzie tnace nie porusza sig.

Do wykonania ciecia skosnego 45° przestawi¢ gtowice tnaca do pozycji Jolly:
+ Dostarczonym kluczem 30 mm poluzowac $ruby mocujgce z gtowicy tnacej.
ik - Przechyli¢ gtowice tnaca i zakreci¢ z powrotem $ruby.

L] - Zablokowac gtowice pokrettem stozkowym.

pAi] - Utozy¢ materiat na ruchomym stole roboczym i wykonac ciecie.

CIECIE JOLLY (SKOSNE) W CERAMICE LUB EMALIOWANYCH MATERIALACH MUSI BYC WYKONANE PO
ODWROCENIU MATERIALU.

TRASER LASEROWY

A & LASER KLASY IlIA

Dzieki akcesorium do $ledzenia laserowego mozna przyspieszy¢ operacje ciecia.

W rzeczywistosci konkretny system laserowy jest w stanie wskazac¢ linie ciecia narzedzia na powierzchni roboczej.

LASER TRACKER URUCHAMIA SIE PO PODLACZENIU MASZYNY DO SIECI ELEKTRYCZNEJ.

BEZPOSREDNIE NARAZENIE NA SWIATLO SLONECZNE MOZE ZMNIEJSZYC SKUTECZNOSC LASEROWEGO SLEDZENIA.
DLATEGO ZALECA SIE UZYWANIE MASZYNY W SRODOWISKU WEWNETRZNYM.

E WYKONANIE CIECIA LASEROWYM LAKIEREM

+ podtaczyé maszyne do sieci;

+ ustawi¢ wycinany element, dopasowujac linie utworzong przez znacznik laserowy do odniesienia na cietym materiale;

+ kontynuowac ciecie zgodnie z opisem w paragrafie ,\WYKONANIE CIECIA PLASKIEGO".

n NIE ZMIENIAC POZYCJI TRASERA, ABY PROMIEN NIE ZOSTAt SKIEROWANY NA OCZY OPERATORA. NIE
ZAGLADAC GOLYM OKIEM LUB BEZPOSREDNIO W PRZYRZADY OPTYCZNE.

REGULACJA TRASERA LASEROWEGO
Jesli Traser nie jest ustawiony zgodnie z linig cie-cia, nalezy go odpowiednio wyregulowac¢. Dla prawidtowego pozycjonowania
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trasera postapi¢ jak nizej podano:
+ Poluzowac 3 sruby mocujace kuli, az pozwoli sie poruszac.
Prawidtowo przytozony do oporu katowego element spozycjonowac na linii ciecia narzedzia tngcego.
Wetkna¢ dostarczony klucz imbusowy 5 mm do szesciokgtnego otworu na kuli.
Obracac kluczem imbusowym kule, az promien lasera bedzie zgodny z linig ciecia narzedzia.

PODCZAS KAZDEJ REGULACJI ZAPEWNIC ZAWSZE, ZE WYTWARZANY PRZEZ TRA-SER PROMIEN, NIE DOSTANIE

SIE DO OCZU UZYTKOWNIKA.

PRODUCENT NIEPONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI ZA ODBIEGAJACE OD NINIEJSZEJ DOKUMENTACJI ZASTOSOWANIE TRASERA
LASEROWEGO. ZAWSZE UTRZYMYWAC ODSTEP BEZPIECZENSTWA MIEDZY OCZAMI UZYTKOWNIKA A KONCEM LINI| LASEROWEL.

POZOSTALE ZAGROZENIA

Firma BATTIPAV Srl uwzglednita wszystkie aspekty, ktére mogg stanowi¢ zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia uzytkownika
maszyny. Mimo to moga powstac inne zagrozenia przy pracy maszyny:

n a Zagrozenie doprowadzanym napigciem:. Maszyna posiada swoéj wiasny wytacznik elektryczny:
MASZYNA MUSI BYC PRZYLACZONA PRZEZ URZADZENIE, KTORE POSIADA WYLACZNIK MOCY Z
PRAWIDLOWYM UZIEMIENIEM, KTOREGO WYLACZENIE GWARANTUJE ODCIECIE ZASILANIA.

Zagrozenie przez dlugotrwalq prace w hatasie:
Przy trwatym obcigzeniu przekracza 85dB(A)
OBOWIAZKOWO NOSIC SLUCHAWKI OCHRONNE.

n M Zagrozenie przez przypadkowy kontakt z obracajacym sie narzedziem tnacym.
BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAC TWARDYCH REKAWIC OCHRONNYCH.

[Nl Zagrozenie przez odtamki materiatu.
A T BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAC OKULAROW OCHRONNYCH

PRZY PRACUJACEJ MASZYNIE NIE WOLNO OPERATOROWI OPUSCIC MASZYNY (Rys. 11, Poz. 1):
Przy podawaniu materiatu;

Podczas ciecia materiatu;

Przed zatrzymaniem narzedzia tnacego po wytaczeniu maszyny.

KONSERWACJA

PRZED WYKONANIEM REGULACJI | INNYCH PRAC WYLACZYC MASZYNE Z SIECI.

||

CZYSZCZENIE

CZTERY SRUBY NASTAWCZE MUSZA BYC ROWNOMIERNIE MOCNO DOKRECONE, ABY SANKI tATWO SIE
PORUSZALY.

Spusci¢ z wanny maszyny pozostatosci po cieciu (szlamy) wyciagajac korek.
é Regularnie czysci¢ dysze wodng,
uwzgledniajac wskazowki.

m Prowadnica musi by¢ regularnie czyszczona z pozostatosci po cieciu.
REGULACJA POCHYLENIA GLOWICY SILNIKA
Gtowica silnika jest wyposazona w regulator, ktéry umozliwia przestawienie jej z kata ptaskiego do 45°.
Do wykonania tej czynnosci postapi¢ jak nizej opisano:

1) Poluzowac nakretke mocujaca regulatora kluczem.
2) Przestawi¢ gtowice do kata 45°.

3) Zablokowac z powrotem regulator i w tym celu dokreci¢ nakretke mocujaca.

DLA PRAWIDLOWEGO POZYCJONOWANIA REGULATORA UZYC WZORCOWEGO KATA 45°.

REGULACJA STOLU ROBOCZEGO
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Przesuwny stét roboczy posiada punkty regulacyjne do kalibracji luzu pionowego.

W przypadku wystgpienia nadmiernie mocnego luzu pionowego stotu roboczego, nalezy postapic jak nizej opisano:
1) Poluzowa¢ dolne mocowania rolek stotu kluczem ptaskim 13 mm oraz 6 mm kluczem imbusowym.
2) Przesuna¢ dolne mocowanie rolek w rowek, az do usuniecia luzu pionowego.
3) Z powrotem zablokowa¢ potozenie mocowania rolek.

A W PRZYPADKU LUZU BOCZNEGO MOCNO DOKRECIC WSZYSTKIE MOCOWANIA ROLEK.

Przy ztomowaniu cafej maszyny lub jej czesci, mate-riaty musza by¢ utylizowane zgodnie z ustalonymi procedurami i
éobowiazujacymi przepisami.

Polyamid Stal Aluminium Miedz Zywica epoksydowa
Obudowa Gtéwna [ ] [ J [ J
Pompy gtebinowe [ ] [ ] [ ] [ [ J
Silnik Elektryczny [ J [ ) [ ] [ J

Stary sprzet elektryczny i elektroniczny 1T08020000002803
Dyrektywa EG 2012/19/EU okresla, ze stare urzadzenia elektryczne nie moga by¢ wyrzucane do miejskich $mietnikdw,

tylko rozdzielane, zbierane do odzysku i recyklingu materiatow, z ktérych te zostaty wytworzone, do optymali-zacji a w

szczegolnosci zapobieganiu potencjalnemu za-grozeniu zdrowia i szkodom w srodowisku naturalnym. Zgodnie z
dyrektywa 2012/19/EU urzadzenia elektryczne musza by¢ oznaczone symbolem przekreslonego papierowego kosza na
etykietach. Opakowanie maszyny nalezy odpowiednio utylizowa¢ wedtug obo-wigzujacych przepiséw. Po wiecej informacji
prosze zwrocic sie do odpowiednich miejsc zbidrki surowcow.

MASZYNA MOZE BYC NAPRAWIANA WYLACZNIE PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.

To urzadzenie elektryczne podlega odno$nym normom bezpieczeristwa. Naprawy wolno wykonywac¢ tylko
wykwalifikowanemu personelowi z wykorzystaniem oryginalnych czesci zamiennych, gdyz inaczej powstaje zagrozenie
obrazen ciata uzytkownika maszyny.

Wytaczone z gwarancji sg usterki niewynikajace z istniejacej w momencie zakupu niezgodnosci towaru z umowa, np. usterki
spowodowane:

. zuzyciem materiatow (przy uwzglednieniu sredniej zywotnosci produktu),

. niestosowaniem sie do wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji,

. ingerencja w produkt ze strony nieupowaznionych pracownikoéw,

. stosowaniem nieoryginalnych czesci zamiennych.

BATTIPAV SRL (Z.1. “Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) WLOCHY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Deklaruje na wtasng odpowiedzialnos$¢, ze produkt:

Seria: ELITE8O

Model pozycji: okreslony w TABELI 1

Typ: Przecinak budowlany do ciecia cegietl, kamienia naturalnego, granitu, cegiet, wyrobéw betonowych itp. Do wysokosci
130 mm.

Do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, jest on zgodny z nastepujacymi dyrektywami:

2006/42 / WE (MD), 2014/35 / UE (LVD), 2014/30 / UE (EMC), 2011/65 / UE (RoHS II)

Odniesienie do norm zharmonizowanych: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009 + A11: 2010, EN60335-1: 2012 +
A11:2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEI EN61000-6-3: 2007 + A1: 2013, CEI EN
61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

Data produkcji - numer seryjny (na oktadce)
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UCEL MANUALU

Tento manudl je nedilnou &4sti stroje. Byl vytvoren spolednosti NTC STAVEBNI TECHNIKA spol. s r.o. aby poskytl provozovateli
stroje informace potfebné pro dosazeni maximalni Zivotnosti stroje. Pfed prvnim pouzitim stroje si peclivé prectéte kapitolu o
bezpecnosti. Kazdy stroj je pfisné zkontrolovén a podroben sérii testl pfed vypusténim do prodeje. Nase spole¢nost neustale vyviji
své stroje a proto si vyhrazuje pravo ucinit zmény bez pfedchoziho upozornéni. Proto nemohou byt vzneseny zadné naroky nebo
reklamace na zakladé informacfi nebo ilustraci uvedenych v tomto manualu.

BEZPECNOSTNIi INFORMACE

Vyrobce nenese odpovédnost pokud je na stroji pouzit jiny ndstroj nez zminény a doporugeny v odstavci , DOPORUCENE POUZIVANI"

% NEPOUZIVEJTE KOTOUC NA DREVO NEPOUZIVEJTE KOTOUC NA REZANi ZA SUCHA

ELITE - Stroj je uréen k pouzivani pouze za podminek zminénych v odstavci ,POVOLENY ZPUSOB UZIVANI* v kapitole

,DOPORUCENE POUZITI “

Béhem fezani dodrzujte bezpecnostni pfestdvky stroje, jak uvedeno nize.

Stroj neni uréen k pouZiti s permanentni zatézi.
NEPOUZIVEJTE DIAMANTOVE KOTOUCE NIiZKE KVALITY, KTERE NEJSOU URCENE K TOMUTO STROJI.
POUZITi KOTOUGU NIZKE KVALITY MUZE ZPUSOBIT ZRANENI UZIVATELE NEBO POSKOZENI STROJE
A TAKE VYZNAMNE ZPOMALENi PRACE. STROJ NENi URCEN K PROVOZU VE VYBUSNEM PROSTREDI.
VZDY POUZIVEJTE INDIVIDUALNIOCHRANNE PROSTREDKY Z DUVODU PREDEJITI RIZIK PRI PRACI.
NIKDY NEZAPINEJTE STROJ POKUD SE KOTOUC TOCI, POCKEJTE AZ SE ZASTAVI.

Kazdorazowo po podtaczeniu maszyny do zasilania nalezy sprawdzi¢ prawidtowy kierunek obrotéw silnika
wskazany na ostonie tarczy. ZAWSZE WYKONYWAC WERYFIKACJE WERYFIKACJI W KIERUNKU OBROTU ZE
ZDEMONTOWANA TARCZA DO CIECIA.

NIE UZYWAC MASZYNY Z ZADNYCH POWODOW W KIERUNKU OBROTOW WKROTNYM DO WSKAZANEGO.

Varovani! Pfi pouzivani elektrickych stroji vzdy dodrZujte nasledujici pokyny abyste predesli riziko poZaru, elektrického Soku
a dalSich zranéni. Prectéte si, zapamatujte si a dodrzujte vzdy nasledujici instrukce!
ZAPAMATUJTE S| NASLEDUJICI INSTRUKCE:
UdrZzujte pracovni prostredi Cisté
Neporadek na pracovisti mize zplsobit zranéni
Berte ohled na okoli pracovisté
Nevystavujte stroj a naradi desti
Nepouzivejte mokré nebo vihké nastroje. Udrzujte pracovisté dobre osvétlené
Nepouzivejte naradi v pfitomnosti hoflavych kapalin nebo plynd
Ochrana proti elektrickym Sokiim
Predchéazejte kontaktu s elektfinou
Drzte déti z dosahu
Nenechte jiné osoby dotykat se ndstroje a stroje. VSechny ostatni osoby nesmi byt v blizkosti pracovisté.
Skladujte nastroje na bezpeéném misté
Pokud neni pouzivan, ndstroj by mél byt uloZzen na suchém a bezpe¢ném misté, mimo dosah déti
Netlacte na nastroj
Bude fungovat Iépe a bezpe¢néji za podminek které jsou k tomu uréenyPouzZivejte spravny nastroj
NepouZivejte nastroje uréené pro lehkou praci na tézkou praci. Nepouzivejte naradi k ucellim ke kterym nejsou urceny.
Pouzivejte fadné obleceni
Gumové rukavice a protismekova obuv je doporuc¢ena pro praci venku. Dlouhé viasy méjte bezpecné stazené. Noste ochranné
bryle.
PouZijte respirator pokud pracujete v prasném prostredi.
Netahejte stroj za kabel
Nikdy netahejte stroj za kabel a neskubejte jim abyste ho vytahli ze zasuvky
Dbejte aby kabel nepfisel do styku se Zarem, olejem a ostrymi hranami
Vyhnéte se nestabilnim podkladim
Ujistéte se, Ze pracujete na bezpecném a pevném podkladu
UdrZujte naradi v dobrém stavu
UdrZujte néradi ostré a Cisté pro lepsi a bezpecnéjsi vykon
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Dodrzujte pokyny udrzby tykajici se vymény dilli podléhajicich opotrebeni. Kontrolujte kabely pravidelné a pokud jsou poskozeny
nechte je vyménit povéfenou osobou. Udrzujte madla suché, Cisté a nemastné
Demontaz nastroje
Demontujte vzdy kdyZ neni v pouzivani, pfed udrzbou a pfi vyméné dill podiéhajicich opotiebeni.
Uklidte servisni klice
Zvyknéte si zkontrolovat, Ze kli¢e nejsou na stroji pfed zapnutim stroje
Vyhnéte se nechténému spusténi
Ujistéte se Ze je vypinac vypnut pri zapojovani do elektfiny
Kabely a prodluZovaci kabely pro praci venku
Pouzivejte pouze kabely ur¢ené a oznaéené k praci venku
Davejte pozor
Divejte se co délate. Pouzijte béZné smysly. NepouZzivejte stroj pokud nedavate pozor.
Zkomrolu;te pripadné poskozené ¢asti
Pfed pouzitim stoje zkontrolujte bezpe¢nostni prvky a ujistéte se, Ze funguji spravné. Zkontrolujte funkénost a pfipevnéni
pohyblivych dild, poskozeni, spravné primontovani a dalsi podminky, které mohou mit vliv na spravnou funkci stroje.
Poskozené bezpecnostni prvky nebo jiné dily musi byt fddné opraveny nebo vyménény autorizovanym servisnim strediskem,
pokud neni v tomto manualu uvedeno jinak.
Nechte vadné vypinace vymeénit autorizovanym servisnim strediskem.
Nepouzivejte stroj pokud nefunguje hlavni vypina¢
Varovani
Pro svoji bezpe¢nost pouzivejte jenom pfislusenstvi doporuc¢ené v tomto manualu nebo v relevantnim katalogu. Pouziti jinych
prislusenstvi nebo dilt neZ doporu¢enych v tomto manudlu miZe znamenat riziko zranéni.
Nechte naradi opravovat kvalifikovanym personalem
» Tento elektricky spotfebi¢ odpovidd platnym bezpecnostnim normdm. Opravy smi provadét pouze kvalifikované osoby s
ouzitim originalnich nédhradnich dild, jinak by mohlo dojit k zna¢nému poskozeni uzivatele.
Hladina hluku vyzarovana strojem byla méfena v souladu s normami UNI EN12418, EN3744.
Mérfeni byla provadéna ve stavu bez zatéze a pfi maximalni rychlosti s pouzitim fezného ndstroje o priméru 350 mm.
Stroj ma v pracovnich podminkach emise hluku vy$si nez 85 dB (A).
Urover vibraci prenasenych do systému ruka-paze byla méfena v souladu s normou UNI EN SO 5349-1.

Stroj ELITE, stolova pila je stroj urceny k fezani keramiky, mramoru, Zuly, cihel, betonovych pfedmétd a podobnych materiald
do tloustky 130 mm. Stroj pouzivé diamantovy kotou¢ fezajici za mokra a je uréen pro specializovany persondl ve stavebnim
sektoru. Obsluha pracuje pred pohyblivou ¢asti stroje v dosahu ovlddacich prvk( a usazuje material na pohyblivou ¢ast. pohybuje
pohyblivou ¢asti, ¢imZ posouva material ke kontaktu s nastrojem.

REZACINASTROJ DIAMANTOVY KOTOUC NA REZANi ZA MOKRA NA: Keramika, mramor, kdmen
LASER / SEKTORY Beton, pfirodni kdmen, Zula, abrasivni materialy
TURBO: Beton, pfirodni kdmen, Zula, Zaruvzdorné materidly
DOPORUCENI NASTROJ / MATERIAL JE CISTE INFORMATIVNI. VZDY POSTUPUJTE PODLE INSTRUKCIi VYROBCE REZACIHO
KOTOUCE.
PFipustné pracovni podminky: STRIDAVY - S6 SERVIS 40%
40% provoz pod zatézi
60% funkce bez zatéze

V pfipadé potfeby se na stroj umisti Stitek nebezpeci / zdkazu. Pfed pouzitim stroje se na né podivejte.

m A1 | Poutziti pfedepsanych oct ych prostiedkii (ochranazrakuasluchu) | B1 | Nemyjte vodou pod tlakem
A2 | Pfectéte si provozni instrukce pfed pouzitim C1 | Udrzujte predepsanou hladinu vody v nadrzi
A3 | Pouziti piedepsanych ochrannych prostiredku (rukavice) D1 | Zajist'ujte pohyblivy pult
A4 | Pozor! Nebezpeci kontaktu. E1 | Pokyny k naklapéné fezaci hlavé
A5 | Nepouzivejte kotouce na drevo nebo kov. F1 Laser Accessory / Instructions
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VYROBCE A STROJT

Uvedeny typovy Stitek je umistén piimo na stroji. Oznacuje vSechny reference a informace nezbytné pro bezpecny provoz.

A Model stroje M Hodnota IP

B Polozka N Rok vyroby

(o] Vyrobni ¢islo o} Maximalni primér éstroje
D Prikon P Vnitfni prdmér nastroje

E Frekvence Q Prislusenstvi

F Spotreba R Prislusenstvi

G Vykon s Jméno vyrobce

H Rychlost otaceni ndstroje T Jméno vyrobce a adresa
| Trida ochrany U Certifikacni znacky

L Kondenzator startéru

INSTALACE

PREPRAVA
ELITE mUZe byt snadno prepravovéna pomoci pfepravnich madel.
Pred nesenim stroje se ujistéte, ze:
* Posuvny pult je zajistén zamkem
* Nohy jsou v prepravni poloze
Pri zvedani stroje pouzijte étyfrbodové zvedaci lano o kapacité 200 kg nebo alespoi o0 20% vice nez je hmotnost stroje,
pouzijte haky v prepravnich madlech (viz obrazek 1).
OBSLUHA
PFi pouziti pfepravnich kolec¢ek mlze byt stroj pfevadzen na pracovisti.

ABY SE ZAJISTILA STABILITA STROJE, PRISNE DODRZUJTE NASLEDUJICi POSTUPY. DRZTE STROJ PRI

PROVADENI NiZE POPSANYCH AKCi. DRZTE STROJ PRI INSTALACI PREPRAVNICH KOLECEK

Kdy?Z je stroj v pracovni pozici:
a) Uvolnéte zajistovaci ¢ep (na strané motoru)

)
) Zdvihnéte nohu a nasadte konzolu kola
) Utdhnéte Sroub kola

a) Uvolnéte Cepy zajistujici vysuv nohou, chytte stroj za prepravni madla
b) Pohybem doll zasurite nohy do stolu
c) Zajistéte nohy zajistovacim ¢epem
d) Zopakujte totéz na druhé strané, u motoru
A PREPRAVUJTE STROJ
UMISTENI . e ; . . . e
POZOR! UJISTETE SE, ZE HLAVA MOTORU JE ZAJISTENA VE SPODNI POZICI UJISTETE SE, ZE JE POSUVNY PULT ZAJISTEN
PROTI POHYBU
a) Uvolnéte zajistovaci ¢epy nohou;
[ b) Pomoci madel zdvihnéte zadni stranu (u motoru) az do dosazeni vhodné pracovni vysky.

PRED UMISTENIM STROJE SE UJISTETE, ZE DiRY NA NOZE A STOLE JSOU NA SOBE PRED ZAJISTENIM NOHY.

ﬂ c) Zajistéte nohy jednu po druhé

A DRZET STROJ BEHEM NOZE ZAMYKANI FAZi.

d) Opakuijte totéz na predni strané.
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B POKUD JSOU NOHY UPLNE VYJMUTY, DEJTE JE VZHURU NOHAMA NA STROJ
KONTROLA PRED POUZITIM
+ Pred jakymkoli fezanim se ujistéte ze minimalni hladina vody je jako uvedeno na obrazku

[ ]
A @ ELITE BYLA ZKONSTRUOVANA NA REZAN{ ZA MOKRA

(B - Ujistéte se Ze nehrozi kolize kabele a kotouce
POUZIJTE ZAJISTENI KABELU VIZ OBRAZEK 8

A PRED POUZITIM SE UJISTETE ZE JE NA PRACOVISTI ZDROJ ELEKTRICKEHO PROUDU

ZAPOJENI DO ELEKTRINY

STROJ MUSi BYT PRIPOJEN KE ZDROJI ELEKTRINY PRES PROUDOVY CHRANIE (RCCB) S

NASLEDUJICiMI HODNOTAMI:

RCCB In16 A 1d 30 mA
Abyste se ujistili, Ze chrani¢ funguje spravné, pravidelné ho kontrolujte zmacknutim knofliku na jeho predni strané.
Ujistéte se, Ze ¢ést z kabelovych Zil Napajeni bylo méfeno podle rozbéhovy proud a jeho délky. U kabelti az 50 m dlouhych, ¢ast
4mm? je dost.
Pred zapojenim stroje do elektfiny zkontrolujte jestli napéti je totoZzné s napétim pozadovanym pro stroj
Stroj musi byt uzemnén. Pokud neni, nezapojujte stroj do elektfiny.

V PRIPADE ROTACE REVERZNIHO MOTORU INVERTUJTE DVOU FAZOVE KOLIKY UVNITR SITOVE ZASUVKY, JAK

JE UVEDENO NiZE: pouze pro kédy &l. 9XXXX / T380 a &l. 9XXXX / T380S1

m * pomoci Sroubovéku s drazkovanym otiskem zatlacte na pfislusné sedadlo a otocte dvoufazové koliky;
« zkontrolujte spravny smér otaceni.

MONTAZ / DEMONTAZ KOTOUCE

Pred jakoukoli udrzbou nebo opravou odpojte stroj z elektriny.

Odsroubuijte knofliky a pojistnou matici na krytu disku a sejméte jej.

m Odmontuije jistici matici kotouce pomoci klice 30mm a imbus kli¢e Smm.

A JISTICi MATICE KOTOUCE MA LEVY ZAVIT.

Pfipevnéte novy kotou¢, dejte pozor na spravny smeér rotace kotouce.
Utdhnéte kotou¢ a namontujte zpét kryt kotouce
OVLADACI PRVKY

“'I Stroj ELITE je vybaven kontrolnim panelem sestavajiciho se z:
1) TLACITKO:

@ Slouzi k zapnuti stroje

2) JISTIC PREPETI:

’E' SlouZi k vypnuti stroje

3) BILA KONTROLKA PROUDU:

Zapnuto: pfitomnost proudu

Vypnuto: nepfitomnost proudu

4) ZELENA KONTROLKA PROVOZU

Indikuje jestli je stroj v provozu..

5) VAROVANI SVETLA PROVOZU STROJE (ZELENE):

Znamena to, Ze stroj pracuje.

6) NADPROUDOVY JISTIC OBVODU:

Zasahuje pfi nadproudu a prerusi napajeni stroje. Jeho zasah je indikovan vylouc¢enim ruéniho resetu. V pfipadé zasahu jistice
pockejte nékolik minut a resetujte jej stisknutim stfedového koliku.
7) LASEROVY MARKER
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Promita feznou &aru na stiil. Je povoleno, kdy?Z je stroj pfipojen k siti.

REZANI NA STOLE

PRED SPUSTENIM REZACIHO PROVOZU MUSi PROVOZOVATEL ZAJISTIT, ZE NEJMENE 150 cm JE ZDARMA
OKOLO STROJE (poz. 2, obr. 11). BJEDNEJTE SI PRACI V BEZPECNOSTNICH PODMINKACH, NENECHAVEJTE
POCAS REZACICH OPERACI ZBYVAT JINE LIDE V OKOLi STROJE. OBSLUHA STOJi V PRACOVNi POLOHE
(poz. 11, obrazek 1) BEHEM RUZNYCH FAZI PROVOZU STROJE.

m Pomoci zajistovaci packy zajistéte fezaci hlavu motoru
Sefidte fezany materidl na pozadované rozmeéry fezu
Zapnéte stroj a pockejte az zacne vytékat chladici voda, pfipadné sefidte mnoZstvi vody kohoutem umisténym na krytu kotouce.
V pripadé diagonalniho fezu naklopte fezany material.
Chcete-li provést jakékoli Sikmé Fezdni, oprete kus o Ctverec, jak je zndzornéno na obrazku, a pokracujte v fezani.
REZANI VE 2 PASAZICH, MAX. HLOUBKA REZU 130 mm
Sefizenim fezaci hlavy, pomoci zajistovaci paky je mozné fezat material do tloustky 130 mm ve dvou pasazich.
Dejte hlavu motoru do polohy jako na obrazku 17 aby se vyuzila maximalni fezaci kapacita.
+ Pomoci pultu nafidte fezany material podle potreby
m Zapnéte stroj a provedte prvni fez.
+ OtoCte materidl o 180 stupriti a zopakujte fez

CUTTING A SURFACE AT 45°

Pred umisténim hlavy motoru se ujistéte, Ze:
« fezny nastroj se nepohybuje; posuvny vozik je zablokovan

Pro fezani pod Uhlem 45% naklopte hlavu motoru:

+ Pomoci klice 30mm povolte Sroub podpéry hlavy
188 Naklopte hlavu a znovu utahnéte Sroub.
kL] - Pomoci zajistovaci paky zajistéte hlavu motoru.
rA)] - Nastavte fezany material podle potfeby a fezejte

REZ POD UHLEM NA OBKLADU NEBO DLAZBE MUSI BYT PROVEDEN TAK, ZE JE POHLEDOVA GAST DLAZDICE

SMEREM DOLU.

LASEROVY UKAZATEL

Pomoci pfislusenstvi pro laserové znackovace Ize urychlit fezaci operace.

Ve skutecnosti je specidlni laserovy systém schopen indikovat feznou ¢aru ndstroje na pracovnim stole.

LASEROVY ZNACKA ZACNE PRACOVAT PO SPOJENI STROJE S NAPAJENIM.

PRIMA EXPOZICE SLUNEGNIMU SVETLU MUZE SNIiZIT UGINNOST LASEROVEHO 0ZNACOVACE.

TAKZE JE NEVHODNE POUZIVAT STROJ V INTERIERU.

P¥] REZANi LASEROVYM ZNACKEM

« pfipojte stroj k napajent;

+ umistéte fezany kus a ujistéte se, Ze ¢dra oznacena laserovym znackovacem odpovida referenci na fezaném materialy;
- Proved'te fezani, jak je uvedeno v odstavci: ,REZANI NA STUL".

LASEROVY UKAZATEL ZAGNE FUNGOVAT PO ZAPOJENI STROJE DO ELEKTRINY. POUZ{VANi STROJE NA SLUNCI
MUZE SNIiZIT VIDITELNOST LASERU. PROTO JE DOPORUCENO POUZ{VAT STROJ UVNITR. NENASTAVUJTE

LASER PROTI OCiM OBSLUHY. NEZIREJTE DO LASERU HOLYMA OCIMA ANI SKRZ BRYLE

SERIZOVANI LASERU

V pripadé Ze laser neukazuje ¢aru fezu spravné, nastavte ho nasledovné:
 Povolte tfi zajistovaci Srouby tak aby bylo mozno s laserem hybat
* Pouzijte imbus kli¢ 5 mm
* Pomoci imbusu 5 mm tocte dokud laser nebude ukazovat spravné

BEHEM OPERACI SE SERIZENIM SE PRESVEDCGTE, ZE RADA VYROBENA ZNAGKOU NEDOSAHUJE OC1 OPERATORA.




VZDY UCHOVAVEJTE BEZPECNOSTNi VZDALENOST MEZI OCIMI OPERATORA A KONECI Linky. VYROBCE ODMITA
JAKOUKOLI ODPOVEDNOST ZA POUZITi LASEROVEHO 0ZNACOVACE V JINYCH APLIKACICH NEZ V UVEDENE APLIKACI.

ZBYTKOVE RIZIKO

Béhem vyvoje stroje dbal vyrobce na pfipadna rizika a nebezpedi pro obsluhu. Presto jsou stéle néjakd potencidlini rizika, viz nize:

Nebezpeci pritomnosti elektrického proudu:
The machine has an internal electric system.
PRIPOJTE STROJ DO SYSTEMU S DALSi OCHRANOU A UCINNYM UZEMNENIM

Nebezpeci vystaveni dlouhému piisobeni hluku
V pripadé kontinualniho pouzivani stroje je obsluha vystavena hluku nad 85 dB (A).
OBSLUHA MUSIi POUZIVAT ODPOVIDAJICi OCHRANU SLUCHU.

Nebezpeci zasahu odlomky materialu
OBSLUHA MUSI POUZIT OCHRANNE BRYLE

Nebezpeci kontaktu s rotujicim kotouc¢em
OBSLUHA MUSI POUZIT ODPOVIDAJICi OCHRANNE RUKAVICE

VZDY PRACUJTE V PRACOVNI POZICI BEHEM NASLEDUJICICH FAZi:

. Umistovani materialu na pult
. Rezani materialu
. Béhem zastavovani se kotouce pfi vypinani stroje.

UDRZBA

A PRED ZAPOCETIM JAKEKOLI UDRZBY NEBO OPRAVY ODPOJTE STROJ OD PROUDU

CISTENI(

A NEUMYVEJTE STROJ VYSOKOTLAKYMI VODNIMI TRYSKAMI

Pomoci kohoutu umisténého vespodu zédchytné vany vypustte necistoty.

m Cistéte rozpraovaé pravidelné
Vycistéte kolejnice od necistot

SERIZENi NAKLAPEN{ HLAVY

Hlava je vybavena mechanismem na fezéni pod ihlem 90 nebo 45 stuprid.
1) Povolte zajisténi pomoci klice 13 mm

2) Pomoci imbus klice 6 mm nastavte pozadovanou pozici
3) Zajistéte opét zajistovaci matici.

0 SPRAVNE UMISTEN{ REGISTRECH, POUZIT ETVERCI ZOBRAZUJICI 45 °

SERIZENi POHYBLIVEHO PULTU

Pult je mozné pravidelné sefizovat. Pokud zjistite vertikalni vli, postupujte nasledovné:
1) Klicem 13 mm a imbus klicem 6 mm povolte spodni kolec¢ka
2) Pohybujte spodnimi kolecky dokud se vertikalni vile neeliminuje
3) Opét zajistéte spodni kolecka.

A V PRIPADE VULE DO STRAN JESTE UTAHNETE VSECHNY KOLECKA




@9 Pokud chcete vyhodit stroj nebo jeho ¢asti, tyto musi byt odstranény v souladu s prislusnymi pfedpisy:

Polyamid Ocel Hlinik Méd' Zbytky Epoxidu
Hlavni pouzdro [ J ([ [ J
Ponorné cerpadlo [ J { ] [ J [ [ )
Elektricky motor [ J ( [ ]

R.W.E.E.E. IT08020000002803
Evropska smérnice 2012/19/EU urcuje likvidaci elektrickych vybaveni, nesmi byt davano do komunalniho odpadu, ale
samostatné sbirdno aby se pfedeslo pfipadnym skodam na zdravi nebo Zivotnim prostredi.
=== [ Kvlli smérnici 2012/19/EU musi byt elektrické vybaveni ozna¢eno symbolem preskrtnutého odpadkového kose.
Obal stroje musf byt zlikvidovan také podle pfislusnych smérnic.
Pro dalsi informace ohledné likvidace elektrického vybaveni vyhledejte pfislugny urad.

TENTO STROJ MUZE BYT OPRAVOVAN POUZE ZASKOLENYM PERSONALEM

Tento elektricky stroj je ve shodé s prisluSnymi bezpecnostnimi predpisy. Opravy mohou byt provadény jen zaskolenym
personalem, s pouzitim originalnich nahradnich dili. Pokud toto neni dodrZeno, uZivatel miZe byt vystaven nebezpe¢i.
Zaruka se nevztahuje na poruchy, které nesouvisi s nedostatky vyplyvajicimi z nedodrZeni shody v okamziku prodeje, napfiklad:
- Opotrebeni materiall (se zvaZenim primérné Zivotnosti vyrobku).

- Nedodrzeni pokyni uvedenych v tomto navodu.

- Zasahy a manipulace, které provede neopravnéna osoba.

- Pouzivani neoriginalnich nahradnich dila.

BATTIPAV SRL (Z.1. "Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze produkt ELITE:

Serie: ELITE8O

Arte: TAB 1

Modello: Frézy pro fezani keramiky, mramoru, Zuly, cihel, betonovych vyrobkii a podobné do vysky 130 mm.

Toto prohlaseni odkazuje na nasledujici smérnice:

2006/42 / CE (MD), 2014/35 / UE (LVD), 2014/30 / UE (EMC), 2011/65 / UE (RoHS II)

0Odkaz na harmonizované normy: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009 + A11: 2010, EN60335-1: 2012 + A11: 2014,
EN60335-2-41:2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEI EN61000-6-3: 2007 + A1: 2013, CEI EN 61000-3-2:
2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

0Odkaz na harmonizované normy

91



UCEL MANUALU

Tento manudl je nedilnou &4sti stroje. Byl vytvoren spolednosti NTC STAVEBNI TECHNIKA spol. s r.o. aby poskytl provozovateli
stroje informace potfebné pro dosazeni maximalni Zivotnosti stroje. Pfed prvnim pouzitim stroje si peclivé prectéte kapitolu o
bezpecnosti. Kazdy stroj je pfisné zkontrolovén a podroben sérii testl pfed vypusténim do prodeje. Nase spole¢nost neustale vyviji
své stroje a proto si vyhrazuje pravo ucinit zmény bez pfedchoziho upozornéni. Proto nemohou byt vzneseny zadné naroky nebo
reklamace na zakladé informacfi nebo ilustraci uvedenych v tomto manualu.

BEZPECNOSTNIi INFORMACE

Vyrobce nenese odpovédnost pokud je na stroji pouzit jiny ndstroj nez zminény a doporugeny v odstavci , DOPORUCENE POUZIVANI"

% NEPOUZIVEJTE KOTOUC NA DREVO NEPOUZIVEJTE KOTOUC NA REZANi ZA SUCHA

ELITE - Stroj je uréen k pouzivani pouze za podminek zminénych v odstavci ,POVOLENY ZPUSOB UZIVANI* v kapitole

,DOPORUCENE POUZITI “

Béhem fezani dodrzujte bezpecnostni pfestdvky stroje, jak uvedeno nize.

Stroj neni uréen k pouZiti s permanentni zatézi.
NEPOUZIVEJTE DIAMANTOVE KOTOUCE NIiZKE KVALITY, KTERE NEJSOU URCENE K TOMUTO STROJI.
POUZITi KOTOUGU NIZKE KVALITY MUZE ZPUSOBIT ZRANENI UZIVATELE NEBO POSKOZENI STROJE
A TAKE VYZNAMNE ZPOMALENi PRACE. STROJ NENi URCEN K PROVOZU VE VYBUSNEM PROSTREDI.
VZDY POUZIVEJTE INDIVIDUALNIOCHRANNE PROSTREDKY Z DUVODU PREDEJITI RIZIK PRI PRACI.
NIKDY NEZAPINEJTE STROJ POKUD SE KOTOUC TOCI, POCKEJTE AZ SE ZASTAVI.

Kazdorazowo po podtaczeniu maszyny do zasilania nalezy sprawdzi¢ prawidtowy kierunek obrotéw silnika
wskazany na ostonie tarczy. ZAWSZE WYKONYWAC WERYFIKACJE WERYFIKACJI W KIERUNKU OBROTU ZE
ZDEMONTOWANA TARCZA DO CIECIA.

NIE UZYWAC MASZYNY Z ZADNYCH POWODOW W KIERUNKU OBROTOW WKROTNYM DO WSKAZANEGO.

Varovani! Pfi pouzivani elektrickych stroji vzdy dodrZujte nasledujici pokyny abyste predesli riziko poZaru, elektrického Soku
a dalSich zranéni. Prectéte si, zapamatujte si a dodrzujte vzdy nasledujici instrukce!
ZAPAMATUJTE S| NASLEDUJICI INSTRUKCE:
UdrZzujte pracovni prostredi Cisté
Neporadek na pracovisti mize zplsobit zranéni
Berte ohled na okoli pracovisté
Nevystavujte stroj a naradi desti
Nepouzivejte mokré nebo vihké nastroje. Udrzujte pracovisté dobre osvétlené
Nepouzivejte naradi v pfitomnosti hoflavych kapalin nebo plynd
Ochrana proti elektrickym Sokiim
Predchéazejte kontaktu s elektfinou
Drzte déti z dosahu
Nenechte jiné osoby dotykat se ndstroje a stroje. VSechny ostatni osoby nesmi byt v blizkosti pracovisté.
Skladujte nastroje na bezpeéném misté
Pokud neni pouzivan, ndstroj by mél byt uloZzen na suchém a bezpe¢ném misté, mimo dosah déti
Netlacte na nastroj
Bude fungovat Iépe a bezpe¢néji za podminek které jsou k tomu uréenyPouzZivejte spravny nastroj
NepouZivejte nastroje uréené pro lehkou praci na tézkou praci. Nepouzivejte naradi k ucellim ke kterym nejsou urceny.
Pouzivejte fadné obleceni
Gumové rukavice a protismekova obuv je doporuc¢ena pro praci venku. Dlouhé viasy méjte bezpecné stazené. Noste ochranné
bryle.
PouZijte respirator pokud pracujete v prasném prostredi.
Netahejte stroj za kabel
Nikdy netahejte stroj za kabel a neskubejte jim abyste ho vytahli ze zasuvky
Dbejte aby kabel nepfisel do styku se Zarem, olejem a ostrymi hranami
Vyhnéte se nestabilnim podkladim
Ujistéte se, Ze pracujete na bezpecném a pevném podkladu
UdrZujte naradi v dobrém stavu
UdrZujte néradi ostré a Cisté pro lepsi a bezpecnéjsi vykon

92



Dodrzujte pokyny udrzby tykajici se vymény dilli podléhajicich opotrebeni. Kontrolujte kabely pravidelné a pokud jsou poskozeny
nechte je vyménit povéfenou osobou. Udrzujte madla suché, Cisté a nemastné
Demontaz nastroje
Demontujte vzdy kdyZ neni v pouzivani, pfed udrzbou a pfi vyméné dill podiéhajicich opotiebeni.
Uklidte servisni klice
Zvyknéte si zkontrolovat, Ze kli¢e nejsou na stroji pfed zapnutim stroje
Vyhnéte se nechténému spusténi
Ujistéte se Ze je vypinac vypnut pri zapojovani do elektfiny
Kabely a prodluZovaci kabely pro praci venku
Pouzivejte pouze kabely ur¢ené a oznaéené k praci venku
Davejte pozor
Divejte se co délate. Pouzijte béZné smysly. NepouZzivejte stroj pokud nedavate pozor.
Zkomrolu;te pripadné poskozené ¢asti
Pfed pouzitim stoje zkontrolujte bezpe¢nostni prvky a ujistéte se, Ze funguji spravné. Zkontrolujte funkénost a pfipevnéni
pohyblivych dild, poskozeni, spravné primontovani a dalsi podminky, které mohou mit vliv na spravnou funkci stroje.
Poskozené bezpecnostni prvky nebo jiné dily musi byt fddné opraveny nebo vyménény autorizovanym servisnim strediskem,
pokud neni v tomto manualu uvedeno jinak.
Nechte vadné vypinace vymeénit autorizovanym servisnim strediskem.
Nepouzivejte stroj pokud nefunguje hlavni vypina¢
Varovani
Pro svoji bezpe¢nost pouzivejte jenom pfislusenstvi doporuc¢ené v tomto manualu nebo v relevantnim katalogu. Pouziti jinych
prislusenstvi nebo dilt neZ doporu¢enych v tomto manudlu miZe znamenat riziko zranéni.
Nechte naradi opravovat kvalifikovanym personalem
» Tento elektricky spotfebi¢ odpovidd platnym bezpecnostnim normdm. Opravy smi provadét pouze kvalifikované osoby s
ouzitim originalnich nédhradnich dild, jinak by mohlo dojit k zna¢nému poskozeni uzivatele.
Hladina hluku vyzarovana strojem byla méfena v souladu s normami UNI EN12418, EN3744.
Mérfeni byla provadéna ve stavu bez zatéze a pfi maximalni rychlosti s pouzitim fezného ndstroje o priméru 350 mm.
Stroj ma v pracovnich podminkach emise hluku vy$si nez 85 dB (A).
Urover vibraci prenasenych do systému ruka-paze byla méfena v souladu s normou UNI EN SO 5349-1.

Stroj ELITE, stolova pila je stroj urceny k fezani keramiky, mramoru, Zuly, cihel, betonovych pfedmétd a podobnych materiald
do tloustky 130 mm. Stroj pouzivé diamantovy kotou¢ fezajici za mokra a je uréen pro specializovany persondl ve stavebnim
sektoru. Obsluha pracuje pred pohyblivou ¢asti stroje v dosahu ovlddacich prvk( a usazuje material na pohyblivou ¢ast. pohybuje
pohyblivou ¢asti, ¢imZ posouva material ke kontaktu s nastrojem.

REZACINASTROJ DIAMANTOVY KOTOUC NA REZANi ZA MOKRA NA: Keramika, mramor, kdmen
LASER / SEKTORY Beton, pfirodni kdmen, Zula, abrasivni materialy
TURBO: Beton, pfirodni kdmen, Zula, Zaruvzdorné materidly
DOPORUCENI NASTROJ / MATERIAL JE CISTE INFORMATIVNI. VZDY POSTUPUJTE PODLE INSTRUKCi VYROBCE REZACIHO
KOTOUCE.
PFipustné pracovni podminky: STRIDAVY - S6 SERVIS 40%
40% provoz pod zatézi
60% funkce bez zatéze

V pfipadé potfeby se na stroj umisti Stitek nebezpeci / zdkazu. Pfed pouzitim stroje se na né podivejte.

m A1 | Poutziti pfedepsanych oct ych prostiedkii (ochranazrakuasluchu) | B1 | Nemyjte vodou pod tlakem
A2 | Pfectéte si provozni instrukce pfed pouzitim C1 | Udrzujte predepsanou hladinu vody v nadrzi
A3 | Pouziti piedepsanych ochrannych prostiredku (rukavice) D1 | Zajist'ujte pohyblivy pult
A4 | Pozor! Nebezpeci kontaktu. E1 | Pokyny k naklapéné fezaci hlavé
A5 | Nepouzivejte kotouce na drevo nebo kov. F1 Laser Accessory / Instructions
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VYROBCE A STROJT

Uvedeny typovy Stitek je umistén piimo na stroji. Oznacuje vSechny reference a informace nezbytné pro bezpecny provoz.

A Model stroje M Hodnota IP

B Polozka N Rok vyroby

(o] Vyrobni ¢islo o} Maximalni primér éstroje
D Prikon P Vnitfni prdmér nastroje

E Frekvence Q Prislusenstvi

F Spotreba R Prislusenstvi

G Vykon s Jméno vyrobce

H Rychlost otaceni ndstroje T Jméno vyrobce a adresa
| Trida ochrany U Certifikacni znacky

L Kondenzator startéru

INSTALACE

PREPRAVA
ELITE mUZe byt snadno prepravovéna pomoci pfepravnich madel.
Pred nesenim stroje se ujistéte, ze:
* Posuvny pult je zajistén zamkem
* Nohy jsou v prepravni poloze
Pri zvedani stroje pouzijte étyfrbodové zvedaci lano o kapacité 200 kg nebo alespoi o0 20% vice nez je hmotnost stroje,
pouzijte haky v prepravnich madlech (viz obrazek 1).
OBSLUHA
PFi pouziti pfepravnich kolec¢ek mlze byt stroj pfevadzen na pracovisti.

ABY SE ZAJISTILA STABILITA STROJE, PRISNE DODRZUJTE NASLEDUJICi POSTUPY. DRZTE STROJ PRI

PROVADENI NiZE POPSANYCH AKCi. DRZTE STROJ PRI INSTALACI PREPRAVNICH KOLECEK

Kdy?Z je stroj v pracovni pozici:
a) Uvolnéte zajistovaci ¢ep (na strané motoru)

)
) Zdvihnéte nohu a nasadte konzolu kola
) Utdhnéte Sroub kola

a) Uvolnéte Cepy zajistujici vysuv nohou, chytte stroj za prepravni madla
b) Pohybem doll zasurite nohy do stolu
c) Zajistéte nohy zajistovacim ¢epem
d) Zopakujte totéz na druhé strané, u motoru
A PREPRAVUJTE STROJ
UMISTENI . e ; . . . e
POZOR! UJISTETE SE, ZE HLAVA MOTORU JE ZAJISTENA VE SPODNI POZICI UJISTETE SE, ZE JE POSUVNY PULT ZAJISTEN
PROTI POHYBU
a) Uvolnéte zajistovaci ¢epy nohou;
[ b) Pomoci madel zdvihnéte zadni stranu (u motoru) az do dosazeni vhodné pracovni vysky.

PRED UMISTENIM STROJE SE UJISTETE, ZE DiRY NA NOZE A STOLE JSOU NA SOBE PRED ZAJISTENIM NOHY.

ﬂ c) Zajistéte nohy jednu po druhé

A DRZET STROJ BEHEM NOZE ZAMYKANI FAZi.

d) Opakuijte totéz na predni strané.
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B POKUD JSOU NOHY UPLNE VYJMUTY, DEJTE JE VZHURU NOHAMA NA STROJ
KONTROLA PRED POUZITIM
+ Pred jakymkoli fezanim se ujistéte ze minimalni hladina vody je jako uvedeno na obrazku

[ ]
A @ ELITE BYLA ZKONSTRUOVANA NA REZAN{ ZA MOKRA

(B - Ujistéte se Ze nehrozi kolize kabele a kotouce
POUZIJTE ZAJISTENI KABELU VIZ OBRAZEK 8

A PRED POUZITIM SE UJISTETE ZE JE NA PRACOVISTI ZDROJ ELEKTRICKEHO PROUDU

ZAPOJENI DO ELEKTRINY

STROJ MUSi BYT PRIPOJEN KE ZDROJI ELEKTRINY PRES PROUDOVY CHRANIE (RCCB) S

NASLEDUJICiMI HODNOTAMI:

RCCB In16 A 1d 30 mA
Abyste se ujistili, Ze chrani¢ funguje spravné, pravidelné ho kontrolujte zmacknutim knofliku na jeho predni strané.
Ujistéte se, Ze ¢ést z kabelovych Zil Napajeni bylo méfeno podle rozbéhovy proud a jeho délky. U kabelti az 50 m dlouhych, ¢ast
4 mm? je dost.
Pred zapojenim stroje do elektfiny zkontrolujte jestli napéti je totozné s napétim pozadovanym pro stroj
Stroj musi byt uzemnén. Pokud neni, nezapojujte stroj do elektfiny.

V PRIPADE ROTACE REVERZNIHO MOTORU INVERTUJTE DVOU FAZOVE KOLIKY UVNITR SITOVE ZASUVKY, JAK

JE UVEDENO NiZE: pouze pro kédy &l. 9XXXX / T380 a &l. 9XXXX / T380S1

m * pomoci Sroubovéku s drazkovanym otiskem zatlacte na pfislusné sedadlo a otocte dvoufazové koliky;
« zkontrolujte spravny smér otaceni.

MONTAZ / DEMONTAZ KOTOUCE

Pred jakoukoli udrzbou nebo opravou odpojte stroj z elektriny.

Odsroubuijte knofliky a pojistnou matici na krytu disku a sejméte jej.

m Odmontuije jistici matici kotouce pomoci klice 30mm a imbus kli¢e Smm.

A JISTICi MATICE KOTOUCE MA LEVY ZAVIT.

Pfipevnéte novy kotou¢, dejte pozor na spravny smeér rotace kotouce.
Utdhnéte kotou¢ a namontujte zpét kryt kotouce
OVLADACI PRVKY

“'I Stroj ELITE je vybaven kontrolnim panelem sestavajiciho se z:
1) TLACITKO:

@ Slouzi k zapnuti stroje

2) JISTIC PREPETI:

’E' SlouZi k vypnuti stroje

3) BILA KONTROLKA PROUDU:

Zapnuto: pfitomnost proudu

Vypnuto: nepfitomnost proudu

4) ZELENA KONTROLKA PROVOZU

Indikuje jestli je stroj v provozu..

5) VAROVANI SVETLA PROVOZU STROJE (ZELENE):

Znamena to, Ze stroj pracuje.

6) NADPROUDOVY JISTIC OBVODU:

Zasahuje pfi nadproudu a prerusi napajeni stroje. Jeho zasah je indikovan vylouc¢enim ruéniho resetu. V pfipadé zasahu jistice
pockejte nékolik minut a resetujte jej stisknutim stfedového koliku.
7) LASEROVY MARKER
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Promita feznou &aru na stiil. Je povoleno, kdy?Z je stroj pfipojen k siti.

REZANI NA STOLE

PRED SPUSTENIM REZACIHO PROVOZU MUSi PROVOZOVATEL ZAJISTIT, ZE NEJMENE 150 cm JE ZDARMA
OKOLO STROJE (poz. 2, obr. 11). BJEDNEJTE SI PRACI V BEZPECNOSTNiICH PODMINKACH, NENECHAVEJTE
POCAS REZACICH OPERACI ZBYVAT JINE LIDE V OKOLi STROJE. OBSLUHA STOJi V PRACOVNi POLOHE
(poz. 11, obrazek 1) BEHEM RUZNYCH FAZI PROVOZU STROJE.

m Pomoci zajistovaci packy zajistéte fezaci hlavu motoru
Sefidte fezany materidl na pozadované rozmeéry fezu
Zapnéte stroj a pockejte az zacne vytékat chladici voda, pfipadné sefidte mnoZstvi vody kohoutem umisténym na krytu kotouce.
V pripadé diagonalniho fezu naklopte fezany material.
Chcete-li provést jakékoli Sikmé Fezdni, oprete kus o Ctverec, jak je zndzornéno na obrazku, a pokracujte v fezani.
REZANI VE 2 PASAZICH, MAX. HLOUBKA REZU 130 mm
Sefizenim fezaci hlavy, pomoci zajistovaci paky je mozné fezat material do tloustky 130 mm ve dvou pasazich.
Dejte hlavu motoru do polohy jako na obrazku 17 aby se vyuzila maximalni fezaci kapacita.
+ Pomoci pultu nafidte fezany material podle potreby
m Zapnéte stroj a provedte prvni fez.
+ OtoCte materidl o 180 stupriti a zopakujte fez

CUTTING A SURFACE AT 45°

Pred umisténim hlavy motoru se ujistéte, Ze:
« fezny nastroj se nepohybuje; posuvny vozik je zablokovan

Pro fezani pod Uhlem 45% naklopte hlavu motoru:

+ Pomoci klice 30mm povolte Sroub podpéry hlavy
188 Naklopte hlavu a znovu utahnéte Sroub.
kL] - Pomoci zajistovaci paky zajistéte hlavu motoru.
rA)] - Nastavte fezany material podle potfeby a fezejte

REZ POD UHLEM NA OBKLADU NEBO DLAZBE MUSI BYT PROVEDEN TAK, ZE JE POHLEDOVA GAST DLAZDICE

SMEREM DOLU.

LASEROVY UKAZATEL

Pomoci pfislusenstvi pro laserové znackovace Ize urychlit fezaci operace.

Ve skutecnosti je specidlni laserovy systém schopen indikovat feznou ¢aru ndstroje na pracovnim stole.

LASEROVY ZNACKA ZACNE PRACOVAT PO SPOJENI STROJE S NAPAJENIM.

PRIMA EXPOZICE SLUNEGNIMU SVETLU MUZE SNIiZIT UGINNOST LASEROVEHO 0ZNACOVACE.

TAKZE JE NEVHODNE POUZIVAT STROJ V INTERIERU.

P¥] REZANi LASEROVYM ZNACKEM

« pfipojte stroj k napajent;

+ umistéte fezany kus a ujistéte se, Ze ¢dra oznacena laserovym znackovacem odpovida referenci na fezaném materialy;
- Proved'te fezani, jak je uvedeno v odstavci: ,REZANI NA STUL".

LASEROVY UKAZATEL ZAGNE FUNGOVAT PO ZAPOJENI STROJE DO ELEKTRINY. POUZ{VANi STROJE NA SLUNCI
MUZE SNIiZIT VIDITELNOST LASERU. PROTO JE DOPORUCENO POUZ{VAT STROJ UVNITR. NENASTAVUJTE

LASER PROTI OCiM OBSLUHY. NEZIREJTE DO LASERU HOLYMA OCIMA ANI SKRZ BRYLE

SERIZOVANI LASERU

V pripadé Ze laser neukazuje ¢aru fezu spravné, nastavte ho nasledovné:
 Povolte tfi zajistovaci Srouby tak aby bylo mozno s laserem hybat
* Pouzijte imbus kli¢ 5 mm
* Pomoci imbusu 5 mm tocte dokud laser nebude ukazovat spravné
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A BEHEM OPERACI SE SERIZENIM SE PRESVEDCTE, ZE RADA VYROBENA ZNACKOU NEDOSAHUJE OCI OPERATORA.

VZDY UCHOVAVEJTE BEZPECNOSTNi VZDALENOST MEZI OCIMI OPERATORA A KONECI Linky. VYROBCE ODMITA
JAKOUKOLI ODPOVEDNOST ZA POUZITi LASEROVEHO 0ZNACOVACE V JINYCH APLIKACICH NEZ V UVEDENE APLIKACI.

ZBYTKOVE RIZIKO

Béhem vyvoje stroje dbal vyrobce na pfipadna rizika a nebezpedi pro obsluhu. Presto jsou stéle néjakd potencidlini rizika, viz nize:

Nebezpeci pritomnosti elektrického proudu:
The machine has an internal electric system.
PRIPOJTE STROJ DO SYSTEMU S DALSi OCHRANOU A UCINNYM UZEMNENIM

Nebezpeci vystaveni dlouhému piisobeni hluku
V pripadé kontinualniho pouzivani stroje je obsluha vystavena hluku nad 85 dB (A).
OBSLUHA MUSIi POUZIVAT ODPOVIDAJICi OCHRANU SLUCHU.

Nebezpeci zasahu odlomky materialu
OBSLUHA MUSI POUZIT OCHRANNE BRYLE

Nebezpeci kontaktu s rotujicim kotouc¢em
OBSLUHA MUSI POUZIT ODPOVIDAJICi OCHRANNE RUKAVICE

VZDY PRACUJTE V PRACOVNI POZICI BEHEM NASLEDUJICICH FAZi:

. Umistovani materialu na pult
. Rezani materialu
. Béhem zastavovani se kotouce pfi vypinani stroje.

UDRZBA

A PRED ZAPOCETIM JAKEKOLI UDRZBY NEBO OPRAVY ODPOJTE STROJ OD PROUDU

CISTENI(

A NEUMYVEJTE STROJ VYSOKOTLAKYMI VODNIMI TRYSKAMI

Pomoci kohoutu umisténého vespodu zédchytné vany vypustte necistoty.

m Cistéte rozpraovaé pravidelné
Vycistéte kolejnice od necistot

SERIZENi NAKLAPEN{ HLAVY

Hlava je vybavena mechanismem na fezéni pod ihlem 90 nebo 45 stuprid.
1) Povolte zajisténi pomoci klice 13 mm

2) Pomoci imbus klice 6 mm nastavte pozadovanou pozici
3) Zajistéte opét zajistovaci matici.

0 SPRAVNE UMISTEN{ REGISTRECH, POUZIT ETVERCI ZOBRAZUJICI 45 °

SERIZENi POHYBLIVEHO PULTU

Pult je mozné pravidelné sefizovat. Pokud zjistite vertikalni vli, postupujte nasledovné:
1) Klicem 13 mm a imbus klicem 6 mm povolte spodni kole¢ka
2) Pohybujte spodnimi kolecky dokud se vertikalni vile neeliminuje
3) Opét zajistéte spodni kolecka.

A V PRIPADE VULE DO STRAN JESTE UTAHNETE VSECHNY KOLECKA
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@9 Pokud chcete vyhodit stroj nebo jeho ¢4sti, tyto musi byt odstranény v souladu s prislusnymi predpisy:

Polyamid Ocel Hlinik Méd' Zbytky Epoxidu
Hlavni pouzdro [ J (] [ J
Ponorné ¢erpadlo [ J ([ [ J [ [ J
Elektricky motor [ J ( [ ]

R.W.E.E.E. IT08020000002803
Evropska smérnice 2012/19/EU uruje likvidaci elektrickych vybaveni, nesmi byt davano do komunalniho odpadu, ale
samostatné sbirdno aby se predeslo pfipadnym skodam na zdravi nebo Zivotnim prostredi.
Kvadli smérnici 2012/19/EU musi byt elektrické vybaveni oznaeno symbolem preskrtnutého odpadkového kose.
Obal stroje musf byt zlikvidovan také podle pfislusnych smérnic.
Pro dalsi informace ohledné likvidace elektrického vybaveni vyhledejte pfislugny urad.

TENTO STROJ MUZE BYT OPRAVOVAN POUZE ZASKOLENYM PERSONALEM

Tento elektricky stroj je ve shodé s pfisluSnymi bezpecnostnimi predpisy. Opravy mohou byt provadény jen zaskolenym
personalem, s pouZitim originalnich nahradnich dild. Pokud toto neni dodrZeno, uZivatel miZe byt vystaven nebezpeéi.
Zaruka se nevztahuje na poruchy, které nesouvisi s nedostatky vyplyvajicimi z nedodrZeni shody v okamziku prodeje, napfiklad:
- Opotrebeni materiall (se zvaZenim primérné Zivotnosti vyrobku).

- Nedodrzeni pokyni uvedenych v tomto navodu.

- Zasahy a manipulace, které provede neopravnéna osoba.

- Pouzivani neoriginalnich nahradnich dild.

BATTIPAV SRL (Z.1. "Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze produkt ELITE:

Serie: ELITE8O

Arte: TAB 1

Modello: Frézy pro fezani keramiky, mramoru, Zuly, cihel, betonovych vyrobkii a podobné do vysky 130 mm.

Toto prohlaseni odkazuje na nasledujici smérnice:

2006/42 / CE (MD), 2014/35 / UE (LVD), 2014/30 / UE (EMC), 2011/65 / UE (RoHS II)

0Odkaz na harmonizované normy: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009 + A11: 2010, EN60335-1: 2012 + A11: 2014,
EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEI EN61000-6-3: 2007 + A1: 2013, CEI EN 61000-3-2:
2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

0Odkaz na harmonizované normy
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Mepen KaxabIM NpYMEHEHNEM BHUMATENbHO NPOYNUTaTh raBy, MOCBSALLEHHYIO 6€30MacHOCTY.

Kaxxaas MalunHa nepef BbINYCKOM C Halllero 3aBofa NOABEepPraeTCcs CEpUM MPUEMOYHbBIX UCMbITaHUIA U NPOXOAWT TLIATENbHbIN
KOHTpOnb. KoMnanusa BATTIPAV NocTosiHHO paboTaeT Haj, YCOBEPLLUEHCTBOBAHWEM CBOUX MaLLWH; MO3TOMY OHa OCTaBnsieT 3a
CO60V NpaBo NpoBefeHns Ux MoandbwuKaumini. He MoryT, cnefoBaTenbHO, ObiTb 3asBMeHbl NpaBa Ha AaHHble W WANCTpaLmuy,
cofepykalLlmecs B 3ToM pykosoacTse. CTaHOK [/151 Pe3KW Ha CTpouTeNbHOM nnotwaake PRIME — npoayKT nepejoBbIX TEXHONOM MM
M0 pesKe KepamuKn, Mpamopa, rpaHnTa, KUpPNuYel, nanenuin 3 6eToHa W T.4.; KPOME TOro, OH MOXET WUCMONb30BaTbCs ANs
npsiMONt pesku v peakw nog, yrnom 45° (jolly).

MEPbI BE3OMACHOCTHU

M3rotoBuTENb OTKIOHSAET BCAKYIO OTBETCTBEHHOCTb MPU NCMONBb30BaHWMK CTaHKa Ans pesku ELITE ¢ pexxyLummmn guckamu,
He yKasaHHbIMu B naparpade «PA3PELLIEHHOE NCMOSTIb30BAHVIE;
3ANPELLUAETCA WUCNONb3OBAHWE OUCKOB ANA PE3KA OEPEBA UNW NOAOBHbLIX. HE UCMONb30BATb
ANCKK ONA CYXOWN PE3KU
CtaHok ELITE paspaboTaH Ans akcnayaTaumm UCKrounTensHo npu yenosusx « TUM PASPELLEHHOIO MCMOSIb30BAHNA,
npvBeaeHHbI B naparpade «PEKOMEHAYEMbIE NCMOJTb30BAHA».
Bo Bpems onepauuii No peske, HEOGXOAMMO AenaTb NepepbiBbl B paboTe CTaHKa, Kak ykasaHo;
CtaHok ELITE He npefHasHayeH Ans paboTbl C HEMpPepbIBHON HArpy3Koii.

HE WCMOJIb30BATb AJIMA3HbIE AWUCKW HU3KOIro KAYECTBA WU HEMNOAXOAALWME AN
9KCMNYATALMOHHBIX TPEBOBAHWW, OMPEAE/IAEMbIX W3rOTOBUTEJIEM. WCMOJIb30BAHUE
ANCKOB HU3KOIro KAYECTBA MOXXET MPUYUHUTD BPEL, OMEPATOPY U CAMOW MALUMHE, KPOME
TOro, MOXKET 3HAYUTEJIbHO 3AMELJIUTb PABOTY. AJ11 YMEHbLUEHUA PUCKOB, BOSHUKAIOLLUX

=P
DO

MPU PABOTE, BCEFJA UCMOJIb30BATb CPEACTBA UHAUBUAYAJIbHOM 3ALUUTHI. HUKOTOA HE
BKJIIOYATb CTAHOK MNPU BPALLAIOWEMCA PEXXYLEM AOUCKE, AOXAOATbCA Er0 OCTAHOBA.
AN YMEHbLIEHUA PUCKOB, CBAI3AHHbIX C ®PArMEHTALIMEA MATEPWAJIOB, HEOBXOAUMO
NCNOJIb30OBAHUE 3ALLUTHbBIX 04YKOB COOTBETCTBYIOLLLEFO TUMA.

Kaxabiii pas, Korga MallMHa CHOBa NOAKJIIOYaeTCA K CeTH, NpoBepsiiTe NPaBUIbHOCTb HaNpaBneHUs BpallLeHus!

A ABUraTens, ykasaHHoro Ha sawure aucka. BCEI1A MPOBEPSAINTE HAMPABJIEHUE BPALLEHWUA NMPOBEPBLTE MNMPU

ZOYE CHUMAHUM OUCKA BPALLEHUA. HE UCMOJIb3YUTE MALLUMHY MO KAKUM-IMBO MPUYUHAM, KOTOA OHA
IE3N OBOPAYMBAETCS B OTHOCUTEJ/IbHO YKA3AHHOM HATPABJ/IEHUN.

Mpepynpexaexue! Mpu ncnonb3oBaHUN 31€KTPONPUGOPOB M BO U36eXKaHUE KOHTAKTa C 9N1IeKTPUYECKUM TOKOM, TPaBM U
BO3ropaHusl Heo6xoAMMO Bcerfia cobniofaTb cneayiolue NpaBuia TeXHUKN GesonacHocTu. Mpoutute u cobniopaiite aTn
WHCTPYKLMK Nepep, ucnonb3oBaHMeM npuéopa u TuiaTenbHo cobntopaiite aTu npaeunal
COXPAHWUTE 3TN UHCTPYKLIUW.
JMep>xute cBoe pa6oyee MECTO XOPOLLO OPraHU30BaHHbIM.
Becnopsafok Ha paboyemM MecTe HeCceT ONacHOCTb.
YuuTbiBaiiTe ycnoBus oKpyxaioLei cpeabl.
He noaBepraiiTe ycTPOWCTBO BO3AENCTBUIO JOXKAS.
He ncnonbayite Nnprubop BO BNaXHOM 1M MoKpoii cpefe. Mo3aboTbTech O XOPOLLEM OCBELLEHNN
He ncnonbayiTe Npruéop B6M3M NerkoBOCNIaMEHSFOLLMXCS KMAKOCTEN UK rasoB.
3awuTuTb cebs OT yAapoB TOKOM.
M36eraiiTe KOHTaKTa C 3a3eM/eHHbIMU MPEAMETaMU.
He noanyckaiite peteii!
He no3BonsiTe NOCTOPOHHUM MpUKacaTbCs K Kabento nim npuéopy, Aep)KnTe UX nofanblie oT paboyeit 30HbI.
XpaHuTte npu6op B 6e3onacHom MecTe.
Hevcnonbayemble Npuéopbl CeayeT XpaHUTb B CYXMX 1 6e30MacHblX MecTax, HEAOCTYMHbIX AN AeTei.
He neperpyxaiite npnéop.
OH 6yfeT paboTaTb Nydle 1 6e30mnacHee B Npefenax HoMUHaNbHOM MOLLHOCTY.
Wcnonb3yiiTe cOOTBETCTBYIOLLEE YCTPOWCTBO.
He ncnonbayitTe ManoMoLLHble 91eKTPONPUEOPbI MK akceccyapbl, Tpebytolme 60blWol MOLHOCT. He Mcrnonb3yiiTte
YCTPOWCTBO ANs Lenei v paboT, A5 KOTOPbIX OHW He NMpeAHa3HaYveHb!.
OpeHbTeCb COOTBETCTBEHHO.
[Inst paboTbl Ha CBEXEM BO3/yXe PEKOMEH/YeTCA HafieBaTb pe3nHOBbIe NePYaTKM U 06YBb, HE [JOMYCKAtOLLYIO CKONBXEHUS.
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[na ANVHHBIX BONOC UCMOMb3YNTe CreunanbHyto CETKY. VICNonb3ynTe 3alnTHbIE OYKU.
+ [pu BbINOMHEHWN paboT, CBA3AHHbIX C 06pa30BaHWEM Mblv, UCMONb3YIATE MacKYy.
W36eraiiTe HenpaBMNbHOIO UCNONIb30BaHUSA Kabens.
+  He nogHumaiiTe Nprbop 3a KoHew, Kabens U He U3BNneKaiTe BUIKY U3 PO3ETKU NOTSHYB 3a Kabenb.
+ 3awwaiiTe kabenb OT BO3AECTBUSA BbICOKMX TeMMNepaTyp, Macna v OCTpbIX NpeAMeToB.
WN36eraitTe He6e3onacHbIX MO3ULMIA.
+ [1ns xopolueit 1 6e3onacHoi paboTbl AePXKUTE NHCTPYMEHTbI OCTPbIMU U YACTbIMU.
+ CnegyvTe MHCTPYKUMAM NO OBCIY>XXMBAHUIO U MHCTPYKLMAM MO 3aMeHe PacxoAHbIX MaTepuanos. PerynsipHo npoBepsiiTe
Kabenb W, ecnn OH MoBpexAeH, obpaTUTeCh K MPU3HAHHOMY CMeLManucTy ANA ero 3ameHbl. PerynsapHo npoBepsiite
YANVHUTENbHbIE KaGenu 1 3aMeHsINTe 1X B CyyYae NOBPEXAEHWS. PyYKku JOMKHbI BbiTb CYXVMM 1 06E3XKMPEHHBIMU.
BbIHYTb BUIKY U3 PO3eTKU.
+  He nonb3oBaTbcsA NPUMGOPOM [10 MPOBEAEHWSI PEMOHTA ¥ 3aMeHbl PACXOAHOr0 MHCTPYMEHTA.
He ocTaBnsiiTe HacTpoeyHble K/lOUN Ha YyCTPOACTBeE.
+  [epepn BBOAOM NMpubopa B 9KCMTyaTaLmio YoeanTech, YTO BCE KMKOUM U MHCTPYMEHTbI i1 HACTPOKKN yaaneHb!.
WU36eraiiTe cnyyaiHbix 3anyCcKOB.
+  [opkntoyas Npubop K 3N1eKTPOCETH, yOeAUTEC, YTO BbIKMOYATENb BbIKMIOYEH.
YANMHUTENN Ha OTKPbITOM BO3AyXe.
+ Ha oTKpbITOM BO3AyXe UCMOMb3yITe TONbKO CreumansHoO yTBEPXKAEHHDIE YANMHUTENbHbIE KAaGen ¢ MapK1pOBKOWA.
ByabTe BCerfa BHUMaTENbHbI.
+  byabTe BHMMaTENbHbI BOBPEMst paboToit. byabTe 61aropasyMHbl, He UCNOMb3yiiTe yCTPOMCTBO, KOrja OHO OTB/IEKAET.
Y6eauTechb, 4To NpM6OpP He MOBPEXKAEH.
+ [lepep vicnonb3oBaHWem Npueopa Bbl AOMKHbI TLLATEIbHO NPOBEpUTL 9D HEKTUBHOCTb 1 6e3ynpeyHoe hyHKLUMOHUPOBaHWe
NpefoXpaHUTeNbHbIX YCTPOMCTB ¥ NtoBbIX NOBPEeXAEHHbIX YacTel. MpoBepbTe paboTy ABWXKYLLMXCA YacTel, YTO OHW He
3a6/10KMPOBaHbI, YTO HET CMIOMaHHbIX YacTeid, YTO BCE OCTasflbHble YacTh cobpaHbl MpaBWIbHO U BCe Lpyrvie yCrnoBus,
KOTOpble MOTYT NOBAMSATL Ha HOPMasbHYO paboTy YCTPOICTBA, ONTUMAaNbHbI.
+  3alWTHbIE YCTPONCTBA MW NOBPEXAEHHbBIE AeTann HEO6X0AMMO OTPEMOHTUPOBATb MW 3aMEHWTb HaAMeXaLLyM 06pa3oM
B CEPBVCHOM LIEHTPE, €C/IN B UHCTPYKLMM MO SKCMyaTaLmmn He ykasaHo Apyoro.
+  [oBpexXaeHHbIe NepektoyaTeNn HEO6X0AMMO 3aMEHUTD B CEPBUCHOM LIEHTPE.
+  He ucnonbayiite Npu6opbI C BbIKKOHATENAMM, KOTOPbIE HEMb3A BKIKOYUTL U BbIKIOYUTD.
OCTOpOXXHO.
+ BuenaxcobcTBeHHON 6€30MaCHOCTU UCMONb3YINTe TONbKO akCceccyapbl, NepedYncneHHble B MUHCTPYKLUM MO SKCayaTaumm nam
npeanaraemble B COOTBETCTBYHOLLMX KaTanorax. Icnonb3oBaHve NpuHaanexxHoCTeR v Apyrux pacxoaHblX MaTepyanos,
He peKOMeHA0BaHHbIX B MUHCTPYKLMW MO SKCryaTaLmmn Uv B KaTanore, MOXeT 03Ha4aTb [J19 BaC PUCK MOJyHeHUs TpaBMbl.
PeMOHT MHCTPYMEHTOB JO0/KEH BbINONHATb KBaNM(ULUPOBaHHbI NepcoHan.
+  OTOT aneKTponpuGop COOTBETCTBYET [AENCTBYIOWMM CTaHAapTaM 6e30MacHOCTW. PEeMOHT AO/MKEH BbINOMHATLCS
TOMbKO KBaNM®ULMPOBaHHbIM NEPCOHaNoM C UCMOMb30BaHNEM OPUrMHaNbHbIX 3anacHblX YacTel, B MPOTUBHOM Crydae
noSb30BaTelb MOXET Cepbe3HO NocTpafaTh.
kal YpoBeHb LWyma, n3gaBaemMoro MaLlMHOWM, 6bl1 U3MEPEH B COOTBETCTBUM co cTaHAapTamun UNI EN12418, EN3744.
I3MepeHnsi NpoBOAMNNCE 6€3 Harpysaki U Ha MakCUMarnbHOWM CKOPOCTU C UCMOMb30BAHUEM PEXYLLErO UHCTPYMEHTa
anameTpom 350 MM.

k4 YpoBeHb LWyMa MalLUHbI B paboynx ycrosusix npesbillaeT 85 b (A).
YpoBeHb BUOpaLmK, NnepeaBaeMoii Ha pyyKy, M3mepsincst B COOTBETCTBMK co cTaHAapToM UNIEN ISO 5349-1.

Pesak ans ctpornnollaaok ELITE - aTo cneupanbHbIii CTAHOK A1t pe3KM KEpaMUKIM, MPaMopa, FPaHnTa, KpMya, 6eTOHHbIX U3Aenii
1 1. I. BbicoToi o 130 MM. B HEM UCMONBb3YETCA CUCTEMA BNAXXHOW PE3KU anMasdHbIM UHCTPYMEHTOM, Y OH MpefHasHaveH Ans
nepcoHana, crneumanvanpytoLLerocst Ha CTPOUTENbHbIX padoTax. OnepaTop CTaHOBWUTCS Nepes ABMXKYLLMMCA CTONOM, B npeaenax
[l0CAraeMoCTW KOMaHZ Np1BOAa, U KNaaeT obpabaTbiBaeMblii MaTepuan Ha ABWKYLLMACA CTON. [epemMecTuTe NOABMXKHbBINA CTON
Briepes, Noka MaTepuasn He BOMAET B KOHTAKT C MHCTPYMEHTOM.

CTaHoK ¢ nopgaveit Bogbl: AJIMA3HbIN OUCK HEMPEPbIBHAA KPOMKA: kepamuka, Mpamop, KepamorpaHuT, mauTka
OfHOKPaTHOro obXura
JIA3EP/CEMMEHTDbI (C y3kuMU NpopessMu, Makc. 5 MM). LLEMeHT, HaTypanbHblil KaMeHb, rpaHuT, abpasuBHble MaTepuarb
TYPBO: LeMeHT, HaTypalbHbli KaMEHb, FPaHUT, OFHEYNOPHbIE MaTepuanbl
KOMBUHALMW: UHCTPYMEHT/MATEPUAI OJ151 PE3KU - HOCAT UCKJTIOYUTESIbBHO OPUEHTUPOBOYHBIN XAPAKTEP
NEPEA KAXXAbIM NMPUMEHEHMEM BCEF[IA BbIMOJIHATb YKA3AHUA MO HAOJIEXXALLEMY WCMOJIb30BAHMIO,
NPEAOCTABNIAEMbIE U3rOTOBUTEJIEM PEXKYLLIUX AUCKOB.
PaspeLueHHoe ncnonbaosaHme: MEPEMEXAIOLLINCA PEXXM PABOThI S6 40%

40% paboTa C MOCTOSIHHOW Harpy3KoMm
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60% pa6oTa Ha X0N0CTOM XoAy

CUMBO/J1bl U 3HAKU:

Ip1 HEOBXOAMMOCTM Ha MaLLMHY HaKNeeHbl HAKNENKM C NPEAYNPEXAEHUAMM 1 3aNpeTaMu, KOTOpbIe CReayeT NpoYnTaTb Nepes
MCMNOMb30BaHMEM.

m A1 06513aHHOCTb UCMONb30BaTb NPeANUCaHHbIe CPeACTBa

. B1 He moliTe Bogo# noa AaBneHvem
WHAMBUAYanNbHOI 3awuTbl (CU3)

MepeA ucnonb3oBaHNeEM MaLUUHbI MPOYTUTE MHCTPYKLMIO NO

C1 | YpoBeHb BoAbl B 6ake yTunusartopa
JKCnnyaTayum.

A3 06A3aHHOCTb UCMOMNbL30BaTh NpeAnucaHHbIe CpeacTBa D1 B . iire
vHAMBMAYanbHoW 3awmTbl (CU3) (3aWwmTHbIE NepyaTku) 4

A4 | Buumanue! OnacHOCTL Cry4yailHOro KOHTaKTa. E1 | IHCTPYKLMM NO HaK/OHY peXyLueil FroNoBKU

A5 | He ucnonb3yiite aep wnu meT AUCKMU. F1 WHcTpykuum / NasepHbii akceccyap

NMPON3BOAUTEJIb U U AEHTUDUKALIUA MALLNHbDI

lMacnopTHas Tabnnyka, NoKasaHHas Ha PUCYHKE, NprKpenieHa HeNoCcpeACTBEHHO K MallnHe. OH NpeAnaraeT peKkoMeHAaLmm 1
BCe HeoBXxoAnMble ykadaHus Ans 6e30MacHoin paboThl.

m A Mogenb MalmHb! M Knacc IP
B CraTbsl N [oa Bbinycka
Cc CepuitHbIii Homep (o] MakcumanbHbIii AMaMeTp opyave Tpyaa
D Hanpsixenue cetn P BHYTpEHHUI AnaMeTp MHCTPyMeHTa
E YacToTa ceTn Q aKceccyapbl
F MornoLLeHHbINA TOK R aKceccyapbl
G YcTaHOBNEHHas anekTpuyeckas MOLHOCTb S aeHTndrkaums npovnasoauTens
H CKOpOCTb BpaLLeHUs UHCTPYMeHTa T MaeHTudrKaLma nponssoauTens v agpec
| Knacc nsonsiumm u CepTudukaTbl 6peHaos
L MycKoBOW KOHAeHcaTop

YCTAHOBKA

TPAHCMNOPT
ELITE MOXHO nerko TpaHCNopTvpoBaTh 3a pyyYku 4151 NEPEHOCKM.
Mepep TpaHCNOPTUPOBKOI MaLUMHbI y6eauTeCh, YTo:
* BbIABVKHAsA KapeTka GUKCHPyeTCs C MOMOLLbIO 3aMKa KapeTky;
* rO/I0BKa MOTOPA MOJSIHOCTHIO OMYCKAETCSA C MOMOLLbIO PEryIMPYEMOro pblyara;
* Horn B TpaHCNOPTHOM MONOXKEHUU.
Ana TpaHCMOPTMPOBKU MaLUMHbI UCMONb3YITE CTAXKHYIO TArY C YeTbIPbMS pblyaraMu, KOTopas MoXeT nogHuMatb 200
K UM KaK MUHUMYM Ha 20% 6onblue, YeM BeC MallUMHbI, NPU YCTaHOBKE KPIOKOB Ha TPaHCNOPTUPOBOYHbIE PYYKn
NEPEMELLEHME
C [ONONHNTENbHBIMW «TPAHCMOPTHBIMM KONeCaMm» MaLLHY MOXHO nepemMeLlaTs No CTPOUTENbHON MoLwagKe.

YTOBbl HE HAPYLIUTb CTABU/IbHOCTb MALLWHbI, BHUMATE/IbHO BbIMNOJIHAWTE CNEAYIOWWE

NPOLIEAYPBI. MOAAEPXKA MALUWHbI BO BPEMA YCTAHOBKU KOMIJIEKTA KOJIEC.

Koraa MallvHa HaxoamTes B paboyem MooKEHNN:
a) OcnabbTe hurkcaTop NeBO HOMM (CO CTOPOHBI MOTOPA).
E 6) MogHWMUTE HOTY 1 BCTaBbTe ee B OMopy Koreca.
B) 3auKCUPYITE HOTY COOTBETCTBYHOLLMM 3aMKOM.
E r) 3aTsHUTE CTOMOPHbIN BUHT OMOPbI KOMeca.
1) MoBTOpUTE OMepaLmto Ha MpaBoii Hore.

ANA OBECNEYEHWA NMEPEMELLEHWA 3JIMTbl HA PABOYEM MECTE PEKOMEHAYETCA YCTAHOBUTb EE

HU3KOE MOJIOXKEHME.
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a) MooyepeaHo ocnabnaiiTe ukcaTopbl NEPeAHNX GOKOBbIX HOXEK, YAEPXKMBAA MaLLMHY 3@ PYYKX AN NEPEHOCKU.
6) OnycTuTe NepefHIolo YacTb MalUWHbI, 3aCTaBNAS HOMM CKONMb3UTb BHYTPW OMOP O Tex Mop, NMoka MpoMEexXyTo4YHoe
OTBEPCTWE OMOp HE COBMNaZET C OTBEPCTUEM OMOp.
B B) 3aMKCHPYITE HOXKM COOTBETCTBYHOLLWMM 3aMKaMMW.
r) NoBTOPUTE AercTBUA NyHKTOB (a), (6), (B) AN 3aHe CTOPOHbI (CTOPOHbI ABMraTens)
n NEPEMECTUTE MALLUHY.
NO3ULIMOHUPOBAHUE
YcTaHOBUTe MaLUWHY Ha YCTONYUBYIO MOBEPXHOCTD.
YTo6bI NPUBECTU MALLKUHY B paboyee NOJIOXKEHNE, BbINONHUTE CleAyoLLue feACTBUA:
MPOBEPbLTE, YTO F0JIOBKA IBUTATENIA 3BABJIOKUPOBAHA B HUXKHEM MOJTI0XKEHUU C MOMOLLbIO PbIYATA YOANEHUA,
PACMOJIOXXEHHOIO HA CTOPOHE ABUTATENA. .
YBEJUTECbH, YTO PA3[ABM)XXHAS NMEPEBO3KA 3ABJIOKUPOBAHA CTPAXOBKOMW.
a) MepeseauTe hrKcaTOPbI HOT B NONOXEHUE Pa36lIOKUPOBKY. a) [epeBeanTe GUKCaTOPbI HOM B MONOXEHE Pa36IOKMPOBKMU.
6) MogHMMUTE 3a TPAHCMOPTUPOBOYHbBIE PYHKM 3aAHIOKD HaCTb (CTOPOHY ABUraTens) B paboyee NonoXeHue.

n ANA NPABUIbHOIO MOJIOXXEHUA MALUMHbI YBEOWUTECb, YTO BEPXHEE OTBEPCTUE HOXXEK
COOTBETCTBYET OTBEPCTUIO HOXK, MEPE/, BbIMOJIHEHUEM OKOHYATE/IbHOW BJIOKUPOBKM.

ﬂ B) MooyepeHo BroKMpyiiTe HOrW.

MOAAEPYXUBAWTE MALLWHY BO BPEMSA BJIOKUPOBKU HOXKK.

‘

r) MoBTOpUTE OMNEPaLMIO C NIULIEBOW CTOPOHbI.

ECJIM HOI'M BbIXOAAT NOJIHOCTbIO, YCTAHOBUTE UX HA3A[L C 4 OTBEPCTUAMU BHU3 U CHAPYXXW.
NPEABAPUTE/bHbBIA KOHTPO/Nb
+ Mepef TeM Kak NPUCTYNUTbL K peske, y6eANTEC, YTO YPOBEHb BOAbI B 6aKe COOTBETCTBYET N306paXKEHHOMY Ha hoTorpadmm.

A @ ELITE NMPEQHA3HAYEH )11 PABOTbl UCKJTIOYUTEJIbHO C BOLOWN.

Y6eanTeCh, UTO LUHYP NUTaHUSA He MELLaeT peskKe. .
Mcnonb3yiTe 3aMOK C TPOCKKOM, YTOBbI HAaNpaBWTb CBOM MNyTb.

I'Iepen Ucnosib3oBaHMeEM npoeBepbTe HaJiInYne cCeTeBoro NUTaHusA.

‘

NOJAKIOYEHUE K 3NIEKTPUYECKON CETU

A A

LnddepeHumnansHblii Bxos 16 A ld 30 MA

Mpumeyanne: [inA npaBWIbHOIO Kcronb3oBaHua AudpepeHUManbHbIX BbiK/lloUaTenell He 3abblBaifTe MepuopMyecku NpOBEpPATb MX

PaboTOCNOCOBHOCTD, YTO OCYLLIECTBIIIETCS C TOMOLLIbIO COOTBETCTBYIOLLLEI KHOMKM, PACro/IoXKeHHO Ha Nepe/iHeil naHes M CamMoro YCTPOCTBA.

+ Y6eauTech, UTo NonepeyHoe CeyeHwve Xun Kkabens NMTaHus UMeeT COOTBETCTBYHOLLME Pa3MepPbl B COOTBETCTBUM C MYyCKOBbIM
TOKOM U1 ero AnnHon. na AnnHHbIX kabenei 1o 50 METPOB [OCTATOYHO ceYeHnst 4 MM2.

« MNepen NoAKMtoYeHMEM MaLLMHBI K PO3ETKE NMUTaHUA YOeAMUTECD, YTO HaMPsIXKEHVE B CETU TaKOE Xe, Kak yKadaHo Ha Tabnnyke MaLLmHbI.

. I‘Iepe/q NOAK/IFOHEHNEM MaLLIMHBI K PO3ETKE NNTaHUA y6eqv1Ter, YTO HanpsXeHWe B CETU TAKOE XKe, KaK YKa3aHO Ha TabnMyKe MalLHbI.

B CJZIYHAE MPOTUBOMOJIOXXHOIO BPALLEHUA OBWUIFATENSA, MEPEMECTUTE [BYX®A3HbIE WUITbIPbKU B
CETU, KAK YKA3AHO HM)KE: Tonbko ansa kogoB Art.9XXXX / T380 u Art.9XXXX / T380S1

MALUMHA [O/MKHA BbiTb MOAK/IOYEHA K OBLUEA SNIEKTPUYECKOW CETU C MOMOLLbIO
OUNOOEPEHLMATIBHOIO NEPEKJIIOYATE/IA, KOTOPbIA UMEET C/IELQYIOLUME XAPAKTEPUCTUKM:

m * M710CKOW OTBEPTKOM 3aTIHWTE B COOTBETCTBYHIOLLIEM THE3/E U NMOBEPHUTE ABa hasHbIX LUTHUdTA.
+ Y6eamTech, YTO HanpaBneHne BpaLleHns NpaBusIbHOE.

CBOPKA U PABBOPKA ICKOB

Mepepa BbINONHEHUEM N060ro BMeLIaTeNIbCTBa MW PeryMpoBKU OTK/IIOYMTE MaLLUNHY OT UCTOYHUKA NUTAHUSA.
OTBUHTUTE PYYKM U CTOMOPHYHO raiky Ha KpbILLKE AMCKa U CHUMUTE ee.

CHUMUTE raiky KpenneHus gucka ¢ NoMOLLbHO Kitoda Ha 30 MM 1 LWECTUMPAHHOrO KAtOYa C HapY>KHON pe3b6oi Ha 5 MM.

+ YcTaHoBUTe NesBue, obpallias BHUMaHVe Ha Hanpas/ieHve BpaLleHws), yKa3aHHOe Ha MHCTPYMeHTe.

+ 3aTAHUTE AWCK W 3aKPOITE €ro KPbILLKOM.

YCTPOUCTBA YMPABJIEHWA U YNIPABJIEHUSA
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m MatumnHa ELITE ocHallieHa naHenbto ynpasieHuns, COCTOALLEN 13:
1) KHOMKA PABOTbI: (3E/IEHbIV LIBET)
@ [Py NOTHOM HaXkaTuu STOM KHOMKW MaLLIMHa 3amyCKaeTcs.

2) KHOTMKA OBbI4HOIO OCTAHOBA: (KPACHbIM LIBET)

HaxxaTune aToi KHOMKN MOMHOCTHIO AKTUBMPYET OCTaHOBKY MalUWHbI.

3) YCTPOWCTBO OTKJIIOYEHUSA CETM (Bunka):

Touka Nojaym MalLvHbl. Ha aTanax 06Cny>KBaHus U BMELLATENbCTBA U3BIEKUTE PagbeM YCTPOVCTBA, YTOBbI OTKOUYUTL Er0 OT CETU.

4) UHOUKATOP CETEBOIO COEAUHEHUA (BEJIbIN):

[OpUT: HanM4Me HanpsKeHUs B CETU. He ropuT: OTCYTCTBUE HaMpsixKeHWs! B CETU.

5) UHOWUKATOP PABOTbI MALLMHbI (3EJIEHBIN):

YTO6bI yKasaTb, YTO MalLMHa paboTaeT.

6) BbIK/TIOYATEJIb MEPEHAMPS)XEHUA:

OH cpabaTbIBaeT NPy HaNMYMU NEPeHanpPsKEHNs U OTKOYAET NUTaHWe MalUMHbI. Ha 9To BMeLLaTeIbCTBO yKasblBaeT yaaneHne
py4HoOro c6pooa. B cnyyae CDa6aTbIBaHV]H ABTOMATM4YECKOro BbIK/IKOHaTENA NOAOXKAMNTE HECKONBKO MUHYT N HAXXMUTE ero
LieHTpasbHbIA 6ONT, YTOGbI COPOCUTD ErO.

7) NA3EPHbIA TPENCEP

epeHOCUT NIMHWIO Pe3KK Ha CTOS. OH aKTUBMPYETCSA NPY NOAKOYEHUN MaLLMHBI K CETU.

BbIMNOJIHEHUE PA3PE3A HA PABOYEM CTOJIE

n MEPEA, BbINOJIHEHWEM OMEPALIUW MO PE3KE YBEAUTECDH, YTO MATEPUAJT [IO/DKEH NOAJEP)XUBAETCSA
HA MJINTKE.

m NEPEA HAYAJIOM PE3KW OMEPATOP AOJDKEH OBECMEYATb OCTABJIEHUE MUHUMYMA 150 CM
3A30PA Bokpyr MALLUUHbI (nos. 2 ¢oto 11). AJ11 PABOTbI B BE3OMACHbBIX YCJ/I0BUAX 3AMPELLAETCA
HAXOAUTbCA BBJIN3U MALLUHbI BO BPEMSA PE3KWU. ONMEPATOP HAXOAUTCA B PABOYEM MOJIOXXEHUN
(nos. 1 doto 11) BO BPEMSA PA3J/INYHbIX ®A30B PABOTbI MALLUHbI.

m 3auKcupyiite ronoBKy MOTOPa NPU MOMOLLM pblyara ¢ NOAbEMHUKOM.
+ MomecTwTe Bblpe3aHHbIil KyCOoK Ha paboyunii CTON A0 Xenaemoro pa3mepa.
m + 3anycTute MallMHy W [OXAUTECH BbIXOAa OXNaXkAatollel BOfbl M3 OTPE3HOrO AWCKa, OTPErynnpoBaB HEOBXOAMMOE
KOMMYEeCTBO C MOMOLLbIO KflanaHa 0TCeYKM BOAbI, PACMONOXEHHOMO Ha KOXYXe Ne3BuS.
E + BbinonHaiiTe pes, ABUrasch Bnepes BMecTe ¢ paboynm CTONOM.
YT106b! BbINOMHWTL AWaroHanbHbI paspes, NoaAepKuTe AeTanb Ha KBaapaTe, Kak NokasaHo Ha (oTo, U OTPeXbTe.
BbIPE3ATb HA PABOYEMN CTOJIELUHULIE 3A 2 MPOXOAA H. MAKC. 130 mm
Perynupys nono)xeHue pexxyiuei ronoBKu ¢ MOMOLLbIO pblyara ¢ BO3BPaTOM, MOXHO pe3aTb B fiBa Npoxoja MaTepuanbl
BbicoTol A0 130 MM.
MepemecTwTe rosloBKy MOTOpPa B MOSIOXEHWE, ykadaHHoe Ha hoTorpadum, 4To6bl UICNONb30BaTb MaKCUMASbHYIO PEXYLLYO
CMOCOBHOCTb.
+ 11cnonb3ys yronbHUK, NOMEeCTUTe Ha paboymii CTON KYCOK HY>KHOrO pa3mepa.
1] - 3anycTute MalwMHy 1 BbINONHUTE NEpBbIV NPONW.
kW/ - NosepHuTe feTanb Ha 180 ° 1 NoBTOpWTE paspes.

BbINOJIHEHUE PE3A MNO/A YI'JIOM 45°

[Nepep yCTaHOBKOW MOMOXEHUSA PEXXYLLEN FONOBKM y6eumbcq, 4TO!:

pe)KyLLl.l/II;I AVNCK HE HaxoAnTCA B ABMXKEHUN.  * CKOﬂbEFILLI'VH;I CTynopt 38¢)V\KCV]DOBBH

[1ns BBINONHEHWS pesa nog yriom 45° MPUBECTH PEXKYLLYIO FOMOBKY B Moauumto jolly:
C NoMOoLLbHO NpuaratoLLerocs raeqHoro knoda 30 MM 0CnabuTb GUKCUPYIOLLNA BUHT NPUBOAHOM rOIOBKM
kil - HaknoruTb pexyliyio ronoBky 1 3aTsHYTL €e CHOBa C NOMOLLBIO GUKCHPYHOLLIErO BUHTA.
L] - C nomoLLbHo 33XMMHOTO pbiyara 3aduKCMPOBATh PEXYLLYH FOMOBKY.
Pl - PasmecTuTb paspesaemyio 3aroToBKy Ha NepeaBUKHOM PaBoUeM CTOME U BbIMOHUTL Pes.

n BbIMOJIHEHUE PE3A JOLLY [1/11 KEPAMUYECKOW MJIUTKW U TNA3YPOBAHHOIO MATEPUANA [OJTKHO
MPOBOAUTBLCA C OBPATHOM CTOPOHbI MJIUTKW.
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JIASEPHbIA METHYUK

A & JIASEPHbIV MPUBOP KJ1ACCA IIIA

Onepaumu pe3kn MOXHO YNPOCTUTL C MOMOLLbIO akceccyapa AN na3epHO TPacCUpPOBKY.
[le/CcTBUTENbHO, Na3epHas cucTeMa MOXeT 0603Ha4aTb Ha pabodem CTONE NIMHWIO pe3a UHCTPYMeHTa.
JIASEPHbIA TPACEP HAYMHAET PABOTY, KOrJA MALLUMHA NOAK/IOYEHA K UCTOYHUKY MUTAHUA.
NMPAMOE BO3JENCTBUE COJITHEYHOIO CBETA MOXKET CHMXXATb S®®EKTUBHOCTb JIASEPHOIO METUYMKA.
3TOMY PEKOMEHAYETCA UCMOJIb30BATb MALLUHY B 3AKPbITbIX MECTAX.
BbIMOJIHEHUE PE3KU C JTIABEPHbIM METYUKOM
* MopakntounTe MaLLUMHY K 9IEKTPUYECKOI ceTH.
* Pacnonio)xxure Kycok, KOTOpPbIii HY)XHO Bbipe3aTb, COBMECTUB JIMHUIO, HAHECEHHYIO Nla3epHbIM TPaccepoM, C OTMETKOMN Ha
MaTepuasne, KOTOPbIV HY)XHO Bblpe3aTb.
* BbinonHuTe pe3Ky, KakK ykasaHo B paspaene «BbIMOJIHEHUE PE3KU HA PABOYEM CTOJIE».
PErYJINPOBKA TPEMCEPA
Ecnu nnoTTep He BbIPOBHEH MO JINHMM pe3a, MOXXHO OTpPerynMpoBaTthb ero npaBuibHOe BbipaBHUBaHue.
Y106bI NpaBWIbHO YCTaHOBUTb Tpaccep, AeNCTBYNTe CeAyloLMM o6pa3om:
+ ocnabbTe TPY CTOMOPHbIX BUHTA NaMribl, YTOObI PaspeLLnTb ABMKEHWE.
Pa3mecTuTe KOHTPOMbHbIV KBafpaT Ha IMHWK pe3a MHCTPYMEHTa.
BcTaBbTe LWeCTUrpaHHbIi KoY C Hapy>KHOM pe3b6oit 5 MM, NOCTaBsSieMblii C MaLLMHOW, B LUECTUIPaHHbIN Nas nammbl.
icrnonbaysi LUECTUMPaHHbIN KITKOY C HaPY»MKHOM Pe3b00iA, TOBEPHUTE MPyLLY, MOoKa lyH He COBMECTUTCS C NIVHWEN pe3a MHCTPYMEHTA.

BO BPEMSA PETYJIMPOBKW HEOBXOAWUMO MPOBEPUTb, YTO JINHUA, NMPOU3BEAEHHASA MJIOTTEPOM, HE
[AOMYCKAETCH B ITA3A OMEPATOPA.

BCErJJA COBJ/IIOANTE BE3OMACHOE PACCTOSHUE MEXKIY [TTASAMW OMEPATOPA U KOHLIOM JIMHWUW. MPOU3BOAUTE/b
OTKA3bIBAETCA OT JIIOBOM OTBETCTBEHHOCTW 3A UCTMOJIb30BAHUE JIASEPHOIO METUMKA, OT/IMYHOI 0 OT YKA3AHHOIO.

oC YHbIE PUCKU

KomnaHwmsa BATTIPAV SRL Ha aTamne NpoeKkTUpoBaHuWs yaenuna ocoboe BHUMaHWe acnekTaMm, KOTopble MOryT CO34aBaTb PUCKM
ANt 6e30NacHOCTU W 3,0pPOBbS ONepaTopoB. OAHAKO HEKOTOPble MOTEHLMasbHbIE PUCKU OCTAIOTCS U OMUCAHbI HUXKE:

OnacHOCTb HaNM4MA NEKTPUYECKOro ToKa. MalmHa uMeeT BHYTPEHHIOI 3/IeKTPUYECKYIO YCTaHOBKY:
MOAK/MIOYAUTE MALLMHY TOJIbKO K JIUHUW, KOTOPOWA UMEET AUGOEPEHLIMAJIBHYIO SALLUTY U
3O ®EKTUBHBIA KABE/Ib 3A3EMJIEHUSA.

OnacHOCTb AJIMTENIbHOTO BO3AEHCTBUS LIyMa:
NPU NPOAO/IHKMTENbHOM MCMOJIb30BaHUM MalLMHbI YPOBEHD LIiyMa onepaTopa npeBbiwaet 85 ab (A).
WUCIMOJIb30BATb COOTBETCTBYIOLWME HAYLUHUKWU OBA3ATE/IbHO.

n r—‘g OnacHOCTb C/ly4aliHOro KOHTaKTa C ABUXXYLLUMCSI UHCTPYMEHTOM.
OBA3ATE/IbHO HOCUTb TAXKEJ/IbIE 3ALLUTHbIE MEPYATKW.
SN OnacHOCTb KOHTaKTa C 0CKOJIKaMu MaTepuana.
U SALUMTHDBIE O4KN OBASATEJIbHO.

PABOYEE MONIOXXEHUE (nos. 1 ¢oto 11) AO/MKHO BCEFAA COXPAHATbLCA HA PA3/TIU4HBIX ®A3AX PABOTbl MALLUHDbI.
- Bo Bpems 3arpy3ku MaTepuana.

* Bo Bpems pesku MaTepuana.

* Bo BpeMsl CHUXKEHUs1 CKOPOCTM PeXYLLEro MHCTPYMEeHTa Mocne 0CTaHOBKM CTaHKa.

NPEAYNPEXXAEHUA OB OBCJTY>XXUBAHUN

n NEPEA NPOBEAEHUEM J1IOBOr0 BMELUATE/IbCTBA WJIN PErYJIMPOBAHUA OTKJ/IIOYUTE MALUUHY OT

WCTOYHUKA NMUTAHUA.

O4YUCTKA

A HE MbITb CTAHO MOLLbIO CTPYW BOAbI MO JABJEHUEM.
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Mepuognyeckn ovmLLainTe pacnbinTeNlb B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMU.

epuoanyecky o4uLLiaiTe HanpaBAstoLLMe CKOMbXXEHUS OT 06PE3KOB.
PErYJINPOBKA HAKJIOHA r0J1IOBKW ABUIATENA
[pynna pexxyLLUei ronoBKy MMeeT PerucTp AN peryMpoBKM ropu3oHTanbHOro Nponuaa 1 Nnponuna nog yrnom 45 °.
B cnyyae HenpaBuibHbIX Yr0B, KOTOPbIE PAaCTArMBatOTCS BO BPEMEHW, AENCTBYITE CNeayoLLyM 06pa3om:

1) OcnabbTe perynMpoBOYHYHO KOHTPraliKy ¢ MOMOLLBKO METPUYECKOrO KtoYa Ha 13 MM.
2) Micnonb3ys LeCTUrpaHHbIi KoY C Hapy>KHOM pe3bBoit Ha 6 MM, NepeMecTuTe PErncTp B NPaBUIbHOE NOMOXKEHME.
3) BroKMpoBKa PerncTp cHoBa ¢ GUKCUPYLOLLel raiiko.

L4efe3 NPOBKY, PACMONIONKEHHYHO B HUXHEW YacTu 6aKa yTUIM3aUmm, CeiTe ocTaTkv paboTbl U3 MaLLMHbI.

MOMOIUTE HA MNJIOWAN, KOTOPASl AO/KHA 45 °, ANA MPABUJIbHOIO PASMELLLEHUSA 3ATIUCEN.

PEFYJINPOBKA CABUTAIOLLEM NEPEQAYN
CABMXKHas KapeTKa UMeeT perucTp peryimpoBku.
yyae Upe3MepHbIX BepTUKalbHbIX NepeMell,eHUin KapeTKu AeiCTBYTe cneaylowumM o6pa3om:
1) Wcnonbays METPUYECKMIA KHOY Ha 13 MM U LLIECTUIPAHHbIA KIKOY C HAPYXKHOM pe3bBoi Ha 6 MM, OcnabbTe HUMXKHME
KPOHLUTENHbI Koneca.
m 2) MepeMecTuTe HIHKHII KPOHLLITEIH Koneca Yepes perysiMpoBOYHbIi Nas Ao TeX Mop, Moka BePTUKabHbIA NOMT He ByAeT yCTpaHeH.

3) CHOBa 3a610KUPYTE HUXKHIOKD OMopy Koneca.

B cnydae yTunusaumm BCEM MalUvHbl WKW ee YacTeW, maTtepuansl HEOoBX0AMMO yTunmanpoeaTtb B NOpAaKe,
<9 CTaHOBNEHHOM AENCTBYIOLMM 3aKOHOAATENBCTBOM.

Monnamup Cranu AnioMuHuin Mepb 3nokcuaHas cmona
OcHoBHO Kopnyc [ J [ ) [ ]
Torpy»Hoit Hacoc [ J [ ) [ ) [ J [ ]
3neKTpoaBuraTesnb [ ] [ ] [ ] [ ]

R.A.E.E. IT08020000002803

EBponeiickas [upekTtvea 2012/19 / EC npeaycMaTpuBaEeT, YTO 3NeKTPUYECKME NPUBOPLI HE YTUAM3UPYIOTCS BMECTE C.
. 006bl4Hble TBepAble ObITOBbIE OTXOAbI, HO COBMPALOTCA OTAENBHO ANS ONTUMM3ALMN YPOBHS BOCCTAHOBNEHME U

nepepatoTKa MaTepuanos, U3 KOTOPbIX OHU COCTOSIT, U, MPeX/e BCEro, AN NpefoTBPaLLeHUs NoTeHUManbHbIX. LWepo

3[10POBbIO M OKPYXKatoLLIER cpefe. B cCOOTBETCTBUM C eBponeickoi aAnpekTnaoin 2012/19 / EU Bce anekTpuyeckine npruéopsbl
DOMKHbI BbITb NOMEYEHbBI CUMBOSIOM NEPEYEPKHYTOr0 MyCOPHOTO KOHTeHepa. C ApYroi CTOPOHbI, yakoBKa yCTpoicTea 6yaeT
YTUNK3MPOBaHa B COOTBETCTBUM C METOAAMM, YKa3aHHbIMY B AefICTBYIOLLEM 3aKOHOAATENBCTBE O MOBTOPHOM WCMOMb30BaHMM.
[Ins nonyyenuns 4oNoNHUTENbHOM MHDOPMaLIMK O NPaBWUbHOM YTUNN3aLMK 3NEKTPONPUBOPOB 06PaTUTECH B COOTBETCTBYHOLLLYHO
rOCY1apCTBEHHYHO CNY>KOY.

PEMOHT UHCTPYMEHTA AO0J1)XXEH BbITb AOJIXEH KBAJTAGULIUPOBAHHbLIM MEPCOHAJIOM.

3TOT 9/IeKTPOMHCTPYMEHT COOTBETCTBYET Le/CTBYIOLLLUM NpaBuiaM TEXHUKN 6€30MacHOCTU. PEMOHT 0/KeH BbINOJIHATLCSA
TOJIbKO KBaNM(pMLUUPOBaHHbIM MEPCOHANoOM C UCMOJIb30BAaHMEM OPUIMHANbHBIX 3anacHbIX YacTeW, B MPOTUBHOM cryvae
3TO MOXeT 6bITb ONacHoO A/Ns onepaTopa. MapaHTUs He PacNpPOCTPAHAIETCS Ha OTKa3bl, KOTOPbIE He ABNSAIOTCA CNefCTBUEM
HefloCTaTKa COOTBETCTBUS, CyLLeCTBOBaBLLEro Ha MOMEHT MOKYMKK, Hanpumep:

. N3Hoc maTepuanos (C y4ueToM cpefiHero cpoka cny)6bl usgenus).

. Heco6ntofieHne MHCTPYKLMIA B 3TOM PYKOBOACTBE.

. BMeluaTenbcTBa 1 USMEHEHWs, cAieNlaHHble HeYNOJIHOMOYEHHbIM NepPCOHANoM.

. Wcnonb3oBaHue HEOPUrMHabHbIX 3an4yacTei.

BATTIPAV SRL (Z.I. »Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Cepus: ELITESO Modello art .: ykazaHo B TABJIULIE 1

Tun: Gpe3sbl ANA pe3Ku KepaMMKU, MpaMopa, rpaHuTa, KUpnu4a, 6eTOHHbIX U3AENWiA 1 T.N. Ha BbicoTy A0 130 MM.
HacTtosuwasn [leknapauus oTHoCcUTCA K cnepyiowum [lupekTusam:

2006/42 / EC (MD), 2014/35 / EU (LVD), 2014/30 / EU (EMC), 2011/65 / EU (RoHS I1)

Ccblfika Ha COOTBETCTBYIOLLME UCNONb3yeMble rapMOHU3UpoBaHHble cTaHgapTbl: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1:
2009 + A11: 2010, EN60335-1: 2012 + A11: 2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEI
EN61000-6-3: 2007 + A1: 2013, CEI EN 61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

[aTa nsrotoBnexns - CepuitHbIin HoMep: (Ha KpbILLIKE)
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