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“ISTRUZIONI ORIGINALI”

SCOPO DEL MANUALE

Questo manuale & parte integrante della macchina. E stato realizzato dalla BATTIPAV S.R.L. per fornire le informazioni necessarie
a coloro che sono autorizzati ad interagire con essa nell'arco della sua vita prevista. Prima di ogni impiego leggere attentamente il
capitolo relativo alla sicurezza. Ogni macchina é stata sottoposta ad una serie di collaudi ed & stata minuziosamente controllata
prima di lasciare la nostra fabbrica. BATTIPAV S.R.L. lavora costantemente per lo sviluppo delle sue macchine; percio si riserva di
apportare modifiche. Non potranno quindi essere vantati diritti sui dati e sulle illustrazioni di questo manuale.

INDICAZIONI PER LA SICUREZZA

I costruttore declina ogni responsabilita per I'impiego della taglierina EXPERT con utensili non specificati nel paragrafo “USO
CONSIGLIATO";

% E VIETATO L'USO DI DISCHI DA LEGNO O SIMILI. NON UTILIZZARE DISCHI PER IL TAGLIO A SECCO.

La EXPERT e costruita per operare esclusivamente nelle condizioni di “TIPO DI FUNZIONAMENTO CONSENTITO" indicato al
paragrafo “USO CONSIGLIATO";

Durante le operazioni di taglio, lasciare riposare la macchina come specificato;

La EXPERT non é stata costruita per un utilizzo a carico continuo.

Questa macchina € stata studiata per montare dischi @500 e/o @600 mm. In caso di dischi di diametro maggiore di alcuni
millimetri potrebbe rendersi necessario bloccare la testa motore in posizione leggermente alzata, per evitare di interferire con
il piano di lavoro durante il taglio.

NON UTILIZZARE DISCHI DIAMANTATI DI QUALITA SCADENTE O NON IDONEI ALLE SPECIFICHE D'USO
FORNITI DAL COSTRUTTORE. LIMPIEGO DI DISCHI SCADENTI PUO CAUSARE DANNI ALLOPERATORE ED
ALLA MACCHINA, OLTRE A RALLENTARE NOTEVOLMENTE IL LAVORO. LA MACCHINA NON E PREVISTA PER
UN UTILIZZO IN AMBIENTE ESPLOSIVO. UTILIZZARE SEMPRE | DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE
PER RIDURRE | RISCHI DERIVANTI DALLA LAVORAZIONE. NON AVVIARE MAI LA MACCHINA CON LUTENSILE
DI TAGLIO IN MOVIMENTO, ATTENDERE IL SUO ARRESTO. PER RIDURRE | RISCHI DERIVATI DALLA
FRAMMENTAZIONE DI MATERIALI, & FATTO OBBLIGO DI PORTARE GLI OCCHIALI DI PROTEZIONE DI TIPO

APPROPRIATO. Lutilizzo continuativo della macchina per 8 (otto) ore, causa un'esposizione al rumore superiore
agli 85 dB(A); pertanto & necessario indossare appropriate cuffie antirumore come disposto dalle legge. PER
RIDURRE | RISCHI DERIVANTI DA CONTATTI ACCIDENTALI CON LUTENSILE DI TAGLIO, UTILIZZARE GUANTI
PROTETTIVI ANTITAGLIO CONFORMI ALLA NORMA EN388.

Ad ogni nuovo allacciamento della macchina alla rete elettrica, verificare il corretto senso di rotazione del motore

indicato sulla protezione disco. ESEGUITE SEMPRE LOPERAZIONE DI VERIFICA DEL SENSO DI ROTAZIONE CON

EVWE DISCO DI TAGLIO SMONTATO. NON UTILIZZATE PER NESSUN MOTIVO LA MACCHINA CON SENSO DI ROTAZIONE
IEG CONTRARIA A QUELLA INDICATA.

Attenzione! Con I'impiego di apparecchi elettrici e per prevenire contatti di corrente elettrica, ferimenti e pericolo di incendio,
devono sempre essere osservate le seguenti indicazioni di sicurezza. Legga e osservi tali indicazioni prima di utilizzare
I'apparecchio e conservi bene le presenti norme!
CONSERVI CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.
Tenga bene in ordine il Suo posto di lavoro.
Disordine sul posto di lavoro comporta pericolo.
Tenga conto delle condizioni ambientali.
Non esponga I'apparecchio alla pioggia.
Non utilizzi I'apparecchio in ambienti umidi o bagnati. Abbia cura di una buona illuminazione
Non utilizzi I'apparecchio nella vicinanza di liquidi infammabili o di gas.
Si salvaguardi da elettrificazione.
Eviti contatti con oggetti con messa a terra.
Tenga lontano i bambini !
Non lasci toccare il cavo o I'apparecchio a terze persone, le tenga lontane dal campo di lavoro.
Conservi il suo apparecchio In modo sicuro.
Apparecchi non in uso dovrebbero essere conservati in luoghi asciutti e sicuri ed in modo da non essere accessibili ai bambini.
Non sovraccarichi il suo apparecchio.
Lavorera meglio e pit sicuro nellambito della potenza di targa.
Utilizzi I'apparecchio adatto.
Non usi apparecchi deboli di potenza oppure accessori che richiedono potenza elevata. Non usi 'apparecchio per scopi e lavori
per i quali essi non sono destinati.
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Si vesta in modo adeguato.

Per lavori all'aria aperta si raccomanda di portare guanti in gomma e scarpe tali da non poter scivolare. Con capelli lunghi usare
apposita rete. Usi occhiali di sicurezza.

+  Effettuando lavori che producono polvere, usi una maschera.

Eviti errati impieghi del cavo.

+ Non sollevi 'apparecchio dalla parte del cavo e non lo utilizzi per staccare la spina dalla presa.

+  Salvaguardi il cavo da elevate temperature, olio e spigoli taglienti.

Eviti posizioni malsicure.

+ Abbia cura di trovarsi in posizione sicura e mantenga sempre l'equilibrio.

Curi attentamente i Suoi utensili.

Per lavorare bene e sicuro mantenga i Suoi utensili ben affilati e puliti.

+ Segua le prescrizioni di assistenza e le indicazioni dei cambio degli utensili di consumo. Controlli regolarmente il cavo ed in
caso di danni, lo faccia sostituire da uno specialista riconosciuto. Controlli regolarmente i cavi di prolungamento e li sostituisca
qualora danneggiati. Le impugnature devono essere asciutte e prive di olio e grasso.

Stacchi la spina dalla presa.

+ Non utilizzando I'apparecchio, prima di effettuare riparazioni e cambio di utensili di consumo.

Non lasci sull’apparecchio chiavi di servizio.

+  Prima di mettere I'apparecchio in funzione, controlli che tutte le chiavi ed utensili di aggiustamento siano state tolte.

Eviti avviamenti accidentali.

Allacciando I'apparecchio alla rete elettrica si assicuri che l'interruttore sia disinserito.

Cavi di prolungamento all’aria aperta.

+ All'aria aperta utilizzi solo cavi di prolungamento appositamente ammessi e contrassegnati.

Stia sempre attento.

+ Osservi il Suo lavoro. Sia ragionevole, non usi I'apparecchio quando ¢ distratto.

Controlli che I'apparecchio non sia danneggiato.

Prima di usare l'apparecchio Lei deve controllare attentamente l'efficienza e il perfetto funzionamento dei dispositivi di
sicurezza e parti eventualmente danneggiate. Controlli il funzionamento delle parti mobili, che non siano bloccate, che non
vi siano parti rotte, se tutte le altre parti sono state montate in modo giusto e che tutte le altre condizioni che potrebbero
influenzare il regolare funzionamento dell'apparecchio siano ottimali.

+  Dispositivi di sicurezza o parti danneggiate devono essere riparati o sostituiti a regola d'arte tramite un Centro Assistenza
qualora nelle istruzioni d'uso non siano date indicazioni diverse.

Interruttori danneggiati devono essere sostituiti da un Centro Assistenza.

+Non usi apparecchi con interruttore che non possa essere inserito e disinserito.

Attenzione.

Per la Sua propria sicurezza usi solo accessori riportati nelle istruzioni d'uso o offerti negli appositi cataloghi. Luso di accessori
o utensili di consumo diversi e comunque non raccomandati nelle istruzioni d’'uso o catalogo, possono significare per Lei
pericolo di ferimento.

Far riparare gli utensili da personale qualificato.

+  Questo apparecchio elettrico € conforme alle vigenti norme di sicurezza. Le riparazioni devono essere eseguite esclusivamente
da persone qualificate usando parti di ricambio originali, altrimenti ne potrebbero derivare considerevoli danni per I'utilizzatore.

%] !l livello di rumore emesso dalla macchina é stato misurato conformemente alle norme UNI EN12418, EN3744.

Le misurazioni sono state eseguite in assenza di carico e alla massima velocita utilizzando un utensile di taglio diametro

600mm.
La macchina in condizioni di lavoro ha una emissione di rumore superiore agli 85 dB(A).
Il livello di vibrazione trasmesso al sistema mano-braccio & stato misurato conformemente alla norma UNI EN 1SO 5349-1.

La taglierina da cantiere EXPERT € una macchina specifica per lavori di taglio su mattoni, pietre naturali, granito, laterizi, manufatti
in cemento e simili fino ad un‘altezza di 285 mm.

Sfrutta il sistema di taglio con utensile diamantato ad umido ed e destinata a personale specializzato nelle operazioni del settore
delle costruzioni edili. Loperatore si posiziona frontalmente alla tavola mobile, alla portata dei comandi di azionamento e colloca il
materiale da tagliare sulla tavola mobile. Movimenta la tavola mobile in avanti, fino a portare a contatto il materiale con I'utensile.

UTENSILE DI TAGLIO DISCO DIAMANTATO AD ACQUA
LASER/SETTORI: cemento, pietre naturali, granito, materiali abrasivi .
GLI ABBINAMENTI, UTENSILE / MATERIALE DA TAGLIARE, SONO PURAMENTE INDICATIVI. ATTENERSI SEMPRE ALLE
INDICAZIONI DI USO PREVISTO FORNITE DAL COSTRUTTORE DELLUTENSILE DI TAGLIO, PRIMA DI OGNI APPLICAZIONE.
Tipo di funzionamento consentito: INTERMITTENTE - SERVIZIO S6 40%

40% funzionamento a carico

60% funzionamento a vuoto
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SIMBOLOGIA E SEGNALI:

Sulla macchina ove necessario sono apposti degli adesivi di pericolo/divieto, prenderne visione prima dell'utilizzo.

m A1 | Obbligo di utilizzo del DPI prescritto ( Occhiali e cuffie protettive ) B1 | Non lavare con getti d’acqua in pressione
A2 | Legga le istruzioni d’'uso prima di ogni utilizzo C1 | Livello acqua vasca di recupero
A3 | Obbligo di utilizzo del DPI prescritto ( Guanti Protettivi ) D1 | Bloccare il carrello
A4 | Attenzione! Pericolo di contatto accidentale E1 | Cambio senso di rotazione utensile
A5 | Non utilizzare dischi da legno o metallo F1 | Accessorio laser / Istruzione / Accessorio laser

IDENTIFICAZIONE COSTRUTTORE E MACCHINA

La targhetta identificativa raffigurata € applicata direttamente sulla macchina. In essa sono riportati i riferimenti e tutte le indicazioni
necessarie alla sicurezza di esercizio.

m A Modello macchina M Grado IP
B Articolo N Anno di produzione
Cc Numero di matricola [o] Diametro Max utensile
D Tensione di rete P Diametro interno utensile
E Frequenza di rete Q Accessori
F Corrente Assorbita R Accessori
G Potenza elettrica installata S Identificazione costruttore
H Velocita di rotazione utensile T Identificazione costruttore e indirizzo
1 Classe di isolamento U Marchi / Certificazioni
L Condensatore di avviamento

INSTALLAZIONE
TRASPORTO

Tramite le maniglie di trasporto € possibile trasportare agevolmente la EXPERT.
Prima di trasportare la macchina assicurarsi che:

« il carrello scorrevole sia fissato mediante il bloccaggio carrello;

+ la testa motore sia completamente abbassata mediante la leva a ripresa;
n * le gambe siano in posizione di trasporto.

A PRIMA DI MOVIMENTARE LE GAMBE, SMONTARE LA MANIGLIA PIANO DI LAVORO.

n Per trasportare la macchina usare un tirante a quattro braccia, in grado di sollevare 200 Kg o almeno il 20% in piu del peso
della macchina, impegnando i ganci nelle maniglie di trasporto.

MOVIMENTAZIONE

Mediante I'accessorio “ruote di trasporto” & possibile movimentare la macchina in cantiere.

PER NON COMPROMETTERE LA STABILITA DELLA MACCHINA ATTENERSI SCRUPOLOSAMENTE ALLE SEGUENTI

PROCEDURE. SORREGGERE LA MACCHINA DURANTE LE OPERAZIONI DI INSTALLAZIONE KIT RUOTE.

Con la macchina in posizione di lavoro:

a) allentare il bloccaggio gamba sinistra (lato motore)
b) sollevare la gamba ed inserirla nel supporto ruota.

¢) bloccare la gamba con il relativo fermo di bloccaggio
d) stringere la vite di fermo del supporto ruota.

e) ripetere loperazione per la gamba destra.

n PER FACILITARE LO SPOSTAMENTO DELLEXPERT NEL CANTIERE, S| CONSIGLIA DI PORTARLA IN POSIZIONE
RIBASSATA.

a) allentare i bloccaggi gamba sul lato anteriore uno alla volta sorreggendo la macchina dalle maniglie di trasporto.
b) abbassare il lato anteriore della macchina, facendo scorrere le gambe all'interno dei supporti fino a far corrispondere il foro
intermedio delle gambe con quello dei supporti.
ﬂ ¢) bloccare le gambe tramite gli appositi bloccaggi gambe
d) ripetere le operazioni indicate ai punti (a), (b), (c) per il lato posteriore (lato motore).
n PROCEDERE ALLA MOVIMENTAZIONE.
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POSIZIONAMENTO
Posizionare la macchina su una superficie stabile.
Per portare la macchina in posizione di lavoro procedere come segue:
ASSICURARSI CHE LA TESTA MOTORE RISULTI BLOCCATA IN POSIZIONE RIBASSATA MEDIANTE LA LEVA A RIPRESA
POSTA SUL LATO MOTORE.
ASSICURARSI CHE IL CARRELLO SCORREVOLE RISULTI BLOCCATO MEDIANTE IL FERMO BLOCCA CARRELLO.
a) portare i bloccaggi gambe in posizione di sblocco.
b) mediante le maniglie di trasporto sollevare il lato posteriore (lato motore) fino alla posizione di lavoro.

PER UN CORRETTO POSIZIONAMENTO DELLA MACCHINA ASSICURARSI CHE IL FORO SUPERIORE DELLE
GAMBE CORRISPONDA CON QUELLO DELL'ATTACCO GAMBE, PRIMA DEL BLOCCAGGIO FINALE.

(Y c) bloccare le gambe una per volta.

A SORREGGERE LA MACCHINA DURANTE LE FASI DI BLOCCAGGIO GAMBE

d) Ripetere l'operazione per il lato anteriore.
SE SI SFILANO COMPLETAMENTE LE GAMBE RIPOSIZIONARLE CON | 4 FORI IN BASSO E ALLESTERNO.
e) Sbloccare il piano di lavoro mediante il fermo di bloccaggio.
f) Arretrare il piano di lavoro;
g) ruotare il paraspruzzi posteriore.
h) rimuovere la vite di bloccaggio tirante copridisco;
i) Ruotare il copridisco fino a portare il rubinetto di intercettazione acqua;
I) Fare leva sul copridisco per permettere un passaggio agevole del tirante copridisco;
m)Portare il tirante copridisco in posizione;
n) Bloccare il tirante copridisco con la vite in dotazione precedentemente smontata;
0) In caso di difficolta ad innestare la vite, muovere leggermente il copridisco;
p) Innestare il tubo acqua sulla valvola intercettazione acqua e riposizionare il paraspruzzi posteriore;
q) Con una chiave esagonale maschio da 6 mm fissare la maniglia piano di lavoro;
CONTROLLI PRIMA DELLUSO
! -+ Prima diiniziare qualsiasi operazione di taglio assicurarsi che il livello dell'acqua nella vasca sia quello indicato in foto.

m + Assicurarsi che il cavo di alimentazione non intralci le operazioni di taglio.
Utilizzare la leva blocca cavo per indirizzarne il passaggio.

A PRIMA DI OGNI UTILIZZO VERIFICARE LA PRESENZA DI ALIMENTAZIONE DI RETE.

ALLACCIAMENTO ALLA RETE ELETTRICA
n LA MACCHINA DEVE ESSERE COLLEGATA ALLA RETE ELETTRICA TRAMITE UN INTERRUTTORE

DIFFERENZIALE AVENTE LE CARATTERISTICHE SEGUENTI:

Differenziale In16 A 1d 30 mA
N.B. Per la corretta utilizzazione degli interruttori differenziali non bisogna dimenticare il periodico controllo della loro
efficienza, attuabile tramite I'apposito pulsante posto sul frontale del dispositivo stesso.
+ Assicurarsi che la sezione dei conduttori del cavo di alimentazione sia dimensionata in funzione della corrente di avviamento
e della sua lunghezza. Per cavi di lunghezze fino a 50 mt & sufficiente una sezione di 4 mm2.
Prima di collegare la macchina alla prese di corrente, assicurarsi che il voltaggio della linea sia lo stesso di quello indicato sulla
targhetta della macchina .
+ Collegare la macchina solo ad una linea con cavo di messa a terra efficiente. In caso di dubbio, non collegare la macchina.
Per i codici xxx/M 230V 1F allacciare la macchina ad una linea protetta con interruttore magnetotermico in curva D specifico
per gli apparecchi utilizzatori a forte corrente di spunto.

IN CASO DI ROTAZIONE CONTRARIA DEL MOTORE, INVERTIRE | DUE SPINOTTI DI FASE ALLINTERNO DELLA

SPINA DI ALIMENTAZIONE, COME INDICATO DI SEGUITO: solo per i codici art.9XXXX/T380 e art.9XXXX/T380S1

m + con un giraviti con impronta a taglio premere nell'apposita sede e ruotare i due spinotti di fase;
« verificare il senso di rotazione corretto.
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MONTAGGIO E SMONTAGGIO DEL DISCO

Prima di eseguire qualsiasi intervento o regolazione separare la macchina dalla rete di alimentazione.

Svitare i pomelli e il dado di bloccaggio posti sul carter copridisco e rimuoverlo.

m Togliere il dado di serraggio del disco utilizzando la chiave da 30 mm e la chiave esagonale maschio da 6 mm.

A LA FILETTATURA DEL DADO DI SERRAGGIO DEL DISCO, E SINISTRA.

Procedere al montaggio del disco, prestando attenzione al senso di rotazione impresso chiaramente sull'utensile.
Serrare il disco e rimontare il carter copridisco.

A OLTRE Al POMELLI RIMONTARE SEMPRE IL DADO DI BLOCCAGGIO SUL CARTER COPRIDISCO.
A PER LE OPERAZIONI S| SMONTAGGIO DEL DISCO CONSIGLIAMO QUANTO SEGUE.

Proteggendosi le mani con i guanti, impugnare saldamente il disco diamantato, e con I'altra mano svitare il dado di serraggio
con una chiave da 30 mm.
DISPOSITIVI DI COMANDO E CONTROLLO
La macchina EXPERT e equipaggiata di un quadrante di comando composta da:

1) PULSANTE DI MARCIA: (COLORE VERDE per EXPERT 400, COLORE NERO PER EXPERT 500/600 e 700)

@ Premendo a fondo il pulsante si attiva I'avviamento della macchina.

2) PULSANTE DI ARRESTO NORMALE: (COLORE ROSSO)

Premendo a fondo il pulsante si attiva I'arresto della macchina. Il dispositivo presenta un sistema di autotrattenuta. Prima
di avviare la macchina assicurarsi che il dispositivo sia in posizione di sblocco.Ruotare in senso orario di 90° per sbloccarlo.

3) DISPOSITIVO DI SEPARAZIONE DELLA RETE (Spina)(EXPERT 400):
Punto di alimentazione della macchina. Durante le fasi di manutenzione e intervento estrarre la presa dal dispositivo per
separare la macchina dalla rete.

4) SPIA PRESENZA RETE (BIANCO) (EXPERT 400):
Accesa: presenza della tensione di rete. Spenta: mancanza tensione rete.

5) SPIA FUNZIONAMENTO MACCHINA (VERDE) (EXPERT 400):
Per segnalazione macchina in funzione.

6) DISGIUNTORE DI SOVRACORRENTI (EXPERT 400):
Interviene in presenza di sovracorrenti, interrompendo I'alimentazione della macchina. Lavvenuto intervento viene segnalato
dalla espulsione del riarmo manuale. In caso di intervento del disgiuntore attendere qualche minuto e riarmare premendo il
perno centrale dello stesso.

7) TRACCIATORE LASER (EXPERT 400)
Proietta la linea di taglio sulla tavola. Si attiva con la macchina collegata alla rete.

ESECUZIONE DEL TAGLIO IN PIANO

n PRIMA DI PROCEDERE CON LE OPERAZIONI DI TAGLIO, ASSICURARSI CHE IL MATERIALE SIA BEN IN APPOGGIO
AL FERMO PIASTRELLA.

m PRIMA DI AVVIARE LE OPERAZIONI DI TAGLIO, LOPERATORE DEVE ASSICURARSI DI LASCIARE ALMENO
150 cm DI SPAZIO LIBERO INTORNO ALLA MACCHINA (Pos. 2 Foto 21). PER OPERARE IN SICUREZZA NON
PERMETTERE CHE ALTRE PERSONE RIMANGANO VICINO ALLA MACCHINA DURANTE LE OPERAZIONI DI
TAGLIO. LOPERATORE STAZIONA NELLA POSIZIONE DI LAVORO (Pos. 1 Foto 21) DURANTE LE VARIE FASI DI
FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA.

P2] Mediante la leva a ripresa fissare la testa motore.
Disporre il pezzo da tagliare sul piano di lavoro alla misura desiderata.
Awviare la macchina ed attendere la fuoriuscita dell'acqua di refrigerazione disco di taglio, regolandone la quantita
necessaria mediante la valvola di intercettamento acqua posta sulla protezione disco.
E + Procedere al taglio avanzando con il piano di lavoro.
Per I'esecuzione del taglio in diagonale, appoggiare il pezzo alla squadretta come indicato in foto e procedere con il taglio.
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TAGLIO IN PIANO IN 2 PASSATE
Regolando la posizione della testa di taglio mediante la leva a ripresa, & possibile tagliare in 2 passate.
Portare la testa motore in posizione come indicato in foto per sfruttare la massima capacita di taglio.
Mediante la squadretta di taglio disporre il pezzo da tagliare sul piano di lavoro alla misura desiderata.
rt - Avviare la macchina e procedere con il primo taglio.
PL] - Rovesciare il pezzo di 180° e ripetere il taglio.
()] CON IL FERMO LATERALE E POSSIBILE BLOCCARE IL CARRELLO IN POSIZIONE AVANZATA.

TRACCIATORE LASER

A & APPARECCHIO LASER IN CLASSE IlIA

Mediante I'accessorio tracciatore laser € possibile velocizzare le operazioni di taglio.

Infatti il particolare sistema a laser € in grado di indicare sul piano di lavoro la linea di taglio dell'utensile.

IL TRACCIATORE LASER DIVIENE OPERATIVO UNA VOLTA COLLEGATA LA MACCHINA ALLA RETE ELETTRICA.

UNA DIRETTA ESPOSIZIONE ALLA LUCE SOLARE PUO RIDURRE LEFFICACIA DEL TRACCIATORE LASER.

S| CONSIGLIA PERTANTO LUTILIZZO DELLA MACCHINA IN AMBIENTI AL COPERTO.

m ESECUZIONE DEL TAGLIO CON TRACCIATORE LASER

+  collegare la macchina alla rete elettrica;
posizionare il pezzo da tagliare facendo corrispondere la linea prodotta dal tracciatore laser con il riferimento sul materiale da
tagliare;
procedere al taglio come indicato al paragrafo “ESECUZIONE DEL TAGLIO IN PIANO”.

NON MODIFICARE LA POSIZIONE DEL TRACCIATORE RIVOLGENDONE IL FASCIO VERSO GLI OCCHI

DELL'OPERATORE. NON FISSARE IL FASCIO AD OCCHIO NUDO NE GUARDARE DIRETTAMENTE CON STRUMENTI
OTTICI.

REGOLAZIONE DEL TRACCIATORE
In caso di tracciatore non in asse con la linea di taglio e possibile regolarne il corretto allineamento.
Per p05|2|onare correttamente il tracciatore procedere come segue:
allentare le tre viti di bloccaggio bulbo in maniera da permetterne il movimento;
posizionare un riferimento ben in squadra sulla linea di taglio dell'utensile;
inserire la chiave esagonale maschio di 5 mm in dotazione nell'asola esagonale posta sul bulbo;
agendo sulla chiave esagonale maschio ruotare il bulbo fino ad allineare la traccia con la linea di taglio dell'utensile.

RAGGIUNGA GLI OCCHI DELLOPERATORE.

ﬂ DURANTE LE OPERAZIONI DI REGOLAZIONE ASSICURATEVI CHE LA LINEA PRODOTTA DAL TRACCIATORE NON

EMANTENEQE SEMPREUNA DISTANZA DISICUREZZATRA GLIOCCHIDELLOPERATORE EALLA FINEDELLALINEA. ILCOSTRUTTORE
DECLINA OGNI RESPONSABILITA PER LUSO DEL TRACCIATORE LASER IN APPLICAZIONI DIVERSE DA QUELLA INDICATA.

RISCHI RESIDUI

La BATTIPAV SRL in fase di progettazione ha posto particolare attenzione agli aspetti che possono provocare rischi alla sicurezza
e alla salute degli operatori. Nonostante cio, persistono alcuni rischi potenziali descritti di seguito:

Pericolo di presenza corrente elettrica.
La macchina dispone di un impianto elettrico interno. ALLACCIATE LA MACCHINA AD UN IMPIANTO
DOTATO DI PROTEZIONE DIFFERENZIALE E MESSA A TERRA EFFICIENTE.

n O Pericolo di esposizione prolungata al rumore.
Lutilizzo continuativo della macchina, causa un'esposizione al rumore superiore agli 85dB(A).

E OBBLIGATORIO INDOSSARE APPROPRIATE CUFFIE ANTIRUMORE.

n M Pericolo di contatto accidentale con I'utensile in movimento.
E OBBLIGATORIO UTILIZZARE GUANTI PROTETTIVI PESANTI

Pericolo di esposizione a frammenti di materiali.

E OBBLIGATORIO PORTARE OCCHIALI DI PROTEZIONE.
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MANTENERE SEMPRE LA POSIZIONE DI LAVORO (Pos. 1 foto 21) NELLE FASI DI FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA:
Durante il caricamento del materiale;
Durante il taglio del materiale;
Durante il rallentamento dell'utensile di taglio conseguente all'arresto della macchina.

MANUTENZIONE

PRIMA DI ESEGUIRE Q
ALIMENTAZIONE.

PULIZIA

A NON LAVARE LA MACCHINA CON GETTI D’ACQUA IN PRESSIONE.

Tramite il tappo posto sul fondo della vasca di recupero, svuotare la macchina dai residui di lavorazione.
Periodicamente procedere alla pulizia dello spruzzatore come indicato.

Pulire periodicamente le guide di scorrimento dai residui di taglio.
REGOLAZIONE DELLINCLINAZIONE TESTA MOTORE
Il gruppo testa di taglio & dotato di registro per la regolazione del taglio in piano. In caso di angolazioni scorrette nel tempo,
procedere come segue:
PER EXPERT 500/600

1) allentare il dado di serraggio (A) del registro (B) con una chiave di 13 mm e agire sullo stesso per portare la testa motore

in posizione corretta.

2) bloccare nuovamente il registro con il dado di serraggio (A).
PER EXPERT 700
1) allentare la leva a ripresa bloccaggio testa motore.

2) agire sul volantino a bracci per portare la testa nella posizione corretta

3) bloccare nuovamente il registro mediante la leva a ripresa.

PER UN CORRETTO POSIZIONAMENTO DEI REGISTRI, AIUTARSI CON UNA SQUADRA DOTATA DEL 45°.

REGOLAZIONE DEL CARRELLO SCORREVOLE

Il carrello scorrevole e dotato di un registro di regolazione.

In caso di eccessivi movimenti verticali del carrello, procedere come segue:
1) con una chiave metrica da 13 mm, e una chiave esagonale maschio di 6 mm, allentare i supporti ruote inferiori (foto 30).
2) far scorrere il supporto ruota inferiore sull'asola di regolazione fino all'eliminazione del gioco verticale (foto 30).
3) bloccare nuovamente il supporto ruote inferiore.

A IN PRESENZA DI MOVIMENTI LATERALI DEL CARRELLO, SERRARE ULTERIORMENTE TUTTI | SUPPORTI RUOTE.

SMALTIMENTO

In caso di rottamazione dell'intera macchina o di parti di essa, i materiali andranno smaltiti secondo i modi indicati dalla
9 legislazione vigente.

Poliammide Acciaio Alluminio Rame Resina epossidica
Corpo principale [ ] [ ] [ J
Pompe sommersa [ ] [ ] [ ] [ J [ J
Motore elettrico [ ] [ } [ ) [ ]

R.A.E.E. IT08020000002803
La Direttiva Europea 2012/19/EU dispone che le apparecchiature elettriche non vengano smaltite nel normale flusso
dei rifiuti solidi urbani, ma raccolte separatamente per ottimizzare il livello di recupero e riciclaggio dei materiali che le
_J

compongono e soprattutto per impedire potenziali danni alla salute e allambiente. In ottemperanza alla Direttiva
Europea 2012/19/EU, tutte le macchine elettriche devono essere contrassegnate con il simbolo del cestino sbarrato.
L'imballaggio della macchina andra invece smaltito secondo i modi indicati dalla legislazione vigente per il riutilizzo. Per maggiori
informazioni sulla corretta dismissione delle apparecchiature elettriche, rivolgersi al servizio pubblico preposto.
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LUTENSILE DEVE ESSERE RIPARATO DA PERSONALE QUALIFICATO.

Questo utensile elettrico & conforme alle relative norme di sicurezza.

Le riparazioni devono essere eseguite solo da personale qualificato che utilizzi parti di ricambio originali, altrimenti cio puo
provocare un considerevole pericolo per I'utilizzatore.

Sono esclusi dalla garanzia i guasti non dipendenti da un difetto di conformita esistente al momento dell’acquisto, quali ad
esempio:

* Usura dei materiali (tenuto conto della vita media del prodotto).

* Mancato rispetto delle indicazioni riportate su questo manuale.

» Interventi e manomissioni eseguiti da personale non autorizzato.

+ Utilizzo di pezzi di ricambi non originali.

BATTIPAV SRL (Z.|" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto:

Serie: EXPERT 400, 500, 600, 700

Modello art.: specificato in TABELLA 1

Tipo: Taglierina da cantiere per il taglio di mattoni, pietre naturali, granito, laterizi, manufatti in cemento e simili finoad
un‘altezza di 285mm.

A cui siriferisce la presente dichiarazione e conforme alle seguenti Direttive:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Riferimento alle norme armonizzate: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-1:2012+A11:2014,
EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEI EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN 61000-3-2:2015,
CEI EN 61000-3-3:2014

Data di costruzione — N° di serie (in copertina)
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“TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS”

PURPOSE OF THIS MANUAL

This manual is an integral part of the machine. It was produced by BATTIPAV S.R.L. to provide those authorised to work with the
machine with the information required for its foreseeable lifespan. Before starting to use this machine read the safety chapter
carefully. Each machine is subjected to a series of tests and carefully checked before leaving our factory. BATTIPAV S.R.L. is
constantly striving to develop their machines and therefore reserves the right to make any change without prior notice. Therefore,
no claims may be made on the basis of the data and illustrations contained in this manual.

SAFETY INFORMATION

The manufacturer accepts no responsibility where the EXPERT cutter is used with any tools other than those specified in the
“RECOMMENDED USE" paragraph.

% DO NOT USE WOODEN DISCS. DO NOT USE DRY-CUTTING DISCS.

EXPERT is made to operate exclusively under the conditions indicated under “TYPE OF OPERATION ALLOWED’, in the
"RECOMMEDED USE" paragraph.

During cutting operations, allow the machine to rest as indicated.

EXPERT is not made for use with a continuous load.

This machine is designed to use @ 500 and/or @ 600 mm discs. For discs with diameters of more than a few millimetres, it may be
necessary to lock the motor head in a slightly raised position in order to avoid interfering with the working surface during cutting.

DO NOT USE DIAMOND TIPPED DISCS OF LOW QUALITY OR THAT ARE NOT SUITABLE FOR THE
SPECIFIC USE FOR WHICH THE MANUFACTURER SUPPLIED THEM. THE USE OF POOR QUALITY DISCS
CAN HARM THE OPERATOR AND DAMAGE THE MACHINE, AS WELL AS SIGNIFICANTLY SLOWING THE
WORK. THE MACHINE IS NOT INTENDED FOR USE IN AN EXPLOSIVE ENVIRONMENT. ALWAYS USE
INDIVIDUAL PROTECTION DEVICES TO REDUCE THE RISKS CAUSED BY WORK. NEVER START THE

=P
DO

MACHINE WHEN THE CUTTING TOOL IS MOVING; WAIT FOR IT TO STOP. TO REDUCE THE RISKS ARISING
FROM FRAGMENTATION OF MATERIALS, ALWAYS USE APPROPRIATE PROTECTIVE GOGGLES. THE
CONTINUOUS USE OF THE MACHINE FOR 8 (EIGHT) HOURS CAUSES EXPOSURE TO NOISE OF OVER 85
DB(A). THEREFORE IT IS NECESSARY TO WEAR APPROPRIATE NOISE PROTECTION EARMUFFS AS SET
DOWN BY LAW. TO REDUCE RISKS CAUSED BY ACCIDENTAL CONTACT WITH THE CUTTING TOOL, USE
CUT-RESISTANT PROTECTIVE GLOVES COMPLIANT WITH DIRECTIVE EN388.

Each time the machine is connected to the power supply, check the correct direction of rotation of the motor
A indicated on the disk protection. ALWAYS PERFORM THE ROTATION DIRECTION VERIFICATION OPERATION
EOOV WITH DISASSEMBLED CUTTING DISC. DO NOT USE THE MACHINE FOR ANY REASON WITH THE DIRECTION OF
IS ROTATION CONTRARY TO THAT INDICATED.

Warning! When using electric tools, following safety precautions should always be followed to reduce the risk of fire, electric shock
and personal injuries. Read and follow all these instructions before attempting to operate this product and save them with care!
SAVE THESE INSTRUCTIONS WITH CARE.

Keep your work area perfectly clean
Cluttered areas invite injuries.
Consider work area environment
Don't expose tools to rain.
Don't use tools in damp or wet locations. Keep work area well lit.
Don't use tools in presence of flammable liquids or gases.
Guard against electric shocks
Prevent body contact with grounded surfaces.
Keep children away!
Do not let third parties contact tool or extension cord. All visitors should be kept away from work area.
Store your tools in a save place
When not in use, tools should be stored in dry and save places, out of the reach of children.
Don't force tool
It will function better and in a safer way at the rate for which it was intended.
Use the right tool
Don't use low duty tools or accessories to do the job of a heavy-duty tools. Don't use tools for purposes not intended.
Dress properly
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Rubber gloves and non-skid footwear are recommended when working outdoors. Wear protective hair covering to contain long
hair. Use safety glasses.
Use a mask if working operations are dusty.
Don’t abuse cord
Never carry tool by cord or yank it to disconnect it from socket.
Keep cord from heat, oil and sharp edges.
Avoid unsteady positions
Be sure to work in a safe and balanced position.
Maintain tools with care
Keep tools sharp and clean for better and safer performance.
Follow all maintenance advice and instructions to replace accessories subject to wear. Inspect tool cords periodically and, if
damaged, have them repaired by an authorised expert. Check extension cords periodically and replace them if damaged. Keep
handles dry, clean and free from oil and grease.
Disconnect tools
When not in use, before servicing, and when changing accessories subject to wear.
Remove service keys from tool
Form the habit of checking to see that keys and adjusting wrenches are removed from tool before turning it on.
Avoid unintentional starting
Be sure that the switch is off when plugging in the tool.
Extension cords for outdoor works
When tool is used outdoors, use only extension cords intended for this particular use and so marked.
Stay alert
Watch what you are doing. Use common sense. Do not operate tool when you are inattentive.
Check tool for damaged parts
Before further use of the tool, check it and the safety devices for damages and be sure that they operate properly. Check for
functioning and binding of moving parts, breakage of parts, correct mounting, and any other conditions that may affect the
correct operation of the tool.
Damaged safety devices or other parts should be properly repaired or replaced by an authorised Service Centre unless
otherwise indicated elsewhere in this instruction manual.
Have defective switches replaced by an authorised Service Centre.
Do not use tool if its switch cannot be turned on or off.
Warning
For your personal safety use only accessories recommended in this instruction manual or in the relevant catalogues The use
of any other accessory or attachment other than those recommended in this instruction manual or in the relevant catalogue
may present a risk of personal injury.
Have tools repaired by qualified personnel
This electric appliance is in accordance with the safety rules in force. Only qualified experts may carry out repairing of electric
appliances otherwise it may cause considerable danger for the user.
. The noise level emitted by the machine was measured in accordance with the UNI EN12418, EN3744 standards. Measurements
were performed in the absence of load and at maximum speed using a cutting tool with a diameter of 600mm.
The machine in working conditions has a noise emission higher than 85 dB (A).
The vibration level transmitted to the hand-arm system was measured in accordance with the UNI EN ISO 5349-1 standard

The EXPERT site cutter is a machine intended specifically for cutting bricks, natural stone, granite, concrete items and similar
materials, up to a thickness of 285 mm. The machine uses a wet diamond tipped tool cutting system and is intended for personnel
specialized in the construction sector. The operator works in front of the moving worktop, within reach of the operating controls,
and positions the material to be cut on the moving worktop. He/she moves the moving worktop forwards to bring the material
into contact with the tool.

CUTTING TOOL DIAMOND BLADE WET CUTTING
LASER/SECTORS: cement, natural stones, granite, abrasive materials (With narrow slots, max 5 mm).
THE TOOL / MATERIAL TO BE CUT MATCHES ARE PURELY INDICATIVE. ALWAYS FOLLOW THE INTENDED USE INDICATIONS
PROVIDED BY THE CUTTING TOOL MANUFACTURER BEFORE ANY APPLICATION.
Admissible working conditions: INTERMITTENT - S6 SERVICE 40%
40% Under load running
60% Repose
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SYMBOLS AND SIGNS:

Danger/prohibition stickers are applied to the machine where necessary. Look at these prior to using the machine.

m A1 | Use of prescribed PPE obligatory (Safety eyewear and earmuffs) B1 | Do not wash with water under pressure
A2 | Read operating instructions before each use. C1 | Recovery tank water level
A3 | Use of prescribed PPE obligatory ( Protective Gloves ) D1 | Warning! Secure the carriage
A4 | Warning! Danger of accidental contact E1 | Change direction of rotation
A5 | Do not use discs for wood or metal F1 Laser Accessory / Instructions

MANUFACTURER AND MACHINE

The nameplate shown is fitted directly on the machine. It indicates all the references and information necessary for safe operation.

m A Machine model M IP Level
B Item N Year of manufacture
Cc Serial number (o] Max tool diameter
D Power supply voltage P Internal tool diameter
E Power supply frequency Q Accessories
F Current absorption R Accessories
G Installed power rating S Manufacturer’'s name
H Tool rotation speed T Manufacturer's name and address
1 Class of protection u Certification Marks
L Starter capacitor

INSTALLATION
TRANSPORT

The EXPERT machine can be easily moved by using the transport handles.
Before transporting the machine, ensure that:

+ The sliding carriage is fixed by locking the carriage;

+ The motor head is completely down by the lever to recovery;

n * The legs are in transport position
ﬂ IN ORDER NOT TO COMPROMISE THE MACHINE STABILITY, KEEP STRICTLY TO THE FOLLOWING PROCEDURES,

HOLD THE MACHINE DURING THE WHEEL KIT INSTALLATION OPERATIONS.

nTo carry the machine to use a tie rod with four arms, capable of lifting 200 kg or at least 20% more than the weight of the

machine, engaging the hooks into the carrying handles.
HANDLING
By using the “transport wheels” accessory, the machine can be moved in the yard. When the machine is in working position:

IN ORDER NOT TO COMPROMISE THE MACHINE STABILITY, KEEP STRICTLY TO THE FOLLOWING PROCEDURES.
HOLD THE MACHINE DURING THE WHEEL KIT INSTALLATION OPERATIONS.

loosen the left leg locking pin (motor side);
lift the leg and put it in the wheel support
block the leg with its locking pin

tighten the wheel support setscrew

e) repeat the operation for the right leg.

a)
H»

o)
Ho

n IN ORDER TO FACILITATE THE ELITE MACHINE MOVEMENT IN THE YARD, WE RECOMMEND LOWERING IT UNTIL
THE LOWERED POSITION.

a) loosen the leg locking pins on the front side, one at a time, holding the machine from the transport handles;
b) lower the machine front side, making the legs slide inside the supports until the leg middle hole matches the hole of the
supports;
B c) Iocpl)<pthe legs by means of the relevant leg locking pins;
d) repeat the operations indicated in points (a), (b), (c) for the rear side (motor side).
n MOVE THE MACHINE AS INDICATED IN PICTURE 4
POSITIONING
Place the machine on a stabile surface.
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To place the machine in working position, proceed as follows:
MAKE SURE THAT THE MOTOR HEAD IS LOCKED IN THE LOWERED POSITION BY MEANS OF THE LOCKING LEVER LOCATED
ON THE MOTOR SIDE.

MAKE SURE THAT THE SLIDING CARRIAGE IS LOCKED BY MEANS OF THE CARRIAGE LOCKING STOPPER.

a) put the leg locking pins in release position

b) by means of the transport handles, lift the rear side (motor side) until the working position.

FOR CORRECT MACHINE POSITIONING, MAKE SURE THAT THE LEG UPPER HOLE MAT THE LEG
COUPLING HOLE, BEFORE FINALLY LOCKING IT (SEE PICTURE 6).

ﬂ c) lock the legs one at a time.

A HOLD THE MACHINE DURING THE LOCKING PHASES.

d) Repeat the operation for the opposite side;
IF THE LEGS ARE COMPLETELY REMOVED, PUT THEM BACK WITH THE 4 HOLES DOWNWARDS AND OUTWARDS.
e) Release the working table by means of the locking pin;
f) Move the working table backwards;
g) Turn the rear splash guard.
h) Remove the blade cover tie rod locking screw;
i) Turn the blade cover until moving the water on-off tap;
1) Lever the blade cover so that the blade cover tie rode can pass easily.
m)Put the blade cover tie rod in position;
n) Lock the blade cover tie rod with the screw provided that had been previously removed;
0) In case of difficulty in engaging the screw, move the blade cover slightly.
p) Engage the water hose on the water on-off valve and place the rear splash guard back in position;
q) With a 6 mm Allen wrench, secure the working table handle;
CHECKING BEFORE USE
+ Before any cutting operation, make sure that the water level inside the tank is the same as the one indicated in the picture.

Lk - Make sure that the power supply cable does not interfere with the cutting operations.
Use the cable lock lever to direct its passage.

A BEFORE USING THE MACHINE, CHECK THERE IS POWER SUPPLY.

CONNECTING TO POWER SUPPLY

n ﬂ THE MACHINE IS TO BE CONNECTED TO THE POWER SUPPLY BY A RESIDUAL CURRENT CIRCUIT BREAKER
(RCCB) WITH THE FOLLOWING CHARACTERISTICS:

RCCB In16 A 1d 30 mA
N.B. To ensure correct functioning, periodically check the efficiency of RCCBs by pressing the push-button on the front of the device.
+ Make sure that the section of the power supply cable cores has been measured according to the starting current and its length.
For cables up to 50 m long, a section of 4 mm? is enough.
Before connecting the machine to the power socket, check that the power supply voltage corresponds to that shown on the
plate on the machine.
The machine must be connected to an effective earth wire.
In case of doubt, do not connect the machine.
For codes xxx / M 230V 1F, connect the machine to a protected line with a magnetothermic switch in curve D, specific for user
devices with high inrush current.

IN THE EVENT OF REVERSE MOTOR ROTATION, INVERT THE TWO PHASE PINS INSIDE THE POWER PLUG, AS

INDICATED BELOW: only for codes art.9XXXX / T380 and art.9XXXX / T380S1

m « with a screwdriver with a slotted impression, press in the appropriate seat and turn the two phase pins;
« check the correct direction of rotation.
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BLADE ASSEMBLY / DISASSEMBLY

Before performing any operation or adjustment, disconnect the machine from the supply mains.
Unscrew the knobs and the locking nut located on the disc cover and remove it.
Remove the blade fixing nut using the 30 mm spanner and the 6 mm Allen wrench.

A THE BLADE FIXING NUT HAS A LEFT-HAND THREAD.

Install the new blade, checking for correct direction of rotation as clearly indicated on the tool.
Tighten the blade and put the blade cover guard back in position.

IN ADDITION TO THE KNOBS ALWAYS REASSEMBLE THE LOCKING NUT ON THE DISC COVER.

‘ .

A FOR THE BLADE DISASSEMBLY OPERATIONS, PROCEED AS INDICATED BELOW.

Wearing gloves to protect your hands, hold the diamond blade firmly and use the other hand to unscrew the fixing nut with a
30 mm spanner.
CONTROL DEVICES
The EXPERT machine is equipped with a control board made up of:
1) START BUTTON: (GREEN COLOUR for EXPERT 400, BLACK COLOUR for EXPERT 500/600 and 700)

@ Press the button fully to activate machine starting.
2) REGULAR STOP BUTTON: (RED COLOUR)

|E| Press the button fully to activate machine stop.The device has an interlocking system. Before starting the machine, make
L] sure that the device is in release position. Turn it 90° clockwise to unblock it.
3) DEVICE FOR DISCONNECTION FROM THE MAINS (Plug)(EXPERT 400):
Machine power supply point. During the maintenance phases, take out the plug from the device in order to disconnect the
machine from the mains.
4) MAINS PRESENCE WARNING LIGHT (WHITE)(EXPERT 400):
On: presence of mains voltage. Off: lack of mains voltage.
5) MACHINE OPERATION WARNING LIGHT (GREEN)(EXPERT 400):
It indicates that the machine is working.
6) OVERCURRENT CIRCUIT BREAKER(EXPERT 400):
It intervenes when there is overcurrent, interrupting the machine supply. Its intervention is indicated by the expulsion of the
manual reset. In case of intervention of the circuit breaker, wait a few minutes and reset it by pressing its central pin.
7) LASER MARKER(EXPERT 400):
It projects the cutting line on the table. It is enabled when the machine is connected to the mains.

CUTTING ON THE TABLE

BEFORE PERFORMING THE CUTTING OPERATIONS, MAKE SURE THAT THE MATERIAL IS PROPERLY LEANED
AGAINST THE TILE STOPPER.

BEFORE STARTING THE CUTTING OPERATIONS, THE OPERATOR MUST MAKE SURE THAT AT LEAST 150 cm ARE
LEFT FREE AROUND THE MACHINE (Pos. 2 Picture 21). IN ORDER TO WORK IN SAFETY CONDITIONS, DO NOT LET
OTHER PEOPLE REMAIN NEAR THE MACHINE DURING THE CUTTING OPERATIONS. THE OPERATOR STANDS IN
THE WORKING POSITION (Pos. 1 Picture 21) DURING THE DIFFERENT MACHINE OPERATION PHASES.

E By means of the locking lever, secure the motor head
+ Arrange the piece to be cut on the working table at the desired measurement.
E + Start the machine and wait until cutting blade cooling water comes out, adjusting the necessary amount by means of the
water on-off valve located on the blade guard
E + Start the machine and wait until cutting blade cooling water comes out, adjusting the necessary amount by means of the
water on-off valve located on the blade guard.
m In order to carry out any diagonal cutting, lean the piece against the square as indicated in the picture and go on with the
cutting operation.
CUTTING ON THE TABLE IN 2 PASSAGES
By adjusting the position of the cutting head using the locking lever, it is possible to cut materials of a height of up to 130 mm in 2 passages.
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m Put the motor head in position as indicated in the picture in order to take advantage of maximum cutting capacity.
+ By means of the cutting square, arrange the piece to be cut on the working table at the desired measurement.
m Start the machine and carry out the first cut.
Turn over the piece 180°, and repeat the cut.
WITH THE SIDE STOP IT IS POSSIBLE TO LOCK THE TABLE IN ADVANCED POSITION.
LASER MARKER

A & CLASS IIIA LASER INSTRUMENT

By means of the laser marker accessory, the cutting operations can be accelerated.
As a matter of fact, the special laser system is able to indicate the tool cutting line on the working table.
THE LASER MARKER STARTS WORKING ONCE THE MACHINE IS CONNECTED TO THE POWER SUPPLY.
DIRECT EXPOSURE TO SUNLIGHT MAY REDUCE THE LASER MARKER EFFECTIVENESS.
IT IS THEREFORE ADVISABLE TO USE THE MACHINE INDOORS.
CUTTING WITH LASER MARKER
connect the machine to the power supply;
position the piece to be cut making sure that the line indicated by the laser marker matches the reference on the material to be cut;
perform the cutting operation as indicated in the paragraph: “CUTTING ON THE TABLE".

DO NOT MODIFY THE MARKER POSITION BY TURNING THE BEAM TOWARDS THE OPERATOR'’S EYES. DO NOT

GAZE AT THE BEAM WITH THE NAKED EYE OR LOOK DIRECTLY WITH OPTICAL INSTRUMENTS.

MARKER ADJUSTMENT
In case the marker is not aligned with the cutting line, its correct alignment can be adjusted.
In order to correctly position the marker, proceed as follows:
+ loosen the three bulb locking screws so that it can be moved;
position a reference properly on the tool cutting line;
insert the 5 mm Allen wrench provided in the hexagonal slot located on the bulb;
+ using the Allen wrench, turn the bulb until aligning the mark with the tool cutting line

n DURING THE ADJUSTMENT OPERATIONS, MAKE SURE THAT THE LINE PRODUCED BY THE MARKER DOES NO
REACH THE OPERATOR'’S EYES.

E ALWAYS KEEP A SAFETY DISTANCE BETWEEN THE OPERATOR’S EYES AND THE END OF THE LINE. THE MANUFACTURER
DECLINES ANY LIABILITY FORTHE USE OF THE LASER MARKER IN APPLICATIONS OTHER THAN THE INDICATED APPLICATION.

RESIDUAL RISK

During the design phase, BATTIPAV SRL paid particular attention to the aspects that may generate risks for the safety and health
of operators. In spite of this, there are still some potential risks, which are described below:

Danger of presence of electric current:
The machine has an internal electric system. CONNECT THE MACHINE TO A SYSTEM WITH DIFFERENTIAL
PROTECTION AND EFFECTIVE EARTH WIRE.

Danger of prolonged exposure to noise:
The continuative use of the machine causes an exposure to noise levels above 85 dB (A).
OPERATORS MUST USE PROPER EAR DEFENDERS.

n M Danger of accidental contact with the moving tool
OPERATORS MUST WEAR HEAVY PROTECTIVE GLOVES

n [@NE Danger of exposure to fragments of materials.
U OPERATORS MUST WEAR PROTECTIVE GOGGLES.

ALWAYS STAY IN THE WORKING POSITION (Pos. 1 picture 21) DURING THE MACHINE OPERATION PHASES:
During material loading;
During material cutting;
During the cutting tool deceleration following the machine stop.
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MAINTENANCE

BEFORE PERFORMING ANY OPERATION OR A ENT, DISCONNECT THE MACHINE FROM THE SUPPLY
MAI

CLEANING

A DO NOT WASH THE MACHINE WITH HIGH PRESSURE WATER JETS

Through the tap located on the bottom of the recovery tank, remove any working residual from the machine.
é Clean the sprayer regularly as indicated.
Clean the slide guides regularly to remove cutting residues.

MOTOR HEAD INCLINATION ADJUSTMENT

The head unit is provided with a register for adjusting the cutting at 90°.

FOR EXPERT 500/600
1) loosen the register (B) fixing nut (A) with a 13 mm wrench, and use it for moving the motor head to the correct position.
2) lock the register again with the fixing nut (A)

FOR EXPERT 700

1) loosen the motor head locking lever.
2) use the hand wheel for moving the head to the correct position
3) lock the register again by means of the locking lever.

A FOR THE CORRECT POSITIONING OF THE REGISTERS, USE A SQUARE SHOWING THE 45°.

SLIDING CARRIAGE ADJUSTMENT

The sliding carriage is provided with a register for adjustment.

|f any excessive vertical movement of the carriage should take place, act as follows:
1) with a 13 mm wrench and a 6 mm Allen wrench, loosen the lower wheel supports.
2) make the lower wheel support slide on the adjustment slot until the vertical play is eliminated.
3) lock the lower wheel support again.

A IN CASE OF LATERAL MOVEMENTS OF THE CARRIAGE, TIGHTEN ALL THE WHEEL SUPPORTS STILL FURTHER.

DISPOSAL

@ In the event of scrapping the entire machine, it must be disposed of in accordance with the methods laid down by current legislation.

Polyamide Steel Alluminio Copper Epoxy Resin
Main Casing [ J [ J [ ]
Submerged Pump [ J [ J [ J ([ [ J
Electric Motor [ J [ J [ J

R.A.E.E. IT08020000002803
E The European Directive 2012/19/EU arranges that in the event of scrapping of electrical equipment, they must not be

disposed of city solid refusals but collected separately, in order to optimize the level of recovery and recycling of the
=== | materials and above all in order to prevent damages to health and environment. To comply with European Directive
2012/19/EU, all electrical equipments must be marked with crossed basket symbol. The packing of the machine will be
disposed of in accordance with the methods laid down by current legislation. For further information concerning disposal of
electrical equipment, please refer to public administration service.
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HAVE YOUR TOOL REPAIRED BY A QUALIFIED PERSON

This electric tool complies with the relevant safety rules. Repairs should only be carried out by qualified persons using original
spare parts, otherwise this may result in considerable danger to the user.

Malfunctions not related to a conformity defect that exists at the time of purchase are excluded from the warranty. Exclusions
include:

. Wear of materials (taking into account the average life of the product)

. Failure to comply with the recommendations contained in this manual.

. Maintenance and tampering carried out by unauthorized personnel.

. Use of non-original spare parts.

BATTIPAV SRL (Z.|" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
hereby declares under its sole responsibility that the product:

Series: EXPERT 400, 500, 600,700

Art: TAB 1

Model: Cutters for cutting on bricks, natural stones, granite, bricks, concrete products and the like up to a height of 285mm.
This Declaration relates to the following Directives:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Reference to harmonized standards: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-1:2012+A11:2014,
EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN 61000-3-2:2015,
CEI EN 61000-3-3:2014

Date of manufacture - Series N.
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“TRADUCTION DES INSTRUCTIONS D’ORIGINE”

BUT DE CE MANUEL

Ce manuel fait partie intégrante de lamachine. Il a été réalisé par BATTIPAV S.R.L. pour que les personnes autorisées a interagir avec
la machine pendant sa durée de vie disposent de toutes les informations nécessaires. Avant toute utilisation, lire attentivement le
chapitre concernant la sécurité. Chaque machine a été soumise a une série d'essais au cours desquels elle a été minutieusement
vérifiée avant de quitter I'usine. BATTIPAV S.R.L. travaille constamment au développement de ses machines ; elle se réserve donc
le droit d'apporter des modifications. Aucun droit ne pourra étre avancé sur les données et les illustrations de ce manuel.

RECOMMANDATIONS POUR LA SECURITE

Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'emploi de la scie sur table EXPERT avec des outils différents de ceux indiqués
au paragraphe « UTILISATION CONSEILLEE »;

% IL EST INTERDIT D'UTILISER DES LAMES A BOIS. NE PAS UTILISER DES LAMES POUR LA COUPE A SEC.

La machine EXPERT est fabriquée pour fonctionner exclusivement dans les conditions de «TYPE FONCTIONNEMENT
AUTORISE » indiqué au paragraphe «UTILISATION CONSEILLEE »;

Pendant les opérations de coupe, respecter le temps de repos spécifié pour la machine ;

La machine EXPERT n‘a pas été fabriquée pour un fonctionnement en service continu.

Cette machine a été congue pour monter des disques @ 500 et/ou @ 600 mm. Pour des disques dont le diametre est plus grand
de quelques millimetres, il est nécessaire de bloquer la téte moteur en position légérement relevée pour ne pas interférer avec
la table de travail en cours de coupe

NE PAS UTILISER DES DISQUES DIAMANTES DE MAUVAISE QUALITE OU NON ADAPTES AUX
SPECIFICATIONS D’UTILISATION INDIQUEES PAR LE FABRICANT. LEMPLOI DE DISQUES DE BASSE
QUALITE PEUT BLESSER L'OPERATEUR, ENDOMMAGER LA MACHINE ET RALENTIR CONSIDERABLEMENT
LE TRAVAIL. LA MACHINE N’EST PAS PREVUE POUR FONCTIONNER DANS UN ENVIRONNEMENT EXPLOSIF.
TOUJOURS UTILISER DES DISPOSITIFS DE PROTECTION INDIVIDUELLE POUR REDUIRE LES RISQUES
LIES A LUTILISATION DE LA MACHINE. NE JAMAIS DEMARRER LA MACHINE AVEC L'OUTIL DE COUPE
EN MOUVEMENT, ATTENDRE SON ARRET COMPLE. LE FONCTIONNEMENT CONTINU DE LA MACHINE

PENDANT 8 (HUIT) HEURES DETERMINE UNE EXPOSITION AU BRUIT SUPERIEURE A 85 DB(A) ; IL
FAUT DONC PORTER UN CASQUE ANTIBRUIT APPROPRIE CONFORMEMENT AUX DISPOSITIONS DE
LOI. POUR REDUIRE LES RISQUES DE CONTACTS ACCIDENTELS AVEC LOUTIL DE COUPE, UTILISER
DES GANTS DE PROTECTION ANTI-COUPE CONFORMES A LA NORME EN388. LUTILISATION DE LA
MACHINE EST RESERVEE AU PERSONNEL SPECIALISE

Chaque fois que la machine est connectée a I'alimentation, vérifiez le bon sens de rotation du moteur indiqué sur
la protection du disque. REALISEZ TOUJOURS L'OPERATION DE VERIFICATION DE LA DIRECTION DE ROTATION
20l AVEC UN DISQUE DE COUPE DEMONTE.
IEEN N'UTILISEZ PAS LA MACHINE POUR QUELQUE RAISON QUE CE SOIT, AVEC UNE SENSATION DE ROTATION.

Attention! Afin de réduire le risque délectrocution, de blessure ou d'incendie lors de I'utilisation doutils électriques, observez toujours les
mesures de sécurité suivantes. Lisez et observez ces instructions avant d'utiliser loutil et conservez ces indications.
CONSERVER SOIGNEUSEMENT CES INSTRUCTIONS
Maintenez de l'ordre sur votre lieu de travail
Le désordre dans le lieu de travail augmente le risque d'accident.
Tenez compte de I'environnement du lieu de travail
N'exposez pas l'outil a la pluie.
N'utilisez pas l'outil dans un environnement humide ou mouillé. Maintenez le lieu de travail éclairé.
N'utilisez pas d'outil en présence de liquides inflammables ou de gaz.
Protégez-vous contre I'électrocution
Evitez tout contact avec les surfaces reliées a terre.
Tenez les enfants éloignés!
Ne permettez pas que d'autres personnes touchent a loutil ou au cordon. tenez-les éloignées de votre lieu de travail.
Rangez votre outil dans un endroit sar
Les outils, quand ils ne sont pas utilisés, doivent étre rangés dans un endroit sec, slr et hors de la portée des enfants.
Ne surchargez pas votre outil
Il travaillera mieux et plus sGrement dans la plage de puissance indiquée.
Utilisez l'outil adéquat
N'utilisez pas d'outils ou de dispositifs de trop faible puissance pour exécuter des travaux lourds. N'utilisez pas l'outil a des fins
et pour des travaux pour lesquels il n'a pas été congu.
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Portez de vétements de travail appropriés

+  Lors de travaux a l'air libre il est recommandé de porter des gants en caoutchouc et des chaussures a semelle antidérapante.
Coiffez-vous d'un filet a cheveux s'ils sont longs. Portez des lunettes de protection.

+  Utilisez aussi un masque si le travail exécuté dégage de la poussiére.

Evitez tout mauvais usage du cordon

+ Ne portez pas l'outil par le cordon et ne tirez pas sur celui-ci pour débrancher la fiche de la prise.

Tenir le cordon a distance des sources de chaleur, de I'huile et des arétes vives.

Evitez toutes positions instables
Veillez a ce que votre appui au sol soit ferme et conservez I'équilibre a tout moment.

Entretenez vos outils soigneusement
Maintenez vos outils aff(ites et propres afin de travailler mieux et plus sGrement.

+  Observez les prescriptions d'entretien et les indications de changement de loutillage. Vérifiez régulierement I'état du
cordon d'alimentation et, en cas de détérioration, faites-le changer par un spécialiste reconnu. Vérifiez le cordon de rallonge
périodiguement et remplacez-le s'il est endommagé. Maintenez les poignées seches et exemptes d'huile et de graisse.

Débranchez la fiche de la prise
En cas de non utilisation, avant de procéder a l'entretien et lors du changement d'outil.

Enlevez les clés a outils
Avant de mettre l'outil en marche, assurez-vous que les clés et outils de réglage ont été retirés.

Evitez tout démarrage involontaire

+Assurez-vous que l'interrupteur est en position d'arrét quand vous branchez la prise.

Cables de rallonge pour I'extérieur

+ Alextérieur, n'utilisez que des rallonges homologuées et marquées de cette fagon.

Soyez toujours attentif
Observez votre travail, agissez en faisant preuve de bon sens. N'employez pas l'outil lorsque vous étes fatigué.

Contrdlez si votre appareil est endommagé

+Avant d'utiliser de nouveau l'outil, vérifiez soigneusement le parfait fonctionnement des dispositifs de sécurité ou I'éventuelle
présence de pieces endommagées. Veérifiez si le fonctionnement des piéces mobiles est correct, si elles ne se grippent pas ou
si d'autres pieces sont endommagées. Tous les composants doivent étre montés correctement et remplir les conditions pour
garantir le fonctionnement impeccable de I'appareil.

Tout dispositif de sécurité et toute piece endommagés, doivent étre réparés ou remplacés de maniére appropriée par un atelier
du Service Assistance , sauf indication contraire du manuel d'utilisation.

+ Lesinterrupteurs de commande défectueux doivent étre remplacés par un réparateur spécialisé.

N'utilisez aucun outil sur lequel I'interrupteur ne puisse ni ouvrir ni fermer le circuit correctement.

AttentlonI

+ Pour votre sécurité, n'utilisez que les accessoires mentionnés dans le manuel d'utilisation ou les catalogues prévus.
Lutilisation d'accessoires ou d'outils autres que ceux recommandés dans le manuel d'utilisation ou dans le catalogue, peut
signiﬂer pour vous un danger personnel de blessure.

Faltes réparer votre outil par du personnel qualifié

Cet outil est conforme aux normes de sécurité en vigueur. Toute réparation doit étre effectuée uniquement par du personnel
qualifié utilisant des piéces de rechange originales sinon cela peut provoquer des dangers considérables pour I'utilisateur.

Le niveau de bruit émis par la machine a été mesuré conformément aux normes UNI EN 12418, EN 3744,

Ces mesures on été effectuées en I'absence de charge et a la vitesse maximale en utilisant un outil de coupe de 600 mm de

diameétre
En conditions de travail, la machine émet un bruit supérieur a 85 dB(A).
Le niveau de vibration transmis au bras et a la main a été mesuré conformément a la norme UNI ISO 5349-1

La scie sur table de chantier EXPERT est une machine congue pour les travaux de coupe sur des briques, pierres naturelles, granit,
ouvrages en béton et semblables, de 285 mm d'épaisseur maximum. La machine utilise le systéeme de coupe a eau avec disque
diamanté et est destinée aux professionnels spécialisés dans le secteur du batiment. Lopérateur se place face a la table mobile,
avec toutes les commandes d'actionnement a portée de main, et dispose le matériau a couper sur la table mobile. Il actionne la
table mobile vers 'avant, de maniére a ce que le matériau soit au contact de l'outil.

OUTIL DE COUPE DISQUE DIAMANTE A EAU COURONE CONTINUE
LASER/SECTEURS: béton, pierres naturelles, granit, matériaux abrasifs
LES COMBINAISONS OUTIL / MATERIAU A COUPER SONT PROPOSEES A TITRE INDICATIF. AVANT DE PROCEDER A TOUTE
APPLICATION, TOUJOURS RESPECTER LES INDICATIONS D'UTILISATION PREVUES FOURNIES PAR LE FABRICANT DE
L'OUTIL DE COUPE.
Type de fonctionnement consenti: INTERMITTENT - SERVICE S6  40%

40% fonctionnement sous charge

60% Repose
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SYMBOLES ET SIGNAUX :

Sur lamachine, des autocollants de danger/interdiction sont collés aux endroits nécessaires ; les examiner avant d'utiliser la machine.

m A1 | Obligation de port de I'EPI indiqué (1 et casque de pr ion) | B1 | Ne pas laver avec de I’eau sous pression
A2 | Lire le mode d'emploi avant chaque utilisation C1 | Niveau d’eau dans la cuve de récupération
A3 | Obligation de port de I’EPI indiqué ( Gants de protection ) D1 | Blocage du chariot
A4 | Attention! Danger de contact accidentel E1 | Changer le sens de galer
A5 | N'utilisez pas de disques de bois ou de métal F1 | Accessoires laser / Mode d’emploi

IDENTIFICATION DU FABRICANT ET DE LA MACHINE

La plaque d'identification représentée est directement appliquée sur la machine. Les références et indications nécessaires au
fonctionnement en toute sécurité y sont indiquées.
m A Modele de la machine

Article

Degré IP

Année de fabrication

Numeéro de matricule Diametre max. de l'outil

Tension de réseau Diametre interne de l'outil

Accessoires

Puissance absorbée Accessoires

Puissance électrique installée Identification du fabricant

B
c
D
E Fréquence de réseau
F
G
H

Vitesse de rotation de l'outil Identification du fabricant et adresse

cl|lHd|o|m|o|T|o|Z]|=Z2

1 Classe d'isolement Marques Certifications

L Condensateur de démarrage

INSTAL ION

TRANSPORT

La EXPERT peut étre transportée facilement en utilisant les poignées de transport.

Avant de déplacer la machine, s'assurer que:
le chariot moteur soit bloquée au moyen des pommeaux de blocage appropriés placés sur la poutre de coulissement.
la téte moteur soit bloquée au moyen de la manette de blocage;

gl - les pieds sont en position de transport.

AVANT DE DEPLACER LES PIEDS, DEMONTER LA POIGNEE DE LA TABLE DE TRAVAIL

n Pour déplacer la machine, utiliser un tirant a quatre bras, en mesure de lever 200 kg ou au moins 20% en plus que le poids
de la machine, en engageant les crochets dans les poignées de transport.

MANUTENTION

Il est possible de déplacer la machine avec l'aide d’une autre personne au moyen de l'accessoire “roues de transport”.

n POUR NE PAS COMPROMETTRE LA STABILITE DE LA MACHINE, RESPECTER SCRUPULEUSEMENT LES
PROCEDURES SUIVANTES. SOUTENIR LA MACHINE DURANT LES OPERATIONS D’INSTALLATION KIT ROUES.
Avec la machine en position de travail:

a) desserrer le blocage pied droit (c6té moteur)

ﬂ b) soulever le pied et l'insérer dans le support roue.

E c) bloquer le pied avec le dispositif de blocage prévu a cet effet.
d)

serrer la vis de blocage du support roue .
n POUR FACILITER LE DEPLACEMENT DE LELITE SUR LE CHANTIER, NOUS CONSEILLONS DE LA PLACER EN

e) répéter lopération pour le pied droit.
POSITION RABAISSEE.

a) Desserrer, un a la fois, les blocages du pied sur le coté en soutenant la machine par les poignées de transport.
b) abaisser le coté avant de la machine, en faisant coulisser les pieds a l'intérieur des supports jusqu'a faire correspondre le
trou intermédiaire des pieds avec celui des supports.
B ¢) bloquer les pieds au moyen des blocages pieds appropriés
d) répéter les opérations indiquées aux points (a), (b), (c) pour le coté arriere (coté moteur).
I} PROCEDER AU DEPLACEMENT



POSITIONNEMENT
Positionner la machine sur une surface stable.
Pour mettre la machine en position de travail, procéder de la fagon suivante:
S’ASSURER QUE LA TETE MOTEUR SOIT BLOQUEE EN POSITION ABAISSEE AU MOYEN DE LA MANETTE DE BLOCAGE
PLACEE SUR LE COTE MOTEUR.
S'ASSURER QUE LE CHARIOT COULISSANT SOIT BLOQUE AU MOYEN DE LA MANETTE DE BLOCAGE CHARIOT.
a) placer les blocages pieds en position de déblocage.
b) soulever le cété arriere (coté moteur) au moyen des poignées de transport jusqu'a la position de travail.

POUR UN POSITIONNEMENT CORRECT DE LA MACHINE, S'ASSURER QUE LE TROU SUPERIEUR DES PIEDS

CORRESPONDE A CELUI DE LA FIXATION PIEDS, AVANT LE BLOCAGE FINAL.

n c) bloquer les pieds un a la fois.

A SOUTENIR LA MACHINE PENDANT LES PHASES DE BLOCAGE DES PIEDS.

Répéter l'opération pour le coté avant.

SI VOUS ENLEVEZ COMPLETEMENT LES PIEDS, LES REPLACER AVEC LES 4 TROUS VERS LE BAS ET A LEXTERIEUR.
e) Débloquer le plan de travail par le biais du dispositif de blocage.

f) Reculer le plan de travail;

g) tourner la bavette arriére.

h) enlever la vis de blocage du levier couvre-disque,

i) Tourner le couvre-disque jusqu'a mettre le robinet d'interception.

|) Faire jouer le couvre-disque pour faciliter le passage du levier couvre-disque.

m)Mettre le levier couvre-disque en place;

n) Bloquer le levier couvre-disque a I'aide de la vis fournie et démontée auparavant;

0) En cas de difficulté a mettre en place la vis, déplacer légérement le couvre-disque.

p) Emboiter le tuyau d'eau sur la vanne de sectionnement d'eau et remettre la bavette arriere;

q) A l'aide d'une clé a six pans male de 6 mm, fixer la poignée de la table de travail.

CONTROLES AVANT LUTILISATION
m + Avant de commencer nimporte quelle opération de coupe, veiller a ce que le niveau de I'eau dans la cuve soit celui qui est
indiqué sur la photo.

A @ LA MACHINE EXPERT EST CONGUE POUR FONCTIONNER EXCLUSIVEMENT AVEC DE LEAU.

m + Sassurer que le cable d’alimentation n'entrave pas les opérations de coupe.
Utiliser la manette de blocage cable pour diriger son passage.

A AVANT DE PROCEDER A TOUTE UTILISATION, VERIFIER LA PRESENCE D’ALIMENTATION DE RESEAU.

BRANCHEMENT AU RESEAU ELECTRIQUE

n LA MACHINE DOIT ETRE RACCORDEE AU RESEAU ELECTRIQUE AU MOYEN D’'UN INTERRUPTEUR
DIFFERENTIEL AYANT LES SPECIFICATIONS SUIVANTES :
Différentielln 16 A 1d 30 mA

N.B. Afin d'utiliser correctement les interrupteurs différentiels, il ne faut pas oublier de contrdler périodiquement leur
efficacité a I'aide du bouton de test prévu a cet effet sur le panneau frontal du dispositif.
+ S'assurer que la section des conducteurs du cordon d’alimentation est de dimension adaptée au courant de démarrage et a la
longueur du cordon. Pour les cables ayant des longueurs allant jusqu'a 50 m, une section de 4 mm? est suffisante.
Avant de brancher la machine a la prise de courant, s'assurer que le voltage de la ligne corresponde soit identique a celui
indiqué sur la plaquette de la machine.
Brancher la machine uniqguement a un secteur ayant un cable de mise a terre efficient.
En cas de doutes, ne pas brancher la machine.
Pour les codes xxx / M 230V 1F, connectez la machine a une ligne protégée avec interrupteur magnétique dans la courbe D
spécifique pour les appareils utilisateurs a courant de démarrage élevé.

EN CAS DE ROTATION INVERSE DU MOTEUR, INVERSER LES DEUX BROCHES DE PHASE A L'INTERIEUR DE LA PRISE

DE COURANT, COMME INDIQUE CI-DESSOUS: uniquement pour les codes art.9XXXX / T380 et art.9XXXX / T380S1

m « avec un tournevis a empreinte fendue, appuyez sur le siége approprié et tournez les deux broches de phase;
« vérifier le bon sens de rotation.
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MONTAGE ET DEMONTAGE DU DISQUE
Avant d'effectuer toute intervention ou tout reglage, separer la machine du reseau d'alimentation.
Dévissez les boutons et I'écrou de blocage situés sur le couvercle du disque et retirez-le.
Enlever I'écrou de serrage du disque en utilisant la clé de 30 mm et la clé a six pans méle de 6 mm.
Procéder au montage de la lame en veillant a respecter le sens de rotation, clairement estampillé sur l'outil.

A LE FILETAGE DE LECROU DE SERRAGE DE LA LAME EST A GAUCHE.

Procéder au montage de la lame en veillant a respecter le sens de rotation, clairement estampillé sur l'outil.
Serrer la lame et remonter le carter de protection.

EN PLUS DES BOUTONS, REMONTER TOUJOURS L'ECROU DE VERROUILLAGE DU COUVERCLE DU DISQUE.

POUR LES OPERATIONS DE DEMONTAGE DU DISQUE, LA PROCEDURE CONSEILLEE EST LA SUIVANTE.

Porter des gants de protection et empoigner fermement le disque diamanté. Avec I'autre main, dévisser I'écrou de serrage avec
une clé de 30 mm.
DISPOSITIFS DE COMMANDE ET CONTROLE
La machine EXPERT est équipée d'un cadrant de commande composé de:

1) BOUTON DE MARCHE: (VERT pour EXPERT 400, NOIRE pour EXPERT 500/600 et 700)
@ En appuyant a fond sur le bouton, le démarrage de la machine est activé.

2) BOUTON D'ARRET NORMAL: (ROUGE)
—— Enappuyant a fond sur le bouton, I'arrét de la machine est activé. Le dispositif présente un systeme d'autoretenue. Avant
de mettre la machine en route, veiller a ce que le dispositif soit en position de déblocage. Tourner de 90° dans le sens des
= aiguilles d'une montre pour le débloquer.
3) DISPOSITIF DE DEBRANCHEMENT DU RESEAU (fiche) (EXPERT 400):
Point d'alimentation de la machine. Durant les phases d'entretien et d'intervention, extraire la prise du dispositif pour débrancher
la machine du réseau.
4) TEMOIN DE PRESENCE RESEAU (BLANC) (EXPERT 400):
Allumé: présence de la tension de réseau. Eteint: absence de tension sur le réseau.
5) TEMOIN DE FONCTIONNEMENT MACHINE (VERT) (EXPERT 400):
Pour la signalisation de la machine en fonction.
6) DISJONCTEUR DE SURINTENSITES (EXPERT 400):
Il intervient en présence de surintensités, en interrompant I'alimentation de la machine.
Lintervention est signalée par I'expulsion du réarmement manuel.
En cas d'intervention du disjoncteur, attendre quelques minutes et réarmer en appuyant sur son pivot central.
7) TRACEUR LASER (EXPERT 400):
I projette la ligne de coupe sur la table. Il sactive avec la machine branchée au réseau.

EXECUTION DE LA COUPE A PL

n AVANT DE PROCEDER AUX OPERATIONS DE COUPE, S’ASSU QUE LE MATERIEL SOIT CORRECTEMENT EN
APPUI SUR LE DISPOSITIF D’ARRET DU CARREAU.

AVANT DE DEMARRER LES OPERATIONS DE COUPE, LOPERATEUR DOIT VEILLER A LAISSER AU MOINS 150

cm D’ESPACE LIBRE AUTOUR DE LA MACHINE (Pos. 2 Photo 21). POUR TRAVAILLER EN TOUTE SECURITE,
INTERDIRE QUE D’AUTRES PERSONNES STATIONNENT DANS LES ALENTOURS DE LA MACHINE DURANT LES
OPERATIONS DE COUPE.

LOPERATEUR RESTE EN POSITION DE TRAVAIL (Pos. 1 Photo 21) DURANT LES DIFFERENTES PHASES DE
FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE.

m Fixer la téte moteur au moyen de la manette de blocage.
Disposer la piéce a couper sur la table de travail a la mesure désirée.
Mettre la machine en route et attendre la sortie de I'eau de refroidissement du disque de coupe, en réglant la quantité
nécessaire au moyen de la vanne de sectionnement eau placée sur la protection du disque.

49



+ Procéder a la coupe en avangant avec la table de travail.

Pour I'exécution de la coupe en diagonale, poser la piece sur Iéquerre comme spécifié sur la photo et procéder avec la coupe.
COUPE A PLAT EN 2 PASSAGES
En réglant la position de la téte de coupe au moyen de la manette de blocage, il est possible de couper, en deux passages, des
matériaux ayant une hauteur allant jusqu'a 130 mm.

. ¥4 Pour exploiter un maximum de capacité de coupe, placer la téte moteur dans la position spécifiée sur la photo.

Disposer la piece a couper sur la table de travail a la mesure désirée au moyen de l'équerre de coupe.

vt - Mettre la machine en route et procéder avec la premiere coupe
PAl - Retourner la piece de 180° et répéter la coupe.
Lli] AVEC LARRET A COTE IL EST POSSIBLE DE BLOQUER LA TABLE EN POSITION AVANCEE

TRACEUR LASER

A & APPAREIL LASER EN CLASSE IlIA

L'accessoire traceur laser permet d'effectuer plus rapidement les opérations de coupe.

En effet, le systéeme laser spécial est en mesure d'indiquer la ligne de coupe de l'outil sur la table de travail.

UNE FOIS LA MACHINE BRANCHEE AU RESEAU ELECTRIQUE, LE TRACEUR LASER DEVIENT OPERATIONNEL.

TOUTE EXPOSITION DIRECTE A LA LUMIERE DU SOLEIL PEUT DIMINUER LEFFICACITE DU TRACEUR LASER.

IL EST DONC CONSEILLE D'UTILISER LE DISPOSITIF DANS UN ENVIRONNEMENT COUVERT.

m EXECUTION DE LA COUPE AVEC TRACEUR LASER
raccorder la machine au réseau électrique;
placer la piéce a couper en faisant correspondre la ligne produite par le traceur laser avec le repére sur la matériau a couper;
procéder a la coupe comme spécifié au paragraphe “EXECUTION DE LA COUPE A PLAT".

NE PAS MODIFIER LA POSITION DU FAISCEAU LASER DU TRACEUR ET NE PAS LE DIRIGER VERS LES YEUX DE

LOPERATEUR. NE PAS FIXER LE FAISCEAU A LOEIL NU ET NE PAS LE REGARDER DIRECTEMENT AVEC DES
INSTRUMENTS OPTIQUES.

REGLAGE DU TRACEUR

Si le traceur n'est pas en axe avec la ligne de coupe, on peut régler son alignement.

Pour posmonner correctement le traceur, procéder de la fagon suivante:

desserrer les trois vis de blocage du bulbe de fagon a pouvoir le déplacer.

positionner une référence correctement en équerre sur la ligne de coupe de l'outil.

introduire la clé a six pans male de 5 mm fournie dans la fente hexagonale située sur le bulbe.
en agissant sur la clé a six pans male, faire tourner le bulbe jusqu’a aligner la trace sur la ligne de coupe de l'outil.

PENDANT LES OPERATIONS DE REGLAGE, S'ASSURER QUE LA LIGNE PRODUITE PAR LE TRACEUR N'ATTEIGNE
PAS LES YEUX DE LOPERATEUR.

E TOUJOURS MAINTENIR UNE DISTANCE DE SECURITE ENTRE LES YEUX DE LUTILISATEUR ET LA FIN DE LA LIGNE. LE
FABRICANT DECLINE TOUTE RESPONSABILITE EN CAS D'UTILISATION DU TRACEUR LASER POUR DES APPLICATIONS
DIFFERENTES QUE CELLES PREVUES.

RISQUES RESIDUELS

Durant la phase de conception, BATTIPAV SRL a fait particuliérement attention aux aspects susceptibles de provoquer des risques
a la sécurité et a la santé des opérateurs.
Malgré cela, certains risques potentiels décrits ci-apres peuvent persister:

Danger de présence de courant électrique:
La machine dispose d’une installation électrique interne:RACCORDER LA MACHINE A UNE INSTALLATION
DOTEE D’'UNE PROTECTION DIFFERENTIELLE ET D'UNE MISE A LA TERRE EFFICIENTE.

Danger d’exposition prolongée au bruit:
Lutilisation continuelle de la machine provoque une exposition au bruit supérieure a 85dB(A).
IL EST OBLIGATOIRE DE PORTER DES CASQUES ANTI-BRUIT APPROPRIES.

n ﬂ Danger de contact accidentel avec l'outil en mouvement.

IL EST OBLIGATOIRE D'UTILISER DES GANTS DE PROTECTION EPAIS




n [Nl Danger d’exposition a des fragments de matériaux.
U IL EST OBLIGATOIRE DE PORTER DES LUNETTES DE PROTECTION.

MAINTENIR TOUJOURS LA POSITION DE TRAVAIL (Pos. 1 Photo 21) DURANT LES PHASES DE FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE:
Durant le chargement du matériau;
Durant la coupe du matériau;
Durant le ralentissement de l'outil de coupe consécutif a l'arrét de la machine.

ENTRETIEN

AVANT D'EFFECTUER TOUTE INTERVENTION OU TOUT REGLAGE, DEBRANCHER LA MACHINE DU
D’ALIMENTATION.

NETTOYAGE

A NE PAS LAVER LA MACHINE AVEC DES JETS D’EAU SOUS PRESSION.

Enlever les résidus d'usinage de la machine via le bouchon situé sur le fond de la cuve de récupération.
Procéder périodiquement au nettoyage du gicleur de la fagon indiquée.
Nettoyer périodiquement les glissiéres de
coulissement des résidus de coupe
REGLAGE DE LINCLINAISON DE LA TETE MOTEUR
Le groupe téte de coupe est muni d'un registre pour le réglage de la coupe a plat.
Dans le cas d'angles incorrects qui se forment a la longue, procéder comme spécifié ci-aprés:
POUR EXPERT 500/600
1) desserrer I'écrou de serrage (A) du registre (B) avec une clé de 13 mm et agir sur celui-ci afin de placer la téte moteur dans
la position correcte
2) bloquer de nouveau le registre avec écrou de serrage (A).
POUR EXPERT 700
1) desserrer la manette de blocage téte moteur.
2) agir sur le volant a bras pour placer la téte dans la bonne position
3) bloquer & nouveau le registre au moyen de la manette de blocage.

A POUR UN BON POSITIONNEMENT DES REGISTRES, S’AIDER DE LEQUERRE MUNIE DU 45°.

REGLAGE DU CHARIOT COULISSANT

Le chariot coulissant est équipé d'un dispositif de réglage.

Dans le cas de jeux verticaux excessifs du chariot, procéder de la fagon suivante:
1) avec une clé métrique de 13 mm et une clé a six pans méale de 6 mm, desserrer les supports roulettes inférieurs.
2) faire coulisser le support roue inférieur sur la fente de réglage jusqu'a éliminer le jeu vertical.
3) bloquer de nouveau le support roulette inférieur.

EN PRESENCE DE JEUX LATERAUX DU CHARIOT, SERRER DAVANTAGE TOUS LES SUPPORTS ROULETTES.

ELIMINATION

@/ Lorsque la machine (ou un de ses éléments) est destinée a la casse, respecter les dispositions législatives en vigueur.

Polyamide Acier Aluminium Cuivre Résine époxy
Corps principal [ J [ J [ J
Pompe immergée [ J [ J [ J [ J [ J
Moteur électrique [ ] [ ] [ J [

R.A.E.E. IT08020000002803

La Directive Européenne 2012/19/EU dispose que les équipements électriques et électroniques ne soient pas éliminés
E dans le flux normal des ordures ménageres, mais qu'ils soient collectés séparément, afin doptimiser le niveau de
=== |récupération et recyclage des matériaux dont ils sont constitués et, surtout, afin d'éviter des potentiels dommages a la
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santé et a I'environnement. Conformément a la Directive Européenne 2012/19/EU, tous les équipements électriques et
électroniques doivent étre marqués avec le symbole d’'une poubelle sur roues barrée d'une croix. Lemballage de ces
équipements devra en revanche étre éliminé conformément aux modalités indiquées par la Iégislation en vigueur pour leur
recyclage. Pour tout renseignement complémentaire sur I'élimination correcte des équipements électriques et électroniques,
contacter le service public préposé.

L'OUTIL DOIT ETRE REPARE PAR DU PERSONNEL QUALIFIE.

Cet outil électrique est conforme aux normes de sécurité correspondantes. Afin d'éviter le risque de

créer une situation dangereuse pour l'utilisateur, les réparations ne doivent étre effectuées que par

du personnel qualifié qui utilise des pieces de rechange d'origine.

Sont exclues de la garantie les pannes qui ne sont pas attribuables a un défaut de conformité existant au moment de I'achat,
en l'occurrence :

. Une usure des matériaux (compte tenu de la vie moyenne du produit).

. Le non-respect des indications de ce manuel.

. Des interventions ou manipulations effectuées par du personnel non autorisé.

. Lutilisation de piéces détachées qui ne sont pas d'origine.

BATTIPAV SRL (Z.I” Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Déclare sous votre seule responsabilité que le produit:

Série: EXPERT 400, 500, 600, 700

Art: TAB 1

Cutters pour couper sur des briques, des pierres naturelles, du granit, des briques, des produits en béton et similaires
jusqu'a une hauteur de 285mm.

Cette déclaration concerne les directives suivantes:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS i)

Référence aux normes harmonisées pertinentes utilisées: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEl EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN
61000-3-2:2015, CEl EN 61000-3-3:2014

Date de fabrication - N° de série

52



“UBERSETZUNG DER ORIGINALANWISUNGEN"

ZWECK DIESER GEBRAUCHSANWEISUNG

Diese Gebrauchsanweisung ist ein erganzender Bestandteil der Maschine. Es wurde von BATTIPAV S.R.L. erstellt, um allen,
die im Lauf der vorgesehenen Lebenszeit befugt sind, die Maschine zu bedienen, die notwendigen Informationen zu liefern.
Vor jeder Verwendung aufmerksam das Kapitel bezlglich der Sicherheit lesen. Bevor unsere Maschinen das Werk verlassen,
durchlaufen sie mit peinlichster Genauigkeit durchgefiihrte Endkontrollen. BATTIPAV S.R.L. arbeitet standig an der Entwicklung
ihrer Maschinen, deshalb behélt sie sich das Recht vor, Veranderungen vorzunehmen. Aus diesem Grund kann kein Anspruch auf
Daten und Abbildungen dieser Gebrauchsanweisung erhoben werden.

SICHERHEITSANWEISUNGEN

Der Hersteller ibernimmt keine Haftung bei Verwendung der Schneidemaschine EXPERT mit nicht im Abschnitt ,EMPFOHLENE
VERWENDUNG" aufgefiihrten Werkzeugen.

DER GEBRAUCH VON HOLZSCHEIBEN IST VERBOTEN.
KEINE SCHEIBEN FUR DEN TROCKENSCHNITT BENUTZEN.

EXPERT wurde konzipiert, um ausschlieRlich unter den im Abschnitt ,ZULASSIGE BETRIEBSART" im Abschnitt ,EMPFOHLENE
VERWENDUNG." aufgeflihrten Bedingungen zu arbeiten.

Wahrend der Schneidarbeiten die Maschine wie angegeben erholen lassen.

EXPERT wurde nicht fir einen Dauerlastbetrieb konzipiert.

Diese Maschine wurde fir die Montage von @ 500 und/oder @ 600 mm-Scheiben entwickelt. Im Fall von Scheiben mit einem
um elnlge Millimeter groBeren Durchmesser konnte es erforderllch seln den Motorkopf in leicht angehobener Position zu

KEINE QUALITATIV GERINGWERTIGEN ODER DEN ANWENDUNGSSPEZIFIKATIONEN DES HERSTELLERS
NICHT ENTSPRECHENDEN DIAMANTSCHEIBEN VERWENDEN. DIE VERWENDUNG VON QUALITATIV
GERINGWERTIGEN SCHEIBEN KANN, NEBEN DER TATSACHE, DASS DIE ARBEIT DEUTLICH VERLANGSAMT
WIRD, VERLETZUNGEN DES BEDIENERS UND SCHADEN AN DER MASCHINE ZUR FOLGE HABEN. DIE
MASCHINE IST NICHT FUR DEN EINSATZ IN EXPLOSIONSFAHIGEN RAUMEN BESTIMMT. IMMER
DIE PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG TRAGEN, UM DIE GEFAHR VON MIT DER BEARBEITUNG
VERBUNDENEN SCHADEN ZU SENKEN. DIE MASCHINE NIEMALS IN GANG SETZEN, WENN DAS
SCHNEIDWERKZEUG IN BEWEGUNG IST, SONDERN DEN STILLSTAND ABWARTEN. UM DIE DURCH EIN
ZERSPLITTERN VON MATERIALIEN BEDINGTEN GEFAHREN EINZUSCHRANKEN, IST EINE ANGEMESSENE
SCHUTZBRILLE ZU TRAGEN. EIN DAUEREINSATZ DER MASCHINE UBER 8 (ACHT) STUNDEN
BEWIRKT EINE 85 DB(A) UBERSTEIGENDE LARMEXPOSITION. DAHER IST ES NOTWENDIG, EINE
ANGEMESSENE, GESETZLICH VORGESEHENE GEHORSCHUTZKAPSEL ZU TRAGEN. UM DIE DURCH
UNABSICHTLICHE BERUHRUNGEN MIT DEM SCHNEIDWERKZEUG BEDINGTEN GEFAHREN ZU SENKEN,
DER NORM EN388 ENTSPRECHENDE SCHNITTSCHUTZHANDSCHUHE TRAGEN.

Bei jedem Anschluss der Vorrichtung an das Stromnetz die korrekte Drehrichtung vom Motor priifen, der auf der
Schutzabdeckung der Trennscheibe angegeben ist.

DIE DREHRICHTUNG IMMER VOR DEM EINBAUEN DER TRENNSCHEIBE UBERPRUFEN.

DIE MASCHINE AUF KEINEN FALL MIT FALSCHER DREHRICHTUNG VOM MOTOR LAUFEN LASSEN!

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zur Vermeidung elektrischer Schlédge, Verletzungen und Brandgefahr
folgende SicherheitsmaBnahmen streng zu beachten. Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das Gerat benutzen.
Bewabhren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf!
BEWAHREN SIE DIESE SICHERHEITSHINWEISE MIT SORGFALT AUF!
Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung!
Unordnung im Arbeitsbereich bedeutet Unfallgefahr.
Beriicksichtigen Sie die Umgebungsbedingungen!
Setzen Sie das Gerat dem Regen nicht aus!
Beniitzen Sie das Gerat in feuchter oder nasser Umgebung nicht! Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung Ihres Arbeitsbereiches!
BenUtzen Sie das Gerét in der Nahe von brennbaren Fliissigkeiten oder Gasen nicht!
Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag!
Vermeiden Sie, geerdete Teile zu berthren!
Halten Sie Kinder weg vom Gerit!
Lassen Sie andere Personen weder das Gerat noch das Kabel beriihren; halten Sie sie von lhrem Arbeitsbereich fern!
Bewahren Sie Ihr Gerat sicher auf!
Unbenutzte Gerate sollten in einem trockenen, sicheren und fiir Kinder nicht erreichbaren Raum aufbewahrt werden.
Uberladen Sie Ihr Gerit nicht!
Ihr Gerat wird besser und sicherer innerhalb des angegebenen Leistungsbereichs arbeiten.
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Beniitzen Sie das richtige Gerat!
Benutzen Sie kein zu schwaches Gerét oder keinen zu schwachen Zubehor flr zu schwere Arbeiten! Benltzen Sie das Gerét
ausschliellich fur die Zwecke und Arbeiten, wofiir es ausgedacht wurde!
Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung!
Bei Arbeiten im Freien sind Gummihandschuhe und rutschfeste Schuhe empfehlenswert. Bei langen Haaren tragen Sie ein
Haarnetz! Benltzen Sie eine Schutzbrille! « Bei stauberzeugenden Arbeiten tragen Sie eine Atemmaske!
Vermeiden Sie, das Kabel falsch zu benutzen!
Tragen Sie das Gerat nicht am Kabel, und bentitzen Sie es nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.
Vermeiden Sie unsichere Positionen!
Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht!
Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgfalt!
Halten Sie Ihre Werkzeuge scharf und sauber, um besser und sicher zu arbeiten.
Befolgen Sie mit Sorgfalt die Hinweise fir Wartung und Ersatz der verschlissenen Teile! Kontrollieren Sie das Kabel regelmaRig, und falls
nétig lassen Sie es von einem anerkannten Fachmann ersetzen Kontrollieren Sie die Verlangerungskabel regelméBig und falls notwendig
sie ersetzen. Halten Sie Handgriffe trocken und frei von Ol oder Fett.
Ziehen Sie den Netzstecker von der Steckdose!
jedesmal wenn das Gerat nicht benutzt wird; vor jeder Wartungsmafinahme und beim Werkzeugersatz.
Lassen Sie keine Schliissel stecken!
Vor dem Einschalten des Geréts, Uberprifen Sie, daB alle Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt wurden.
Vermeiden Sie zufillige Anlaufe!
Vergewissern Sie sich, dal der Schalter beim Anschlul des Gerats an das Stromnetz ausgeschaltet ist.
Verlangerungskabel im Freien
Im Freien verwenden Sie nur dafiir zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlangerungskabel!
Seien Sie stets aufmerksam!
Beobachten Sie Ihre Arbeit. Gehen Sie verniinftig vor. Verwenden Sie das Gerat nicht, wenn Sie nicht aufmerksam sind.
Kontrollleren Sie lhr Gerét auf Beschadigungen!
Vor weiterem Gebrauch des Gerats alle Sicherheitsvorrichtungen sorgféaltig auf ihre einwandfreie Funktionsweise und
eventuelle Beschadigungen kontrollieren. Uberpriifen Sie, ob alle bewegliche Teile richtig funktionieren, nicht klemmen und
nicht beschadigt sind. Um den einwandfreien Betrieb des Gerétes zu gewahrleisten, missen séamtliche Teile richtig montiert
sein und alle Bedingungen erfillen.
Beschédigte Sicherheitsvorrichtungen und Teile sollen sachgemal durch eine Kundendienstwerkstatt ersetzt werden, soweit
nichts anderes in den Betriebsanleitungen angegeben ist.
Beschadigte Schalter miissen von einer Kundendienstwerkstatt ersetzt werden.
Bentitzen Sie kein Geréat, dessen Schalter es weder ein- noch ausschaltet.
Achtung'
Zu lhrer eigenen Sicherheit, beniitzen Sie nur den Zubehor, der in der Bedienungsanleitung oder in den dazu bestimmten
Katalogen angegeben wird. Die Anwendung anderer als der in der Bedienungsanleitung oder im Katalog empfohlenen
Werkzeuge oder Zubehtre kann Verletzungsgefahr fiir Sie bedeuten.
Lassen Sie lhre Werkzeuge ausschlieBlich vom Fachpersonal reparieren!
Dieses Elektrogerét entspricht den geltenden Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen nur von Fachleuten ausgefihrt
werden, die Originalersatzteile benutzen; andernfalls konnten schwere Unfélle fiir den Benutzer entstehen.
. Der von der Maschine erzeugte Schallpegel wurde nach Vorgabe der Normen DIN EN 12418 und EN 3744 gemessen. Die Messungen
wurden ohne Last und bei Hochstgeschwindigkeit mit einem Schneidewerkzeug mit Durchmesser 600 mm mit segmentiertem.
Die Maschine hat bei laufendem Arbeitszyklus eine Gerduschemission von tber 85 dB(A).
Der auf das Hand-Arm-System Ubertragene Vibrationspegel wurde gemaf der Norm UNI EN ISO 5349-1 gemessen.

Die Schneidemaschine EXPERT fiir die Baustelle ist eine spezielle Maschine, die sich fir Schneidarbeiten auf Ziegelsteinen,
Natursteinen, Granit, Ziegel, Zementerzeugnissen usw. bis zu einer Hohe von 285 mm eignet. Sie setzt das Nassschnittsystem
mit Diamantscheibe ein und ist fiir Personal mit Fachkenntnissen der Arbeitsgénge in der Baubranche bestimmt. Der Bediener
stellt sich vor den beweglichen Tisch, von wo er die Bedienelemente erreichen kann, und legt das zu schneidende Material darauf.
Er bewegt den beweglichen Tisch nach vorne, bis das Material mit dem Werkzeug in Berlihrung kommt.

SCHNEIDWERKZEUG DIAMANTTRENNSCHEIBE (NASSSCHNITT)
LASER/SEGMENTIERTER RAND: Zement, Natursteine, Granit, abrasive Materialien (mit schmalen Schlitzen, max. 5 mm)
BEI DEN ANGABEN ZU DEN MATERIALIEN, DIE MIT DEN VERSCHIEDENEN TRENNSCHEIBENTYPEN BEARBEITET WERDEN
KONNEN, HANDELT ES SICH UM REINE ANHALTSWERTE. DIE HINWEISE DES HERSTELLERS VOM SCHNEIDWERKZEUG ZUM
BESTIMMUNGSGEMASSEN GEBRAUCH MUSSEN VOR JEDER ANWENDUNG BEACHTET WERDEN.
Zuléssige Betriebsart: AUSSETZBETRIEB - BETRIEB S6 40%

40% Lastbetrieb

60% Leerbetrieb
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SYMBOLE UND ZEICHEN:

An den nétigen Stellen der Maschine sind Aufkleber mit Gefahren- und Verbotszeichen angebracht, die vor der Verwendung zur
Kenntnis genommen werden missen.

m A1 | Die Verwendung der vorgeschriebenen PSA (Schutzbrillen und Gehérschutz) ist verpflichtend B1 | Nicht mit Wasser waschen unter Druck
A2 | Vor jeder Benutzung die Gebrauchs-anweisungen lesen C1 | Wi ] des Auffang
A3 | Die Verwendung der vorgeschriebenen PSA (schutzhandschuhe) ist verpflichtend D1 | Den Schlitten blockieren
A4 | Achtung! Gefahr einer versehentlichen Beriihrung E1 | Anderung der Werkzeugdrehrichtung
A5 | Verwenden Sie keine Discs fiir Holz oder Metall E2 | Anweisungen IZubehdr Laser

IDENTIFIZIERUNG DES HERSTEL LERS UND DER MASCHINE

Das abgebildete Typenschild ist direkt an der Maschine angebracht. Darauf sind die Bezugsangaben und alle fir einen sicheren
Betrieb notigen Anweisungen angefuhrt.

Installierte elektrische Leistung Identifizierung des Herstellers

Drehzahl des Werkzeugs Identifizierung des Herstellers und Adresse

m A Maschinenmodell M IP-Schutzgrad
B Artikel N Baujahr
Cc Matrikelnummer (o] Max. Werkzeugdurchmesser
D Netzspannung P Innendurchmesser des Werkzeugs
E Netzfrequenz Q Zubehor
F Stromaufnahme R Zubehor
G S
H T
u

| Isolierklasse Markenzeichen Zertifikationen

L Anlasskondensator

INSTALLATION

TRANSPORT
Die Maschine EXPERT kann an den Traggriffen bequem transportiert werden.
Vor dem Transportieren der Maschine sicherstellen, dass:
der Motorwagen mit dem Drehknopf blockiert ist, der sich auf der Laufschiene befindet.
der Motorkopf mit dem Kegelgriff blockiert ist.
sich die Beine in Transportposition befinden.

BEVOR SIE DIE BEINE BEWEGEN, ZERLEGEN SIE DEN ARBEITSGRIFF

n Zum Transportieren der Maschine ein 4-strangiges Ketten- oder Drahtseilgehénge verwenden, das eine Tragfahigkeit von
200 kg oder mindestens 20% mehr als das Maschinengewicht hat, und die Haken an den Transportgriffen anschlagen.

TRANSPORTIEREN

Mit den als Zubehdr erhéltlichen , Transportrollen’ kann die Maschine mit Hilfe einer zweiten Person transportiert werden.

UM DIE STABILITAT DER MASCHINE ZU GEWAHRLEISTEN, MUSSEN FOLGENDE PROZEDUREN STRIKT BEACHTET
WERDEN. MIT HILFE EINER ZWEITEN PERSON DIE MASCHINE BEI DER INSTALLATION VOM ROLLENSATZ
ABSTUTZEN.

Mit der Maschine in Arbeitsposition folgende Prozedur beachten (siehe Abschnitt Aufstellen):
a) Die Blockierung vom linken Bein lockern (Motorseite).
b) Das Bein anheben und in die Rollenhalterung stecken.
c) Das Bein mit der dafiir vorgesehenen Blockierung sichern.
ﬂ d) Die Befestigungsschraube der Rollenhalterung anziehen.
e) Den Vorgang fiir das rechte Bein wiederholen.

n DIE MASCHINE LASST SICH ZUSAMMEN MIT EINER ZWEITEN PERSON EINFACHER AUF DER BAUSTELLE

TRANSPORTIEREN, WENN SIE DAZU VORHER ABGESENKT WIRD. DAZU WIE FOLGT VORGEHEN:
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a) Die Blockierungen vom Bein an der Vorderseite eine nach der anderen [6sen und dabei die Maschine an den Transportgriffen
abstitzen.
b) Die Vorderseite der Maschine absenken und dazu die Beine in die Halterungen schieben, bis die mittlere Bohrung der Beine
mit der Bohrung in den Halterungen Gbereinstimmt (Abb. 5).
c) Die Beine mit den dafiir vorgesehenen Blockierungen sichern.
d) Die Prozedur von Punkt (a), (b) und (c) fur die Rickseite wiederholen.
n DIE MASCHINE TRANSPORTIEREN.
AUFSTELLEN
Die Maschine auf einer stabilen Flache abstellen.
Die Maschine in Arbeitsposition bringen und dazu wie folgt vorgehen:
SICHERSTELLEN, DASS DER MOTORKOPF MIT DEM KEGELGRIFF AUF DER MOTORSEITE VOLLSTANDIG ABGESENKT UND
BLOCKIERT WORDEN IST.
SICHERSTELLEN, DASS DER WAGEN MIT DER WAGENBLOCKIERUNG BLOCKIERT WORDEN IST.
a) Die Blockierungen der Beine 6ffnen.
b) Die hintere Seite (Motorseite) an den Traggriffen bis in die Arbeitsposition anheben.

DAMIT DIE MASCHINE KORREKT POSITIONIERT WIRD, MUSS SICHERGESTELLT WERDEN, DASS DIE OBERE
BOHRUNG DER BEINE MIT DER VOM ANSCHLUSS DER BEINE UBEREINSTIMMT, BEVOR DIESE BLOCKIERT
WERDEN.

ﬂ c) Die Beine der Reihe nach blockieren.

A DIE MASCHINE BEIM BLOCKIEREN DER BEINE ABSTUTZEN.

d) Die Prozedur auf der anderen Seite wiederholen.

E SOLLTEN DIE BEINE KOMPLETT HERAUSRUTSCHEN, DIE BEINE WIEDER IN DIE HALTERUNGEN STECKEN UND DABEI
DARAUF ACHTEN, DASS DIE VIER BOHRUNGEN NACH UNTEN ZUR AUSSENSEITE ZEIGEN.

e) Den Arbeitstisch freigeben und dazu die Blockierung 16sen.

f) Den Arbeitstisch nach hinten schieben.

g) Den hinteren Spritzschutz drehen.

h) Die Blockierungsschraube vom Bolzen der Scheibenabdeckung I6sen.

i) Die Scheibenabdeckung drehen, bis der Wasserhahn wie auf Abbildung 11 positioniert ist.

|) Die Scheibenabdeckung mit einem Hebel leicht anheben, damit sich der Bolzen der Scheibenabdeckung einfacher einsetzen lasst.
m)Den Bolzen der Scheibenabdeckung in die korrekte Postion bringen;

n) Den Bolzen der Scheibenabdeckung blockieren und dazu die abgeschraubte Schraube wieder anschrauben;

0) Sollte es beim Anschrauben der Schraube Schwierigkeiten geben, die Scheibenabdeckung leicht hin und her bewegen;

p) Den Wasserschlauch an den Wasserhahn anschlieen und den hinteren Spritzschutz wieder in seine urspriingliche Position bringen;
q) Mit einem 6 mm Inbusschlissel den Griff der Arbeitsflache befestigen.

KONTROLLEN VOR DEM GEBRAUCH

m + Vor dem Schneiden sicherstellen, dass der Wasserstand im Becken ausreichend hoch ist (siehe Abbildung).

(
A @ DIE MASCHINE EXPERT IST FUR DEN NASSSCHNITT GEEIGNET.

m « Sicherstellen, dass das Stromkabel die Schneidarbeiten nicht behindert.
Das Kabel mit dem Kabelklemme sichern.

A Vor der Inbetriebnahme sicherstellen, dass die Stromversorgung vorhanden ist.

STROMANSCHLUSS
n DIE MASCHINE MUSS UBER EINEN LEISTUNGSSCHALTER MIT FOLGENDEN EIGENSCHAFTEN AN
STROMNETZ ANGESCHLOSSEN WERDEN:

Leistungsschalter In16 A I1d 30 mA
HINWEIS: Fiir die Funktionstiichtigkeit der Leistungsschalter ist nur dann garantiert, wenn diese regelmaBig kontrolliert
werden. Dazu die Taste vorne am Schalter driicken.
Sicherstellen, dass der Leiterquerschnitt des Stromkabels auf den Anlaufstrom und die Kabelldnge ausgelegt ist.
Fir Kabel bis zu 50 m reicht ein Querschnitt von 4 mm?.
Vor dem Anschluss der Maschine an das Stromnetz sicherstellen, dass die Netzspannung mit den Angaben auf dem
Typenschild der Maschine tbereinstimmt.



Die Maschine nur an eine Leitung mit funktionstiichtigem Erdungskabel anschlieen.

Die Maschine im Zweifelsfall nicht anschlieRen.
Bei den Codes xxx / M 230V 1F die Maschine an eine geschiitzte Leitung mit Magnetschalter in Kurve D anschlieBen, die fiir
Benutzergerate mit hohem Einschaltstrom spezifisch ist

WENN SICH DER MOTOR IN DIE FALSCHE RICHTUNG DREHT, DIE BEIDEN PHASEN IM NETZSTECKER

VERTAUSCHEN UND DAZU WIE FOLGT VORGEHEN: Nur fiir die Codes Art.9XXXX / T380 und Art.9XXXX / T380S1

m « Einen Schlitzschraubendreher am Sitz der Phasen ansetzen und die beiden Phasenstecker drehen.
« Die korrekte Drehrichtung iiberpriifen.

EIN- UND AUSBAU DER SCHEIBE

Vor Durchfiihrung von Eingriffen und Einstellungen gleich welcher Art muss die Maschine vom Stromnetz getrennt werden.
Losen Sie die Kndpfe und die Sicherungsmutter an der Scheibenabdeckung und entfernen Sie sie.
Die Befestigungsmutter der Diamanttrennscheibe mit einem 30 mm Schlissel und einem 6 mm Inbusschlissel [6sen.

A DAS GEWINDE DER BEFESTIGUNGSMUTTER DER DIAMANTTRENNSCHEIBE IST LINKSGANGIG.

Die Diamanttrennscheibe montieren und dabei auf die Drehrichtung achten, die deutlich auf dem Werkzeug gekennzeichnet ist.
Die Diamanttrennscheibe fest anziehen und die Schutzabdeckung wieder anbringen.

n ZUSATZLICH ZU DEN KNOPFEN DIE VERRIEGELUNGSMUTTER AUF DER SCHEIBENABDECKUNG IMMER
ZUSAMMENBAUEN.

ZUM AUSBAUEN DER TRENNSCHEIBE WIE FOLGT VORGEHEN:

¥4 Schutzhandschuhe anziehen. Mit einer Hand die Diamanttrennscheibe gut festhalten und mit der anderen Hand die

Befestigungsmutter mit einem 30 mm Schraubenschliissel abschrauben.
STEUER- UND KONTROLLELEMENTE

Die Maschine EXPERT ist mit einem Steuerstand mit folgenden Bedienelementen ausgeristet:
1) START-TASTE: (GRUNE FARBE fiir EXPERT 400, SCHWARZE FARBE FUR EXPERT 500/600 und 700)

@ Zum Einschalten der Maschine die Start-Taste bis zum Anschlag driicken.

2) STOPP-TASTE: (ROT)

Zum Ausschalten der Maschine die Stopp-Taste bis zum Anschlag driicken. Das Schneidwerkzeug ist mit einer
automatischen Blockierungsvorrichtung ausgeristet. Vor dem Einschalten vom Schneidwerkzeug sicherstellen, dass die
Blockierungsvorrichtung entriegelt ist. Die Blockierungsvorrichtung zum Entriegeln um 90° im Uhrzeigersinn drehe

3) TRENNVORRICHTUNG STROMNETZ (Stecker) (EXPERT 400):
Stromanschluss der Maschine. Vor Durchfiihrung von Wartung und anderen Eingriffen muss der Stecker der Trennvorrichtung
abgezogen werden, um die Maschine vom Stromnetz zu trennen.
4) KONTROLLLEUCHTE STROM EIN (WEISS) (EXPERT 400):
Ein: Strom an der Maschine eingeschaltet. Aus: Strom an der Maschine ausgeschaltet.
5) KONTROLLLEUCHTE MASCHINE LAUFT (GRUN) (EXPERT 400):
Zeigt an, dass die Maschine in Betrieb ist.
6) UBERSTROMSCHALTER (EXPERT 400):
Bei Auftreten von Uberstrom wird der Uberstromschalter ausgeldst und trennt die Maschine vom Stromnetz.
Das Auslésen vom Uberstromschalter wird durch Herausspringen der manuellen Riickstellung angezeigt.
Wenn der Uberstromschalter ausgeldst wird, einige Minuten abwarten und dann den Schalter durch Driicken vom zentralen
Stift am Schalter riickstellen.
7) LINIENLASER (EXPERT 400)
Sie wird aktiviert, wenn das Gerat mit dem Netzwerk verbunden ist.

AUSFUHREN VOM FLACHSCHNITT

BEVOR MIT DEM SCHNEIDEN BEGONNEN WIRD, MUSS SICHERGESTELLT WERDEN, DASS DAS MATERIAL GUT AM

FLIESENANSCHLAG ANLIEGT.
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VOR DEM EINSCHALTEN VOM SCHNEIDEVORGANG MUSS DIE BEDIENPERSON SICHERSTELLEN, DASS ES
EINEN FREIRAUM VON MINDESTENS 150 cm UM DIE MASCHINE GIBT (Abb. 21, Pos. 2). FUR EINEN SICHEREN
MASCHINENBETRIEB IST NUR DANN GARANTIERT, WENN SICH BEIM SCHNEIDEN KEINE WEITEREN

PERSONEN IN MASCHINENNAHE AUFHALTEN. BEI LAUFENDER MASCHINE DARF DIE BEDIENPERSON IHREN

ARBEITSPLATZ NICHT VERLASSEN (Abb. 21, Pos. 1).

m Den Motorkopf mit dem Kegelgriff blockieren.
Das Werkstlck mit dem gewinschten MaR auf der Arbeitsflache positionieren.
E + Die Maschine einschalten und abwarten, bis das Kihlwasser aus der Trennscheibe austritt. Die Wassermenge am
Wasserhahn regulieren, der sich an der Schutzabdeckung der Trennscheibe befindet.
+ Den Schnitt durchfiihren und dazu die Arbeitsflache nach vorne schieben.
Um einen Diagonalschnitt durchzufihren, das Werkstiick am Winkelmaf anlegen (siehe Abbildung) und den Schnitt durchfihren.
FLACHSCHNITT IN 2 DURCHGANGEN
Wenn der Schneidkopf Uber den Kegelgriff eingestellt wird, kann auch Material mit einer Hohe von bis zu 130 mm in zwei
Durchgangen geschnitten werden.
Den Motorkopf in die auf der Abbildung gekennzeichnete Position bringen, um die Schneidleistung maximal auszunutzen.
Das Werkstlck mit Hilfe vom Winkelmal® mit dem gewiinschten MaR auf der Arbeitsflache positionieren.
y:] - Die Maschine einschalten und den ersten Schnitt durchfihren.
pL] - Das Werkstlick um 180° drehen und den Schnitt wiederholen.
(i) MIT DEM SEITENRIEGEL KANN MAN DEN WAGEN IN DER ZURUCKGEZOGENEN POSITION BLOCKIEREN.

LINIENLASER

A & LASER DER KLASSE IIIA

Mit dem Linienlaser kann der Schneidevorgang beschleunigt werden.
Der Linienlaser zeichnet auf der Arbeitsflache die Schneidelinie vom Schneidwerkzeug vor.
DER LINIENLASER SCHALTET SICH EIN, SOBALD DIE MASCHINE AN DAS STROMNETZ ANGESCHLOSSEN WIRD. DIREKTE
SONNENEINSTRAHLUNG KANN DIE FUNKTIONSTUCHTIGKEIT VOM LINIENLASER BEEINTRACHTIGEN. MIT DER MASCHINE
SOLLTE DESHALB AN EINEM UBERDACHTEN ORT GEARBEITET WERDEN.
m SCHNEIDEVORGANG MIT LINIENLASER

Das Werkstlick so positionieren;

dass die vom Linienlaser projizierte Laserlinie mit dem Materialschnitt Ubereinstimmt;

Den Schnitt wie im Abschnitt ,AUSFUHREN VOM FLACHSCHNITT" beschrieben ausfiihren.

NICHT DIE POSITION VOM LINIENLASER ANDERN UND DABEI DEN LASERSTRAHL AUF DIE AUGEN DER BEDIENPERSON
RICHTEN.NICHT MIT BLOSSEM AUGE ODER OPTISCHEN GERATEN DIREKT IN DEN LASERSTRAHL BLICKEN.

EINSTELLUNG VOM LINIENLASER
Wenn der Linienlaser nicht mit der Schnittlinie auf einer Achse ist, kann er korrekt ausgerichtet werden.
Dazu den Linienlaser wie folgt positionieren:
- Die drei Befestigungsschraube der Kugel so weit I6sen, dass sie sich bewegen lasst.
Einen Bezug im rechten Winkel zur Schneidelinie vom Werkzeug positionieren.
Den mitgelieferten 5 mm Inbusschlissel in die Sechskantdffnung an der Kugel stecken.
Die Kugel mit dem Inbusschliisse drehen, bis die Laserlinie mit Schnittlinie vom Werkzeug Ubereinstimmt.

BEI DER EINSTELLUNG MUSS SICHERGESTELLT WERDEN, DASS DIE VOM LASER ERZEUGTE LASERLINIE NICHT
AUF DIE AUGEN DER BEDIENPERSON GERICHTET WIRD.

E IMMER EINEN SICHERHEITSABSTAND ZWISCHEN DEN AUGEN DER BEDIENERPERSON UND DEM ENDE DER LASERLINIE
EINHALTEN. DER HERSTELLER UBERNIMMT KEINE HAFTUNG FUR EINEN GEBRAUCH VOM LINIENLASER, DER
VOMBESTIMMUNGSGEMASSEN GEBRAUCH ABWEICHT.

RESTRISIKEN

Die Firma BATTIPAV Srl hat bei der Planung alle Aspekte sorgfaltig berticksichtigt, die eine Gefahr fir die Sicherheit und Gesundheit
der Bedienperson darstellen konnen. Dennoch bestehen folgende Restrisiken an der Maschine:

Geféahrdung durch anliegende Spannung. Die Maschine verfiigt liber eine eigene elektrische Anlage:

DIE MASCHINE MUSS AN EINE ANLAGE ANGESCHLOSSEN WERDEN, DIE UBER EINEN LEISTUNGSSCHALTER
UND EINE ORDNUNGSGEMASSE ERDUNG VERFUGT.
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n Gefahrdung durch fortgesetzte Larmbelastung:
Bei Dauerbenutzung der Maschine liegt die Larmbelastung iiber 85 dB(A).
DAS TRAGEN VON GEEIGNETEM KAPSELGEHORSCHUTZ IST PFLICHT.

n ﬂ Gefahrdung durch versehentlichen Kontakt mit dem laufenden Werkzeug.
DAS TRAGEN SCHWERER SCHUTZHANDSCHUHE IST PFLICHT.

[N\l Gefihrdung durch Materialbruchstiicke.
U DAS TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT.

BEI LAUFENDER MASCHINE DARF DIE BEDIENPERSON IHREN ARBEITSPLATZ NICHT VERLASSEN (Abb. 21, Pos. 1):
bei der Materialeingabe.

beim Schneiden vom Material.

beim Auslaufen vom Schneidwerkzeug nach Abschalten der Maschine.

WARTUNG

VOR DURCHFUHRUNG VON EINGRIFFEN UND EINSTELLUNGEN GLEICH WELCHER A USS DIE MASCHINE VOM
STROMNETZ GETRENNT WERDEN.

REINIGUNG

DIE MASCHINE NICHT MIT EINEM HOCHDRUCKREINIGER WASCHEN.

Die Verarbeitungsriickstéande aus der Maschine ablassen und dazu den Stopsel am Boden vom Sammelbecken 6ffnen.
23 m Die Duse regelmaRig unter Beachtung der Hinweise reinigen.
EL] Die Laufschienen regelmaRig sauber machen und alle Schnittriicksténde entfernen.
EINSTELLUNG DER NEIGUNG VOM MOTORKOPF
Der Schneidkopf ist mit einem Register ausgestattet, das eine Einstellung vom Flachschnitt.
Sollte sich der Winkel durch den Maschinenbetrieb verstellen, die Einstellung wie folgt vornehmen:
FUR EXPERTEN 500/600
1) Losen Sie die Befestigungsmutter (A) des Registers (B) mit einem 13-mm-Schlissel und bewegen Sie den Motorkopf
damit in die richtige Position.
2) Verriegeln Sie das Register erneut mit der Befestigungsmutter (A)
FUR EXPERTEN 700
1) Losen Sie den Verriegelungshebel des Motorkopfs.
2) Bewegen Sie den Kopf mit dem Handrad in die richtige Position
3) Verriegeln Sie das Register erneut mit dem Verriegelungshebel.

A FUR DIE KORREKTE POSITIONIERUNG DER REGISTER EIN WINKELMASS MIT 45°-WINKEL VERWENDEN.

EINSTELLUNG DES WAGENS
Der Wagen vom Motorkopf ist mit einem Register fir die Kalibrierung vom vertikalen Spiel ausgertstet.
Bei (iberméfig starkem vertikalem Spiel vom Wagen wie folgt vorgehen:

1) Die unteren Rollenhalterungen mit einem 13 mm Schlissel und einem 6 mm Inbusschliissel 16sen.
m 2) Die untere Rollenhalterung im Schlitz verschieben, bis das vertikale Spiel beseitigt ist.

3) Die untere Rollenhalterung wieder blockieren.

BEI SEITLICHEM SPIEL VOM WAGEN ALLE ROLLENHALTERUNGEN FEST ANZIEHEN.

ENTSORGUNG

Bei Verschrottung der gesamten Maschine oder Teilen derselben, sind die Materialien geméf den
9 on der glltigen Gesetzgebung vorgeschriebenen Vorgehensweisen zu entsorgen.

T

Polyamid Stahl Alluminio Kupfer Epoxydharz
Hauptgehause [ ] [ ) [ ]
Tauchpumpe [ ] [ ] [ ] [ [ J
Elektromotor [ ] [ ] [ J [ J
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R.A.E.E. IT08020000002803

Die EG-Richtlinie 2012/19/EUG bestimmt, dass elektrische Altgerate nicht mit dem normalen festen

stadtischen Abfall entsorgt, sondern getrennt gesammelt werden, um das Rickgewinnungs- und

=mm | \Viederverwertungsniveau der Materialien, aus denen diese gebildet werden, zu optimieren, und

besonders, um potentielle Gesundheits- und Umweltschaden zu verhindern. Gemal der EGRichtlinie. 2012/19/EUG missen
alle elektrischen Gerdte mit dem Symbol des durchgestrichenen Papierkorbs gekennzeichnet werden. Die Verpackung der
Maschine wird stattdessen auf die von der herrschenden Gesetzgebung fir die Wiederverwertung angegebenen Weise entsorgt.
Wenden Sie sich fur mehr Informationen ber die korrekte Stilllegung der elektrischen Geréte an den zustandigen offentlichen
Dienstleistungsbetrieb.

LASSEN SIE IHRE WERKZEUGE AUSSCHLIESSLICH VOM FACHPERSONAL REPARIEREN!
Diese Maschine entspricht den geltenden Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen diirfen nur von Fachleuten ausgefiihrt
werden, die Originalersatzteile benutzen; andernfalls konnten schwere Unfalle fiir den Benutzer entstehen.

Von dieser Gewahrleistung sind Schaden, die nicht auf einen bereits beim Kauf bestehenden Mangel zuriickzufiihren sind,
ausgeschlossen. Dazu gehoren beispielsweise:

. Abnutzung der Materialien (unter Beriicksichtigung der durchschnittlichen Produktlebensdauer).

. Nichtbeachtung der Anweisungen in dieser Gebrauchsanweisung.

. Arbeiten und Anderungen am Produkt, die von nicht autorisiertem Personal vorgenommen werden.

. Verwendung von nicht-originalen Ersatzteilen.

BATTIPAV SRL (Z.|" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Erklart unter Ihrer alleinigen Verantwortung, dass das Produkt:

Serie: EXPERT 400, 500/600, 700

Kunst. TAB 1

Typ: Fraser zum Schneiden von Ziegeln, Natursteinen, Granit, Ziegeln, Betonwaren und dergleichen bis zu einer Hohe von 285 mm.
Diese Erklarung bezieht sich auf die folgenden Richtlinien

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS i)

Bezugnahme auf die einschldgigen harmonisierten Normen EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEI EN
61000-3-2:2015, CEl EN 61000-3-3:2014

Produktionsdatum-Seriennummer (auf dem Cover)
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“TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES”

OBJETIVO DEL MANUAL

Este manual es parte integrante de la maquina. Ha sido realizado por BATTIPAV S.R.L. para proporcionar la informacién necesaria para
quienes estan autorizados a interaccionar con ella durante su vida Util. Antes de usar la maquina, leer atentamente el capitulo relativo
a la seguridad. Todas las maquinas son sometidas a una serie de pruebas y han sido controladas minuciosamente antes de salir de
nuestra fabrica. BATTIPAV SR.L. trabaja constantemente para el desarrollo de sus mdquinas, por lo tanto, se reserva el derecho de
realizar modificaciones. Por consiguiente, no se podran pretender derechos sobre los datos y las ilustraciones del presente manual.

INSTRUCCIONES PARA LA SEGURIDAD

El fabricante declina toda responsabilidad por el uso de la cortadora EXPERT con utensilios no especificados en el punto
‘USO ACONSEJADO".

% QUEDA PROHIBIDO EL USO DE DISCOS PARA MADERA. NO UTILIZAR DISCOS PARA EL CORTE EN SECO.

La maquina EXPERT estd construida para trabajar exclusivamente en las condiciones de “TIPO DE FUNCIONAMIENTO
PERMITIDO" indicadas en el punto “USO ACONSEJADO".

Durante las operaciones de corte, dejar descansar la maquina como se indica.

EXPERT no ha sido construida para el uso con carga continua.

Esta maquina ha sido estudiada para montar discos @ 500 y/o @ 600 mm. En el caso de discos de didmetro unos milimetros
mayor, podria ser necesario bloquear la cabeza del motor en una posicion ligeramente levantada, esto para evitar interferir con
el tablero de trabajo durante el corte.

NO SE DEBEN UTILIZAR DISCOS DIAMANTADOS DE MALA CALIDAD O NO CONFORMES CON LAS
ESPECIFICACIONES DE USO PROPORCIONADAS POR EL FABRICANTE. LA UTILIZACION DE DISCOS DE
MALA CALIDAD PUEDE CAUSAR DANOS AL OPERADOR Y A LA MAQUINA, ADEMAS DE RALENTIZAR
NOTABLEMENTE EL TRABAJO. LA MAQUINA NO ESTA PREVISTA PARA SER UTILIZADA EN UN AMBIENTE
EXPLOSIVO. UTILIZAR SIEMPRE DISPOSITIVOS DE PROTECCION INDIVIDUAL PARA REDUCIR LOS
RIESGOS DERIVADOS DEL TRABAJO. NO PONER NUNCA EN FUNCIONAMIENTO LA MAQUINA CON EL
INSTRUMENTO DE CORTE EN MOVIMIENTO, ESPERAR A QUE SE DETENGA. PARA REDUCIR LOS RIESGOS
DERIVADOS DE LA FRAGMENTACION DE LOS MATERIALES, ES OBLIGATORIO UTILIZAR GAFAS DE
PROTECCION DE TIPO ADECUADO. EL USO CONTINUO DE LA MAQUINA DURANTE 8 (OCHO) HORAS
PROVOCA UNA EXPOSICION AL RUIDO SUPERIOR A 85 DB(A); POR LO TANTO, ES NECESARIO
UTILIZAR AURICULARES ANTIRRUIDO APROPIADOS COMO DISPONE LA LEY. PARA REDUCIR LOS
RIESGOS DERIVADOS DE CONTACTOS ACCIDENTALES CON EL INSTRUMENTO DE CORTE, UTILIZAR
GUANTES DE PROTECCION ANTI CORTE QUE CUMPLAN CON LA NORMATIVA EN388.

eléctrica general, comprobar que sea correcto el sentido de giro del motor, indicado en la proteccién del disco. ES
NECESARIO EFECTUAR SIEMPRE LA OPERACION DE COMPROBACION DEL SENTIDO DE GIRO CON EL DISCO DE

CORTE DESMONTADO.

4/030FV NO UTILIZAR POR NINGUN MOTIVO LA MAQUINA SI ESTA GIRA EN SENTIDO CONTRARIO AL INDICADO.

jAtencion! Cuando utilice aparatos eléctricos, observe las siguientes medidas de seguridad, a fin de reducir el riesgo de
descargas eléctricas, de lesiones y de incendio.
ijLeay observe todas estas instrucciones antes de utilizar el aparato y conserve bien estas instrucciones!
CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES

Mantenga ordenado su lugar de trabajo

El desorden en el drea de trabajo aumenta el riesgo de accidentes.
Tenga en cuenta el entorno del area de trabajo

No exponga el aparato a la lluvia.

No utilice el aparato en un entorno himedo o mojado. Procure que el drea de trabajo esté bien iluminada

No utilice el aparato cerca de liquidos inflamables o gases.
Protéjase contra las descargas eléctricas

Evite el contacto entre el cuerpo y los objetos conectados a tierra.
iMantenga alejados a los nifios

No permita que otras personas toquen el aparato o el cable. Manténgalas alejadas de su area de trabajo.
Guarde sus herramienta en un lugar seguro.

Los aparatos que no se utilizan deberian estar guardados en un lugar seco, seguroy fuera del alcance de los nifios.
No sobrecargue el aparato

Trabajard mejor y mas seguro si lo hace dentro del margen de potencia indicado.
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Utilice el aparato adecuado

+ No utilice aparatos de potencia demasiado débil ni accesorios que necesiten una potencia elevada. No utilice el aparato para
hacer trabajos para los que no ha sido concebido.

Vistase con ropa de trabajo apropiada.

+ Cuando se hacen trabajos en el exterior, se recomienda llevar guantes de goma y calzado de suela antideslizante. Si su cabello
es largo, téngalo recogido. Lleve gafas de proteccion.

Utilice también una mascarilla si el trabajo ejecutado produce polvo.

Evite utilizar incorrectamente el cable de alimentacion.

+ No levante el aparato por el cable ni tire de éste para desconectar la clavija del enchufe.
Preserve el cable de temperaturas elevadas, del aceite y de las aristas vivas.

+  Evite adoptar posiciones inseguras. Mantenga siempre una correcta postura y equilibrio.

Mantenga sus herramientas cuidadosamente.

Mantenga sus herramientas afiladas y limpias a fin de trabajar mejor y mas seguro.

+  Observe las prescripciones de mantenimiento y las indicaciones de cambio del utillaje. Verifique con regularidad el estado
del cable de alimentacidn, y en caso de estar dafiado, hdgalo cambiar por un técnico cualificado autorizado. Controle con
regularidad los cables de extensién y cdmbienlos si estan dafiados. Mantenga las empufiaduras secas y exentas de aceite y
de grasa.

Desenchufe la clavija del enchufe
En caso de no utilizacion del aparato, antes de efectuar reparaciones y cuando cambie accesorios .

Retire las llaves de maniobra.

+ Antes de poner el aparato en marcha asegurese de que las llaves y Utiles de reglaje hayan sido retirados.

Evite los arranques involuntarios.

+ Asegurese de que el interruptor esté “apagado”’ cuando se conecta el enchufe del aparato.

Cables de prolongacién para el uso en el exterior.

Cuando la herramienta se utiliza en el exterior, usen solamente alargadoras homologadas e identificadas para ello

Esté siempre alerta.

+ Observe su trabajo. Use el sentido comun y no use el aparato cuando esté distraido

Controle si su aparato esta dafiado.

+ Antes de usar de nuevo el aparato, verifique cuidadosamente los dispositivos de seguridad y las piezas posiblemente dafiadas.
Verifique si el funcionamiento de las piezas mdviles es correcto, si no se gripan, o si otras piezas estan rotas; si todos los
otros componentes estan montados correctamente y rednen las condiciones para garantizar el funcionamiento impecable del
aparato.

+  Todo dispositivo de seguridad y toda pieza dafiada, tienen que ser reparados o sustituidos de forma apropiada en un taller del
servicio posventa, si no se indica otra cosa en el manual de empleo.

+ Todo interruptor de mando defectuoso tienen que ser reemplazado por un taller del servicio posventa.

+ No utilice ningun aparato cuyo interruptor no pueda abrir y cerrar su circuito correctamente.

jAtencion

+  Elusodeaccesorios distintos de los mencionados en el manual de instrucciones o recomendados en el catdlogo del fabricante
de la maquina, puede significar un riesgo de lesiones personales.

Haga reparar su herramienta por personal cualificado.

+  Este aparato eléctrico cumple las relativas normas de seguridad en vigor. Las reparaciones tienen que ser efectuadas
solamente por personal cualificado que utilice piezas de repuesto originales, de no ser asi se puede provocar un considerable
peligro para el operador.

IIEI nivel de ruido emitido por la mdquina se ha medido conforme a las normas UNE-EN12418 y EN3744.

Las mediciones se realizaron sin carga y a la maxima velocidad utilizando una herramienta de corte de 600 mm de diametro.

La maquina en condiciones de trabajo tiene una emision de ruido que supera los 85 dB(A).

El nivel de vibracion transmitido al sistema mano-brazo se ha medido conforme a la norma UNE-EN ISO 5349-1

La cortadora para obra EXPERT es una maquina especifica para trabajos de corte de ladrillos, piedras naturales, granito, barro
cocido, manufacturas de cemento y similares hasta una altura de 285 mm. Explota el sistema de corte con herramienta
diamantada con agua y esta destinada a personal especializado en las operaciones del sector de la construccion.

El operador se coloca enfrente de la mesa mdvil, cerca de los mandos de accionamiento, y pone el material que se debe cortar
sobre la mesa movil. Desplaza la mesa movil hacia adelante, hasta que el material entra en contacto con la herramienta.

HERRAMIENTA DE CORTE: DISCO DIAMANTADO REFRIGERADO POR AGUA
LASER/SECTORES: cemento, piedras naturales, granito, materiales abrasivos (con ranuras estrechas, max. 5 mm).
LAS COMBINACIONES, HERRAMIENTAS Y EL MATERIAL A CORTAR SON INDICATIVOS.
CUMPLIR SIEMPRE CON LAS INDICACIONES DE USO PREVISTO PROPORCIONADAS POR EL CONSTRUCTOR DE LA
HERRAMIENTA DE CORTE, ANTES DE CUALQUIER APLICACION.
Tipo de funcionamiento consentido: INTERMITENTE - SERVICIO S6  40%
40% de funcionamiento con carga
60% de funcionamiento sin carga
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SIMBOLOS Y SENALES:

En la maquina, donde es necesario, se han aplicado adhesivos de peligro/prohibicién que deben leerse antes de utilizarla.

m A1 Obligacién de utilizar los equipos de proteccion individual B1

(EPI) prescritos No lavar con agua a presion

A2 | Leer las instrucciones de uso antes de utilizar la maquina C1 | Nivel de agua tina de recuperacion
Obligacion de utilizar los equipos de proteccion individual L, .

A3 . D1 jAtencién! Bloquear el carrito
(EPI) prescritos ( Guantes protectores )

A4 | jAtencion! Peligro de contacto accidental. E1 | Cambio de direccion de rotacion de la herramienta
No utilice discos de madera o metal Instrucciones / Accesorio laser

IDENTIFICACION DEL FABRICANTE Y DE LA MAQUINA

La placa de identificacién ilustrada en la imagen se aplica directamente en la maquina. En ella se ofrecen las referencias y todas
las indicaciones necesarias para trabajar en condiciones de seguridad.

m A Modelo méaquina

Potencia eléctrica instalada Identificacion fabricante

Velocidad de rotacion herramienta Identificacion fabricante y direccion

M Grado IP
B Articulo N Afio de produccion
Cc Numero de serie o Didmetro max. herramienta
D Tension de red P Didmetro interno herramienta
E Frecuencia de red Q Accesorios
F Corriente absorbida R Accesorios
G S
H T
]

Clase de aislamiento Marcas Certificaciones

Condensador de arranque

INSTALACION

TRANSPORTE

La EXPERT se puede transportar facilmente toméndola por las manijas de transporte.

Antes de transportar la maquina comprobar que:
+ El carro corredizo esté fijado con el seguro del carro.
+ La cabeza del motor esté totalmente bajada utilizando la palanca con recuperacion.
. Las patas estén en posicion de transporte.

ANTES DE DESPLAZAR S, DESMONTAR LA MANIJA DE LA MESA DE TRABAJO

n Para transportar la maquina utilizar un tirante de cuatro brazos, que pueda levantar 200 kg o por lo menos un 20% mas
del peso de la maquina, colocando los ganchos en las manijas de transporte.

DESPLAZAMIENTO

Con el accesorio “ruedas de transporte” se puede mover la maquina en la obra.

n PARA NO PERJUDICAR LA ESTABILIDAD DE LA MAQUINA CUMPLIR ESCRUPULOSAMENTE CON LOS SIGUIENTES
PROCEDIMIENTOS. SOSTENER LA MAQUINA DURANTE LAS OPERACIONES DE INSTALACION DEL KIT RUEDAS.

Con Ia mdquina en la posicion de trabajo:
a) Aflojar el bloqueo de la pata izquierda (lado motor).
E b) Levantar la pata e introducirla en el soporte de la rueda.
¢) Bloquear la pata con el correspondiente seguro de blogueo.
E ) Apretar el tornillo de seguro del soporte de la rueda.
e) Repetir la operacion en la pata derecha.

PARA FACILITAR EL DESPLAZAMIENTO DE LA ELITE EN EL LUGAR DE TRABAJO, SE ACONSEJA LLEVARLA EN
POSICION BAJA.

AﬂOJar los seguros de pata del lado delantero uno a la vez, sosteniendo la maquina por las manijas de transporte.
BaJar el lado delantero de la maquina, haciendo correr ias patas dentro de los soportes hasta hacer corresponder el

agujero intermedio de las patas con aquel de los soportes.
B ¢) Bloquear las patas con los seguros correspondientes.

63



d) repetir las operaciones de los puntos (a), (b), (c) para el lado trasero (lado del motor)
DESPLAZAR LA MAQUINA.
POSICIONAMIENTO
Colocar la médquina en una superficie estable.
Para poner la maquina en la posicion de trabajo proceder de la manera siguiente:
COMPROBAR QUE LA CABEZA DEL MOTOR ESTE BLOQUEADA EN LA POSICION BAJA POR MEDIO DE LA PALANCA CON
RECUPERACION SITUADA EN EL LADO DEL MOTOR.
COMPROBAR QUE EL CARRO CORREDIZO ESTE BLOQUEADO POR MEDIO DEL SEGURO.
a) Poner los seguros de Ias patas en la posicion de desbloqueo.

D
n PARA UNA CORRECTA COLOCACION DE LA MAQUINA COMPROBAR QUE EL AGUJERO SUPERIOR DE LAS
PATAS CORRESPONDA CON EL DEL ENGANCHE DE LAS PATAS, ANTES DE EFECTUAR EL BLOQUEO FINAL.

ﬂ c) Bloquear las patas una a la vez.

A SOSTENER LA MAQUINA DURANTE LAS FASES DE BLOQUEO DE LAS PATAS.

d) Repetir la operacion en el lado delantero.

S| SALEN COMPLETAMENTE LAS PATAS, COLOCARLAS DE NUEVO CON LOS 4 AGUJEROS ABAJO Y AL EXTERIOR.
e) Desbloquear la mesa de trabajo con el seguro de bloqueo.

f) Retirar la mesa de trabajo;

g) Girar el protector de salpicaduras trasero.

h) Quitar el tornillo que bloguea el tirante del cubredisco;

i) Girar el cubredisco hasta mover la llave de corte del agug;

I) Ejercer palanca sobre el cubredisco para que el paso del tirante del cubredisco sea més facil.

m)Llevar el tirante del cubredisco a su posicion;

n) Sujetar el tirante cubredisco con el tornillo anteriormente quitado, suministrado con la maquina;

0) Si es dificil colocar el tornillo, mover ligeramente el cubredisco.

p) Acoplar el tubo de agua en la llave de corte de agua y colocar nuevamente el protector de salpicaduras trasero;

g) Con una llave hexagonal macho de 6 mm sujetar el mango de la mesa de trabajo.
CONTROLES PREVIOS AL USO
Antes de acometer cualquier operacion de corte, comprobar que el nivel del agua en la tina sea el indicado en la foto.

[ ]
@ A EXPER A D ADA PARA TRABAJAR A 0

Comprobar que el cable de alimentacion no obstaculice las operaciones de corte.
Utilizar el seguro de bloqueo del cable para dirigir su paso.

A ANTES DEL USO, COMPROBAR LA PRESENCIA DE ALIMENTACION DE RED.

CONEXION CON LA RED ELECTRICA

n ﬂ LA MAQUINA SE DEBE CONECTAR CON LA RED ELECTRICA GENERAL PASANDO POR UN INTERRUPTOR
DIFERENCIAL QUE TENGA LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS:

Diferencial In16 A 1d 30 mA
Nota: Para una utilizacién correcta de los interruptores diferenciales no se debe olvidar el control periédico de la eficiencia de
los mismos, que se efectiia mediante el respectivo pulsador situado en la parte frontal del aparato mismo.

Asegurarse de que la seccién de los conductores del cable de alimentacion tenga las dimensiones apropiadas en funcién de

la corriente de puesta en marcha y de su longitud.

Para los cables largos hasta 50 metros es suficiente una seccién de 4 mm?.

Antes de conectar la maquina con las tomas de corriente, comprobar que el voltaje de la linea sea igual al indicado en la placa de la maquina.
+ Antes de conectar la maquina con las tomas de corriente, comprobar que el voltaje de la linea sea igual al indicado en la placa de la maquina.
Para los cédigos xxx / M 230V 1F, conectar la maquina a una linea protegida con un interruptor gnotérmico de curva D ms,
especifico para dispositivos de usuario con alta corriente de arranque

EN CASO DE ROTACION CONTRARIA DEL MOTOR, INVERTIR LAS DOS ESPIGAS DE FASE EN LA CLAVIJA DE

ALIMENTACION, COMO SE INDICA A CONTINUACION: Solo para los c6digos Art.9XXXX / T380 y Art.9XXXX / T380S1

« con un destornillador plano apretar en el correspondiente alojamiento y girar las dos espigas de fase.
« Comprobar que el sentido de giro sea el correcto.
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MONTAJE Y DESMONTAJE DEL DISCO

Antes de realizar cualquier intervencion o regulacion, desconectar la maquina de la red de alimentacién.
Dévissez les boutons et I'écrou de blocage situés sur le couvercle du disque et retirez-le.
Quitar la tuerca de fijacion del disco utilizando una llave de 30 mm y una llave hexagonal macho de 6 mm.

LA ROSCA DE LA TUERCA DE FIJACION DEL DISCO ES IZQUIERDA.

Montar el disco prestando atencion al sentido de rotacién impreso claramente en la herramienta.
Apretar el disco y volver a montar el carter que lo cubre.

A ADEMAS DE LOS MANDOS SIEMPRE VUELVA A MONTAR LA TUERCA DE BLOQUEO EN LA CUBIERTA DEL DISCO.

PARA LAS OPERACIONES DE DESMONTAJE DEL DISCO ACONSEJAMOS LO SIGUIENTE.

L4 Protegiéndose las manos con guantes, tomar fuerte el disco diamantado y con la otra mano desenroscar la tuerca de fijacién
utilizando una llave de 30 mm.
DISPOSITIVOS DE MANDO Y CONTROL

La maquina EXPERT estd equipada con un tablero de mando compuesto por:

1) PULSADOR DE FUNCIONAMIENTO: (COLOR VERDE per EXPERT 400, COLOR NEGRO PER EXPERT 500/600 e 700)
@ Al presionar a fondo este pulsador se activa la puesta en funcionamiento de la maquina.

2) PULSADOR DE PARADA NORMAL: (COLOR ROJO)
—— Al presionar a fondo este pulsador se activa la parada de la maquina. El dispositivo presenta un sistema de autosujecion.
Antes de poner en funcionamiento la maquina comprobar que el dispositivo esté en posicién de desbloqueo.
—  Girar en sentido horario 90° para desbloquearlo
3) DISPOSITIVO DE DESCONEXION DE LA RED (clavija)(EXPERT 400):
Punto de alimentacion de la maquina. Durante las fases de mantenimiento e intervencion
quitar la toma del dispositivo para desconectar la maquina de la red.
4) TESTIGO DE CONEXION A LA RED (BLANCO) (EXPERT 400)
Encendido: presencia de tension en la red. Apagado: ausencia de tensién en la red.
5) TESTIGO DE FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA (VERDE):
Para indicar que la maquina estd en funcionamiento.
6) DISYUNTOR DE SOBRETENSION: (EXPERT 400)
Interviene en presencia de sobretension e interrumpe la alimentacion de la maquina.
Esta intervencion se indica mediante la expulsion del rearme manual.
En cado de intervencion del disyuntor, esperar algunos minutos y presionar el perno central del mismo para rearmarlo.
7) TRAZADOR LASER (EXPERT 400)
Proyecta la linea de corte en la mesa. Se activa con la maquina conectada a la red.

EJECUCION DEL CORTE EN LA MESA DE TRABAJO

ANTES DE PROCEDER CON LAS OPERACIONES DE CORTE, COMPROBAR QUE EL MATERIAL ESTE BIEN APOYADO
EN EL SUJETA-AZULEJO.

ANTES DE COMENZAR CON LAS OPERACIONES DE CORTE, EL OPERADOR DEBE ASEGURARSE DE DEJAR
POR LO MENOS 150 CM DE ESPACIO LIBRE ALREDEDOR DE LA MAQUINA (pos. 2 foto 11). PARA PROCEDER
EN CONDICIONES DE SEGURIDAD, NO PERMITIR QUE OTRAS PERSONAS PERMANEZCAN CERCA DE LA
MAQUINA DURANTE LAS OPERACIONES DE CORTE. EL OPERADOR SE UBICA EN LA POSICION DE TRABAJO
(pos. 1 foto 11) DURANTE LAS DIFERENTES FASES DE FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA.

m Fijar la cabeza del motor mediante la palanca con recuperacion.
Colocar la pieza a cortar sobre la mesa de trabajo en la medida deseada.
m + Poner en marcha la maquina y esperar la salida del agua de refrigeracion para el disco de corte, ajustando la cantidad
necesaria con la llave de corte del agua colocada en la proteccién del disco.
E + Efectuar el corte avanzando con la mesa de trabajo.
Para ejecutar el corte en diagonal, apoyar la pieza en la escuadra como se indica en la foto y cortar.
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CORTE EN LA MESA DE TRABAJO EN 2 PASADAS
Ajustando la posicién del cabezal de corte a través de la palanca con recuperacion, es posible cortar con dos pasadas materiales
con una altura de hasta 130 mm.

Y44 Llevar la cabeza del motor a la posicion indicada en la foto para aprovechar la maxima capacidad de corte.

Utilizando la escuadra de corte, colocar la pieza a cortar sobre la mesa de trabajo en la medida deseada.

P2 . Poner en marcha la maquina y proceder con el primer corte.
P21 - Girar la pieza 180° y repetir el corte.
L{i] CON EL BLOQUE LATERAL SE PUEDE ARREGLAR LA MESA DE TRABAJO EN POSICION AVANZADA.
TRAZADOR LASER

A & APAR SER DE A

Con el accesorio trazador laser se pueden agilizar las operaciones de corte.
En efecto, el sistema laser puede indicar sobre la mesa de trabajo la linea del corte de la herramienta.
EL TRAZADOR LASER SE VUELVE OPERATIVO CUANDO SE CONECTA LA MAQUINA CON LA RED ELECTRICA.
UNA EXPOSICION DIRECTA A LA LUZ DEL SOL PUEDE REDUCIR LA EFICACIA DEL TRAZADOR LASER.
POR LO TANTO, SE ACONSEJA UTILIZAR LA MAQUINA EN LUGARES CUBIERTOS.
m REALIZACION DEL CORTE CON TRAZADOR LASER
Conectar la maquina a la red eléctrica.
Colocar la pieza a cortar haciendo corresponder la linea producida por el trazador laser con la referencia en el material a cortar.
Cortar como se indica en el apartado “EJECUCION DEL CORTE EN LA MESA DE TRABAJO".
AJUSTE DEL TRAZADOR
Si el trazador no estuviera alineado con la linea de corte, es posible ajustar su correcta alineacion.
Para colocar correctamente el trazador proceder de la siguiente manera:
« aflojar los tres tornillos de bloqueo del bulbo para permitir su movimiento.
Posicionar una referencia en escuadra sobre la linea de corte de la herramienta.
Introducir la llave hexagonal macho de 5 mm, suministrada con la maquina, en la ranura hexagonal del bulbo.
Con la llave hexagonal macho girar el bulbo hasta alinear el haz con la linea de corte de la herramienta.

NO LLEGUE A LOS 0JOS DEL OPERADOR.

ﬂ DURANTE LAS OPERACIONES DE AJUSTE SE DEBE COMPROBAR QUE LA LINEA PRODUCIDA POR EL TRAZADOR

MANTENER SIEMPRE UNA DISTANCIA DE SEGURIDAD ENTRE LOS 0JOS DEL OPERADOR Y EL FINAL DE LA LINEA. EL
FABRICANTE REHUSA CUALQUIER RESPONSABILIDAD POR UN USO DEL TRAZADOR LASER DIFERENTE DEL INDICADO.

RIESGOS RESIDUALES

La empresa BATTIPAV SRL ha puesto especial atencién durante la fase de disefio en los aspectos que puedan provocar riesgos
parala seguridady la salud de los operadores. Sin embargo, persisten algunos riesgos potenciales que se describen a continuacion:

Peligro de presencia de corriente eléctrica. La maquina dispone de una instalacién eléctrica interna:
CONECTAR LA MAQUINA SOLO CON UNA LINEA QUE CUENTE CON PROTECCION DIFERENCIAL Y UN
CABLE DE PUESTA A TIERRA EFICIENTE.

Peligro de exposicion prolongada al ruido:

el uso continuo de la maquina somete al operador a un ruido superior a los 85dB(A).
ES OBLIGATORIO USAR LOS CORRESPONDIENTES AURICULARES.

n F_‘ﬂ Peligro de contacto accidental con la herramienta en movimiento.
ES OBLIGATORIO USAR GUANTES DE PROTECCION PESADOS

n [@NI Peligro de exposicion a fragmentos de materiales.
U ES OBLIGATORIO USAR GAFAS DE PROTECCION.

SIEMPRE SE DEBE MANTENER LA POSICION DE TRABAJO (pos. 1 foto 21) DURANTE LAS DIFERENTES FASES DE
FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA.

Durante la carga del material.

Durante el corte del material.

Durante la disminucion de velocidad de la herramienta de corte luego de la parada de la maquina.
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VERTENCIAS SOBRE EL MANTENIMIEN

ANTES DE REALIZAR UIER INTERVENCION O REGULACION, DESCONECTAR LA MAQUINA DE LA RED DE

ALIMENTACION.

LIMPIEZA

A NO LAVAR LA MAQUINA CON CHORROS DE AGUA A PRESION.

A través del tapon situado en el fondo de la tina de recuperacion, vaciar la maquina de los residuos del trabajo.
Realizar periédicamente la limpieza del
rociador como se indica.
m Limpiar periédicamente los residuos de corte de las guias de desplazamiento.
AJUSTE DE LA INCLINACION DE LA CABEZA DEL MOTOR
El grupo cabeza de corte tiene un registro para ajustar el corte horizontal.
En caso angulaciones incorrectas que se prolonguen en el tiempo, proceder como sigue:
PARA EXPERT 500/600
1) Afloje la tuerca de apriete (A) del ajustador (B) con una llave de 13 mm y acttie sobre ella para llevar el cabezal del motor a
la posicion correcta.
2) vuelva a bloquear el ajustador con la tuerca de apriete (A).
PARA EXPERT 700
1) afloje la palanca de bloqueo del cabezal del motor.
2) actuar sobre el volante para llevar la cabeza a la posicion correcta
3) vuelva a bloquear la caja registradora con la palanca ajustable.

AYUDARSE CON UNA ESCUADRA QUE CUENTE CON EL 45° PARA COLOCAR CORRECTAMENTE LOS REGISTROS.

AJUSTE DEL CARRO CORREDIZO
El carro corredizo tiene un registro de ajuste.
caso de excesivos movimientos verticales del carro, proceder como sigue:
% 1) Con una llave métrica de 13 mm y una llave hexagonal macho de 6 mm, aflojar los soportes de las ruedas inferiores.
2) Deslizar el soporte de |a rueda inferior sobre la ranura de ajuste hasta eliminar el juego vertical.
3) Bloguear nuevamente el soporte de la rueda inferior.

EN PRESENCIA DE MOVIMIENTOS LATERALES DEL CARRO, APRIETE MAS TODOS LOS SOPORTES DE RUEDAS.

En caso de desguace de la maquina entera o desus partes, los materiales se deberan eliminar segun los modos indicados
8por la legislacion vigente.

Poliamida Acero Aluminio Cobre Resina epoxidica
Cuerpo principal [ ] @ [ )
Bomba sumergida [ ] [ ] [ ] [ [ J
Motor eléctrico [ ] [ ] [ J [ J

R.A.E.E. IT08020000002803

La Directiva Europea 2012/19/EU dispone que los aparatos eléctricos no sean eliminados junto con los normales residuos
)g solidos urbanos, sino que se recojan separadamente para optimizar el nivel de recuperacion y reciclado de los materiales que
=== Ilos componeny, sobre todo, para impedir potenciales dafios a la salud y al medio ambiente. En conformidad con la Directiva
Europea 2012/19/EU, todos los aparatos eléctricos deberan ser marcados con el simbolo del contenedor de basura tachado. En cambio,
el embalaje del aparato se eliminard segun los modos indicados por la legislacién vigente en materia de reutilizacién. Para mayor
informacidn sobre el correcto desguace de los aparatos eléctricos, contactar con el servicio publico encargado.
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LA HERRAMIENTA TIENE QUE SER REPARADA POR PERSONAL CUALIFICADO.

Esta herramienta eléctrica cumple las relativas normas de seguridad. Las reparaciones tienen que ser efectuadas solamente
por personal cualificado que utilice piezas de repuesto originales, de otra forma se puede provocar un considerable peligro
para el operador.

La garantia no cubre las fallas que no deriven de un defecto de conformidad existente en el momento de la compra, como,
por ejemplo:

. Desgaste de los materiales (considerando la vida util media del producto).

. Incumplimiento de las instrucciones de este manual.

. Intervenciones y alteraciones realizadas por personal no autorizado.

. Uso de piezas de repuesto no originales.

BATTIPAV SRL (Z.” Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Declara bajo su exclusiva responsabilidad que el producto:

Serie: EXPERT 400, 500, 600, 700

Modello art.: specificato in TABELLA 1

Tipo: Cortadores para cortar ladrillos, piedras naturales, granito, ladrillos, productos de hormigén y similares hasta una altura de 285 mm.
La presente Declaracion se refiere a las siguientes Directivas:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Referencia a las normas armonizadas pertinentes utilizadas: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN
67000-3-2:2015, CEI EN 61000-3-3:2014

Fecha de fabricacion - N° de serie: (en la portada)
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CEL DOKUMENTACJI TECHNICZNO-RUCHOWEJ

Ta dokumentacja techniczno-ruchowa jest integralng czescig urzadzenia. Zostata opracowana przez BATTIPAV SRL, aby przez caty
czas uzytkowania maszyny, prawidtowo jg obstugiwac i dostarczy¢ niezbedne informacje. Przed kazdym uzyciem przeczyta¢ rozdziat
dotyczacy bezpieczenstwa. Zanim nasze maszyny opuszczg fabryke, przechodzg doktadng koricowg kontrole. BATTIPAV SRL stale
pracuje nad rozwojem swoich maszyn, dlatego zastrzega sobie prawo, podejmowania zmian. Z tego powodu nie moga by¢ wnoszone
jakiekolwiek roszczenia dotyczace danych technicznych i ilustracji zamieszczonych w niniejszej dokumentaciji techniczno-ruchowej.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Producent nie przejmuje zadnej odpowie-dzialnosci przy uzyciu maszyny EXPERT z narzedziami, ktdre nie zostaty wymienione
w Ustepie "ZALECANE ZASTOSOWANIE”

% ZABRONIONE JEST UZYWANIE TARCZY DO DREWNA NIE UZYWAC TARCZ DO CIECIA NA SUCHO.

EXPERT zostat opracowany do rodzaju pracy wytacznie podanego w Ustepach ,DOPUSZCZALNE RODZAJE PRACY" oraz
“ZALECANE ZASTOSOWANIE".
Podczas ciecia, schtadza¢ maszyne jak podano w dalszym tekscie,
EXPERT nie jest przeznaczony do pracy ciggtej

+ To urzadzenie zostato zaprojektowane do mocowania dyskéw o $rednicy 500 i / lub 600 mm. W przypadku tarcz o Srednicy
wiekszej niz kilka milimetrow konieczne moze byé zablokowanie gtowicy silnika w lekko podniesionej pozycji, aby unikna¢
kolizji z obrabiang powierzchnig podczas ciecia.

NIE UZYWAC TARCZ DIAMENTOWYCH NISKIEJ JAKOSCI LUB POZBAWIONYCH SPECYFIKACJI PRODUCENTA.
ZASTOSOWANIE TARCZ NISKIEJ JAKOSCI, OPROCZ WYRAZNEGO WYDLUZENIA PRACY, MOZE SPOWODOWAC
OBRAZENIA CIALA UZYTKOWNIKA ORAZ USZKODZENIE MASZYNY. MASZYNA NIE JEST PRZEWIDZIANA DO
UZYTKU W OBSZARZE NARAZONYM NA EKSPLOZJE. STALE STOSOWAC INDYWIDUALNE SRODKI OCHRONY
OSOBISTEJ, DLA ZMINIMALI-ZOWANIA POWSTAJACYCH ZAGROZEN. NIGDY NIE WLACZAC MASZYNY,
JESLI NARZEDZIE TNACE ZNAJDUJE SIE W RUCHU. ZAWSZE ODCZEKAC DO JEGO ZATRZYMANIA. ABY
ZMNIEJSZYC RYZYKO WYNIKAJACE Z ROZDRABNIANIA MATERIALOW OBOWIAZKOWE JEST NOSZENIE

ODPOWIEDNIEGO RODZAJU OKULAROW OCHRONNYCH. Ciagte uzytkowanie maszyny przez 8 (osiem)
godzin powoduje narazenie na hatas przekraczajacy 85 dB (A); dlatego konieczne jest noszenie odpowiednich
nausznikéw zgodnie z wymogami prawa. ABY ZMNIEJSZYC RYZYKO WYNIKAJACE Z PRZYPADKOWEGO
KONTAKTU Z NARZEDZIEM TNACYM, NALEZY UZYWAC REKAWIC OCHRONNYCH PRZECIECIOWYCH
ZGODNIE Z NORMA EN388.

Hver gang maskinen tilsluttes lysnettet igen, skal du kontrollere den korrekte rotationsretning for motoren, der
er angivet pa diskbeskyttelsen. UDF@R ALTID FUNKTIONEN FOR AT KONTROLLERE RETNINGSRETNINGEN MED
LN DEMONTERET SKZAREDISK.
JEL BRUG IKKE MASKINEN AF EN ELLER BEGRUNDELSE | RETNINGSRETNING | UDTRYK TIL DET INDIKATEDE.

Uwaga! Przy uzyciu narzedzi elektrycznych unika¢ porazenia elektrycznego, obrazen ciata i zagrozenia pozarowego.
Bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek bezpieczerstwa. Przeczytaé i przestrzegac te wskazéwki zanim wiaczycie maszyne.
Starannie przechowywaé dokumentacje bezpieczenstwa.
STARANNIE PRZECHOWYWAC WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA!

Utrzymac porzadek w obszarze roboczym!

Batagan w obszarze roboczym moze doprowadzi¢ do wypadkdw.
Uwzglednié warunki otoczenia!

Nie wystawia¢ maszyny na deszcz!

Nie uzywac¢ maszyny w wilgotnym lub mokrym otoczeniu.

Zapewnic¢ dobre o$wietlenie!

Nie uzywac¢ maszyny w poblizu tatwopalnych ptynéw lub gazéw!
Chronié sie przed porazeniem elektrycznym!
- Nie dotykac¢ uziemionych czgsci maszyny!
Nie dopuszczac¢ dzieci w poblize maszyny!

Nie pozwoli¢ na dotykanie maszyny i kabla osobom trzecim i nie dopuszczac¢ ich w poblize maszyny.
Bezpiecznie przechowywaé maszyne!

Nie uzywana maszyna powinna by¢ w suchym, bezpiecznym i w niedostepnym dla dzieci miejscu.
Nie przecigza¢ maszyny!

Wasza maszyna bedzie lepiej i bezpieczniej pracowac w optymalnym zakresie wydajnosci.
Uzywa¢ maszyne w sposob prawidtowy!
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Nie uzywac za stabej maszyny lub za stabego wyposazenia do ciezkich zadan! Uzywac¢ maszyne wytacznie do celdw i prac do
ktorych zostata przeznaczona.
Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze!
Przy pracach na zewnatrz zaleca sie stosowanie obuwia gumowego i antyposlizgowego obuwial Przy dtugich wtosach
zaktada¢ siatke na gtowe! Uzywac okularéw ochronnych!
Przy pracy w warunkach zapylenia nosi¢ maske
Unika¢ btednego wykorzystania kabla!
Nie podnosié¢ maszyny ciggnac za kabel. Nie wycigga¢ wtyczki z gniazda ciggnac za kabel.
Chroni¢ kabel przed wysoka temperaturg, olejem i ostrymi krawedziami.
Unikaé niepewnej pozyc;ji ciata!!
Zapewni¢ prawidtowa pozycje i w kazdej chwili zachowaé réwnowage.
Starannie konserwowac narzedzia!
Utrzymywac narzedzia w stanie naostrzonym i czystym, aby lepiej i bezpieczniej pracowac.
Dokfadnie przestrzega¢ wskazéwek odnosnie konserwacjii wymiany zuzytych czescil Regulamie kontrolowac kabel, w razie koniecznosci dokonaé
jego wymiany. Wymiany moze dokonac tylko wykwalifikowany elektryk Utrzymywac uchwyty w stanie suchym i wolnym od oleju i smaru.
Wyciagaé wtyczke z gniazda sieciowego!
Wyciggac¢ wtyczke za kazdym razem przed konserwacjg lub wymiang narzedzia!
Nie pozostawia¢ w maszynie kluczy!
Przed wigczeniem maszyny sprawdzi¢ czy wszystkie klucze i narzedzia nastawcze zostaty usuniete.
Unika¢ przypadkowego rozruchu maszyny!
Upewnié sie czy wytacznik maszyny jest w pozycji wytaczonej przed wigczeniem maszyny do gniazda.
Zastosowanie kabla przedtuzajacego na dworze
Na dworze stosowac tylko dopuszczone do tego i odpowiednio oznaczone kable przedtuzajace!
Stale by¢ skupionym!
Obserwowac swojg prace. Postepowac rozsadnie. Nie uzywac maszyny bedac rozkojarzonym.
Sprawdzac maszyne pod katem uszkodzen!
Przed dalszym uzyciem maszyny doktadnie sprawdzi¢ wszystkie urzgdzenia warunkujgce bezpieczeristwo pod katem
prawidtowego funkcjonowania. Sprawdzi¢ czy wszystkie ruchome czesci prawidtowo funkcjonuja, nie zakleszczajg sie i nie
sg uszkodzone.Dla zapewnienia bezbtednej pracy maszyny wszystkie czesci muszg by¢ by¢ prawidtowo zamontowane i
spetnione dopuszczalne warunki pracy.
Uszkodzone urzadzenia i czesci warunkujgce bezpieczeristwo powinny by¢ skontrolowane w prawidtowy sposob przez
wykwalifikowany serwis i wymieniane zgodnie z dokumentacja techniczno-ruchowa.
Uszkodzone wytaczniki musza by¢ wymieniane przez wykwalifikowany serwis.
Nie uzywac¢ maszyny, w ktorej wytacznik nie wigcza / nie wytacza.
Uwaga'
Dla wiasnego bezpieczenstwa nie uzywa¢ wyposazenia, ktére nie zostato zawarte w dokumentacji techniczno-ruchowe;j.
Uzycie innego wyposazenia moze doprowadzi¢ do obrazen ciata.
Zleci¢ naprawe narzedzi wykwalifikowanemu personelowi.
+ To urzadzenie elektryczne jest zgodne z obowigzujgcymi normami bezpieczenstwa. Naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie
przez wykwalifikowane osoby przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych, w przeciwnym razie moze dojs¢ do powaznych szkéd
dla uzytkownika.
B3] Poziom hatasu emitowany przez maszyne zostat zmierzony zgodnie z normami UNI EN12418, EN3744.
Pomiary wykonano bez obcigzenia iz maksymalna predkoscia przy uzyciu narzedzia tngcego o $rednicy 600 mm.
Maszyna w warunkach pracy ma emisje hatasu wyzsza niz 85 dB (A).
Poziom drgan przenoszonych na uktad reka-ramie zostat zmierzony zgodnie z normg UNI EN 1SO 5349-1.

Pita stotowa EXPERT dla budownictwa jest specjalng maszyna, ktéra nadaje sie do ciecia pustakow, kamienia naturalnego, granitu,
cegief, wyrobéw cementowych do gtebokosci 285 mm.

Stosuje sie jg do ciecia na mokro przy uzyciu tarczy diamentowej przez wykwalifikowany personel majacy doswiadczenie w branzy
budowlanej. Uzytkownik stoi przed ruchomym stotem, gdzie ktadzie obrabiany materiat i skad ma dostep do elementdw obstugi.
Porusza on przesuwnym stotem roboczym ku przodowi, az materiat wejdzie w kontakt z narzedziem tngcym.

ARZEDZIE TNACE TARCZA DIAMENTOWA (CIECIE NA MOKRO)
LASER/WIENIEC ZEBATY: Cement, kamieri naturalny, granit, materiaty Scieralne (z waskimi szczelinami, max. 5 mm)
SEGMENT TURBO: Cement, kamieri naturalny, granit, materialy ogniotrwate. PRZY UZYCIU ROZNYCH TARCZ TNACYCH,
NALEZY UZYWAC ICH TYLKO DO MATERIALOW, DO KTORYCH ZOSTALY PRZEZNACZONE. PRZY KAZDYM UZYCIU NALEZY
PRZESTRZEGAC WSKAZOWEK PRODUCENTA TARCZY TNACEJ.
Dopuszczalne warunki pracy: PRACA PRZERYWANA S6 40%

40% Obcigzenie

60% Bieg jatowy
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SYMBOLE | ZNAKI:

W razie potrzeby na maszynie umieszczone sg naklejki ostrzegawcze / zakazujgce, ktdre nalezy przeczytac przed uzyciem.

m A1 | Zastosowanie przepisowych srodkéw ochrony osobistej BHP B1 | Nie my¢ myjka wysoko-ci$nieniowg

A2 | Przed kazdym uzyciem przeczyta¢ dokumentacje. C1 | Poziom wody w wannie maszyny

A3 | Zastosowanie przepisowych srodkéw ochrony osobistej BHP | D1 | Uwaga! Zablokowac¢ sanki przed transportem

A4 | Uwaga! Zagrozenie przypadkowego dotknigcia E1 Zmiana kierunku obrotu narzedzia

Nie stosowac tarcz przeznaczonych do drewna i metalu Wskazoéwki / Wyposazenie Laser

IDENTYFIKACJA PRODUCENTA | MASZYN

Przedstawiona tabliczka znamionowa jest umieszczona bezposrednio na maszynie. Zawiera odniesienia i wszystkie informacje
niezbedne dla bezpieczeristwa pracy.

m A Model maszyny M Stopien ochrony IP
B Artykut N Rok produkgji
(o] Numer fabryczny o Max. érednica narzedzia
D Napiecie sieciowe P Sr. mocowania narzedzia
E Czestotliwose Q Wyposazenie
F Pobor pradu R Wyposazenie
G Moc elektryczna ) Identyfikacja producenta
H Predkos$¢ obrotowa narzedzia T Identyfikacja producenta i adres
1 Klasa izolacji u Znak towarowy / i Certyfikat.
L Kondensator rozruchowy

INSTALACJA

TRANSPORT
Pite stotowa f stofowg EXPERT mozna wygodnie transportowac¢ postugujac sie uchwytami do przenoszenia.
Przed transportem maszyny zapewnic¢, ze:

+ Stét roboczy zostat zabezpieczony przewidziang do tego blokada.

+ Gtlowica silnika jest catkowicie opuszczona pokrettem stozkowym.

. Nogl znajduja sie w pozycji transportowej

PRZED ROZPOCZECIEM NOG

n Do transportu maszyny zastosowac¢ 4-ramienne ciegto taricuchowe lub linowe o nosnosci 200kg lub co najmniej 20%
wiegcej niz wynosi ciezar maszyny a haki ciegta umiesci¢ na uchwytach transportowych maszyny.

PRZEMIESZCZANIE MASZYNY:

Przy uzyciu wyposazenia ,Kofa transportowe” mozliwe jest przemieszczanie maszyny bez pomocy drugiej osoby.

n ABY NIE NARUSZAC STABILNOSCI MASZYNY NALEZY DOKLADNIE PRZESTRZEGAC NASTE-PUJACEGO
ZALECENIA: Z POMOCA DRUGIEJ 0SOBY PODEPRZEC MASZYNE PODCZAS INSTALACJI ZESTAWU KOt.

Z maszyna w pozycji roboczej wykonac nastepujace czynnosci:
a) Poluzowac blokade lewej nogi (strona silnika).
b) Podnies$¢ noge i wstawi¢ w mocowanie kota patrz.
) Zabezpieczy¢ noge przewidziang w tym celu blokada.
) Zakreci¢ $rube mocujgca mocowania kota
e) Powtorzy¢ proces dla prawej nogi.

MASZYNA POZWALA NA L ATWY TRANSPORT NA MIEJSCE BUDOWY, JESLI UPRZEDNIO ZOSTANIE OPUSZCZONA.

w TYM CELU POSTAPIC JAK NIZEJ OPISANO:

a) Poluzowac blokady nog na przedniej stronie jedna po drugiej, trzymajac maszyne za uchwyty transportowe.
b) Opuscic¢ przednig czes¢ maszyny i w tym celu wsunaé nogi w mocowania, az $rodkowy otwér nogi ustawi sie na
wysokosci otworu mocowania
B ¢) Unieruchomic¢ nogi przy uzyciu odpowiedniej blokady;
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d) Powtorzy¢ procedure od punktu (a), (b), (c) dla tylnej strony.

n TRANSPORTOWAC MASZYNE JAK POKAZANO NA RYSUNKU 6.
USTAWIENIE
Postawi¢ maszyne na stabilnej powierzchni. Przygotowac¢ maszyne do pozycji roboczej i w tym celu postapic jak nastepuje:
ZAPEWNIC, ZE GLOWICA SILNIKA ZOSTALA CALKOWICIE OPUSZCZONA PRZY UZYCIU POKRETLA STOZKOWEGO PO
STRONIE SILNIKA.
ZAPEWNIC, ZE RUCHOMY STOL ROBOCZY ZOSTAL UNIERUCHOMIONY BLOKADA STOLU.

a) Otworzy¢ blokady ndg.

b) Podnies¢ tylng strone (strone od silnika) za uchwyty transportowe az do pozycji robocze;j.

ﬂ DLA PRAWIDLOWEGO POZYCJONOWANIA MASZYNY ZAPEWNIC, Z 0 OR NOGI JEST
ZGODNY Z ODPOWIADAJACYM MU Z£ ACZEM NOGI, DOPIERO POTEM ZABLOKOWAC (Rysun

Zablokowac nogi jedna po drugiej.

PODEPRZEC MASZYNE PODCZAS BLOKOWA-NIA NOG.

d) Powtorzyc¢ procedure na drugiej stronie maszyny.

ﬁ GDYBY NOGI KOMPLETNIE WYSUNELY SIE WETKNAC JE Z POWROTEM W MOCOWANIA, UPEWNIC SIE CZY CZTERY OTWORY
WSKAZUJA NA ZEWNATRZ KU DOLOWI.

e) Odblokowac¢ blat za pomoca zatrzasku.

f) Odciagnij powierzchnie roboczg;

g) obrocic tylng ostone przeciwbryzgowa.

h) odkreci¢ $rube blokujaca ciegna ostony tarczy;

i) Obracac ostone tarczy, az kurek zatrzymujacy wode zostanie przesuniety;

V] 1) Podnies¢ ostone tarczy, aby umozliwic¢ tatwe przejécie drazka $ciggajgcego ostony tarczy;

L[t m) Ustawic¢ drazek $ciggajacy ostony tarczy na miejscu;

Ll n) Zablokowac Sciggacz ostony tarczy za pomoca dostarczonej wczesniej zdemontowanej sruby;

Ll 0) Jesli wkrecenie $ruby jest utrudnione, lekko przesun ostone tarczy;

V1 p) Podtaczyé rure wodng do zaworu odcinajgcego wode i zmieni¢ potozenie tylnej ostony przeciwbryzgowej;
L] ) Za pomoca klucza imbusowego 6 mm zamocowac uchwyt blatu;

KONTROLA PRZED UZYCIEM

PRZYLACZENIE DO SIECI ELEKTRYCZNEJ

MASZYNAMUSIBYC PODLACZONADO SIECIELEKTRYCZNEJ PRZEZWYLACZNIKONASTEPUJACYCH
WLASCIWOSCIACH:

Wytacznik roznicowy In16 A 1d 30 mA

WSKAZOWKA: Do prawidiowego zastosowania wytacznika réznicowego, nie wolno zapominaé o okresowej kontroli jego
funkcjonowania za pomoca odpowiedniego przycisku znajdujacego sie na przedniej stronie urzadzenia.

+ Zapewnic, ze przekroj przewodu zasilajgcego jest dopasowany do natezenia pradu i dtugosci przewodu. Dla kabla do

50m dtugosci wystarczy przekroj 4 mm?2.

+ Przed przytaczeniem maszyny do sieci zapewnic, ze sie¢ przytaczeniowa ma parametry zgodne z tabliczkg znamionowa.

- Do podtgczenia maszyny wolno uzywacé tylko kabla ze sprawnym przewodem uziemiajgcym. W przypadku watpliwosci nie
podtacza¢ maszyny.

W przypadku kodéw xxx/M 230V 1F podtacz maszyne do chronionej linii z wytacznikiem magnetotermicznym na krzywej D,
specyficznej dla urzadzen uzytkownika z duzym pradem rozruchowym.

W PRZYPADKU INNYCH OBROTOW SILNIKA, ODWROCIC DWIE KOLKI FAZY WEWNATRZ WTYCZKI ZASILAJACEJ,

JAK ZAZNACZONO PONIZEJ: tylko dla kodéw 9XXXX / T380 i 9XXXX / T380S1

« Srubokretem ptaskim wcisnaé w odpowiednie gniazdo i obrécié dwa kotki fazowe;
+ sprawdzi¢ prawidtowy kierunek obrotéw.




MONTAZ / DEMONTAZ TARCZY TNACEJ
Przed wykonaniem jakicholwiek prac zwigzanych z regulacja lub konserwacjg maszyny nalezy odtgczy¢ jg od zasilania.
reci¢ 5 (pie¢) nakretek na ostonie tarczy diamentowe;j i zdja¢ ostone.

Odkreci¢ nakretke mocujaca tarcze diamentowg za pomoca klucza ptaskiego 30 mm i klucza inbusowego 6 mm.

A GWINT NAKRETKI MOCUJACEJ TARCZE TNACA JEST LEWOSKRETNY.

Podczas montazu tarczy zwréci¢ uwage na kierunek obrotdw, ktory jest wyraznie zaznaczony na narzedziu.
Mocno zakreci¢ nakretke tarczy i zatozy¢ ostone tarczy.

DODATKOWO DO GALEK NALEZY ZAWSZE ZAMONTOWAC NAKRETKE NA OSLONIE TARCZY.

A W PRZYPADKU OPERACJI DEMONTAZU DYSKOW ZALECAMY NASTEPUJACE.

Chronigc dfonie rekawiczkami, mocno przytrzymaj diamentowa tarcze, a druga reka odkreé nakretke mocujaca kluczem 30 mm.
ELEMENTY STERUJACE | KONTROLNE
Maszyna EXPERT zostata wyposazona w tablice sterujaca z nastepujacymi elementami obstugi:

1) PRZYCISK START: (KOLOR ZIELONY dla EXPERT 400, KOLOR CZARNY dla EXPERT 500/600 i 700)

@ Aby witgczy¢ maszyne wcisngé do oporu przycisk START.
2) PRZYCISK STOP: (CZERWONY)

|E| Catkowite nacisniecie przycisku zatrzymuje maszyne. Urzadzenie posiada system samozaciskowy. Przed uruchomieniem
=] maszyny upewnij sig, ze urzadzenie jest w pozycji odblokowanej. Obré¢ w prawo o 90 °, aby je odblokowac.
3) WTYCZKA SIECIOWA (EXPERT 400):
Przytaczenie do sieci. Przed wykonywaniem konserwacji i innych prac nalezy wyjaé wtyczke, aby oddzieli¢ maszyne od sieci
elektrycznej.
4) LAMPKA KONTROLNA ZASILANIA (EXPERT 400):
Swieci: obecno$é napiecia sieciowego. Zgaszona: Awaria sieci
5) LAMPKA KONTROLNA MASZYNY (ZIELONA) (EXPERT 400):
Pokazuje, ze maszyna pracuje.
6) WYLACZNIK NADMIAROWO-PRADOWY (EXPERT 400):
Wytacznik nadmiarowo-pradowy wyzwala i odtgcza maszyne od sieci zasilajace;.
Wyzwolenie wytgcznika nadmiarowo-pragdowego jest pokazane przez “wyskoczenie” recznego potozenia powrotnego. Po
wyzwoleniu wytacznika nadmiarowo-pragdowego, odczekac kilka minut a potem doprowadzi¢ wytacznik do pozycji wejsciowej
przez wcisniecie centralnego bolca.
7) TRASER LASEROWY (EXPERT 400):
Wyswietla linie ciecia na stole roboczym. Zaczyna dziata¢, po wigczeniu maszyny do sieci elektrycznej.

ONANIE CIECIA PLASKIEGO

A PRZED ROZPOCZECIEM CIECIA NALEZY ZAPEWNIC, ABY MATERIAL DOBRZE PRZYLEGAL. DO OPORU.

PRZED WLACZENIEM MASZYNY UZYTKOWNIK MUSI ZAPEWNIC PRZESTRZEN ROBOCZA WOKOL MASZYNY,
CO NAJMNIEJ 150 cm.

BEZPIECZNA PRACA MASZYNY JEST TYLKO WTEDY ZAGWARANTOWANA, JESLI PODCZAS CIECIA W
POBLIZU MASZYNY NIE PRZEBYWAJA INNE OSOBY.

JESLI MASZYNA PRACUJE, NIE WOLNO PERSONELOWI OPUSCIC STANOWISKA PRACY.

m Zablokowac gtowice silnika pokrettem stozkowym
+ Potozy¢ materiat na stole roboczym w pozadanym kierunku
E + Wigczy¢é maszyne i odczekaé, az woda chtodzgca wyptynie z tarczy tngcej. Wyregulowaé ilos¢ wody zaworem
znajdujgcym sie na ostonie tarczy tngcej. Dopiero potem rozpoczaé cigcie.
E + Procedere al taglio avanzando con il piano di lavoro.
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E Dla wykonania cigcia pod katem, przytozy¢ materiat do oporu katowego i wykonac ciecie.
CIECIE PLASKIE W 2 PRZEBIEGACH
Jesli gtowica tngca zostanie nastawiona za pomoca pokretta stozkowego, mozna dokonaé przeciecia materiatu
w dwoch przebiegach na gtebokosé 130mm.

Podnies¢ gtowice do pozycji przedstawionej na rysunku, aby maksymalnie wykorzysta¢ mozliwosci ciecia.

Utozy¢ materiat przy oporze katowym na stole roboczym.

yay - Wigczy¢ maszyne i wykonaé pierwsze ciecie.
29K Obrdci¢ materiat 0 180° i powtdrzyé ciecie.
L(i] ZA POMOCA BOCZNEGO STOPERU MOZNA ZABLOKOWAC WOZEK W POZYCJI DO PRZODU.
TRASER LASEROWY

A & LASER KLASY IlIA

Dzieki akcesorium do $ledzenia laserowego mozna przyspieszy¢ operacje ciecia.
W rzeczywistosci konkretny system laserowy jest w stanie wskazac¢ linie ciecia narzedzia na powierzchni roboczej.
LASER TRACKER URUCHAMIA SIE PO PODLACZENIU MASZYNY DO SIECI ELEKTRYCZNEJ.
BEZPOSREDNIE NARAZENIE NA SWIATEO SEONECZNE MOZE ZMNIEJSZYC SKUTECZNOSC LASEROWEGO SLEDZENIA.
DLATEGO ZALECA SIE UZYWANIE MASZYNY W SRODOWISKU WEWNETRZNYM.
WYKONANIE CIECIA LASEROWYM LAKIEREM
+ podtaczyé maszyne do sieci;
+ ustawi¢ wycinany element, dopasowujac lini¢ utworzong przez znacznik laserowy do odniesienia na cigtym materiale;
+ kontynuowac ciecie zgodnie z opisem w paragrafie ,WYKONANIE CIECIA PLASKIEGO".

n NIE ZMIENIAC POZYCJI TRASERA, ABY PROMIEN NIE ZOSTAL SKIEROWANY NA OCZY OPERATORA. NIE
ZAGLADAC GOLYM OKIEM LUB BEZPOSREDNIO W PRZYRZADY OPTYCZNE.

REGULACJA TRASERA LASEROWEGO
Jesli Traser nie jest ustawiony zgodnie z linig cie-cia, nalezy go odpowiednio wyregulowaé. Dla prawidfowego pozycjonowania
trasera postapic jak nizej podano:
+ Poluzowa¢ 3 sruby mocujace kuli, az pozwoli sie poruszac.
Prawidtowo przytozony do oporu katowego element spozycjonowac na linii ciecia narzedzia tngcego.
Wetkna¢ dostarczony klucz imbusowy 5 mm do szesciokatnego otworu na kuli.
Obracac kluczem imbusowym kule, az promieri lasera bedzie zgodny z linig ciecia narzedzia.

n PODCZAS KAZDEJ REGULACJI ZAPEWNIC ZAWSZE, ZE WYTWARZANY PRZEZ TRA-SER PROMIEN, NIE DOSTANIE
SIE DO OCZU UZYTKOWNIKA.

m PRODUCENT NIE PONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI ZA ODBIEGAJACE OD NINIEJSZEJ DOKUMENTACJI
ZASTOSOWANIE TRASERA LASEROWEGO. ZAWSZE UTRZYMYWAC ODSTEP BEZPIECZENSTWA MIEDZY OCZAMI
UZYTKOWNIKA A KONCEM LINII LASEROWEJ.

POZOSTALE ZAGROZENIA

Firma BATTIPAV Srl uwzglednita wszystkie aspekty, ktére moga stanowi¢ zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia uzytkownika
maszyny. Mimo to moga powstac inne zagrozenia przy pracy maszyny:

n a Zagrozenie doprowadzanym napigciem:. Maszyna posiada swoéj wiasny wytacznik elektryczny:
MASZYNA MUSI BYC PRZYLACZONA PRZEZ URZADZENIE, KTORE POSIADA WYLACZNIK MOCY Z
PRAWIDLOWYM UZIEMIENIEM, KTOREGO WYLACZENIE GWARANTUJE ODCIECIE ZASILANIA.

Zagrozenie przez dlugotrwatlq prace w hatasie:
Przy trwatym obciagzeniu przekracza 85dB(A)
OBOWIAZKOWO NOSIC SLUCHAWKI OCHRONNE.

n M Zagrozenie przez przypadkowy kontakt z obracajacym sie narzedziem tnagcym.
BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAC TWARDYCH REKAWIC OCHRONNYCH.

[Nl Zagrozenie przez odtamki materiatu.
T BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAC OKULAROW OCHRONNYCH
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PRZY PRACUJACEJ MASZYNIE NIE WOLNO OPERATOROWI OPUSCIC MASZYNY (Rys. 21, Poz. 1):

. Przy podawaniu materiatu;
. Podczas ciecia materiatu;
. Przed zatrzymaniem narzedzia tnacego po wytaczeniu maszyny.

KONSERWACJA

A PRZED WYKONANIEM REGUL 11 INNYCH PRAC WYLACZYC MASZYNE Z SIECI.

CZYSZCZENIE

n CZTERY SRUBY NASTAWCZE MUSZA BYC ROWNOMIERNIE MOCNO DOKRECONE, ABY SANKI LATWO SIE

PORUSZALY.

Spusci¢ z wanny maszyny pozostatosci po cieciu (szlamy) wyciagajac korek.
é Regularnie czysci¢ dysze wodng,
uwzgledniajgc wskazowki.
m Prowadnica musi by¢ regularnie czyszczona z pozostatosci po cieciu.
REGULACJA POCHYLENIA GLOWICY SILNIKA
Gtowica silnika jest wyposazona w regulator, ktéry umozliwia przestawienie.
Do wykonania tej czynnosci postapi¢ jak nizej opisano:
DLA EXPERT 500/600
1) poluzuj nakretke mocujaca (A) regulatora (B) kluczem 13 mm i dziataj, aby ustawi¢ gtowice silnika we wtasciwej pozycji.
2) ponownie zablokowaé regulator nakretka mocujaca (A).
DLA EXPERT 700
1) poluzowac¢ dzwignie blokujaca gtowice silnika.
2) poruszac pokrettem, aby ustawi¢ gtowe we wtasciwej pozycji
3) ponownie zablokuj kasete za pomoca regulowanej dzwigni.

DLA PRAWIDLOWEGO POZYCJONOWANIA REGULATORA UZYC WZORCOWEGO KATA 45°.

REGULACJA STOLU ROBOCZEGO
Przesuwny stét roboczy posiada punkty regulacyjne do kalibracji luzu pionowego.
W przypadku wystagpienia nadmiernie mocnego luzu pionowego stotu roboczego, nalezy postapic jak nizej opisano:
1) Poluzowa¢ dolne mocowania rolek stotu kluczem ptaskim 13 mm oraz 6 mm kluczem imbusowym.
2) Przesuna¢ dolne mocowanie rolek w rowek, az do usuniecia luzu pionowego.
3) Z powrotem zablokowac¢ potozenie mocowania rolek.

A W PRZYPADKU LUZU BOCZNEGO MOCNO DOKRECIC WSZYSTKIE MOCOWANIA ROLEK.

ENTSORGUNG

Przy ztomowaniu catej maszyny lub jej czesci, mate-riaty musza by¢ utylizowane zgodnie z ustalonymi procedurami i
9obowiazujacymi przepisami.

Polyamid Stal Aluminium Miedz Zywica epoksydowa
Obudowa Gtéwna [ ] [ J [ J
Pompy gtebinowe [ ] [ ] [ ] [ J [ J
Silnik Elektryczny [ ] [ [ ] [ J

Stary sprzet elektryczny i elektroniczny 1T08020000002803

Dyrektywa EG 2012/19/EU okresla, ze stare urzadzenia elektryczne nie moga by¢ wyrzucane do miejskich $mietnikdw,
)g tylko rozdzielane, zbierane do odzysku i recyklingu materiatéw, z ktérych te zostaty wytworzone, do optymali-zacji a w
=== [ szczegolnosci zapobieganiu potencjalnemu za-grozeniu zdrowia i szkodom w srodowisku naturalnym. Zgodnie z

dyrektywa 2012/19/EU urzadzenia elektryczne musza by¢ oznaczone symbolem przekreslonego papierowego kosza na
etykietach. Opakowanie maszyny nalezy odpowiednio utylizowa¢ wedtug obo-wigzujacych przepiséw. Po wiecej informacji
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prosze zwrocic sie do odpowiednich miejsc zbidrki surowcow.

MASZYNA MOZE BYC NAPRAWIANA WYLACZNIE PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.

To urzadzenie elektryczne podlega odno$nym normom bezpieczeristwa. Naprawy wolno wykonywac¢ tylko
wykwalifikowanemu personelowi z wykorzystaniem oryginalnych czes$ci zamiennych, gdyz inaczej powstaje zagrozenie
obrazen ciata uzytkownika maszyny.

Wytaczone z gwarancji sg usterki niewynikajace z istniejacej w momencie zakupu niezgodnosci towaru z umowa, np. usterki
spowodowane:

. zuzyciem materiatow (przy uwzglednieniu $redniej zywotnosci produktu),

. niestosowaniem sie do wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji,

. ingerencja w produkt ze strony nieupowaznionych pracownikéw,

. stosowaniem nieoryginalnych czesci zamiennych.

BATTIPAV SRL (Z.1. “Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) WLOCHY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Deklaruje na wtasna odpowiedzialnos$¢, ze produkt:

Seria: EXPERT 400, 500, 600, 700

Model pozycji: okreslony w TABELI 1

Typ: Frezy do ciecia cegly, kamienia naturalnego, granitu, cegty, wyrobéw betonowych itp. Do wysokosci 285mm.

Do ktorego odnosi sie niniejsza deklaracja, jest on zgodny z nastepujacymi dyrektywami:

2006/42 / WE (MD), 2014/35 / UE (LVD), 2014/30 / UE (EMC), 2011/65 / UE (RoHS Il)

Odniesienie do norm zharmonizowanych: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009 + A11: 2010, EN60335-1: 2012 +
A11: 2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEl EN61000-6-3: 2007 + A1: 2013, CEI EN
61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

Data produkcji - numer seryjny (na oktadce)
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UCEL MANUALU

Tento manudl je nedilnou &4sti stroje. Byl vytvoren spolednosti NTC STAVEBNI TECHNIKA spol. s r.o. aby poskytl provozovateli
stroje informace potfebné pro dosazeni maximalni Zivotnosti stroje. Pfed prvnim pouzitim stroje si peclivé prectéte kapitolu o
bezpecnosti. Kazdy stroj je pfisné zkontrolovén a podroben sérii testl pfed vypusténim do prodeje. Nase spole¢nost neustale vyviji
své stroje a proto si vyhrazuje pravo ucinit zmény bez pfedchoziho upozornéni. Proto nemohou byt vzneseny zadné naroky nebo
reklamace na zakladé informacfi nebo ilustraci uvedenych v tomto manualu.

BEZPECNOSTNIi INFORMACE

Vyrobce nenese odpovédnost pokud je na stroji pouZit jiny ndstroj nez zminény a doporugeny v odstavei , DOPORUCENE POUZIVANI"

% NEPOUZIVEJTE KOTOUC NA DREVO NEPOUZIVEJTE KOTOUC NA REZANi ZA SUCHA

EXPERT j(:} postaven te;k, aby fungoval vyhradné za podminek ,POVOLENEHO TYPU PROVOZU" uvedenych v odstavci
,DOPORUCENE POUZITI";

PFi fezani nechte stroj odpocivat podle pokynd;

EXPERT nebyl vyroben pro nepretrzité pouzivani zatéze.

Tento stroj byl zkonstruovan pro montaz diskd o priméru 500 a / nebo 600 mm. U diskl s primérem vétsim nez nékolik
milimetrl mGze byt nutné zafixovat hlavu motoru v mirné zvednuté poloze, aby pfi fezani nedo$lo k naruseni pracovni plochy.
NEPOUZIVEJTE DIAMANTOVE KOTOUCE NiZKE KVALITY, KTERE NEJSOU URCGENE K TOMUTO STROJI.
POUZITi KOTOUCU NiZKE KVALITY MUZE ZPUSOBIT ZRANENi UZIVATELE NEBO POSKOZENI STROJE A
TAKE VYZNAMNE ZPOMALENi PRACE. STROJ NENi URCEN K PROVOZU VE VYBUSNEM PROSTREDI.
VZDY POUZIVEJTE INDIVIDUALNIOCHRANNE PROSTREDKY Z DUVODU PREDEJITI RIZIK PRI PRACI. NIKDY
NEZAPINEJTE STROJ POKUD SE KOTOUC TOCI, POCKEJTE AZ SE ZASTAVI. Aby bylo mozné sniZit rizika

=P
DO

vyplyvajici z rozdrobeni material, je povinné nosit vhodny typ ochrannych bryli. Nepfetrzité pouzivani stroje
po dobu 8 (osmi) hodin zplisobi vystaveni hluku nad 85 dB (A); proto je nutné nosit vhodné chranice sluchu,
jak to vyZaduje zakon. K OMEZENI RIZIK VYPLYVAJICICH Z NAHODNYCH KONTAKTU S REZACIM NARADIM
POUZIVEJTE OCHRANNE RUKAVICE OCHRANNE V RAMCI V SOULADU SE STANDARDEM EN388.

Kazdorazowo po podtaczeniu maszyny do zasilania nalezy sprawdzi¢ prawidtowy kierunek obrotéw silnika

A wskazany na ostonie tarczy. ZAWSZE WYKONYWAC WERYFIKACJE WERYFIKACJI W KIERUNKU OBROTU ZE

VO ZDEMONTOWANA TARCZA DO CIECIA. NIE UZYWAC MASZYNY Z ZADNYCH POWODOW W KIERUNKU OBROTOW
IS WKROTNYM DO WSKAZANEGO.

Varovani! PFi pouzivani elektrickych stroju vzdy dodrZujte nasledujici pokyny abyste pfedesli riziko poZaru, elektrického Soku
a dalSich zranéni. Prectéte si, zapamatuijte si a dodrZujte vzdy nasledujici instrukce!
ZAPAMATUJTE S| NASLEDUJICI INSTRUKCE:
UdrZujte pracovni prostredi Cisté
Neporadek na pracovisti mize zpUsobit zranéni
Berte ohled na okoli pracovisté
Nevystavujte stroj a naradi desti
Nepouzivejte mokré nebo vihké nastroje. UdrZujte pracovisté dobre osvétlené
NepouZzivejte naradi v pfitomnosti hoflavych kapalin nebo plyn(
Ochrana proti elektrickym Sokim
Predchazejte kontaktu s elektfinou
Drzte déti z dosahu
Nenechte jiné osoby dotykat se nastroje a stroje. VSechny ostatni osoby nesmi byt v blizkosti pracovisté.
Skladujte nastroje na bezpeéném misté
Pokud neni pouzivan, nastroj by mél byt ulozen na suchém a bezpe¢ném misté, mimo dosah déti
Netlacte na nastroj
Bude fungovat Iépe a bezpecnéji za podminek které jsou k tomu uréenyPouzivejte spravny nastroj
NepouZivejte nastroje uréené pro lehkou praci na tézkou praci. NepouZivejte naradi k ucellim ke kterym nejsou urceny.
Pouzivejte fadné obleceni
Gumové rukavice a protismekova obuv je doporu¢ena pro prdci venku. Dlouhé vlasy méjte bezpecné stazené. Noste ochranné
bryle.
Pouzijte respirdtor pokud pracujete v prasném prostredi.
Netahejte stroj za kabel
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Nikdy netahejte stroj za kabel a neSkubejte jim abyste ho vytahli ze zasuvky
Dbejte aby kabel neprisel do styku se Zarem, olejem a ostrymi hranami
Vyhnéte se nestabilnim podkladim
Ujistéte se, Ze pracujete na bezpe¢ném a pevném podkladu
Udriujte nél"adl' v dobrém stavu
Dodrzujte pokyny udrzby tykajici se vymény dilli podiéhajicich opotrebeni. Kontrolujte kabely pravidelné a pokud jsou poskozeny
nechte je vyménit povéfenou osobou. Udrzujte madla suché, Cisté a nemastné
Demontaz nastroje
Demontujte vzdy kdyZ neni v pouzivéni, pfed udrzbou a pfi vyméné dilG podiéhajicich opotiebeni.
Uklidte servisni klice
Zvyknéte si zkontrolovat, Ze kli¢e nejsou na stroji pfed zapnutim stroje
Vyhnéte se nechténému spusténi
Ujistéte se Ze je vypina¢ vypnut pfi zapojovani do elektfiny
Kabely a prodluzovaci kabely pro praci venku
Pouzivejte pouze kabely ur¢ené a oznaéené k praci venku
Davejte pozor
Divejte se co délate. Pouzijte béZné smysly. NepouZzivejte stroj pokud nedavate pozor.
Zkontrolu;te pripadné poskozené ¢asti
Pfed pouzitim stoje zkontrolujte bezpe¢nostni prvky a ujistéte se, Ze funguji spravné. Zkontrolujte funkénost a pfipevnéni
pohyblivych dild, poskozeni, spravné primontovani a dalsi podminky, které mohou mit vliv na spravnou funkci stroje.
Poskozené bezpecnostni prvky nebo jiné dily musi byt fddné opraveny nebo vyménény autorizovanym servisnim strfediskem,
pokud neni v tomto manualu uvedeno jinak.
Nechte vadné vypinace vymeénit autorizovanym servisnim strediskem.
Nepouzivejte stroj pokud nefunguje hlavni vypina¢
Varovam
Pro svoji bezpe¢nost pouzivejte jenom pfislusenstvi doporuc¢ené v tomto manualu nebo v relevantnim katalogu. Pouziti jinych
prislusenstvi nebo dilt nez doporucenych v tomto manudlu mize znamenat riziko zranéni.
Nechte naradi opravovat kvalifikovanym personalem
+ Tento elektricky spotfebi¢ odpovida platnym bezpe¢nostnim normdm. Opravy smi provadét pouze kvalifikované osoby s
Zitim origindlnich ndhradnich dilG, jinak by mohlo dojit k znaénému poskozeni uzivatele.
Hladina hluku vyzafovana strojem byla méfena v souladu s normami UNI EN12418, EN3744.
Méfeni byla provadéna ve stavu bez zatéZe a pfi maximalni rychlosti s pouzitim fezného ndstroje o prdmeéru 600 mm.
Stroj md v pracovnich podminkdch emise hluku vyssi nez 85 dB (A).
Urover vibraci pfendsenych do systému ruka-paze byla méfena v souladu s normou UNI EN ISO 5349-1.

Skeeremaskinen EXPERT til byggepladser er beregnet specifikt til skaerearbejder pa keramik, marmor, granit, tegl, elementer i
cement og lignende op til en tykkelse pa 285 mm. Maskinen benytter et skaeresystem med diamantvadskeeringsveerktgj og er
beregnet til brug af personale, der er fagleert inden for byggesektoren. Operatgren placerer sig foran det bevaegelige bord inden
for reekkevidde af startkommandoerne og anbringer det materiale, der skal skeeres, pa det bevaegelige bord. Operatgren flytter det
bevaegelige bord fremad, til veerktgjet er i kontakt med materialet.

REZACINASTROJ DIAMANTOVY KOTOUC NA REZANi ZA MOKRA NA:
LASER / SEKTORY Beton, pfirodni kamen, zula, abrasivni materialy
DOPORUCENI NASTROJ/MATERIAL JE CISTE INFORMATIVNI. VZDY POSTUPUJTE PODLE INSTRUKCi VYROBCE REZACIHO KOTOUCE.
Pripustné pracovni podminky: STRIDAVY - S6 SERVIS 40%
40% provoz pod zatézi
60% funkce bez zatéze

V pripadé potreby se na stroj umisti Stitek nebezpeci / zakazu. Pfed pouzitim stroje se na né podivejte.

m A1 | Pouziti pfedepsanych oct ych prostiedkii (ochrana zrak luchuy) | B1 | Nemyjte vodou pod tlakem
A2 | Prectéte si provozni |nstrukce pred pouzitim C1 | Udrzujte predepsanou hladinu vody v nadrzi
A3 | Pouziti piedepsanych ochrannych prostredku (rukavice) D1 | Zajistujte pohyblivy pult
A4 | Pozor! Nebezpeci kontaktu. E1 | Zména sméru otaceni nastroje
A5 | Nepouzivejte kotouce na drevo nebo kov. F1 Laser Accessory / Instructions
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VYROBCE A STROJT

Uvedeny typovy $titek je umistén piimo na stroji. Oznacuje vSechny reference a informace nezbytné pro bezpecny provoz.

A Model stroje M Hodnota IP

B Polozka N Rok vyroby

(o] Vyrobni ¢islo o} Maximalni primér astroje
D Prikon P Vnitfni primér nastroje

E Frekvence Q PrisluSenstvi

F Spotreba R Prislusenstvi

G Vykon S Jméno vyrobce

H Rychlost otaceni nastroje T Jméno vyrobce a adresa
1 Trida ochrany u Certifikacni znacky

L Kondenzator startéru

INSTALACE

PREPRAVA
EXPERT mUze byt snadno prepravovana pomoci prepravnich madel.
Pfed nesenim stroje se ujistéte, ze:

* Posuvny pult je zajistén zamkem

+ Hlava motoru je v nejnizsi mozné pozici a zajisténa
n * Nohy jsou v prepravni poloze

ﬂ F@R BENENE FLYTTES, SKAL ARBEJDSBORDS- HANDTAGET AFMONTERES.

nPl"i zvedani stroje pouzijte ¢tyrbodové zvedaci lano o kapacité 200 kg nebo alespoi o 20% vice nez je hmotnost stroje,
pouzijte haky v prepravnich madlech (viz obrazek 1).

OBSLUHA

PFi pouziti pfepravnich kolec¢ek mize byt stroj prevazen na pracovisti.

ABY SE ZAJISTILA STABILITA 0JE, PRISNE DODRZUJTE NASLEDUJICI POSTUPY. DRZTE STROJ PRI

PROVADEN( NIZE POPSANYCH AKCf. DRZTE STROJ PRI INSTALACI PREPRAVNICH KOLECEK

KdyzZ je stroj v pracovni pozici:
a) Uvolnéte zajistovaci ¢ep (na strané motoru)

Utdhnéte Sroub kola
e) Opakujte totéz na druhé strané

)
) Zdvihnéte nohu a nasadte konzolu kola
)

K USNADNENIi PREVOZU STROJE PO PRACOVISTI DOPORUCUJEME PREPRAVOVAT STROJ VE SNIiZENE POLOZE.

Uvolnéte Cepy zajistujici vysuv nohou, chytte stroj za prepravni madla
Pohybem dolt zasurite nohy do stolu
B Zajistéte nohy zajistovacim c¢epem
d) Zopakujte totéz na druhé strané, u motoru
PREPRAVUJTE STROJ
UMISTENI
POZOR! UJISTETE SE, ZE HLAVA MOTORU JE ZAJISTENA VE SPODN{ POZICI UJISTETE SE, ZE JE POSUVNY PULT ZAJISTEN
PROTI POHYBU
a) Uvolnéte zajistovaci ¢epy nohovu;
[ b) Pomoci madel zdvihnéte zadnf stranu (u motoru) az do dosaZeni vhodné pracovni vysky.

a
b
c

NN N

m PRED UMISTENIM STROJE SE UJISTETE, ZE DIRY NA NOZE A STOLE JSOU NA SOBE PRED ZAJISTENIM NOHY.

n c) Zajistéte nohy jednu po druhé
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A DRZET STROJ BEHEM NOZE ZAMYKANI FAZI.

d) Opakuijte totéz na predni strané.

POKUD JSOU NOHY UPLNE VYJMUTY, DEJTE JE VZHUORU NOHAMA NA STROJ

e) Lgsn arbejdsbordet ved hjeelp af lasestiften;

f) Flyt arbejdsbordet bagleens;

g) Drej den bagerste staenkskeerm.

h) Afmonter laseskruen for klingebeskyttelsesskaermen;

i) Drej klingebeskyttelsesskaermen indtil vandtilkoblingsventilen bevaeger sig;

I) Drej klingebeskyttelsesskeermen séledes skruerne til fastggrelse let kan indseettes.
m)Indsaet skruerne i de korrekte positioner;

n) Fastger klingebeskyttelsesskaermen med skruen som blev fjernet tidligere;

0) | tilfeelde af at skruen er sveer at fa i hullet, beveeges klingebeskyttelsesskaermen let.

p) Monter vandslangen pa vandtilkoblingsventilen og placer den bagerste staenk skeerm tilbage i position;
q) Med en 6 mm umbracho nagle, fastggres arbejdsbords handtaget;

KONTROLA PRED POUZITIM

Pred jakymkoli fezanim se ujistéte ze minimalni hladina vody je jako uvedeno na obrazku

[ ]
A @ EXPERT BYLA ZKONSTRUOVANA NA REZAN{ ZA MOKRA

Ujistéte se Ze nehrozi kolize kabele a kotouce

POUZIJTE ZAJISTENI KABELU VIZ OBRAZEK 8

PRED POUZITIM SE UJISTETE ZE JE NA PRACOVISTI ZDROJ ELEKTRICKEHO PROUDU

ZAPOJENI DO ELEKTRINY

STROJ MUSi BYT PRIPOJEN KE ZDROJI ELEKTRINY PRES PROUDOVY CHRANIC (RCCB) S

NASLEDUJICiMI HODNOTAMI:

RCCB In16 A 1d 30 mA
Abyste se ujistili, Ze chrani¢ funguje spravné, pravidelné ho kontrolujte zmacknutim knofliku na jeho predni strané.
Ujistéte se, Ze ¢ést z kabelovych Zil Napajeni bylo méfeno podle rozbéhovy proud a jeho délky. U kabel az 50 m dlouhych, ¢ést
4mm? je dost.
Pred zapojenim stroje do elektfiny zkontrolujte jestli napéti je totozné s napétim pozadovanym pro stroj
Stroj musi byt uzemnén. Pokud neni, nezapojujte stroj do elektfiny.
U kédu xxx / M 230V 1F pfipojte stroj k vedeni chranénému magnetotermickym spinacem v kfivce D specifické pro uZivatelska
zafizeni s vysokym rozbéhovym proudem.

V PRIPADE ROTACE REVERZNIHO MOTORU INVERTUJTE DVOU FAZOVE KOLIKY UVNITR SITOVE ZASUVKY, JAK

JE UVEDENO NiZE: pouze pro kédy &l. 9XXXX / T380 a &l. 9XXXX / T380S1

m * pomoci Sroubovéku s drazkovanym otiskem zatlacte na pfislusné sedadlo a otocte dvoufazové koliky;
« zkontrolujte spravny smér otaceni.

MONTAZ / DEMONTAZ KOTOUCE

Pred jakoukoli udrzbou nebo opravou odpojte stroj z elektfiny.
Odsroubuijte knofliky a pojistnou matici na krytu disku a sejméte jej.

m Odmontuije jistici matici kotou¢e pomoci klice 30mm a imbus kli¢e 5mm.

A JISTICi MATICE KOTOUCE MA LEVY ZAVIT.

Pfipevnéte novy kotou¢, dejte pozor na spravny smeér rotace kotouce.
Utahnéte kotou¢ a namontujte zpét kryt kotouce

A I TILSATNING TIL KNOBERNE GENSTILLER ALTID LOCKING NUTEN PA DISK DAKNING.




A FOR AFMONTERING AF KLINGEN ANBEFALES DET AT UDFORE FOLGENDE:

Beskyt haenderne med handsker, grib fast om diamantskiven med den ene hand og skru spaendematrikken af med en 30 mm
gaffelnggle.

OVLADACI PRVKY

“:l Stroj EXPERT je vybaven kontrolnim panelem sestavajiciho se z:

1) TLAGITKO START: (ZELENA BARVA pro EXPERT 400, CERNA BARVA pro EXPERT 500/600 a 700)

@ Slouzi k zapnuti stroje

2) JISTIC PREPETI:

PInym stisknutim tlacitka se stroj zastavi. Zafizeni je vybaveno samodrznym systémem. Pred spusténim stroje se ujistéte,
|E| Ze je zaffzeni v odemcené poloze. Odemknéte jej otocenim o 90 ° ve sméru hodinovych rucicek.

3) BILA KONTROLKA PROUDU (EXPERT 400):

Zapnuto: pfitomnost proudu Vypnuto: nepfitomnost proudu

4) ZELENA KONTROLKA PROVOZU (EXPERT 400)

Indikuje jestli je stroj v provozu..

5) VAROVANI SVETLA PROVOZU STROJE (ZELENE) (EXPERT 400):
Znamena to, Ze stroj pracuje.

6) NADPROUDOVY JISTIC OBVODU (EXPERT 400):

Zasahuje pfi nadproudu a prerusi napajeni stroje. Jeho zasah je indikovan vylou¢enim ruéniho resetu. V pfipadé zasahu jistice
pockejte nékolik minut a resetujte jej stisknutim stfedového koliku.
7) LASEROVY MARKER (EXPERT 400)

Promita feznou ¢aru na still. Je povoleno, kdy?Z je stroj pfipojen k siti.

REZANI NA STOLE

D REZANIM SE UJISTETE ZE JE REZANY MATERIAL R

PRED SPUSTENIM REZACIHO PROVOZU MUSi PROVOZOVATEL ZAJISTIT, ZE NEJMENE 150 cm JE ZDARMA
OKOLO STROJE (poz. 2, obr. 21).

OBJEDNEJTE SI PRACI V BEZPECNOSTNICH PODMINKACH, NENECHAVEJTE POCAS REZACICH OPERACIH
ZBYVAT JINE LIDE V OKOLi STROJE.

OBSLUHA STOJi V PRACOVNI POLOHE (poz. 21, obrazek 1) BEHEM RUZNYCH FAZ{ PROVOZU STROJE.

m Pomoci zajistovaci packy zajistéte fezaci hlavu motoru
Sefidte fezany material na pozadované rozmeéry fezu
Zapnéte stroj a pockejte az zacne vytékat chladici voda, pfipadné sefidte mnozstvi vody kohoutem umisténym na krytu
kotouge.
V pfipadé diagonalniho fezu naklopte fezany material.
Chcete-li provést jakékoli Sikmé fezani, oprete kus o Ctverec, jak je zndzornéno na obrazku, a pokracujte v fezani.
REZANI VE 2 PASAZICH
Sefizenim fezaci hlavy, pomoci zajistovaci pdky je mozné fezat materidl do tloustky 130 mm ve dvou pasézich.
m YZJ Dejte hlavu motoru do polohy jako na obrazku 17 aby se vyuzila maximalni fezaci kapacita.
+ Pomoci pultu nafidte fezany materidl podle potfeby
m Zapnéte stroj a provedte prvni fez.
E + OtoCte material o 180 stupriti a zopakujte fez
VED HJALP AF SIDE STOPPET, ER DET MULIGT AT LASE SKAREBORDET | ADVANCEREDE POSITIONENER.
LASEROVY UKAZATEL
Pomoci prislusenstvi pro laserové znackovace lIze urychlit fezaci operace.
Ve skutecnosti je specialni laserovy systém schopen indikovat feznou €aru nastroje na pracovnim stole.
LASEROVY ZNACKA ZACNE PRACOVAT PO SPOJENI STROJE S NAPAJENIM.
PRIMA EXPOZICE SLUNEENIMU SVETLU MUZE SNIZIT UCINNOST LASEROVEHO OZNACOVACE.
TAKZE JE NEVHODNE POUZIVAT STROJ V INTERIERU.
EXl REZANI LASEROVYM ZNACKEM
+  pripojte stroj k napajeni;
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*  umistéte fezany kus a ujistéte se, Ze ¢ara oznacena laserovym znackovacem odpovida referenci na fezaném materialu;

Provedte fezani, jak je uvedeno v odstavci: ,REZANI NA STUL".

LASEROVY UKAZATEL ZACNE FUNGOVAT PO ZAPOJEN( STROJE DO ELEKTRINY. POUZ{VANI STROJE NA SLUNCI

UZE SNIiZIT VIDITELNOST LASERU. PROTO JE DOPORUCENO POUZ{VAT STROJ UVNITR. NENASTAVUJTE
LASER PROTI OCGiM OBSLUHY. NEZiREJTE DO LASERU HOLYMA OCIMA ANI SKRZ BRYLE

SERIZOVANI LASERU
Pokud plotr neni zarovnan s feznou ¢arou, je mozné upravit jeho spravné vyrovnani.
Pro spravne umisténi trackeru postupujte ndsledovné:
povolte tfi zajistovaci Srouby zarovky, abyste umoznili pohyb;
umistéte referenéni jamku na druhou na ¢aru fezu nastroje;
zasurite dodany imbusovy kli¢ 5 mm do Sestihranného otvoru na zarovce;
pomoci Sestihranného klice s vnitfnim Sestihranem otacejte zarovkou, dokud nebude stopa zarovndna s ¢arou fezu nastroje.

m BEHEM OPERACI SE SERIZENIM SE PRESVEDGTE, ZE RADA VYROBENA ZNAGKOU NEDOSAHUJE OC1 OPERATORA.

k7] VZDY UCHOVAVEJTE BEZPECNOSTNi VZDALENOST MEZI OCIMI OPERATORA A KONECI Linky. VYROBCE ODMITA
JAKOUKOLI ODPOVEDNOST ZA POUZITi LASEROVEHO OZNACOVACE V JINYCH APLIKACICH NEZ V UVEDENE APLIKACI.

ZBYTKOVE RIZIKO

Béhem vyvoje stroje dbal vyrobce na pfipadna rizika a nebezpedi pro obsluhu. Presto jsou stéle néjakd potencidlni rizika, viz nize:

Nebezpeci pritomnosti elektrického proudu:
The machine has an internal electric system.
PRIPOJTE STROJ DO SYSTEMU S DALSi OCHRANOU A UCINNYM UZEMNENIM

Nebezpeéi vystaveni dlouhému ptisobeni hluku
V pfipadé kontinualniho pouZzivani stroje je obsluha vystavena hluku nad 85 dB (A).
OBSLUHA MUSI POUZIVAT ODPOVIDAJICI OCHRANU SLUCHU.

Nebezpeci zasahu odlomky materialu
OBSLUHA MUSI POUZIT OCHRANNE BRYLE

Nebezpeci kontaktu s rotujicim kotoucem
OBSLUHA MUSI POUZIT ODPOVIDAJICi OCHRANNE RUKAVICE

VZDY PRACUJTE V PRACOVNI POZICI BEHEM NASLEDUJICICH FAZi:

. Umistovani materialu na pult
. Rezani materialu
. Béhem zastavovani se kotouce pfi vypinani stroje.

UDRZBA

PRED ZAPOCETIM JAKEKOLI UDRZBY NEBO OPRAVY ODPOJTE STROJ OD PROUDU

‘ i
| |
3
<
3

CISTENI

NEUMYVEJTE STROJ VYSOKOTLAKYMI VODNIMI TRYSKAMI

I

Pomoci kohoutu umisténého vespodu zéchytné vany vypustte necistoty.
Cistéte rozpraovad pravidelné
Vycistéte kolejnice od necistot
SERIZEN{ NAKLAPENI HLAVY
Motorhovedet er udstyret med en indstillingsanordning til justering.
Hvis diamantklingen kommer i kontakt med, eller hvis materialet ikke skeeres helt igennem, ggr som fglger:
EXPERT 500/600
1) lgsn indstillingsanordningens(B) lasematrik (A) men en 13 mm gaffelnggle, og brug den til at flytte motorhovedet i den
korrekte position.




2) l&s indstillingsanordningen igen med lasematrikken (A).
POR EXPERT 700
1) uvolnéte zajistovaci packu hlavy motoru.
2) plsobte na ru¢ni kolo, abyste uvedli hlavu do spravné polohy
3) znovu zajistéte registr pomoci nastavitelné paky.

A 0 SPRAVNE UMISTENI REGISTRECH, POUZIT CTVERCI ZOBRAZUJICi 45 °

SERIZENi POHYBLIVEHO PULTU

Pult je mozné pravidelné sefizovat. Pokud zjistite vertikalni v(li, postupujte nasledovné:
1) Klicem 13 mm a imbus klicem 6 mm povolte spodni kolecka
2) Pohybujte spodnimi kolecky dokud se vertikalni vile neeliminuje
3) Opét zajistéte spodni kolecka.

A V PRIPADE VULE DO STRAN JESTE UTAHNETE VSECHNY KOLECKA

ZBAVENIi SE VYROBKU

@9 Pokud chcete vyhodit stroj nebo jeho ¢asti, tyto musi byt odstranény v souladu s prislusnymi predpisy:

Polyamid Ocel Hlinik Méd' Zbytky Epoxidu
Main Casing [ J [ J [ J
Submerged Pump [ ] [ ] [ ] ( ] [ ]
Electric Motor [ J [ J [ ]

R.W.E.E.E. IT08020000002803
Evropska smérnice 2012/19/EU urcuije likvidaci elektrickych vybaveni, nesmi byt davéano do komunalniho odpadu, ale
. samostatné sbirano aby se pfedeslo pfipadnym skodam na zdravi nebo Zivotnim prostredi.
=== | Kvlli smérnici 2012/19/EU musf byt elektrické vybaveni oznaceno symbolem preskrtnutého odpadkového kose.
Obal stroje musf byt zlikvidovan také podle pfislusnych smérnic.
Pro dal$i informace ohledné likvidace elektrického vybaveni vyhledejte prislusny urad.

TROUBLESHOOTING

TENTO STROJ MUZE BYT OPRAVOVAN POUZE ZASKOLENYM PERSONALEM
Tento elektricky stroj je ve shodé s pfisluSnymi bezpecnostnimi predpisy. Opravy mohou byt provadény jen zaskolenym
personalem, s pouzitim originalnich nahradnich dilii. Pokud toto neni dodrZeno, uZivatel mize byt vystaven nebezpeéi.
Zaruka se nevztahuje na poruchy, které nesouvisi s nedostatky vyplyvajicimi z nedodrzeni shody v okamziku prodeje, napfiklad:
- Opotiebeni materialii (se zvaZenim priimérné Zivotnosti vyrobku).
- Nedodrzeni pokynii uvedenych v tomto navodu.
- Zasahy a manipulace, které provede neopravnéna osoba.
- Pouzivani neoriginalnich nahradnich dili.

ES PROHLASENI O SHODE
BATTIPAV SRL (Z.I. “Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALIE tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Série: EXPERT 400, 500, 600, 700
Umeéni: TAB 1
Model: Fréza na stavenisti pro fezani cihel, pfirodniho kamene, Zen, cihel, betonovych vyrobk( a podobné do vysky 285 mm.
Toto prohlaseni odkazuje na nésledujici smérnice:
2006/42 / EC (MD), 2014/35 / UE (LVD), 2014/30 / UE (EMC), 2011/65 / UE (RoHS II)
0Odkaz na harmonizované normy: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009 + A11: 2010, EN60335-1: 2012 + A11: 2014,
EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEI EN61000-6-3: 2007 + A1: 2013, CEI EN 61000-3-2:
2015, CEI EN 61000-3-3: 2014
Datum vyroby - fada N.




MANUALENS FORMAL

Denne manual er en integreret del af maskinen. Den er udarbejdet af BATTIPAV SRL for at give de ngdvendige oplysninger til
dem, der er autoriseret til brug af maskinen i dens beregnede levetid. Laes omhyggeligt kapitlet vedrgrende sikkerhed fgr brug
af maskinen. Inden levering fra fabrikken undergar hver enkelt maskine en serie prgvekgrselskontroller. BATTIPAV SRL arbejder
konstant med produktudvikling og forbeholder sig saledes ret til udfgrelse af aendringer. Oplysninger og illustrationer i denne
manual er derfor udelukkende af vejledende karakter.

SIKKERHEDSFORSKRIFTER

Producenten frasiger sig ethvert ansvar for brug af skaeremaskinen EXPERT med veerktgjer, der ikke er angivet i afsnittet
"ANBEFALET ANVENDELSE".

HET IS NIET TOEGESTAAN OM HOUTEN OF SOORTGELIJKE BLADEN TE GEBRUIKEN GEBRUIK GEEN
BLADEN VOOR HET DROOG SNIJDEN.

EXPERT er udelukkende designet til drift i de betingelser, der er beskrevet som “TILLADTE FUNKTIONSBETINGELSER” under
afsnittet "ANBEFALET BRUG -

Lad maskinen hvile ifglge angivelserne under skaeringen.

EXPERT er ikke designet til brug under konstant belastning.

Denne maskine er fremstillet til skiver med @500 og/eller @600 mm. | tilfaelde med skiver, der har en diameter, som er et par
millimeter st@rre, kan det veere ngdvendigt at ldse motorhovedet i let haevet position for at hindre interferens med arbejdsbordet
under skeeringen.

UNDGA BRUG AF DIAMANTSKIVER AF DARLIG KVALITET, ELLER SOM IKKE ER | OVERENSSTEMMELSE
A O MED PRODUCENTENS BRUGSSPECIFIKATIONER. BRUG AF SKIVER AF DARLIG KVALITET KAN
el MEDFORE SKADER FOR OPERATOREN OG MASKINEN UD OVER AT FORSINKE ARBEJDET | BETYDELIG
M GRAD. MASKINEN ER IKKE BEREGNET TIL BRUG | EKSPLOSIONSFARLIGE OMRADER. ANVEND ALTID
PERSONLIGE VARNEMIDLER FOR AT REDUCERE RISICI | FORBINDELSE MED FORARBEJDNINGEN.
MASKINEN MA ALDRIG STARTES MED SKAREVARKT@JET | BEVAGELSE, AFVENT ALTID DETS
STANDSNING. KONTINUERLIG BRUG AF MASKINEN I 8 (OTTO) TIMER, MEDF@RER EN UDSATTELSE FOR
ST@J, DER ER HOJERE END 85 DB(A). DER SKAL DERFOR ANVEDES HBREVARM, SOM DET ER PAKREVET
AF LOVGIVNINGEN. FOR AT REDUCERE FAREN VED FLYVENDE FRAGMENTER, SKAL DER ALTID ANVENDES
PASSENDE SIKKERHEDSBRILLER. FOR AT REDUCERE RISIKOEN FOR SKADER VED UTILSIGTET KONTAKT
MED KLINGEN, SKAL DER ANVENDES SKARERESISTENTE HANDSKER GODKENDT | HENHOLD TIL
DIREKTIV EN388.

Hver gang maskinen tilsluttes stremforsyningen, skal du kontrollere den korrekte rotationsretning for motoren,
der er angivet pa diskbeskyttelsen. UDF@R ALTID ROTATIONSRETNINGSKONTROLLBETJENINGEN MED EN
DEMONTERET SKZAREDISK.

BRUG IKKE MASKINEN AF NAGON BEGRUNDELSE MED EN ROTATIONSSENSATION.

De folgende sikkerhedsforskrifter skal altid overholdes ved brug af elektriske apparater og for at forhindre sted, personskader
og brandfare. Las og observer disse forskrifter, for du bruger apparatet, og opbevar disse regler omhyggeligt!
GEM DENNE VEJLEDNING INSTRUKTION!

Hold arbejdsstedet rent

« Rodede arbejdssteder fungerer neesten som en invitation til ulykker.

Teenk pa arbejdsstedets omgivelser

« Udseet aldrig elektrisk vaerktgj for regn.

« Anvend aldrig elektrisk veerktgj i fugtige eller vade lokaler. Sgrg for god arbejdsbelysning.

* Anvend aldrig elektrisk veerktgj i nserheden af brandfarlige vaesker eller gasser.

Taenk pa faren for elektriske stgd

« Undga kropskontakt med jordforbundne overflader.

Hold bgrn pa afstand

* Lad aldrig andre rgre ved veerktgj eller ledning. | det hele taget bar der ikke veere nogen andre i naerheden af arbejdsstedet.

Laeg ubenyttet vaerktgj til side

« Nar veerktgjet ikke er i brug, begr det opbevares pa et tert sted som kan lases, gerne hgjt oppe, hvor det er utilgaengeligt for
barn.

Undga at overbelaste varktgjet
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» Det arbejder bedst og sikrest ved den hastighed, som det er beregnet til.

Brug det rigtige vaerktgj

+ Lad veere med at presse et mindre veerktgj eller tilbehor ved udferelsen af et stykke arbejde, hvor man burde have benyttet
kraftigere veerktgj. Benyt aldrig veerktgijet til noget det ikke er beregnet til.

Sorg for at vaere rigtigt klaedt pa

» Ved udendgrsarbejde anbefales det at bruge gummihandsker og skridsikkert fodtgj. Brug harnet hvis haret er langt. Brug
beskyttelsesbriller.

* Brug ansigts- eller stevmaske hvis det drejer sig om stgvet arbejde.

Pas godt pa ledningen

* Man ma aldrig beere veerktgijet i ledningen eller rykke i den for at traekke stikket ud af kontakten.

+ Serg for at ledningen ikke kommer i neerheden af varme ting, olie eller skarpe kanter.

Taenk pa balancen

« Serg for at opholde dig i en sikker arbejdsposition og hold balancen.

Sorg for omhyggelig vedligeholdelse af redskaberne

* Hold redskaberne skarpe og rene for at opna maksimal ydelse og sikkerhed.

» Folg angivelserne vedrgrende service og instruktionerne for smering og udskiftning af dele. Undersgg ledningen med jeevne
mellemrum, og fa den repareret hos en fagmand, hvis den er beskadiget. Undersgg ligeledes forleengerledningen med
jeevne mellemrum og udskift den, hvis den er beskadiget. Hold handtagene tarre, rene og frie for olie og fedt.

Traek stikket ud af kontakten

« Nar maskinen ikke er i brug og nar der skal udfgres reparationer eller udskiftning af tilbeher.

Fjern justeringsnggle eller skruenggle

* Gor det til en vane altid at kontrollere at justeringsnagler og skruenggler er fiernet inden vaerktgjet startes.

Undga ufrivillig start af vaerktgjet

» Serg for at startknappen star pa OFF, nar stikket saettes i kontakten.

Udendegrs forlaengerledning

+ Nar veerktgjet bruges udendgrs ma man kun benytte en forleengerledning som er beregnet til udenders brug, og som er
meerket til dette formal.

Vaer opmaerksom

» Se hele tiden pa det du arbejder med. Brug din sunde fornuft og benyt aldrig et elektrisk redskab hvis du er treet.

Kontrollér, at apparatet ikke er beskadiget

* Inden fortsat brug af vaerktej skal sikkerhedsanordninger eller eventuelle beskadigede dele kontrolleres omhyggeligt,
Kontrollér de beveegelige deles indstilling, om de gar treegt, om der er revner i nogle dele, om alle dele er monterede korrekt
andre forhold som kan pavirke funktionen.

+ Beskadigede dele eller sikkerhedsanordninger bar repareres eller udskiftes af et autoriseret service-vaerksted, hvis ikke
andet angives pa andet sted i denne vejledning.

+ Beskadigede kontakter skal skiftes ud af et autoriseret veerksted.

» Brug aldrig veerktgjet, hvis kontakten ikke taender og slukker som den skal.

Advarsel

+ Af hensyn til din sikkerhed er det kun tilladt at anvende tilbehgret, som fremgar af betjeningsvejledningen eller af de
respektive kataloger. Brug af andet tilbehar eller dele end dem som anbefales i betjeningsvejledningen eller kataloget kan
betyde fare for skade pa personer.

Nechejte naradi opravit kvalifikovanym personélem.

+ Tento elektricky spotfebi¢ odpovida vSéem soucasnym bezpecnostnim predpistim. Opravy smi provadét pouze kvalifikované

osoby s pouzitim origindlnich ndhradnich dild, jinak by mohlo dojit k znaénému poskozeni uZivatele.

kil Hladina hluku vyzafovana strojem byla méfena v souladu s normami UNI EN12418, EN3744.

Méreni byla provadéna ve stavu bez zatéze a pfi maximalni rychlosti s pouzitim fezného néstroje o prdméru 600 mm.

24 Stroj ma v pracovnich podminkach emise hluku vy$si nez 85 dB (A).

Uroven vibraci pfenasenych do systému ruka-paze byla méfena v souladu s normou UNI EN ISO 5349-1.

Skeeremaskinen EXPERT til byggepladser er beregnet specifikt til skaerearbejder pa keramik, marmor, granit, tegl, elementer i
cement og lignende op til en tykkelse pd 285 mm. Maskinen benytter et skaeresystem med diamantvadskeeringsveerktgj og er
beregnet til brug af personale, der er fagleert inden for byggesektoren. Operatgren placerer sig foran det bevaegelige bord inden for
raekkevidde af startkommandoerne og anbringer det materiale, der skal skeeres, pa det bevaegelige bord.

Operatgren flytter det bevaegelige bord fremad, til veerktgjet er i kontakt med materialet.

SKAREVARKT@J DIAMANTKRONE TIL VAND

LASER/SEKTORER: cement, natursten, granit, slibematerialer (med trange huller, maks. 5 mm).
SAMMENSATNINGER, VARKTAJ/MATERIALE DER SKAL SKARES ER KUN VEJLEDENDE.

FOLG ALTID SKAREVARKTQAJETS PRODUCENTS BRUGSVEJLEDNINGER F@R ENHVER BRUG.

Tilladt funktionstype: AFBRUDT DRIFT S6 - 40 %
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40% funktion med belastning
60% tomgang

SYMBOLER OG SIGNALER:

Fare/forbud klistermaerker sidder fast pa4 maskinen, hvor det er ngdvendigt; undersgge dem inden du bruger maskinen.

obli ik b f foresh " idler (brill
m A1 gatorisichrug at for P = (briller og B1 | Vask ikke maskinen med vandstraler under tryk.
hgrevaern)
A2 | Laes brugsvejledningen fgr hver brug C1 | Vandstand i opsamlingskar

Obligatorisk brug af foreskrevet personligt vaernemiddel
A3 D1 | Bloker vognen fgr brug
(beskyttelseshandsker)

A4 | Advarsel! Fare for utilsigtet kontakt. E1 | ZAndring af vaerktgj i ing

Brug ikke skiver til trae eller metal Lasertilbehor / Instruktion Lasertilbehor

PRODUCENT- OG MASKINIDENTIFIKATION

Det viste identifikationsskilt er pAsat maskinen. Skiltet indeholder alle ngdvendige referencer og forskrifter for driftssikkerheden.

m A Maskinmodel M IP-beskyttelsesgrad
B Artikel N Produktionsar
c Serienummer [o] Maks. veerktgjsdiameter
D Netspaending P Indvendig veerktgjsdiameter
E Netfrekvens Q Tilbehgr
F Stremforbrug R Tilbehor
G Installeret elektrisk effekt S IProducentidentifikation
H Omdrejning-shastighed for vaerktgj T Producentidentifikation og adresse
1 Isoleringskategori U Meerker Certificeringer
Startkondensator
TRANSPORT
EXPERT transporteret let ved hjeelp af transporthandtagene.
Inden du transporterer maskinen, skal du sikre, at:
+ Glidevognen er fastgjort ved hjalp af blokeringsgrebet.

* Motorhovedet er helt szenket ved hjalp af spandegrebet.
Benene er i transportposition.

FOR BENENE FLYTTES, SKAL ARBEJDSBORDS- HANDTAGET AFMONTERES.

Lfl Brug en firearmet traekanordning, der er i stand til at Ipfte 200 kg eller mindst 20 % mere end maskinens vaegt, og indsaet
krogene i transporthandtagene for at transportere maskinen.
HANDTERING
Tilbehgret “transporthjul” ger det muligt at flytte maskinen pa byggepladsen.

OVERHOLD DE FOLGENDE PROCEDURER TIL PUNKT OG PRIKKE FOR AT UNDGA, AT MASKINEN BLIVER USTABIL.
STAT MASKINEN UNDER INSTALLERINGEN AF HJULSATTET.

Nar maskinen er i arbejdsstilling:
a) Losn laseanordningen til venstre ben (i motorsiden).
b) Lgft benet, og indseet det i hjulholderen.
n ¢) Spaend benet fast med den tilhgrende laseklemme.
)
)

d) Spaend laseskruen pa hjulholderen.
e) Gentag proceduren for hgjre ben.

DET ANBEFALES AT STILLE MASKINEN | SZANKET POSITION FOR AT LETTE TRANSPORTEN AF ELITE-MASKINEN
A PA BYGGEPLADSEN.

a) Lgsn benets laseanordninger pa den forreste side en ad gangen, og stgt maskinen ved hjeelp af transporthandtagene.
b) Seenk den forreste del af maskinen ved at lade benene glide ind i holderne, til benenes mellemste hul er ud for hullet i




holderne.
c) Las benene fast ved hjeelp af benenes Idseanordninger.
d) Gentag procedurerne under punkt (a), (b) og (c) for den bagerste side.
n FLYT MASKINEN SOM VIST PA FOTO 4.
PLACERING
Stil maskinen pa en stabil overflade.
Gor fglgende for at bringe maskinen i arbejdsposition:
KONTROLLER, AT MOTORENS TOPSTYKKE ER BLOKERET | SANKET POSITION VED HJ/ZLP AF GENSTARTSHANDTAGET PA
SIDEN AF MOTOREN.
ﬁ%TROLLER, AT GLIDEVOGNEN ER BLOKERET VED HJALP AF VOGNENS STOP.
a

a) Fgr benenes laseanordninger i oplést position.

b) Laft den bagerste del (i motorsiden) ved hjeelp af transporthandtagene, og stil maskinen i arbejdsstilling.
FOR EN KORREKT POSITIONERING AF MASKINEN SKAL DU S@RGE FOR, AT DET @VERSTE HUL | BENENE ER
UD FOR BENENES FZASTE, FGR DEN ENDELIGE FASTLASNING.

ﬂ c) L&s benene et ad gangen.

A STAT MASKINEN UNDER BLOKERINGEN AF BENENE.

d) Gentag proceduren for den forreste side.

B HVIS BENENE GLIDER HELT UD, SKAL DE PLACERES IGEN MED DE 4 HULLER NEDERST OG YDERST.
e) Lgsn arbejdsbordet ved hjeelp af lasestiften;

f) Flyt arbejdsbordet bagleens;

g) Drej den bagerste staenkskeerm.

h) Afmonter laseskruen for klingebeskyttelsesskaermen;

i) Drej klingebeskyttelsesskaermen indtil vandtilkoblingsventilen bevaeger sig;

1) Drej klingebeskyttelsesskaermen séledes skruerne til fastggrelse let kan indsaettes.

m)Indsaet skruerne i de korrekte positioner;

n) Fastger klingebeskyttelsesskaermen med skruen som blev fijernet tidligere;

0) | tilfeelde af at skruen er sveer at fa i hullet, bevaeges klingebeskyttelsesskaermen let.

p) Monter vandslangen pa vandtilkoblingsventilen og placer den bagerste staenk skeerm tilbage i position;
q) Med en 6 mm umbracho nagle, fastggres arbejdsbords handtaget;

KONTROL F@R BRUG
+ Sorg for, at vandniveauet i karret svarer til det angivne pa billedet, inden du starter nogen form for skaering.

A @ EXPERT-MASKINEN ER FREMSTILLET TIL AT ARBEJDE MED VAND.

ﬂ + Sgrg for, at stramforsyningskablet ikke er i vejen for skeerearbejdet.
Brug grebet til blokering af kablet til at lede det i den rigtige retning.

A KONTROLLER NETSPANDINGEN INDEN BRUG.

TILSLUTNING TIL ELFORSYNINGEN

MASKINEN SKAL TILSLUTTES TIL STROMFORSYNINGEN VIA EN DIFFERENTIALAFBRYDER MED
FOLGENDE SPECIFIKATIONER:

Differentialafbryder In16 A 1d 30 mA
N.B. For at sikre korrekt funktion af differentialafbryderne skal deres effektivitet kontrolleres med regelmaessige mellemrum
ved at trykke pa knappen pa forsiden af de enkelte afbrydere.
Sorg for, at forsyningskablets lederes tveersnit er dimensioneret efter startstrammen og dets leengde. For kabler med en
lzengde op til 50 m er det nok med et tveersnit pa 4 mm?2.
For maskinen tilkobles netforsyningen, skal man forvisse sig om, at linjens spaending svarer til maskinens maerkedata.
Maskinen skal tilsluttes en effektiv jordledning.
For koder xxx/M 230V 1F skal du slutte maskinen til en beskyttet ledning med en magnetotermisk afbryder i kurve D, specifikt
for brugerenheder med hgj startstrgm.

| FORBINDELSE MED OMVENDIG ROTATION AF MOTOREN VEND DE TO FASE-STIKER INDE | STROMSTOKKEN,

SOM VIS NEDEN: kun for koder art. 9XXXX / T380 og art.9XXXX / T380S1

PP - med en spidsskruetraekker skal du trykke pa det rigtige seede og dreje de to fasestifter:



MONTERING OG AFMONTERING AF SKIVEN

Afbryd maskinen fra forsyningsnettet, inden der udfgres indgreb eller justeringer.

Odsroubuijte knofliky a pojistnou matici na krytu disku a sejméte jej.

m Fjern matrikken til fastspaending af skiven ved hjeelp af ngglen pad 30 mm og den sekskantede indstiksnagle pa 6 mm.
Montér skiven, og veer opmaerksom pa rotationsretningen, som er tydeligt trykt pa veerktgjet.

SKIVENS FASTSPANDINGSM@TRIKS GEVIND ER VENSTREDREJET.

Fortsaet med samlingen af disken, og veer opmaerksom pa den rotationsretning, der er tydeligt markeret pa veerktgjet.
Stram disken, og saet diskdaekslet pa igen.

UDEN FORKNAPPERNE MONTERER ALTID LASEM@TRET PA DISKOD/ZKET.

TIL ADMINISTRATION AF DISK ANBEFALER VI FOLGENDE.

Beskyt dine haender med handsker, hold fast i diamantskiven, og skru den anden mgtrik ud med en 30 mm skruenggle med
den anden hand.

KOMMANDO OG KONTROLENHED

m_m EXPERT-maskinen er forsynet med en betjeningstavle bestdende af:

1) START-KNAP: (GR@N FARVE til EXPERT 400, SORT FARVE TIL EXPERT 500/600 og 700)

@ Ved fuldt tryk pa knappen aktiveres start af maskinen.

2) NORMAL STOP-KNAP: (R@D FARVE)
—— Ved at trykke helt pa knappen stopper maskinen. Enheden har et selvholdende system. Inden du starter maskinen, skal du
|E| sikre dig, at enheden er i oplasningsposition. Drej 90 ° med uret for at Iase den op.

3) NETAFBRYDER (Stik) (EXPERT 400):
Maskinens forsyningspunkt. Traek stikket ud af enheden for at afbryde maskinen fra nettet under vedligeholdelse og indgreb.
4) KONTROLLAMPE FOR NETSPZANDING (HVID) (EXPERT 400):
Teendt: Netspaending til stede. Slukket: Manglende netspeending.
5) KONTROLLAMPE FOR MASKINFUNKTION (GR@N) (EXPERT 400):
Signalerer, om maskinen er i drift.
6) OVERSTR@MSAFBRYDER (EXPERT 400):
Den aktiveres i tilfeelde af overstram og afbryder stremforsyningen til maskinen. Aktiveringen angives ved udelukkelse af den
manuelle tilbagestilling. Vent et par minutter med at tilbagestille afbryderen, hvis den er aktiveret. Tryk pa den midterste tap pa
afbryderen for at tilbagestille den.
7) LASERPLOTTER (EXPERT 400)
Projekterer skeeringslinjen pa bordet. Den aktiveres, nar maskinen er tilsluttet nettet.

UDFO@RELSE AF PLAN SKARING

KONTROLLER, AT MATERIALET SIDDER GODT FAST | FLISE-F. @RINGSANORDNINGEN, INDEN SKARINGEN
STARTES.

INDEN SKZARINGEN PABEGYNDES, SKAL OPERAT@REN SORGE FOR, AT DER ER EN SIKKERHEDSAFSTAND PA
MINDST 150 CM OMKRING MASKINEN.

AF SIKKERHEDSGRUNDE MA ANDRE PERSONER IKKE OPHOLDE SIG | NAARHEDEN AF MASKINEN UNDER
SKARINGEN. OPERAT@REN SKAL BLIVE | ARBEJDSPOSITIONEN UNDER MASKINENS FORSKELLIGE
FUNKTIONSFASER.

m Fastger motorhovedet ved hjzelp af lasearmen.
+ Anbring arbejdsemnet, der skal skeeres, pa arbejdsbordet til den gnskede storrelse.
+ Start maskinen, og vent pa, at kglevandet kommer ud af skeereskiven, og juster den ngdvendige meengde ved hjeelp af den
vandafspaerringsventil, der er placeret pa diskbeskyttelsen.
- Udfer snittet, mens du bevaeger dig fremad med arbejdsbordet.
For at udfgre det diagonale snit skal du placere emnet pa firkanten som angivet pé billedet og fortseette med snittet.
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ELAD CUT | 2 PASSAGER

Ved at justere skaerehovedets position med ldsehandtaget er det muligt at skaere materialer op til 130 mm i to omgange.
For at udnytte den maksimale skaereevne skal du placere motorhovedet i den position, der er angivet pa billedet.

+ Anbring arbejdsemnet, der skal skeeres, pa arbejdsbordet til den gnskede storrelse ved hjeelp af skeaereskaeringen.

] - Start maskinen, og fortseet med det fgrste snit.

Al - Drej stykket 180 °, og gentag snittet.

L)l VED HJALP AF SIDE STOPPET, ER DET MULIGT AT LASE SKAREBORDET | ADVANCEREDE POSITIONENER.

LASERPLOTTER

A & LASERAPPARAT | KLASSE IlIA

Laserplottertilbehgret muligggr hurtigere skeereoperationer. Dette skyldes, at det specielle lasersystem er i stand til at indikere
veerktgjets skeerelinie pé arbejdsbordet.

NAR MASKINEN ER TILSLUTTET TIL DET ELEKTRISKE NETV/ZRK, BLIVER LASER TRACER OPERATIONEL.

ALLE DIREKTE EKSPONERING FOR SOLSKINDER KAN REDUCERE EFFEKTIVITETEN FOR LASER TRACER.

DET ANBEFALES DERFOR AT BRUGE ENHEDEN | DAKT MILJ@.

m UDF@RELSE AF KLIPPEN MED LASER TRACER

« tilslut maskinen til det elektriske netvaerk;

+ placer den del, der skal skeeres, ved at sgrge for, at linjen produceret af laserplotteren svarer til maerket pa det materiale, der skal skeeres;
- fortsaet med snittet som specificeret i afsnittet "UDF@RELSE AF EN FLAD CUT".

UNDGA AT Z£NDRE PLOTTERENS POSITION, SA STRALEN VENDER MOD OPERAT@RENS @JNE. UNDGA AT STIRRE

PA STRALEN UDEN BESKYTTELSESBRILLER ELLER AT SE DIREKTE PA DEN GENNEM OPTISKE INSTRUMENTER.

REGULERING AF PLOTTEREN
Hvis plotteren ikke er centreret pa skeeringslinjen, kan den korrekte indregulering justeres.
tteren placeres korrekt pa folgende made:
* Losn de tre laseskruer til kuglen, sa den kan bevaeges.
+ Placer et referencemaerke i vinkel med vaerktgjets skaeringslinje.
+ Indsat den medfglgende sekskantede indstiksnggle pa 5 mm i det sekskantede hul pa kuglen.
+ brug den sekskantede indstiksnggle til at dreje kuglen, indtil stralen er rettet ind med vaerktgjets skaeringslinje.

m SORG FOR, AT PLOTTERENS STRALE IKKE RETTES MOD OPERAT@RENS BJNE UNDER REGULERINGSPROCEDUREN.

E VED HJALP AF SIDE STOPPET, ER DET MULIGT AT LASE SKAREBORDET | ADVANCEREDE POSITIONENER.SORG FOR,
AT PLOTTERENS STRALE IKKE RETTES MOD OPERAT@RENS @JNE UNDER REGULERINGSPROCEDUREN. PRODUCENTEN
FRALAGGER SIG ETHVERT ANSVAR FOR BRUG AF LASERPLOTTEREN TIL ANDRE FORMAL END DET ANGIVNE.

@VRIGE RISICI

La BATTIPAV SRL har under projekteringen veeret seerlig opmaerksom pé de aspekter, som kan medfgre risici for operatgrernes
sikkerhed og helbred. P& trods heraf er der stadig visse potentielle risici, som beskrives i det fglgende:

n a Fare for forekomst af elektrisk strgm:
Maskinen har et internt, elektrisk anlaeg: SLUT MASKINEN TIL ET ANLAG FORSYNET MED
DIFFERENTIALBESKYTTELSE OG EFFEKTIV JORDFORBINDELSE.

Fare for leengerevarende stgjudsaettelse:
Kontinuerlig brug af maskinen medfgrer en stgjudszettelse over 85dB(A).
DET ER PABUDT AT BARE PASSENDE HOREVZARN.

n ﬂ Fare for udszettelse for materialefragmenter.
DET ER PABUDT AT BARE BESKYTTELSESBRILLER.

DET ER PABUDT AT BRUGE KRAFTIGE BESKYTTELSESHANDSKER

n @ Fare for utilsigtet kontakt med vaerktgj i bevaegelse.

HOLD ALTID ARBEJDSSTILLINGEN (Pos. 1 foto 21) UNDER MASKINENS DRIFTSFASER:
Under ilaegning af materiale.



Under skeering af materiale.
. Under skeereveerktgjets hastighedsnedseettelse efter standsning af maskinen.

VEDLIGEHOLDELS

A AFBRYD MASKINEN FRA FORSYNINGSNETTET, INDEN DER UDF@RES INDGREB ELLER JUSTERINGER.

RENG@RING

A VASK IKKE MASKINEN MED VANDSTRALER UNDER TRYK.

VASK IKKE MASKINEN MED VANDSTRALER UNDER TRYK.
Tgm maskinen for bearbejdningsrester ved hjeelp af proppen i bunden af genvindingskarret.
Renggr jeevnligt dysen som vist.
Renggr jeevnligt glideskinnerne for skaeringsrester.
REGULERING AF MOTORHOVEDETS HZALDNING
Skeerehovedenheden er udstyret med en justeringsanordning til regulering af plan skaering og skaering ved 45°. Hvis vinklerne med
tiden bliver forkerte, skal fglgende ggres:
TIL EXPERT 500/600
1) lgsn indstillingsanordningens(B) lasematrik (A) men en 13 mm gaffelnggle, og brug den til at flytte motorhovedet i den
korrekte position.
2) las indstillingsanordningen igen med lasemgtrikken (A).
TILL EXPERT 700
¥J 1) losn motorhovedets lasearm.
2) handle p& handhjulet for at bringe hovedet i den rigtige position
3) Las registeret igen ved hjeelp af det justerbare handtag.

H

A BRUG EN VINKEL MED 45° TIL AT HJALPE MED KORREKT PLACERING AF JUSTERINGSANORDNINGERNE.

REGULERING AF GLIDEVOGNEN
Glidevognen er udstyret med en justeringsanordning.
ilfeelde af for store lodrette udsving af vognen skal fglgende gores:
% 1) Brug en metrisk nggle pa 13 mm og en sekskantet indstiksnggle pa 6 mm til at Igsne holderne til de nederste hjul.
2) Lad den nederste hjulholder I@be i reguleringshullet, indtil det lodrette spillerum er fjernet.
3) Fastger den nederste hjulholder igen.

A FASTSPAND YDERLIGERE ALLE HJULST@TTERNE, HVIS VOGNEN FORETAGER SIDEBEVAGELSER.

BORTSKAFFELSE

@I tilfeelde af skrotning af hele maskinen eller dele deraf skal materialerne bortskaffes i henhold til bestemmelserne i den

geeldende lovgivning.

Polyamid Stal Aluminium Kobber Epoxyharpiks
Hovedlegeme [ J [ J [ J
Nedszenket pumpe [ J [ J [ J [ J [ J
Elektrisk motor [ J [ J [ J [ J

Det europziske direktiv 2012/19/EU
fastslar, at elektriske apparater ikke méa bortskaffes med den normale strgm af almindeligt husholdningsaffald, men
. derimod skal indsamles separat for at optimere genbrugsniveauet for de materialer, de bestar af, og seerligt for at
== | forhindre potentielle skader pa helbred og miljg. | henhold til det europaeiske direktiv 2012/19/EU skal alle elektriske
maskiner vaere maerket med symbolet af en overstreget affaldsspand. Maskinens emballage skal derimod bortskaffes med
henblik p& genbrug i henhold til den geeldende lovgivning. Ret henvendelse til kommunen for at fa flere oplysninger om korrekt
bortskaffelse af elektrisk udstyr.
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V/ARKT@JET SKAL REPARERES AF KVALIFICEREDE TEKNIKERE.

Dette elektriske vaerktgj er i overensstemmelse med de relevante sikkerhedsregler. Reparationer ma

udelukkende udfgres af kvalificerede teknikere, der anvender originale reservedele; i modsat

tilfaelde kan det medfgre alvorlig fare for brugeren. Garantien daekker ikke fejl, der ikke skyldes manglende overensstemmelse,
og som forefindes pa kgbstidspunktet, f.eks. fglgende:

- Slid pa materialer (under hensyntagen til produktets gennemsnitlige levetid).

- Manglende overholdelse af instrukserne i denne vejledning.

- Uautoriserede indgreb, der udfgres af uautoriseret personale.

- Brug af ikke-originale reservedele.

BATTIPAV SRL (Z.I. "Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALIEN tif. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Erklaerer under dit eneansvar at produktet:

Serie: EXPERT 400, 500, 600, 700

Kunst: TAB 1

Fraesere til skaering af keramik, marmor, granit, mursten, betonprodukter og lignende op til en hgjde pa 130 mm.

Denne erklzering vedrgrer fglgende direktiver:

2006/42 / EF (MD), 2014/35 / EU (LVD), 2014/30 / EU (EMC), 2011/65 / EU (RoHS I1)

Henvisning til de anvendte relevante harmoniserede standarder: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009 + A11: 2010,
EN60335-1:2012 + A11: 2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEI EN61000-6-3: 2007
+ A1:2013, CEI EN 61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

Produktionsdato - Serienummer
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KASIKIRJAN TARKOITUS

Taméa kayttoopas on olennainen osa konetta.Sen loi BATTIPAV S.R.L. toimittaa tarvittavat tiedot niille, joilla on lupa olla
vuorovaikutuksessa niiden kanssa odotettavissa olevan elamansa aikana. Lue turvallisuutta koskeva luku huolellisesti ennen
jokaista kayttda. Jokaiselle koneelle on tehty useita testeja, ja se on tarkastettu huolellisesti ennen |&ht6a tehtaalta. BATTIPAV
S.R.L. tydskentelee jatkuvasti koneidensa kehittamiseksi; Siksi se pidattaa oikeuden muutoksiin. Siksi taman kayttoohjeen tietoihin
ja kuviin ei voida vaatia mitdan oikeuksia.

TURVALLISUUSOHJEET

+ Valmistaja ei ota vastuuta ELITE-leikkurin kdytosté tydkaluilla, joita ei ole méaaritelty kappaleessa “SUOSITELTU KAYTTO”,

PUUPOHJAISTEN TAI VASTAAVIEN LEVYJEN KAYTTO ON KIELLETTY. ALA KAYTA KU
LEIKKUULEVYJA
EXPERT on rakennettu toimimaan yksinomaan kappaleessa "TEKNISET TIEDOT” iimoitetuissa olosuhteissa "SUOSITELTU KAYTTO".
Anna koneen leikata leikkuun aikana ohjeiden mukaisesti;
EXPERT-laitetta ei ole rakennettu jatkuvaan kuormitukseen
Tama kone on suunniteltu siten, ettd siind voidaan kayttad @500 ja/tai @600 mm laikkoja. Mikéli laikan halkaisija on tata
muutaman millimetrin suurempi, moottorin paékappale voidaan joutua lukitsemaan hieman ylaviistoon asentoon, jottei se
kosketa tyotasoon leikkuun aikana.

ALA KAYTA HAMMASLAATUISIA DIAMONDILEVYJA, JOTKA EI SOPIVAT VALMISTAJAN ANTAMIIN
KAYTTOTEKNISIIN. HAITOJEN LEVYJEN KAYTTO VOI AIHEUTTAA VAHINKOA KAYTTAJALLE JAKONEELLE,
MINKA LISAKSI TY® HIDASTUU HUOMATTAVASTI. KONETTA El OLE TARKOITETTU KAYTETTAVAKSI
RAJAHDYSHERKASSA YMPARISTOSSA KAYTA AINA HENKILONSUOJAIMIA, JOTKA VAHENTAVAT
KASITTELYYN LITTYVAT RISKIT. ALA KOSKAAN KAYNNISTA LAITETTA LEIKKUUTYOKALULLA
LIIKKEESSA, ODOTA, ETTA SE PYSAHTYY. KONEEN JATKUVA KAYTTO 8 (KAHDEKSAN) TUNNIN AIKANA
ALTISTAAKAYTTAJAN YLI85DB(A) MELULLE; TAMAN VUOKSIKONEEN LAHEISYYDESSA ONKAYTETTAVA

KORVASUOJAIMIA LAIN EDELLYTTAMALLA TAVALLA. KAYTA TYYPPIHYVAKSYTTYJA SUOJALASEJA,
JOTTA VALTYT MATERIAALISTA KIMPOAVIEN SIRPALEIDEN AIHEUTTAMILTA TAPATURMILTA. TERAAN
TAHATTOMASTA KOSKEMISESTA AIHEUTUVIA TAPATURMIA VOIDAAN VAHENTAA KAYTTAMALLA
SUOJARUKKASIA, JOTKA VASTAAVAT NORMIN EN388 VAATIMUKSIA.

Joka kerta, kun kone kytketdan verkkovirtaan uudelleen, tarkista levysuojuksessa ilmoitettu moottorin oikea

/3F

SAILYTA NAMA OHJEET HUOLELLISESTI.
Pida tyopaikkasi hyvin jarjestetty.
+ Hairiot tyopaikalla aiheuttavat vaaraa.
Ota huomioon ympéristdolosuhteet.
- Alé altista laitetta sateelle.
- Ald kayté laitetta kosteassa tai méardssa ymparistdssa. Huolehdi hyvasté valaistuksesta
« Al4 kayté laitetta tulenarkojen nesteiden tai kaasujen laheisyydessa.
Suojaa itsesi sdhkoistymiselta.
- Valta kosketusta maadoitettujen esineiden kanssa.
Pida lapset poissa!
- Ald anna kolmansien osapuolten koskettaa kaapelia tai laitetta, pidé ne poissa tydskentelyalueelta.
Sdilyta laitetta turvallisesti.
- Laitteet, joita ei kdytetd, on pidettava kuivissa ja turvallisissa paikoissa siten, etté lapset eivat paase niihin.
Al ylikuormita laitetta.
+ Se toimii paremmin ja turvallisemmin nimellisteholla.
Kéytd sopivaa laitetta.
- Ala kdyta pienitehoisia laitteita tai lisévarusteita, jotka vaativat paljon virtaa. Ald kéyta laitetta tarkoituksiin ja téihin, joihin niita ei
ole tarkoitettu.
Pukeutua asianmukaisesti.
+ Ulkona tyoskentelya varten on suositeltavaa kayttaa kumikasineita ja kenkig, jotka eivat voi luistaa. Pitkilla hiuksilla kayta erityista
verkkoa. Kayta suojalaseja.
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+ Kun teet tyota, joka tuottaa polya, kayta maskia.
Valta kaapelin vaaraa kayttoa.
« Ald nosta laitetta kaapelin padsta alaka kayta sité pistokkeen irrottamiseen pistorasiasta.
+ Suojaa kaapeli korkeilta lampétiloilta, Oljylta ja teraviltd reunoilta.
Valta vaarallisia asemia.
+ Ole turvallisessa asennossa ja séilytd aina tasapaino.
Huolehdi astioistasi huolellisesti.
- Pida tyokalut terdvina ja puhtaina toimiakseen hyvin ja turvallisesti.
+ Noudata huolto-ohjeita ja kulutustydkalujen vaihto-ohjeita. Tarkista kaapeli sdanndllisesti, ja jos se on vaurioitunut, vaihda se
valtuutettuun asiantuntijaan. Tarkista jatkojohdot saanndllisesti ja vaihda ne, jos ne ovat vaurioituneet. Kahvojen on oltava kuivia
ja puhtaita 6ljysté ja rasvasta.
Irrota pistoke pistorasiasta.
+ Ala kayta laitetta ennen korjausten tekemista ja tarvikkeiden vaihtamista.
Al3 jata huoltoavaimia laitteeseen.
« Tarkista ennen laitteen kayttdonottoa, ettd kaikki avaimet ja sdatotydkalut on poistettu.
Vilta tahattomia kaynnistyksia.
- Liittdmalla laite sahkdverkkoon varmista, ettd kytkin on kytketty pois paalta.
Jatkojohdot ulkona.
+ Kayta ulkona vain erikoishyvaksyttyja ja merkittyja jatkojohtoja.
Ole aina varovainen.
« Tarkkaile tyosi. Ole jarkeva, ala kayta laitetta hajamielisena.
Tarkista, ettei laite ole vaurioitunut.
- Tarkista ennen laitteen kayttod huolellisesti turvalaitteiden ja mahdollisten vaurioituneiden osien tehokkuus ja moitteeton
toiminta. Tarkista liikkuvien osien toiminta, etteivat ne ole tukossa, ettei rikkoutuneita osia ole, etta kaikki muut osat on koottu
oikein ja ettéa kaikki muut olosuhteet, jotka voivat vaikuttaa laitteen saannolliseen kayttoon, ovat optimaaliset.
- Turvalaitteet tai vaurioituneet osat on korjattava tai vaihdettava ammattimaisesti huoltokeskuksen kautta, ellei kayttdohjeissa
ole annettu muita ohjeita.
+ Vaurioituneet kytkimet on vaihdettava huoltoliikkeeseen.
- Ala kéyta laitteita, joissa on kytkimet, joita ei voida kytked paalle tai pois.
Varoitus.
+ Kayta oman turvallisuutesi vuoksi vain kayttdohjeissa lueteltuja tai asianmukaisissa luetteloissa olevia lisdvarusteita.
Lisdvarusteiden tai muiden kuluvien tarvikkeiden kaytto, joka ei missdéan tapauksessa ole suositeltavaa kayttdohjeissa tai
luettelossa, voi merkita loukkaantumisriskia sinulle.
Anna ammattitaitoisen henkilokunnan korjata tyokalut.

Tama séhkolaite on voimassa olevien turvallisuusstandardien mukainen. Korjauksen saa suorittaa vain ammattitaitoinen

henkild, joka kayttaa alkuperaisia varaosia, muuten kayttajalle saattaa aiheutua huomattavia vahinkoja.
Wil Koneen Iahettama melutaso mitattiin UNI EN12418, EN3744 -standardien mukaisesti.

Mittaukset suoritettiin kuormittamattomassa tilassa ja suurimmalla nopeudella kdyttden halkaisijaltaan 600 mm: n leikkuria.
Koneen tyskentelyolosuhteissa melupaastét ovat yli 85 dB (A).
Kéasi-kasivarsijarjestelmaan valitetyn tarinan taso mitattiin UNI EN ISO 5349-1 -standardin mukaisesti.

Teolliseen kayttoon tarkoitettu EXPERT laikkaleikkuri soveltuu tiilien, luonnonkivien, graniitin, muurattujen seinien, sementin
ja tdman tyyppisten materiaalien leikkaamiseen aina 285 mm korkeuteen saakka. Katkaisu tapahtuu markaleikkaavalla
timanttilaikalla ja kone soveltuu rakennusteollisuudessa toimivien ammattihenkiloiden kaytettavaksi. Koneen kayttaja asettuu
liikkuvan tason eteen ohjaimien ldheisyyteen ja sijoittaa leikattavan materiaalin liikkuvalle tasolle. Kayttaja siirtaa likkuvaa tasoa
eteenpain, kunnes tera koskettaa materiaalia.

Leikkaustyokalu: VESIPOHJAINEN DIAMONDILEVY

LASER / SEKTORIT: betoni, luonnonkivi, graniitti, hioma-

SEURAA AINA TARKOITETTUA KAYTTOA KOSKEVIA OHJEITA, JOTKA LEIKKAUSTYOKALUN VALMISTAJA TOIMITTAA
ENNEN KAYTTOONOTTOA.

Sallittu toimintatyyppi: JAKO - PALVELU S6 40%
40% kuormitus
60% tyhjakaynti
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SYMBOLIT JA MERKIT:

Tarvittaessa koneeseen kiinnitetddn vaara- / kieltotarroja, lue ne ennen kayttoa.

m A1 xﬁmgﬂfeﬁi kayttéa madréttya henkildnsuojainta (suojalasit ja B1 | Al4 pese paineistetuilla vesisuihkuilla
A2 | Lue kadyttoohjeet ennen jokaista kayttoa C1 | Talt ottosailion
A3 éed\;?;:i;:;.lnse I;;a’)ytté:’i madrattya henkilonsuojainta p1 | Lukitse kelkka
A4 | Varoitus! Tahattoman kosketuksen vaara E1 Tyokalun pyoérimissuunnan muutos
A5 | Al kayta puu- tai metallilevyja F1 Laser-lisdvaruste / Koulutus / Laser-lisavaruste

VALMISTAJAN JA KONEEN TUNNISTETIEDOT

Esitetty tyyppikilpi kiinnitetaan suoraan koneeseen. Se sisaltaa viitteet ja kaikki kayttoturvallisuuden kannalta tarpeelliset tiedot.

M A |Automall M | iPluokka
B Artikla N Tuotantovuosi
Cc Rintamerkin numero o} Tyokalun enimmaishalkaisija
D Verkkojannite P Tyokalun sisahalkaisija
E Verkon taajuus Q Lisatarvikkeet
F Nykyinen kulutus R Lisatarvikkeet
G Asennettu sahkovirta S Valmistajan tunniste
H Tyokalun pydrimisnopeus T Valmistajan tunniste ja osoite
| Eristysluokka U Tavaramerkit / sertifikaatit
L Kondensaattorin kdynnistys
KULJETUS

EXPERT voidaan helposti kuljettaa kantokahvoilla.

Ennen kuin kuljetat konetta, varmista, etta:
liukuva vaunu on kiinnitetty vaunun lukituksella;
moottoripaa on laskettu kokonaan alas saadettavalla vivulla;
« jalat ovat kuljetusasennossa.

POISTA TYOTOPIN KAHVA ENNEN JALKOJEN SIIRTAMISTA.

n Kayta koneen kuljettamiseen nelivarsiista tankoa, joka pystyy nostamaan 200 kg tai vahintdan 20% enemman kuin
koneen paino kytkemalla koukut kuljetuskahvoihin.

KASITTELY

“Kuljetuspyodrat” -lisdvarusteen avulla konetta voidaan siirtaa paikan paalla.

JOS KAYTA KONEEN VAKAVUUTTA, SEURAA HUOLELLISESTI SEURAAVIA MENETTELYJA. TUKI KONEET
PYORASARJAN ASENNUSTEN AIKANA.

Koneen ollessa tydasennossa:
a) [oyséa vasemman jalan lukkoa (moottorin puoli)
ﬂ b) nosta jalka ja tydnné se pyoratukeen.
c) lukitse jalka suhteellisella lukitustapilla
ﬂ d) kirista pyorantuen lukitusruuvi.
e) toista oikean jalan toimenpide.

ELIITIN LIKKUMISEN HELPOTTAMISEKSI RAKENTAMISPAIKALLA ON SUOSITELTAVAA TUODA SE
ALEMPAAN ASENTOON.

a) Loysaa etupuolen jalkojen lukot yksi kerrallaan samalla kun tuet konetta kantokahvoista.

b) laske koneen etupuolta liu'uttamalla jalat tukien siséan, kunnes jalkojen valireika vastaa tukien reik&a.
B ¢) tukkeuta jalat erityisilla jalkojen lukoilla

d) toista a, b, ¢ alakohdassa mainitut toimenpiteet takapuolelle (moottorin puoli).
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I} MENETTELY KASITTELYLLA.
SIJAINTI
Aseta kone tukevalle alustalle. Siirrd kone tydasentoon seuraavasti:
VARMISTA, ETTA MOOTTORIN PAA ON LUKITTU ALEMPAAN ASENTOON KAYTTAMALLA MOOTTORIN PUOLEN
NOLLAUSVIPUA. VARMISTA, ETTA LIUKUVA VAUNU ON LUKITTU VETOALUSTAN SALVAN AVULLA.

a) tuo jalkojen lukot avausasentoon.

b) nosta takapuoli (moottoripuoli) tydasentoon kantokahvoilla.

KONEEN OIKEASEEN SIJOITTAMISEKSI VARMISTA, ETTA JALKOJEN YLARENKAA VASTAA
KAKIINNITYKSEN MUKAISEEN ENNEN LOPUTTAA.

[} ©) lukitse jalat yksi kerrallaan.

TUETA KONEET JALKOJEN LUKITUSVAIHEIDEN AIKANA

d) Toista toimenpide etupuolelle.
JOS JALAT ON POISTETTU TAYSIN, Sijoita ne 4 reiélld alareunaan ja ulkopuolelle.
e) Vapauta tyostotaso lukitussalvan avulla.
f) Siirré tasoa taaksepain kuvassa 9 osoitetulla tavalla;
g) k&anna takaroiskesuojusta;
h) poista terdsuojuksen vetotangon lukitusruuvi;
i) K&aanna terasuojusta kunnes vesihanan sulkuventtiili;
I) Veda terasuojusta kauemmas, jotta sen vetotangon kulku helpottuu;
m)vie terdsuojuksen vetotanko paikalleen;
n) Lukitse terdsuojuksen vetotanko aiemmin irrotetun, varustukseen kuuluvan ruuvin avulla;
0) Jos ruuvien asettaminen on vaikeaa, likuta terdsuojusta kevyesti;
p) Aseta vesiletku veden sulkuventtiiliin ja aseta takaroiskesuojus paikalleen;
q) Kiinnita poytatason kahva 6 mm:n kuusiokoloavaimella.

Varmista, etta virtajohto ei hairitse leikkaustoimintoja.
Ohjaa kaytava kaapelin lukitusvivulla.

KONE ON LITETTAVA SAHKOVERKKOON ERILAISEN KYTKIMEN AVULLA SEURAAVILLA
OMINAISUUKSILLA:

Ero 16 Ald 30 mA

HUOM. Vikavirtalaitteiden oikean kadyton varmistamiseksi dla unohda niiden tehokkuuden saanndllista tarkistusta, joka

voidaan suorittaa laitteen etuosassa olevalla vastaavalla painikkeella.

+ Varmista, etta virtalahteen kaapelin johtosarja on mitoitettu kaynnistysvirran ja pituuden mukaan. Enintdan 50 metrin pituisille
kaapeleille riittdd 4 mm2: n osa.

+ Ennen kuin kytket koneen verkkovirtaan, varmista, etta linjan jannite on sama kuin laitteen tyyppikilvessa ilmoitettu.

+ Liitd kone vain linjaan, jossa on tehokas maadoituskaapeli. Jos olet epdvarma, &la kytke laitetta.

Koodien xxx/M 230V 1F kohdalla kytke kone suojattuun johtoon magnetotermisella kytkimella kdyrassa D, joka on tarkoitettu

erityisesti korkean kaynnistysvirran omaaville kayttsjille.

MOOTTORIN MUUTA KIERRATYYS KAANTA KAKSI VAIHEEN NAPPI VIRTAPISTOKKEEN sisipuolelle, kuten alla on
osoitettu: vain koodeille art.9XXXX / T380 ja art.9XXXX / T380S1

m « paina uraruuvimeisselilla asianmukaista istuinta ja kierra kahta vaihetappia;
« tarkista oikea pyorimissuunta.

LEVYN ASENNUS JA PURKAMINEN
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Irrota kone virtal&hteestd ennen toimenpiteiden tai sdatojen suorittamista.
Irrota levyn kannessa olevat nupit ja lukkomutteri ja poista se.

m Irrota levyn lukkomutteri 30 mm jakoavaimella uros 5 mm.

LEVYJEN KIRISTYSMUTTERIN KIERRETTY VASEN.

+ Jatka levyn asennusta kiinnittden huomiota tyokaluun selvasti leimattuun pydrimissuuntaan.
« Kiristé levy ja aseta levyn kansi takaisin paikalleen.

LEVYJEN KIRISTYSMUTTERIN KIERRETTY VASEN.

LEVYJEN KIRISTYSMUTTERIN KIERRETTY VASEN.

Kéyta suojahansikkaita ja tartu timanttilaikkaan tukevasti kiinni. Ruuvaa kiinnitysmutteri irti toisella kddelld 30 mm:n
mutteriavainta kayttéaen.

OHJAUS- JA OHJAUSLAITTEET

m m EXPERT-kone on varustettu ohjauspyorall, joka koostuu:

1) KAYNNISTYSNAPPI:(VIHREA VARI EXPERT 400, lle, MUSTA VARI ASIANTUNTIJOILLE 500/600 ja 700)
@ Painikkeen painaminen kokonaan aktivoi koneen kdynnistyksen.
2) NORMAL STOP-PAINIKE: (PUNAINEN VARI)

|E| Kone pysahtyy painamalla painiketta kokonaan. Laitteessa on itsepidettava jarjestelma. Ennen kuin kaynnistat koneen,

=] varmista, etta laite on lukitsemattomassa asennossa ja avaa lukitus kd@ntamalla 90 ® myd&tapaivaan.

3) VERKON EROTUSLAITE (pistoke)(EXPERT 400):

Koneen virtapiste. Irrota kone verkkovirrasta huolto- ja hoitovaiheiden aikana pistoke laitteesta.

4) VERKON LAMPOVALO (VALKOINEN) (EXPERT 400):

Paalla: verkkojannite. Pois: ei verkkojannitetta.

5) KONEEN KAYTTOVALO (VIHREA) (EXPERT 400):

Merkinantolaitteelle toiminnassa.

6) YLIVIRTAINEN HAIRIO (EXPERT 400):

Se puuttuu ylivirtojen lasné ollessa keskeyttden koneen virransyoton. Toimenpiteesta ilmoitetaan manuaalisen palautuksen
karkottamisella. Jos virrankatkaisin laukeaa, odota muutama minuutti ja nollaa painamalla sen keskitappia.

7) LASERIMERKKI (EXPERT 400)

Heijastaa leikkuulinjan levylle. Se aktivoidaan, kun kone on kytketty verkkoon.

LITTEAN LEIKKAUKSEN TOTEUTUS

ENNEN TOIMINTAA LEIKKAUSTOIMINNOISSA, VARMISTA, ETTA MATERIAALI TUKEE HYVIN LAATAN
PYSAYTTAJAA.

ENNEN LEIKKUTOIMINNOIDEN ALOITTAMISTA KAYTTAJAN ON VARMISTETTAVA JATA VAHINTAAN
VAHINTAAN 150 CM VAPAA TILA KONEEN YMPARISTOSSA (KOHTA 2 KUVA 21). TOIMINTA
TURVALLISUUTESSA ALA SALLI MUIDEN IHMISTEN PYSYVAA KONEEN LAHELLA LEIKKAUSTOIMIEN
AIKANA. KAYTTAJA PYSY TYOASEMASSA (POS. 1 KUVA 21) KONEEN ERI KAYTTOVAIHEIDEN AIKANA.

m Kiinnitd moottorin paa saadettavalla vivulla.
- Jarjesta leikattava kappale tyopinnalle haluttuun kokoon.
+ Kédynnista kone ja odota, etta leikkuulevyn jadhdytysvesi tulee ulos, saatamalla tarvittava maara levysuojaan asetetun veden
sieppausventtiilin avulla.
+ Jatka leikkausta eteenpéin tyotasolla.
Suorita diagonaalileikkaus asettamalla kappale kiinnikkeeseen kuvan osoittamalla tavalla ja jatka leikkausta.
MATALAINEN LEIKKAAMINEN 2 KIERROKSELLA H.MAX 130 MM
Saatamalla leikkuupaan asentoa saadettavalla vivulla voidaan leikata jopa 130 mm korkeita materiaaleja kahdella kerralla.
Tuo moottorin paa paikoilleen kuvan osoittamalla tavalla maksimaalisen leikkauskapasiteetin hyddyntamiseksi.
- Jarjesta leikattu kappale tydstopinnalle leikkuukannattimella haluttuun kokoon.
+ Kdynnista kone ja jatka ensimmaista leikkausta.
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+ K&anna kappale ympaéri 180 ° ja toista leikkaus.

SALPA PUOLI VOIT LUKITA CART VIEDYSSA ASENNOSSA.
LASER-TRACKER
Lasermerkintalaitteella voidaan nopeuttaa leikkaustoimintoja.

A & LUOKAN IIIA LASERLAITE

Itse asiassa tietty laserjarjestelma pystyy osoittamaan tyokalun leikkausviivan tyopinnalle.
LASER-TRACKER TULEE KAYTTOON, KUN KONE ON LITETTY SAHKOVERKKOON. SUORA ALTISTUMINEN
AURINGONVALOLLE VOl VAHENTAA LASERTEKIJAN TEHOKKUUTTA. SUOSITTELEMME KONEEN KAYTTOA
SISAYMPARISTOISSA.
m LEIKKAUKSEN TOTEUTUS LASER TRACERILLA

+ kytke kone verkkovirtaan;

« sijoita leikattu kappale sovittamalla lasermerkintalaitteen tuottama viiva leikkaavan materiaalin viitteeseen;

- jatka leikkausta kappaleessa "LEVYLeikkauksen suorittaminen” osoitetulla tavalla.

LJITTIMEN ASEMAA KOHTAAMALLA PALKKI KAYTTAJAN SILMIIN

A KATSO SUORAAN OPTISIIN LAITTEISIIN.

TRACKERIN SAATO
Jos piirturi ei ole linjassa leikkauslinjan kanssa, on mahdollista sé&téa sen oikea suuntaus.
Aseta seuranta oikein seuraavasti:
+ Loyséaa kolme polttimon lukitusruuvia liikkumisen mahdollistamiseksi.
aseta tyokalun leikkauslinjalle nelionmuotoinen vertailukaivo;
tyénna mukana toimitettu 5 mm uroskuusiokoloavain polttimon kuusikulmaiseen aukkoon;
kierra kuusiokoloavaimella polttimoa, kunnes tela on linjassa tyokalun leikkauslinjan kanssa.

VARMISTA, ETTA RAJOITTIMEN TUOTTAMA LINJA El SAA KAYT

EP] SAILYTA AINA TURVALLISUUDEN Etiisyys KAYTTAJAN SILMAN JA RIVIN PAALLA. VALMISTAJA MAHDOLLISTA
VASTUUN LASER-JALLEENMYYJAN KAYTTOOSTA MUUOSSA, KUIN EI OLE ILMOITETTU.

JAANNOSRISKIT

Suunnitteluvaiheessa BATTIPAV SRL kiinnitti erityista huomiota nakokohtiin, jotka voivat aiheuttaa riskeja kayttajien turvallisuudelle
ja terveydelle.
Tasta huolimatta joitain mahdollisia riskeja on edelleen, jotka kuvataan alla:

Sahkovirran vaara. Koneessa on sisdinen sahkojarjestelma.
KYTKE KONE JARJESTELMAAN, JOLLA ON ERILLINEN SUOJAUS JA TEHOKAS MAADOINTI.

Pitkaaikaisen melulle altistumisen vaara. Koneen jatkuva kaytto altistaa melulle yli 85 dB (A).
ON PAKOLLINEN KAYTTAA MELUN SUOJAUSKUULOKKEITA.

Tahattoman kosketuksen vaara liikkuvan tyokalun kanssa.
KAYTA RASKAAT SUOJAKASINEET PAKOLLISESTI

Materiaalin paloille altistumisen vaara.
SUOJALASIEN KAYTTO ON PAKOLLISTA.

PIDA AINA TYOASEMA (Pos. 1 kuva 21) KONEEN KAYTTOVAIHEEN AIKANA:
+ Kun lataat materiaalia;

+ materiaalin leikkaamisen aikana;

+ Teran hidastamisen aikana koneen pysahtymisen jalkeen.

HUOLTO

A ENNEN TOIMENPITEIDEN TAI SUORITTAMISTA ERITTELE KONE VIRTALAHTEES
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PUHDISTUS

A ALA PESA KONETTA PAINEVESISUOJILLA.

%jenné kone kasittelyjaannoksista talteenottosailion pohjassa olevalla korkilla.

Puhdista ruisku sa@anndllisesti ohjeiden mukaisesti.

Puhdista liukuohjaimet saanndllisesti leikkausjaamista.
MOOTTORIN PAAN KALLISTUKSEN SAATO
Leikkuupaayksikko on varustettu rekisterilla tasaisen leikkauksen ja 45 ° leikkauksen saatamiseksi.
Jos kulmat ovat vaarat ajan mittaan, toimi seuraavasti:
FOR EXPERT 500/600

1) l6ysaa saatimen (B) kiristysmutteria (A) 13 mm: n jakoavaimella ja toimi sen avulla, jotta moottorin paa tulee oikeaan

asentoon.

2) lukitse saadin uudelleen kiristysmutterilla (A).
FOR EXPERT 700
1) 16ysaa moottorin paan lukitusvipua.

2) toimi kasipyorélla saadaksesi paan oikeaan asentoon

3) lukitse rekisteri uudelleen saadettavalld vivulla.

REKISTEROIDEN OIKEASEEN SIJOITTAMISEKSI APUA RYHMALLA 45 °.

LIUKUVAN KORIN SAATO

Liukuvaunu on varustettu saatorekisterilla.

Jos vaunun pystysuuntaiset liilkkeet ovat liiallisia, toimi seuraavasti:
1) Loysaa 13 mm: n jakoavaimella ja 6 mm: n uroskuusiokoloavaimella alemmat py&rantuet (kuva 30).
2) liv'uta saatoaukon alempaa pydratukea, kunnes pystysuuntainen vélys on poistettu (kuva 30).
3) lukitse alempi pyoratuki uudelleen.

KIRISTA KAIKKI PYORATUET VAATIMUKSEN SIVULIIKKEIDEN LAHELLA.

HAVITTAMINEN
@’JOS koko kone tai sen osat romutetaan, materiaalit on havitettdva voimassa olevan lainsdddannon mukaisesti.

Polyamidi Terds Alumiini Kupari Epoksihartsi
Paarunko [ ] [ J [ J
Upotetut pumput [ ] [ ] [ ] [ [ J
Sahkémoottori [ ] [ ] [ J [ ]

Eurooppalaisessa direktiivissd 2012/19 / EU todetaan, ettd séhkdlaitteita ei havitetd tavallisessa kiintedssa
yhdyskuntajatevirrassa, vaan ne kerataan erikseen sen muodostavien materiaalien hyddyntamis- ja kierratystason
optimoimiseksi ja ennen kaikkea mahdollisten terveys- ja terveyshaittojen estdmiseksi. ymparistd. Eurooppalaisen
direktiivin 2012/19 / EU mukaisesti kaikki sahkdkoneet on merkittava yliviivatun roskakorin symbolilla. Koneen pakkaus
havitetdan sen sijaan nykyisessa lainsdddanndssa ilmoitettujen menetelmien mukaisesti uudelleenkéyttod varten. Lisétietoja
sahkolaitteiden oikeasta havittdmisesta saat ottamalla yhteytta asianmukaiseen julkiseen palveluun.

ONGELMIEN KARTTOITTAMINEN

Tyokalun on korjattava pateva henkilosto.
Tama sahkaotyokalu on asiaankuuluvien turvallisuusméaraysten mukainen.
Korjaukset saa suorittaa vain pateva henkilosto, joka kayttaa alkuperdisia varaosia, muuten se voi aiheuttaa huomattavan

Takuu ei kata vikoja, jotka eivit ole riippuvaisia ostohetkelld ilmenneista vaatimustenvastaisuuksista, kuten:
* Materiaalien kuluminen (ottaen huomioon tuotteen keskimaarainen kayttoika).

+ Taman kdyttoohjeen ohjeiden noudattamatta jattaminen.

* Luvattoman henkilston suorittamat toimet ja manipulointi.

* Muiden kuin alkuperéisten varaosien kaytto.
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BATTIPAV SRL (Z.I. “Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALIA puh. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Sarja: EXPERT 400, 500, 600, 700 Tuotemalli: maaritelty taulukossa1

Tyyppi: Tyomaaleikkuri tiilien, luonnonkiven, graniitin, tiilien, betonituotteiden ja vastaavien leikkaamiseen 285 mm: n korkeuteen saakka.
Tahan vakuutukseen viitataan, ja se on seuraavien direktiivien mukainen: 2006/42 / EY (MD), 2014/35 / EU (LVD), 2014/30 / EU
(EMC), 2011/65 / EU (RoHS II)

Viittaus yhdenmukaistettuihin standardeihin: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009 + A11: 2010, EN60335-1: 2012 +
A11:2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEl EN61000-6-3: 2007 + A1: 2013, CEI EN
61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

Valmistuspaivé - Sarjanumero (kannessa)
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lepen kaxbIM NPUMEHEHVIEM BHUMATENbHO NPOYUTaTL raBy, NOCBALLEHHYHO 6e30MacHOCTU. Kaxaas MalunHa nepe BbImyCckoM C
HalLero 3aBofja NofBepraeTcs CePUM NPUEMOUHDBIX UCMbITAHWIA U MPOXOAWT TLLATENbHbBIV KOHTPOSb. KoMnaHus BATTIPAV nocTosiHHO
paboTaeT Hafj yCOBEPLUEHCTBOBAHWEM CBOVX MaLLIMH; MO3TOMY OHa OCTaBNseT 3a COG0M NPaBo NPoBeAeHWs Ux MoaudyKaLmin. He
MOryT, ClefjoBaTenbHO, 6bITb 3asiBMeHbl NpaBa Ha AaHHble 1 UNNKOCTPaLIMK, CoAepXKaLLvecs B 9TOM pyKOBOACTBe. CTaHOK Ans pesku
Ha cTpouTenbHor nnotaake PRIME — npoayKT nepefoBbIx TEXHONOMMIA MO pe3ke KepaMUK1, MpaMopa, FPpaHnTa, KUPMWYen, U3aenii
13 6eTOHa ¥ T.A.; KPOME TOro, OH MOXET WCMOob30BaThCA A4S NPAMON pe3ku 1 peaku nog yriom 45° (jolly).

MEPbI BE3OMNACHOCTU

MN3roToBuTENb OTKIOHAET BCAKYHKO OTBETCTBEHHOCTb MPY UCMOMb30BaHNM CTaHKa And peskn EXPERT ¢ pexxyimmu
[MCKaMK, He yKasaHHbIMK B naparpade «PA3SPELLIEHHOE 1CIMOJIb.30BAHVIE;

3ANMPELLUAETCA WUCNONb3OBAHWE OUCKOB ANA PE3KA OEPEBA WNKU NMOAOBHbLIX. HE UCMONb30BATH
ONCKK ANA CYXOWN PE3KU

CtaHok EXPERT pa3paboTaH Ansi aKcnnyaTaLmm CKNHoUMTeNbHO Npu ycnosusx « TUM PA3PELUEHHOMO MCMO/Ib30BAHWS»,

npueeAeHHblit B naparpade «PEKOMEHAYEMBIE NCMOb30BAHNA».

Bo Bpems onepaumit No peske, HEOGXOAMMO AenaTb NepepbliBbl B paboTe CTaHKa, Kak ykasaHo;

CtaHok EXPERT He npefHasHadeH Ana paboTbl C HEMPEPbIBHOW Harpy3Koi.

OTa MalumHa 6bina paspaboTaHa AN yCTaHOBKM AnckoB AnameTpoM 500 1 / nnn 600 MM. B cnyyae AMCKOB AMaMeTPOM

6onee HECKOMbKMX MUNMMMETPOB MOXET MOTpeboBaTbCs 3a6NOKMPOBaTb MO0BKY ABWraTens B cferka NpunogHATOM

NONOXEHWW, HTOObI He 3aAeBaTb PaboUyHo NOBEPXHOCTbL BO BPEMS PE3KMU.
HE WCMOJIb30OBATb AJIMA3HbLIE AUCKW HU3KOIo KAYECTBA WM HENOAXOAALME Anf
3KCIJTYATALMOHHBIX TPEBOBAHWWA, OMPEAENAEMbIX W3rOTOBUTENEM. WCMOJIb30BAHUE
ANCKOB HU3KOIr0 KAYECTBA MOXXET MPUYUHUTB BPEL, ONMEPATOPY U CAMOM MALUMHE, KPOME
TOro, MOXKET 3HAYUTENIbHO 3AMEAJIUTb PABOTY. /11 YMEHbLUEHUA PUCKOB, BO3HUKAIOLLUX
MPU PABOTE, BCEFOA UCMOJIb30BATb CPEACTBA WHAOMBWUAYAJIbHOM 3ALUUTHL. HUKOTOA HE
BKJ/IIOYATb CTAHOK MPU BPALLAIOWEMCS PEXXYLIEM AUCKE, AOXXAATbCA Er0 OCTAHOBA.
ONA YMEHbLUEHMA PUCKOB, CBA3AHHbIX C ®PArMEHTALMEA MATEPWAJIOB, HEOBXOAUMO
UCMOJIb30BAHUE 3ALLMUTHbIX OYKOB COOTBETCTBYIOLLEFO TUMA. AJI1 CHMXXEHUA PUCKOB,
CBAI3AHHbIX C ®PArMEHTALIMEA MATEPUAJIOB, HEOBXOOAUMO HOCUTb 3ALUMTHBIE OYKU
COOTBETCTBYIOLLETO TUMA. Mpy HenpepbiBHOM MCNO/b30BaHWM YCTPONCTBa B Te4yeHue 8 (BocbMM) YacoB
ypOBeHb LyMa npeBbiwaeT 85 Ab (A); N03TOMy HEO6XOAMMO HOCUTb COOTBETCTBYIOLLME HAYLLUHUKK, KaK TOro
Tpe6yeT 3aKkoH. [J11 CHYXKEHUSA PUCKOB, BO3HUKAIOLLMX OT CJTYYAMHbIX KOHTAKTOB C PEXXYLLUM
MHCTPYMEHTOM, WCMOJIb3YATE 3ALUUTHBIE MEPYATKA 3ALUUTHBIE COOTBETCTBYIOLLUM
CTAHOAPTY EN388.

Kaxabiii pas, Korfa MallMHa CHOBa NOAKJII04YaeTCs K CeTH, NpoBepsiiTe NPaBU/IbHOCTb HaNpaBieHUs BpallLeHus!
ABUraTens, ykasaHHoro Ha sawure aucka. BCEF1A MPOBEPAVTE HAMPABJIEHUE BPALLEEHWUSI MPOBEPBLTE MPU
CHUMAHUU OUCKA BPALLLEHUA

HE WCMOJIb3YUTE MALUMHY MO KAKUM-SIMBO MNPUYUHAM, KOFAA OHA TMMOBOPAYMBAETCA B
OTHOCUTEJIbHO YKA3AHHOM HAMNPABJIEHUW.

Mpepynpexaexue! Mpu ncnonb3oBaHUN /1EKTPONPUGOPOB U BO U36e)KaHUe KOHTAKTa C 3/IEKTPUYECKUM TOKOM, TPaBM U
BO3ropaHuUsA Heo6XxoAMMO Bcerfia cobniofaTh cneayiolue NpaBuia TexHUKn 6esonacHocTu. Mpoutute u cobniopaiite aTn
WHCTPYKLMK Nepep, ucnonb3oBaHMeM npubopa u TiiaTenbHo cobniopaiite aTu npaeunal
COXPAHWUTE 3T UHCTPYKLIUWN.

JMlep>xute cBoe pa6oyee MECTO XOPOLLO OPraHU30BaHHbIM.

Becropafok Ha pa6oyemM MecTe HeceT OMacHOCTb.
YuuTtbiBaiiTe YyCIOBUA OKpYXKaloLel cpeabl.

He noaBepranTe yCTPOMCTBO BO3AENCTBUIO AOXKAS.

He ncnonbayiTe Npruéop BO BNaXHON 1M MOKpoWi cpefie. [103a60TbTech O XOPOLLEM OCBELLEHNN

He ncnonbayinTe Npruéop B6M3M NerkoBOCNIaMEHSFOLLMXCS KMAKOCTEN UK ra3oB.
3awuTuTb cebs OT yAapoB TOKOM.

M36eraiiTe KOHTaKTa C 3a3eM/eHHbIMU NPEAMETaMM.
He nognyckaiite peteii!

He no3BonsiiTe NOCTOPOHHUM MpUKacaTbCs K Kabento nim Npruéopy, Aep)KnTe Ux nofganblue oT paboyeit 30HbI.
XpaHuTe npubop B 6e3onacHom MecTe.

Hevcrnonbayemble Mpubopbl CeAyeT XpaHUTb B CYXMX 1 6e30MacHblX MecTax, HEAOCTYMHbIX AN AeTei.
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He neperpyaiite npuéop.

+ OH bypeT paboTaTh Nyylle 1 6e30nacHee B Npeaenax HOMUHaNbHON MOLLHOCTY.

Wcnonb3yiiTe cooTBETCTBYIOLLLEE YCTPONCTBO.

+ He ucnonbayiTe ManomoLLHble 3neKTponpueopbl UK akceccyapbl, TpebytoLime GoMbLUOY MOLWHOCTY. He vcnonbayiiTe
YCTPOWCTBO AN Lenei v paboT, 417 KOTOPbIX OHW He NpeAHa3HaYeHb!.

OpfeHbTeCh COOTBETCTBEHHO.

+ [1ns paboTbl Ha CBEXEM BO3AyXe PEKOMEHAYETCA HaAeBaTb pe3anHOBbIe NepYaTKM U 06YBb, He [JOMYCKAIOLLYIO CKOMBbXEHWS.

[ns ANWHHBIX BONOC UCNONb3YNTE CneunanbHyo ceTky. MICnonbayiTe 3almTHbIE OYKM.
+ [pu BbINOMHEHNUN paboT, CBA3AHHbIX C 06Pa30BaHWEM Mblv, UCMONb3YIATE Macky.
W36eraiiTe HenpaBMbHOIO UCNONIb30BaHUA Kabens.
+  He nogHumaiiTe Npnbop 3a KoHeL, kabens 1 He n3BneKaiTe BUIKY U3 PO3ETKU NOTSHYB 3a Kabenb.
+ 3awwaiiTe Kabenb OT BO3AENCTBUS BbICOKUX TEMMEPATyp, Macna v OCTPbIX NPeLMETOB.
W36eraitTe He6e30MacHbIX NO3ULMUIA.
+ [1ns xopolueit 1 6e30nacHoi paboTbl AePXKUTE MHCTPYMEHTbI OCTPbIMU 1 YACTBIMU.
+ CnepyviTe MHCTPYKUMAM MO OBCIY>XXMBAHUIO U MHCTPYKLMSM MO 3aMeHe PacxoAHbIX MaTepuanos. PerynsipHo npoBepsiTe
Kabenb W, ecnn OH MoBpexAeH, obpaTUTeCb K MPU3HAHHOMY CMeLManucTy ANA ero 3ameHbl. PerynsapHo npoBepsiite
YANVHUTENbHbIE Kabenu 1 3aMeHsIiNTe 1x B Cyyae NOBPEXAEHWS. PyYki JO/MKHbI BbITb CYXMMM U 06E3XKMPEHHBIMM.
BbIHYTb BUNIKY U3 pO3eTKH.
+ He nonbsoBaTbcA NPMOGOPOM [0 NPOBEAEHNSt PEMOHTA W 3aMeHbI PACXOAHOr0 MHCTPYMEHTA.
He ocTaBnsiiTe HacTpoeuHble KJ/1l0UM Ha YCTPOWCTBe.
+  [epen BBOAOM Npubopa B aKCMIyaTaLmio y6eanTech, YTO BCE KMFOUM U MHCTPYMEHTbI 119 HACTPOKU yaaneHb!.
WU36eraiiTe cnyyaiHbix 3anyCcKoOB.
+  [opkntoyas Npubop K 91eKTPOCETH, yOeANTECh, YTO BbIKtOHYATENb BbIKMIOYEH.
YANVMHUTENN Ha OTKPbITOM BO3JyXe.
+  Ha oTKpbIToM BO3AYyXe MCMONb3YyITe TONbKO CreLmanbHoO YTBEPXKAEHHDIE YAMHUTENbHbIE Kabenn C MapK1pPOBKOWA.
ByabTe Bceraa BHUMaTeNbHbI.
+  byabTe BHUMaTENbHbI BOBPEMS paboToit. ByabTe 6naropasyMHbl, He UCMONb3yiiTe YCTPOCTBO, KOrAa OHO OTBEKAET.
Y6eautechb, 4To NpM6OP He MOBPEXKAEH.
» Tlepen ncnonb3oBaHeM NpUGopa Bbl JOMXKHbI TLLATENBHO NPOBEPUTL 3P HEKTUBHOCTL 1 6e3ynpeyHoe GyHKLUMOHMPOBaHMe
NpeAoXpaHUTENbHBIX YCTPOMCTB 1 NtOObIX NOBPEXAEHHbIX YacTeit. NpoBepbTe paboTy ABWKYLUMXCS YaCTel, YTO OHW He
3a6M0KMPOBaHbI, YTO HET CMIOMaHHbIX YacTeil, YTO BCe OCTaflbHble YacTh CobpaHbl MpaBWIbHO U BCe Apyrvie yCnoBus,
KOTOpble MOTYT MOBAWSATL Ha HOPMasbHYIO PaboTy YCTPOINCTBA, ONTUMANbHbI.
+  3alTHble YCTPOCTBA MW NOBPEX/eHHbIE AeTanu HEOBX0AMMO OTPEMOHTUPOBATDL UW 3aMEHWTb HaaNexallm o6pasomM
B CEPBVCHOM LIEHTPE, ECIN B MHCTPYKLMM MO SKCMyaTaLmmn He yKasaHo Apyoro.
+  [oBpexaeHHble NepektoYaTeN HEO6XOAMMO 3aMEHUTL B CEPBUCHOM LIEHTPE.
+ He vcnonbayiite NpreopbI C BbIKNHOHATENAMU, KOTOPbIE HENb3SA BKIOYNTD W BbIK/HOYUTD.
OCTOpPOXHO.
+ Buenaxco6cTBEHHON 6€30MaCHOCTU UCMONb3YINTE TONbKO akCceccyapbl, NepeyYncneHHble B UHCTPYKLUWM MO SKCrayaTaumm nnm
npeanaraemMble B COOTBETCTBYHOLLMX KaTanorax. Micnonb3oBaHne NpuHagneXxxHoCTeln Unmn Apyrux pacxofHbix MaTepuanos,
HEe PEKOMEHOBaHHbIX B MHCTPYKLMM NO 9KCMIyaTaLlny UK B KaTanore, MOXeT 03Ha4yaTb ANs BaC PUCK NOyYeHUs TpaBMbl.
PeMOHT MHCTPYMEHTOB J0/KEH BbINONHATb KBaNM(pULUPOBaHHbI NepcoHan.
+  OTOT 9/eKTponpuGop COOTBETCTBYET [AEeWCTBYIOWMM CTaHAapTaM 6e30MacHOCTW. PeMOHT AO/MKEH BbINOMHATLCS
TOMbKO KBaNM®ULMPOBAHHbIM NEPCOHaNoM C UCMOMb30BaHNEM OPUrMHaNbHbIX 3anacHbiX YacTel, B MPOTUBHOM Crydvae
noSIb30BaTelb MOXET Cepbe3HO NocTpafaTh.
kal YpoBeHb LWyma, n3gaBaemMoro MaLLMHOW, 6bl1 U3MEPEH B COOTBETCTBUM co cTaHAapTamun UNI EN12418, EN3744.
/I3MepeHnsi NpoBOAMNNCE 6€3 Harpysaki U Ha MakCUMarnbHOWM CKOPOCTU C UCMOMb30BAHUEM PEXYLLErO UHCTPYMEHTa
anameTpom 600 Mm.

YpoBeHb LLyMa MaLLIMHbI B paboumnx ycnoBusx npesbiwaeT 85 A6 (A).
YpoBeHb BUOpaLmK, nepeaBaeMoii Ha pyyKy, M3mepsincst B COOTBETCTBMK co cTaHAapToM UNIEN ISO 5349-1.

Pesak ans ctpouTtenbHbix nnowanok EXPERT - 970 cneynanbHbIi CTAHOK ANst PE3KM KMPNKUYa, NPUPOAHOTO KaMHS, rpaHnTa,
KMpnuya, G6eTOHHbIX u3gennin u T. M. BbicoTolt [0 285 MM. B Hem MCMonb3yeTcs cucTema BRaXKHOM Pe3KU anmasHbiM
WHCTPYMEHTOM, W OH MpedHasHadeH ANs MepcoHana, Cneuuannavpytolierocsi Ha CTpouTeNbHbIX paboTax. OnepaTop
pacnonaraeTcs nepes NoABVKHbLIM CTOIOM B NpefieNnax AoCAraeMoCTV KOMaHf NprBoAa 1 KnaaeT obpabaTbiBaeMblit MaTepuan
Ha NOABWXKHbI CTOS. MepeMecTvTe NOABWKHbIN CTON BNepes, Noka MaTepuan He BOMAET B KOHTAKT C UHCTPYMEHTOM.

CTaHOK ¢ nogaveii Bogbl: ATMA3HbIN AUCK

JIA3EP/CEMMEHTDbI (C y3kuMu NpopessmMu, Makc. 5 MM). LLeMEHT, HaTypasbHblil KaMeHb, rpaHUT, abpasuBHble MaTepuarb
KOMBMHALIUWN: UHCTPYMEHT/MATEPWUAI A1 PE3KU - HOCAT UCKJTIIOYUTENIbHO OPUEHTUPOBOYHbIN XAPAKTEP
NEPEA KAXXAbIM NMPUMEHEHMEM BCEF[IA BbIMOJIHATb YKA3AHUA MO HAAJIEXXALLEMY WCMOJIb30BAHMIO,
NPEAOCTABNIAEMbIE U3rOTOBUTEJIEM PEXKYLLIMX AUCKOB.
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PagapetueHHoe ncnonbaosaHue: MEPEMEXAIOLLMINCA PEXXIIM PABOThI S6 40%
40% paboTa C NOCTOAHHOW HarpysKoi
60% pa6oTa Ha X0N0CTOM XOAy

CUMBO/J1bl U 3HAKU:

Mpwn HeoBXoaMMOCTY Ha MalLUWHY Hak/eeHbl HakNemkn C MpefynpeXxaeHnsMy 1 3anpetami, KOTopble CredyeT MpoyuTaTb nepes
MCNONb30BaHMEM.

m A1 0693aHHOCTb UCNONbL30BATb NpeAnUcaHHble cCpeacTBa

. B1 | He moiite Bogoii noa aaBneHvem
WHAVBUAYaNbHOI 3aLuTbl (CU3)

Mepep ucnonb3soBaHWeM MaLLUMHbI NPOYTUTE UHCTPYKLMIO NO

C1 YpoBeHb BoAbl B 6ake yTunusartopa
SKCnIyaTauum.

A3 06513aHHOCTb MCMNOMNb30BaTh NpeAnucaHHble cpeAcTBa D1 o o ire
Bt NT
vHAMBMAYanbHou 3awmTbl (CU3) (3awmTHbIE NepyaTku) Py

A4 | BHMMaHKue! OnacHOCTb Cny4aiHOro KOHTaKTa. E1 | M WHCTpYMeHTa

A5 | He 3yiiTe WNN MeTaNInYecKme AUCKH. F1 WHcTpykuum / NlasepHbii akceccyap

NMPOM3BOAUTEJIb U M AEHTUOUKALIUA MALLNHbDI

MacnopTHas Tabnnuka, NokasaHHasa Ha PUCYHKe, MPUKpenieHa HeNnoCpPeACTBEHHO K MalunHe. OH npeanaraeT pekoMeHaaumum u
BCE HeoBX0oAUMbIEe yKasaHus Ans 6e30MacHoin paboTbl.

YcTaHOBNEeHHas aneKkTpuyeckas MOLHOCTb NaeHTndrkaums npoviasoanTens

CKOPOCTb BpaLLEHNst UHCTPYMeHTa VaeHTubMKaLms Npon3soauTens 1 aapec

m A Mogaenb MalunHbI M Knacc IP
B CraTbsl N 'on BbINycKa
(o] CepuitHbIin HoMep (o] MaKcuManbHbIv anameTp opyave Tpyaa
D Hanpsixxenne cetn P BHyTpeHHWA anameTp NHCTpyMeHTa
E YacToTta cetn Q aKceccyapbl
F MornoLeHHbIR Tok R akceccyapbl
G S
H T
u

| Knacc nsonaumm

CepTucdvikatbl 6peHoB

L MyckoBoW kKoHAEHCaTOP

TAHOBKA

TPAHCNOPT

EXPERT MOXHO Nerko TpaHCnopTUpoBaTh 3a PyYKy ANd NePEHOCKM.

Mepep TPaHCMOPTUPOBKOW MalLMHbI yBeANTECD, YTO:

* BbIBWKHAsA KapeTKa (UKCHUPYETCS C NOMOLLIbIO 3aMKa KapeTKuy;

+ FONIOBKa MOTOPA MOIHOCTHIO ONYCKAEeTCs C MOMOLLbIO PEryIMPYEMOro pblyara;
* Horn B TpaHCNOPTHOM MONOXEHUH.

MEPEA, NEPEMELLEHUEM HOXXKWU CHUMUTE PYYKY C PABOYE CTOMKM.

n [insi TPaHCNOPTUPOBKM MaLLWHbI UCNIONb3YITe CTSKHYIO TATY C YETbIPbMS pblyaramMu, KOTopasi MOXKET nofHUMaTh 200
Kr MAM KaK MUHUMYM Ha 20% 60onblue, YeM BeC MalUuMHbI, PY YCTAaHOBKE KPIOKOB Ha TPaHCMOPTUPOBOYHbIE PYYKN

NMEPEMELLEHUE

C AOMNOHUTENBHBIMU «TPAHCTIOPTHBIMM KOMIECaMI» MaLLIMHY MOXHO NepemMelLaThb Mo CTPOUTENbHON NIOLLaKE.

YTOBbl HE HAPYLUUTb CTABUJ/IbHOCTb MALLUHbI, BHUMATE/IbHO BbIMNOJIHAWTE CNEAYIOWWE

NPOLIEAYPBI. MOAAEPXKA MALUWHbI BO BPEMA YCTAHOBKU KOMIJIEKTA KOJIEC.

Koraa mMaluvHa HaxogmuTcs B paboyem MoNoXeHUM:

a) OcnabbTe huKcaTop NeBOM HOMK (CO CTOPOHBI MOTOPA).
6) MoAHVMMMTE HOTY 1 BCTaBbTe ee B OMNopy Koseca.
B8) 3aVKCUPYITE HOTY COOTBETCTBYHOLLMM 3aMKOM.

ﬂ r) 3aTSHUTE CTOMOPHbIM BUHT OMOPbI Koneca.
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1) MoBTOpUTE OMepaLmto Ha MpaBoil Hore.

ANA OBECNEYEHWA NMEPEMELLEHWA 3JIMTbl HA PABOYEM MECTE PEKOMEHOYETCA YCTAHOBUTb EE
HU3KOE MOJIOXXEHUE.

a) MNooyepeaHo ocnabdnsiiTe GUKcaTopbl NepeaHNX GOKOBbLIX HOXEK, YAEPXKMBasA MaLLMHY 3@ PyYKM A5 NePEHOCKH.
6) OnycTuTe NepefHtol YacTb MalUMHbI, 3aCTaBNAs HOMU CKONb3WTb BHYTPW OMOP A0 TeX Mop, Moka MpoMexXyToYHoe

OTBEPCTHE OMOP HE COBMageT C OTBEPCTUEM OMOP.
B B) 3adyKCUpYTE HOXKKM COOTBETCTBYHOLMMU 3aMKaMMU.
r) NOBTOPUTE AencTBUsA NyHKTOB (a), (6), (B) AN 3aHe CTOPOHbI (CTOPOHbI ABMraTens)
ﬂ MNEPEMECTUTE MALLVHY.
No3ULMOHNPOBAHUE
YcTaHOBMTE MalLWHY Ha YCTOMYMBYIO MOBEPXHOCTD.
YTo6b1 NPUBECTHU MaLLMHY B pabouee NONOXKEHMUE, BbINOMHUTE crefyioLue AeiCTBUs:
MPOBEPLTE, YTO N0JIOBKA [IBUTATEJ1A 3ABJIOKUPOBAHA B H)XXHEM MOJTOXXEHMM C MOMOLLLbIO PbIYATA YAAJIEHUSA,
PACIMOJIOXXEHHOIO HA CTOPOHE AABUTATENA.
YBEOAUTECD, YTO PA3[IBU)XHAS NMEPEBO3KA 3ABJIOKUPOBAHA CTPAXOBKOM.
a) MepeseawnTe huUKcaTOPbI HOT B MOMOXEHWE Pa3tNoKMPOBKY. a) MepeBeanTe GUKCaTOPbI HON B MOIOXKEHUE Pa36IOKMPOBKH.
6) MogHWMUTE 3a TPAHCMOPTUPOBOYHbBIE PYHKM 3aAHIOD YacTb (CTOPOHY ABUraTensl) B paboyee NonoxeHue.

ﬂ n ANA NPABUIbHOIO MOJIOXXEHUA MALUMHbI YBEOWUTECb, YTO BEPXHEE OTBEPCTUE HOXXEK
COOTBETCTBYET OTBEPCTUIO HOXK, MEPE/, BbIMOJIHEHUEM OKOHYATE/IbHOW BJIOKUPOBKM.

ﬂ B) MNooyepeaHo 6IOKUPYITE HOTW.

A MOAJEP)XMBAWTE MALUMHY BO BPEMS BJTOKUPOBKU HOXK.

r) MoBTOpUTE OMEpPaLMIO C NIMLIEBOI CTOPOHBI.

ECJIX1 HOI'M BbIXOAAT NOJTHOCTbIO, YCTAHOBUTE UX HA3A/L C 4 OTBEPCTUAMU BHU3 U CHAPYXXW.

e) C nomolLpto hrkcaTopa pasbnokmposaTb pabounii CTon.

f) OTtBecTn pabouwnit cTon Hasaa.

g) MoBepHyTb 3aAHWMI1 BpbI3rooTpakaTesb.

h) YnanuTb ycTaHOBOYHbIA BUHT TAMM 3aLLMTHOMO KOXYXa;

i) MoBopauMBaTh 3aWMTHBIN KOXYX A0 NPUBEAEHUS OTCEKAOLLIEro BOLY BEHTUSA B NMONOXEHWE.

[) MonpaBuTb 3aLWUTHBIV KOXYX ANs 06ecrneyeHuns Nerkoro NPoxXoAa TArv 3alUMTHOMO KOXYXa.

m)IPUBECTY TATY 3ALLUMTHOIO KOXYXa B MO3NLNIO;

n) 3ahurKC1pOBaTb TAMY 3aLLUTHOO KOXXyXa AVCKa C MOMOLLIHO BXOASLLErO B KOMMNEKT BUHTA, NPefBapUTeNbHO IEMOHTUPOBAHHOTO;
0) B cnyyae 3aTpyaHeHUsA Npy yCTaHOBKe BUHTA, CNerka nepeiBuHyTb 3alUMTHbIN KOXYX ANCKa;

p) MofcoeanHuTs TPYEKY NOAAYM BOLb! K OTCEKatOLEMY BOAY BEHTUIO 1 YCTAaHOBUTbL 3ajHW GPbI3rooTparaTess;

g) C nomoLLbto KitoYa-LecTUrpaHHuka 6 MM 3aKpenuTb PYKOSTKY paBodero CTona, Kak nokasaHo Ha ¢hoTo.
NPEABAPUTE/bHbIA KOHTPOJIb

m + Mepep TeM Kak NPUCTYNUTbL K peske, y6eANTECH, YTO YPOBEHb BOAbI B 6aKe COOTBETCTBYET N306paXKEHHOMY Ha hoTorpadum.

A @ EXPERT MPEAHA3HAYEH A1/11 PABOTbI UCK/TIOYUTEJIbHO C BOAOWN.

m + Y6eauTeCh, HTO LHYP NUTaHWA He MeLLaeT peske.
Mcnonb3yiiTe 3aMOK C TPOCKKOM, YTOBbI HaNpaBWTb CBOM NyTb.

Mepep ucnonb3osaHueM NpoBepbTe HaNMYME CETEBOrO NMUTaHUA.

‘

NOJAKIIOYEHUE K 3JIEKTPUYECKOM CETH

n ﬂ MALLMHA [AOMKHA BbiTb MOAK/MIOYEHA K OBLUEW SJIEKTPUYECKOM CETU C MOMOLLb|

AUNOOEPEHLMATIBHOIO NEPEKJIIOYATE/IA,, KOTOPbIA UMEET CJIELQYIOLUME XAPAKTEPUCTUKM:

OuddepeHuymanbHbiii Bxog, 16 A Id 30 MA
MpumMedanue: [1na npaBunbHOrO UCNONb30BaHWs AnddepeHuUmnanbHbIX BbikkoYaTenei He 3abbiBaitTe Nepuoan4ecKu NpoBEPATL
1X paboTOCNOCOBHOCTb, YTO OCYLLECTBNAETCS C MOMOLLBIO COOTBETCTBYHOLLIEV KHOMKM, PACMONIOXEHHON Ha NepeaHel naHenu
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CcaMoro ycTpoincTsa.

+ Y6eauTech, UTO NonepeyHoe CeyeHve Xun kabens MMTaHus UMeeT COOTBETCTBYHOLLME Pa3Mepbl B COOTBETCTBUM C MyCKOBbLIM
TOKOM U1 ero AAnHoON. Ana ANnHHbIX kabenei 4o 50 METPOB [OCTATOYHO CeYeHnst 4 MM2.

« Mepen NoAKMtoYeHNEM MaLLMHbI K PO3ETKE NMUTaHUA YOeaMUTECh, HTO HaMPSIXKEHVIE B CETU TaKOE XKe, Kak yKadaHO Ha Tabnnyke MaLLmHbI.

+ MNepen NoakIYeHNEM MalUMHbBI K PO3ETKE MUTaHUS YEeaUTeCh, YTO HamnpsiKeHWe B CETU TaKoe Xe, Kak yKadaHo Ha Tabnndke
MalUWHbI.

Ans kopoB xxx / M 230V 1F nogkniouuTe MalMHy K NMHUM, 3aLLULLEHHOW MarHMTOTePMUYECKUM NepeknioyaTeneM Ha

KpuBOiA D, xapaKTepHOI A1 NONIb30BaTeNbCKNX YCTPOUCTB C BbICOKUM MYCKOBbIM TOKOM.

B CJZIYYAE MPOTMBOMOJIOXXHOIO BPALLEHUA ABWUFATENSA, MEPEMECTUTE [ABYX®A3HbIE WTbIPbKU B
CETU, KAK YKA3AHO HMXKE: Tonbko gnsa kogoB Art.9XXXX / T380 u Art.9XXXX / T380S1

* N7I0CKOV OTBEPTKOM 3aTSIHWTE B COOTBETCTBYHIOLLIEM FHE3/E U NMOBEPHUTE ABa hasHbIX LUTUdTA.

* Y6eamTech, YTO Hanpas/eHne BpalleHns NpasBnbHoe.

CBOPKA 1 PABBOPKA INCKOB

Mepep BbinonHeHUeM N1060ro BMeLLaTeNbCTBa MU PEryIMPOBKU OTKITIOUMTE MALLMHY OT UCTOYHMKA MUTAHUSA.

OTBWHTUTE PYYKYM U CTOMOPHYHO FaiKy Ha KpbILLKe AMCKa U CHUMUTE ee.
CHUMMUTE raiiky KpenneHust AncKa ¢ NOMOLLbHO Kitoya Ha 30 MM U LEeCTUIPaHHOMO KKoYa C Hapy>KHOM pe3b6oi Ha 6 MM.

A AOMOJIHUTE/IbHO PYYKW BCErAA YEUPAWTE 3AMOPHYIO FAVIKY HA KPbILLKE AUCKA.

A LN PA3EOPKU IUCKA PEKOMEHYEM CJIEAYIOLLIEE.

YCTPOMWCTBA YNPABJIEHUA U YNIPABJIEHUA
MawwunHa EXPERT ocHalleHa naHenbto ynpaBneHusi, COCTOSALLEN U3:

1) KHOMKA PABOTbI: (3EJIEHbIN LBET ans EXPERT 400, YEPHbIW LIBET [/11 EXPERT 500/600 1 700)

@ [pn NoNHOM HaxaTum STOW KHOMKM MalLnHa 3anyckaeTca.

2) KHOMKA OBbIYHOIO OCTAHOBA: (KPACHbIV LLBET)

Py NOIHOM HaXaTuW KHOMKW MallMHa OCTaHaBNMBaEeTCA. YCTPOMCTBO OCHALLEHO CaMOYAEepP)KUBAOLLENCS CUCTEMON.
lMNepen 3amyckoM MaLLWHbI YEeAUTECh, YTO YCTPOMCTBO HAXOAUTCS B Pa3BnoKMpOBaHHOM MONoXeHW.MoBepHUTe Ha 90
° N0 4acoBOW CTpesKe, YTOBbI Pa36IOKMPOBATL Ero.

3) YCTPOMUCTBO OTKJTIOYEHWUA CETU (Bunka) (EXPERT 400):

Touka noga4vn MallunHbl. Ha atanax O6CJ‘Iy>KVIBaHM§| 1 BMeLLlaTebCTBa U3BIEKNTE Pa3beM yCTpOlZCTBa, YTO6bI OTKAOYUTD €ro
OT CeTu.

4) UHOMKATOP CETEBOIO COEAAVHEHWA (BENbIN) (EXPERT 400):

rOpl/ITZ Hann4yme Hanps>XxeHna B CETU. He FOPUT. OTCYTCTBWE HaMPA>XXeHUA B CETU.

5) UHOMKATOP PABOTbI MALUMHbI (3E/TEHBIN):

YTO6bI yKasaTb, YTO MalLMHa paboTaeT.

6) BbIKJTIOYATES1Ib NEPEHAMPS)XEHUSA (EXPERT 400):

OH CpaéaTbIBaeT Npun HaNU4nn nepeHanpa>XxeHna N OTKKYaeT NUTaHe MallnHbl.

Ha 310 BMelaTenscTBo YKa3blBa€eT yaneHne py4Horo cépoca.

B cnyyae Cpa6aTblBaHMﬂ ABTOMATUYECKOro BbIKKYaTeNnd nogoXAnTe HECKOIbKO MUHYT U HAaXKMWUTE ero LleHTpaJ'lebIVl 6OJ'|T,
4TOObI COPOCUTb Er0.

7) NA3EPHbIN TPENUCEP (EXPERT 400)

rlepeHOCVIT JINHWNIO Pe3KKM Ha CTOS. OH aKTUBUPYETCA MNPK NOAKIHOYEHNN MaLLUNHbBI K CETU.

bIMOJIHEHWE PA3SPE3A HA PABOYEM CTOJIE

E YBEOUTECb, YTO MATEPWAJ1 AOJ/DKEH NOAJEP>XXUBAETCA

NEPEA HAYAJIOM PE3KW OMEPATOP AOJ/DKEH OBECMEYUTb OCTABJIEHUE MUHUMYMA 150 CM
3A30PA Bokpyr MALLUHbI (no3. 2 doto 11). A1 PABOTbI B BE3OMACHbBIX YCJ/I0BUAX 3AMPELLAETCA
HAXOAWUTbCA BBJIN3U MALLUUHbI BO BPEMA PE3KWU. OMEPATOP HAXOAUTCA B PABOYEM MOJIOXXEHUN
(nos. 1 ¢oto 11) BO BPEMSA PA3JINYHbIX ®A30B PABOTbI MALLUHbI.
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m 3adurKcupyiiTe ronoBKy MOTOpa NpY NOMOLLM pbidara C NOABbEMHUKOM.
+ [omecTwTe Bblpe3aHHbIil KyCOoK Ha paboyunii CTON A0 Xenaemoro pa3mepa.
+ 3anycTute MallMHy U [OXAUTECH BbIXOAa OXNaXAatollel BOAbl U3 OTPE3HOrO AWCKa, OTPErynnpoBaB HEOBXOAMMOE
KOMMYEeCTBO C MOMOLLbIO KflanaHa 0TCeYKM BOAbI, PACMONOXEHHOMO Ha KOXYXe Ne3BuS.
E + BoinonHAiTe pes, ABMrasch Bnepes BMeCTe C pabouyiM CTONOM.
YT06bI BbINOAHUTL AraroHanbHbI paspes, NoAAepXKMTe AeTalb Ha KBaApaTe, Kak NoKkasaHo Ha GOoTo, U OTpexbTe.
BbIPE3ATb HA PABOYEW CTOJIELLIHULLE 3A 2 MPOXOOA
Perynupys nono)xeHue pexxyiueit rofioBKA C NOMOLLbIO pblyara ¢ BO3BPaTOM, MOXXHO pesaTb B ABa Npoxoja matepuanbl
BbicoToi A0 130 MMm.
m lNepemecTuTe rOMIOBKY MOTOpa B MOMIOXEHWE, yKadaHHOe Ha doTorpadum, 4Tobbl MCNONb30BaTh MaKCUManbHyto
PEXYLLYHO CMOCOBHOCTb.
+ Mcnonb3ys yronbHWK, MOMeCTUTE Ha PaboUnil CTON KYCOK HYXHOIo pasmepa.
] - 3anyctvTe MalwwWHy ¥ BbINONHUTE NEPBbIA NPOMNUA.
pi:] - [loBepHuTe fetanb Ha 180 ° 1 noBTOpPUTE paspes.
L[)] C BOKOBOM 3ALLE/IKON Bbl MOXXETE 3ABJIOKUPOBATb KAPETKY B 3A[JBUHYTOM MOJIOXKEHUN

JIASEPHbIA METYUK

A & JIA3EPHbIV MPUBOP KJTACCA IlIA

Onepaumu peskn MOXHO YNPOCTUTL C MOMOLLbIO akceccyapa AN NasepHON TPaCCUPOBKY.
[ecTBUTENBHO, NadepHas crcTemMa MOXET 0603Ha4aTb Ha paboyemM CToNe NMHUIO peda NHCTPYMEHTa.
NA3EPHbIN TPACEP HAYMHAET PABOTY, KOTZIA MALLMHA MOAK/TIOHEHA K UCTOYHIKY MUTAHKS.
NPAMOE BO3ENCTBUE COMTHEYHOIO CBETA MOXET CHUXKATb 3ODEKTVMBHOCTb JTASEPHOIO METHMKA.
[103TOMY PEKOMEHAYETCA MCMOJIb30BATE MALLIVHY B 3AKPbITbIX MECTAX.
m BbIMOJIHEHMUE PE3KU C JTABEPHbIM METYNMKOM
* MopakniounTe MaLLUMHY K 3IEKTPUYECKOI ceTu.
* Pacnono)mre Kycok, KOTOPbIi HY)>XHO Bbipe3aTb, COBMECTUB JIMHUIO, HAHECEHHYIO Nla3epHbIM TpaccepoM, C OTMETKON Ha
MaTepuase, KOTOPbIVi HY)XHO Bblpe3aTb.
* BbinonHuTe pe3Ky, KakK ykasaHo B pa3pene «BbIMOJIHEHUE PE3KU HA PABOYEM CTOJIE».
PECYNINPOBKA TPENCEPA
Ecnu nnoTTep He BbIPOBHEH MO JIMHMM pe3a, MOXXHO OTPerynMpoBaTth ero npaBuibHoe BbipaBHUBaHWe.
Y106bI NPaBUbHO YCTAaHOBUTL Tpaccep, AeiCTBYIiTe cneAyoLLMM o6pa3om:
ocnabbTe TpK CTOMOPHbIX BUHTA NaMribl, 4TOObI PaspeLLnTb ABUKEHWE.
Pa3mecTuTe KOHTPONbHbIV KBafpaT Ha IMHWK pe3a NHCTPYMEHTa.
BcTaBbTe LWeCTUrpaHHbIi Kk C Hapy>KHOM pe3b6oit 5 MM, NOCTaBsSieMblii C MaLLMHOW, B LUECTUIMPaHHbIN Nas nammbl.
Vicnonbayst LUECTUMPaHHbIN KITKOY C HaPY»MKHOM Pe3bO0iA, NOBEPHUTE MPyLLY, MOoKa JlyH He COBMECTUTCS C NIVHWEN pe3a MHCTPYMEHTA.

BO BPEMSA PErYJIMPOBKU HEOBXOAMMO MPOBEPUTb, YTO JINHWUA, NPOU3BEAEHHAA MJIOTTEPOM, HE
AONYCKAETCHA B I'/IA3A OINEPATOPA.

m C BOKOBOW 3ALLIEJIKOM Bbl MOXKETE 3AB/IOKUPOBATb KAPETKY B 3AZIBUHY TOM MOJIOXEHUMBCEI A COB/IIOJANTE
BE30MACHOE PACCTOAHUE MEXXZY ITTASAMW OMEPATOPA U KOHLLOM JIMHWUW. MPOU3BOAUTE/Ib OTKA3bIBAETCA OT
JI0BOW OTBETCTBEHHOCTU 3A UCMOJIb30BAHUE JTASEPHOIO METYUKA, OT/IMYHOIO OT YKA3AHHOI 0.

OCTATOYHbIE PUCKU

KomnaHws BATTIPAV SRL Ha aTane NpoeKTMpoBaHus yaenmna oco6oe BHYMaHWe acnekTam, KoTopble MOryT co3aBaTb PUCKU
Ana 6e30nacHOCTU 1 3A0pOBbs onepaTopoB. OAHAKO HEKOTOPble NOTEHLMaNbHbIE PUCKK OCTAtOTCA M OMUCaHbI HUXKE:

OnacHOCTb Ha/lMuMA 3/1eKTPUYECKOro ToKa. MaluMHa MMeeT BHYTPEHHIOI 3/IeKTPUYECKYIO YCTaHOBKY:
MOAK/IOYAWATE MALLMHY TOJIbKO K JIMHUW, KOTOPOW UMEET AUOGEPEHLIMATIBHYIO 3ALUUTY U
3®®EKTUBHBIA KABEJIb 3ASEMJIEHUSA.

OnacHOCTb ANUTENIbHOrO BO3AENCTBHUA WyMa:
Npy NPOAOMKUTENBHOM UCMO/NIb30BaHNM MALLKMHBI YPOBEHb LyMa onepaTopa npesbiliaeT 85 Ab (A).
UCMOJIb30BATb COOTBETCTBYIOLLUME HAYLLUHUKU OBA3ATE/IbHO.

n ﬂ OnacHOCTb C/ly4aliHOro KOHTaKTa C ABWXXYLULUMCS UHCTPYMEHTOM.
OBA3ATE/IbHO HOCUTb TAXKE/bIE 3ALLUTHDIE NMEPYATKW.



[@NJ OnacHOCTb KOHTaKTa C OCKOJIKaMU MaTepuana.
3ALLUMTHBIE 04KU OBA3ATEJIbHO.

‘

PABOYEE MOJIOXXEHME (no3. 1 ¢oto 21) AO/HKHO BCEFAA COXPAHATBCA HA PA3JIU4HbIX ®A3AX PABOTbI MALLUHbI.
* Bo Bpems 3arpy3ku maTepuana.

* Bo Bpems pe3ku maTepuana.

* Bo BpeMsi CHM)XEHUsi CKOPOCTM PeXXYLLLero MHCTPYMeHTa noc/ie 0CTaHOBKM CTaHKa.

NPEAYNPEXAEHUA OB OBCJTY>XXUBAHUU

n NEPEA NMPOBEAEHUEM JIIOBOr0 BMELUATE/IbCTBA WJIN PErYJIMPOBAHUA OTKJ/TIOYUTE MALUUHY OT
WUCTOYHUKA NUTAHUA.

O4YUCTKA

HE MbITb CTAHOK C NOMOLLIbIO CTPYU BOAbI NOA4 AABJIEHUEM.

‘

lNepvioanyeckmn o4unLLanTe pacnblnTeb B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMM.

Mepuoanyecky o4uLLaiTe HanpaBASOLLME CKOMbXEHUS OT 06PE3KOB.
PETYJINPOBKA HAKJIOHA rOJIOBKW BUTATENA
[pynna pexxyLLen ronoBK1 MMEET PErncTp AN PEryMpPOBKY FOPU3OHTaNIbHOO MPONMAa 1 Nponuia nog yrinom 45 °.
B cnyyae HenpaBuAbHbIX YTI0B, KOTOPblE PACTArMBaOTCS BO BPEMEHW, el CTBYITE CNeayoLLyM 06pa3om:

1 EXPERT 500/600
% 1) ocnabbTe 3aUMHYIO raiiky (A) perynstopa (B) ¢ MoMOLLbto Ktoda Ha 13 MM 1 BO3LeNCTBYIiTe Ha Hee, YTOBbl MPUBECTM
rOMIOBKY ABUraTeNA B NPaBUbHOE MONIOXKEHKE.

2) 3ah1KCUPOBaTb PEryNATOP CHOBA C CTAXHOM raikom (A).
ANA EXPERT 700
1) ocnabbTe GUKCUPYIOLLMIA pbldar FO0BKU MOTOPA.

2) BO3/AEVICTBY/Te Ha MaxOBUK, YTOBbI MPYBECTM rO/I0BY B NPaBUIbHOE MOOXKEHNe

3) cHOBa 3a6/10KUPYINTE PETUCTP C MOMOLLIO PerysiMpyemMoro pblyara.

L-Ieiles NPO6KY, PACMONOXKEHHYIO B HKHEN YacTun 6aka yTunmnsaumm, CineiTe ocTaTki paboTbl U3 MalUUHBbI.

MOMOIUTE HA NJIOWAW, KOTOPAS AO/MKHA 45 °, ANA MPABUJIbHOIO PASMELLLEHUSA 3ATIUCEN.

PErY/IMPOBKA CABUTAIOULEN NEPEAAYN
CABWXHaRA KapeTKa MMeeT perucTp peryimpoBKu.
B cnyyae ypesMepHbIX BepTHKabHbIX NepeMellLeHuii KapeTKn AeicTBYyTe Cneayloumm o6pasom:
1) Vicnonbaya MeTpuyeckuin Koy Ha 13 MM U WECTUTPaHHbIN KU C HApYXXHOW Pe3bboit Ha 6 MM, OCiabbTe HUKHUE
KPOHLUTENHbI KOneca.
m 2) MNepeMecTTe HKHWIA KPOHLUTEIH Komeca Yepes perynMpoBOYHbII Nas Ao Tex Mop, Noka BePTUKasbHbIA ModT He ByAeT yCTpaHeH.
3) CHOBa 3a610KUPYTE HUXKHIOKO OMOopy Koreca.

YCTPAHEHUE

@; B cnydae yTwnmMsaumm BCen MaluvHbl WKW ee YacTel, maTepuanbl Heob6xoaMMO yTunmanpoeaTb B MNopAake,

CTaHOBJIEHHOM ,EleVICTByI-OLLI,VIM 3aKOHOAATe/IbCTBOM.

Monnamung Cranu AnoMuHuin Mepab AnokcuaHasa cmona
OCHOBHOW KOpMyC [ ] [ ] [ J
TorpysKkHOM Hacoc [ ] [ ] [ ] [ [ J
AnekTpoBuraTenb [ ] [ ] [ ] [ J

R.A.E.E. IT08020000002803
EBponelickas AupekTtusa 2012/19 / EC npefycMaTpuBaeT, YTO 3NeKTPUYECKUE NPUBOPLI HE YTUNM3NPYHOTCA BMECTe
C. 06blYHble TBEPAble 6bITOBbIE OTXOAbI, HO COBUPAKOTCA OTAENBHO ANS ONTUMU3ALMN YPOBHS
=== | BocCTaHOB/EHUE W NepepaboTka MaTepuasnos, U3 KOTOPbIX OHW COCTOSIT, U, MPex /e BCero, ANs NPeAoTBpaLleHuns
noTeHUManbHbIX. yLlep6 30POBbLIO 1 OKpY»KatoLLieit cpeae. B cooTBeTCTBUM C eBponeickoi ampekTunaort 2012/19 / EU Bce
3NeKTpUYeCKne NpUGoPbI JOMXKHbI BbITb NOMEYEHbI CUMBOSIOM NEPEYEPKHYTOr0 MyCOPHOTO KoHTeHepa. C pyroi CTOPOHbI,
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ynakoBKa ycTpoiicTsa 6yaeT yTUAIN3NpoBaHa B COOTBETCTBUM C METOLaMV, yKa3aHHbIMU B IENCTBYHOLLIEM 3aKOHOAATENLCTBE
0 NOBTOPHOM UCMOMb30BaHWW. N1 Nony4eHns JONONHUTENbHOM MHDOPMaLMK O NPaBUIBHON yTUAN3AUMM 3NEKTPONPUGOPOB
06paTUTECh B COOTBETCTBYHOLLYHO rOCYapCTBEHHYIO CYXKOY.

PEMOHT MHCTPYMEHTA AOJ1XEH BbITb AJO/XEH KBAIUGULIUPOBAHHbLIM NMEPCOHAJIOM.

9TOT 9IeKTPOMHCTPYMEHT COOTBETCTBYET Je/CTBYIOLLLUM NpaBuiaM TEXHUKN 6€30MacHOCTU. PEMOHT f0MKeH BbINOJIHATbLCS
TONbKO KBanupuLMpoBaHHbIM NEepPCOHANIOM C UCMO/Ib30BAaHMEM OPUrMHA/IbHbIX 3aMacHbIX YacTeil, B NPOTUBHOM Crlyyae 3To
MOXXeT 6bITb OnacHo Ans onepaTopa.

FapaHTMs He pacnpocTpaHseTcsl Ha OTKa3bl, KOTopble He SABNAIOTCA C/leACTBMEM HefocTaTKa COOTBETCTBMS,
CyLL,eCTBOBABLUEro Ha MOMEHT MOKYMNKU, Hanpumep:

. W3Hoc maTepuanos (c y4ueToM CpefiHero cpoka cny)xébl usgenus).

. Heco6ntofieHne MHCTPYKLMIA B 3TOM PyKOBOACTBE.

. BmeluaTenbcTBa M MU3MEHEHUs1, CAie/IaHHble HEYNOJIHOMOYEHHbIM NepCcoHanoMm.

. Wcnonb3oBaHue HEOPUrMHabHbIX 3anyacTei.

BATTIPAV SRL (Z.1. »Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
3anBnAeT Noj, CBOI0 UCKJTIOYUTENbHYIO OTBETCTBEHHOCTb, YTO NPOAYKT:

Cepus: EXPERT 400, 500, 600, 700

Modello art .: ykaszaHo B TABJIULIE 1

Tun: Pesak ANl CTPOMTENbHbIX M/OLWLAA0K ANS Pe3KU KUPNMYa, NPUPOAHOro KaMHs, FPaHUTa, KUpNuUYa, 6eTOHHbIX u3aenui
n 7. M. Ha BbicoTy A0 285 MM.

HacTosiwas [leknapauusa oTHocuTcA K cnegyowmm [upektusam: 2006/42 / EC (MD), 2014/35 / EU (LVD), 2014/30 / EU
(EMC), 2011/65 / EU (RoHS II)

Ccbi/ika Ha COOTBETCTBYIOLLME UCTNO/NIb3yeMble rapMOHU3UPOBaHHble cTaHgapTbl: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1:
2009 + A11: 2010, EN60335-1: 2012 + A11: 2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEI
EN61000-6-3: 2007 + A1: 2013, CElI EN 61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

[aTa usroroesieHus - CepuiiHbiit Homep: (Ha KpbILLKe)
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