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845, AUS845, . LW =71,4/0.0
cHaas, GBgas 230VSOHz~ o, 2800minT 454 315 060x570x dB(A) /MW(A) 1,15 m/s?
:.ox<< 25 Amm L 170°C 450mm x315 40mm 55mm 40 mm 500 54 LOP =62,7dB(A) (0,28m/ 31Kg
845/A 115V 50Hz~ /1 4MM - 2800 min®  9,0A mm mm LOP Max = 100,7 s?)
845/CUK 230V 60Hz~ 3400min"  4,5A dB(C)
850, AUS850, . L
cHaso, gaso 230V 50HZ 200/ 2800 min 454 420 060x570x LW =71,4/0.0
1,30 254mm oo 600mm  x420 40mm SSmm 40mm o0t dB(A) /mW(A)  1,15m/s*  34Kg
850/A 115V 50Hz~ ’ K ’ 2800 min®"  9,0A 170°C mm 54 LOP =62,7dB(A)  (0,28m/
850/CUK 230V 60Hz~ /1.0kW 3400min"  4,5A LOP Max = 100,7 ?)
dB(C)
USA850/B 115V 60Hz~ 8/5/8in 3400 min-1  8,5A 23.621in ﬂw%w Ax 157 217 157 wu.w%m.mtx 84.87 b
855, AUS855, L
CH8s5, GBgss 250V S0Hz~ 2800 minT 4,54 LW = 71,4/0.0
200/ 635 x 1270x570x R
13hP  25,4mm N 900 mm 635 mm 40mm 55mm 40 mm 500 mm dB(A) /mW(A) 1,15 m/s 38,5Kg
855/A 115V 50Hz~ 1 " 2800 min®  9,0A 170°C 54  LOP=627dB(A) (0,28m/
855/CUK 230V 60Hz~ /1.0kW 3400 min"  4,5A LOP Max = 100,7 )
dB(C)
USA855/B 115V 60Hz~ 8/5/8in 3400 min-1  8,5A 3543in 25x25 157 217 157 %mwm\: 84.87 b
856, AUS856 -
’ ' 230V 50Hz~ 2800 min 4,5A
CH856, GB856 LW = 71,4/0.0
200/  ooeeeeeeeeeeeee e 1100 775x 1480x570x ’
856/A 1SVS0Hz~ 13hP 254mm 2800min' 90A .. mm  775mm 40mm  SSmm 40mm 554 mm o _.MWA»K@RWN? ﬁww\ m\N 42Kg
856R 230V 50Hz~ /1,0kW 2800min”  4,5A LOP Max = 1007 .%Vs
856/CUK 230V 60Hz~ 3400 min"  4,5A d4B(C) ’
USA856/B 115V 60Hz~ 8/5/8in 3400 min-1  8,5A 43.30in w%%mwx 157 217 157 mmmwwwtx 84.87 b
857,GB857 230V 50Hz~ 2800 min"  6A
,GB857  230VSQHz~ - csTEmine o BA LW =71,4/0.0
1,8hP Nmn w_oks N_w_o mwwﬁxa 40mm 55mm 40 mm d%mﬂﬁx dB(A) /mW(A)  1,15m/s> 51,5Kg
857/A 115V 50Hz~ \._.\:A<< ! 2800 min"  12A 170°C 54 LOP =62,7dB(A) (0,28m/
e LOP Max = 100,7 )
984/ ) 34.65x 66,93x27.76x dB(C)
USA857/B 115V 60Hz~ o  3400min-1 11,54 4921in g0k 157 217 157 5008 117.951b
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“ISTRUZIONI ORIGINALI”

SCOPO DEL MANUALE

Questo manuale e parte integrante della macchina.

E stato realizzato dalla BATTIPAV S.R.L. per fornire le informazioni necessarie a coloro che sono autorizzati ad
interagire con essa nell'arco della sua vita prevista.

Prima di ogni impiego leggere attentamente il capitolo relativo alla sicurezza.

Ogni macchina ¢ stata sottoposta ad una serie di collaudi ed & stata minuziosamente controllata prima di lasciare
la nostra fabbrica.

BATTIPAV S.R.L. lavora costantemente per lo sviluppo delle sue macchine; percio si riserva di apportare modifiche.
Non potranno quindi essere vantati diritti sui dati e sulle illustrazioni di questo manuale.

INDICAZIONI PER LA SICUREZZA

Il costruttore declina ogni responsabilita per I''mpiego della taglierina VIP con utensili non specificati nel
paragrafo “USO CONSIGLIATO",

% E VIETATO L'USO DI DISCHI DA LEGNO O SIMILI. NON UTILIZZARE DISCHI PER IL TAGLIO A SECCO.

La VIP e costruita per operare esclusivamente nelle condizioni di “TIPO DI FUNZIONAMENTO CONSENTITO
indicato al paragrafo “DATI TECNICI";

Durante le operazioni di taglio, lasciare riposare la macchina come specificato;

La VIP non ¢ stata costruita per un utilizzo a carico continuo.

NONUTILIZZAREDISCHIDIAMANTATIDI QUALITASCADENTEONON IDONEIALLE SPECIFICHE
D’USO FORNITI DAL COSTRUTTORE. LIMPIEGO DI DISCHI SCADENTI PUO CAUSARE DANNI
ALLOPERATORE ED ALLA MACCHINA, OLTRE A RALLENTARE NOTEVOLMENTE IL LAVORO.

LA MACCHINA NON E PREVISTA PER UN UTILIZZO IN AMBIENTE ESPLOSIVO

UTILIZZARE SEMPRE | DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE PER RIDURRE | RISCHI
DERIVANTI DALLA LAVORAZIONE. NON AVVIARE MAI LA MACCHINA CON LUTENSILE DI
TAGLIO IN MOVIMENTO, ATTENDERE IL SUO ARRESTO.

Attenzione! Con l'impiego di apparecchi elettrici e per prevenire contatti di corrente elettrica, ferimenti e
pericolo di incendio, devono sempre essere osservate le seguenti indicazioni di sicurezza. Legga e osservi tali
indicazioni prima di utilizzare I'apparecchio e conservi bene le presenti norme!

CONSERVI CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.

Tenga bene in ordine il Suo posto dilavoro.
Disordine sul posto di lavoro comporta pericolo.

Tenga conto delle condizioni ambientali.
Non esponga I'apparecchio alla pioggia. * Non utilizzi 'apparecchio in ambienti umidi o bagnati. Abbia cura di
una buona illuminazione « Non utilizzi I'apparecchio nella vicinanza di liquidi infammabili o di gas.

Si salvaguardi da elettrificazione.
Eviti contatti con oggetti con messa a terra.

Tenga lontano i bambini !
Non lasci toccare il cavo o I'apparecchio a terze persone, le tenga lontane dal campo di lavoro.

Conservi il suo apparecchio In modo sicuro.
Apparecchi non in uso dovrebbero essere conservati in luoghi asciutti e sicuri ed in modo da non essere
accessibili ai bambini.

Non sovraccarichi il suo apparecchio.
Lavorera meglio e piu sicuro nellambito della potenza di targa.

Utilizzi I'apparecchio adatto.
Non usi apparecchi deboli di potenza oppure accessori che richiedono potenza elevata. Non usi I'apparecchio
per scopi e lavori per i quali essi non sono destinati.

Si vesta in modo adeguato.
Per lavori all'aria aperta si raccomanda di portare guanti in gomma e scarpe tali da non poter scivolare. Con
capelli lunghi usare apposita rete. Usi occhiali di sicurezza. « Effettuando lavori che producono polvere, usi una
maschera.

Eviti errati impieghi del cavo.
Non sollevi 'apparecchio dalla parte del cavo e non lo utilizzi per staccare la spina dalla presa. « Salvaguardi il
cavo da elevate temperature, olio e spigoli taglienti.

Eviti posizioni malsicure.
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+Abbia cura di trovarsi in posizione sicura e mantenga sempre I'equilibrio.

Curi attentamente i Suoi utensili.

+  Per lavorare bene e sicuro mantenga i Suoi utensili ben affilati e puliti. + Segua le prescrizioni di assistenza
e le indicazioni dei cambio degli utensili di consumo. Controlli regolarmente il cavo ed in caso di danni, lo
faccia sostituire da uno specialista riconosciuto. Controlli regolarmente i cavi di prolungamento e li sostituisca
qualora danneggiati. Le impugnature devono essere asciutte e prive di olio e grasso.

Stacchi la spina dalla presa.

- Non utilizzando I'apparecchio, prima di effettuare riparazioni e cambio di utensili di consumo.

Non lasci sull'apparecchio chiavi di servizio.

+ Prima di mettere I'apparecchio in funzione, controlli che tutte le chiavi ed utensili di aggiustamento siano state tolte.

Eviti avviamenti accidentali.

+ Allacciando l'apparecchio alla rete elettrica si assicuri che l'interruttore sia disinserito.

Cavi di prolungamento all’aria aperta.

+ Allaria aperta utilizzi solo cavi di prolungamento appositamente ammessi e contrassegnati.

Stia sempre attento.

+ Osserviil Suo lavoro. Sia ragionevole, non usi I'apparecchio quando € distratto.

Controlli che I'apparecchio non sia danneggiato.

+ Prima di usare l'apparecchio Lei deve controllare attentamente l'efficienza e il perfetto funzionamento dei
dispositivi di sicurezza e parti eventualmente danneggiate. Controlli il funzionamento delle parti mobili, che
non siano bloccate, che non vi siano parti rotte, se tutte le altre parti sono state montate in modo giusto e che
tutte le altre condizioni che potrebbero influenzare il regolare funzionamento dell'apparecchio siano ottimali.

- Dispositivi di sicurezza o parti danneggiate devono essere riparati o sostituiti a regola d'arte tramite un Centro
Assistenza qualora nelle istruzioni d’'uso non siano date indicazioni diverse. - Interruttori danneggiati devono
essere sostituiti da un Centro Assistenza. « Non usi apparecchi con interruttore che non possa essere inserito
e disinserito.

Attenzione.

+ Per la Sua propria sicurezza usi solo accessori riportati nelle istruzioni d'uso o offerti negli appositi cataloghi.
L'uso di accessori o utensili di consumo diversi e comungque non raccomandati nelle istruzioni d'uso o catalogo,
possono significare per Lei pericolo di ferimento.

Far riparare gli utensili da personale qualificato.

+ Questo apparecchio elettrico € conforme alle vigenti norme di sicurezza. Le riparazioni devono essere eseguite
esclusivamente da persone qualificate usando parti di ricambio originali, altrimenti ne potrebbero derivare
considerevoli danni per I'utilizzatore.

[Iivello di rumore emesso dalla macchina e stato misurato conformemente alle norme UNI EN12418, EN3744.

La macchina in condizioni di lavoro ha una emissione di rumore superiore agli 85 dB(A).
Il livello divibrazione trasmesso al sistema mano-braccio & stato misurato conformemente alla norma UNI EN
ISO 5349-1.

La taglierina da cantiere VIP & una macchina specifica per lavori di taglio su ceramica, monocottura, cotto, marmo
fino ad un‘altezza di 40 mm.

Sfrutta il sistema di taglio con utensile diamantato ad umido ed & destinata a personale specializzato nelle
operazioni del settore delle costruzioni edili.

L'operatore si posiziona frontalmente al lato stretto della macchina, alla portata dei comandi di azionamento e
colloca il materiale da tagliare sulla tavola. Avvia la macchina e movimenta la testa di taglio fino a portare I'utensile
a contatto con il materiale.

UTENSILE DI TAGLIO: DISCO DIAMANTATO AD ACQUA

CORONA CONTINUA: ceramica, marmo, monocottura

GLI ABBINAMENTI, UTENSILE / MATERIALE DA TAGLIARE, SONO PURAMENTE INDICATIVI.

ATTENERSI SEMPRE ALLE INDICAZIONI DI USO PREVISTO FORNITE DAL COSTRUTTORE DELLUTENSILE DI
TAGLIO, PRIMA DI OGNI APPLICAZIONE.

Sulla macchina ove necessario sono apposti degli adesivi di pericolo/divieto, prenderne visione prima dell'utilizzo.
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m A1 | Obbligo di utilizzo del DPI prescritto ( Occhiali e cuffie protettive ) B2 | Non usare disco a settori
A2 | Legga le istruzioni d’'uso prima di ogni utilizzo B3 | Misure diametro utensile
A3 | Attenzione! C1 | Livello acqua vasca di recupero
B1 | Regolazione taglio 45° D1 | Attenzione! Bloccare il carrello

La targhetta identificativa raffigurata e applicata direttamente sulla macchina. In essa sono riportati i riferimenti e
tutte le indicazioni necessarie alla sicurezza di esercizio.

m A Modello macchina M Grado IP
B Articolo N Anno di produzione
Cc Numero di matricola (4] Diametro Max utensile
D Tensione di rete P Diametro interno utensile
E Frequenza di rete Q Accessori
F Corrente Assorbita R Accessori
G Potenza elettrica installata S Identificazione costruttore
H Velocita di rotazione utensile T Identificazione costruttore e indirizzo
| Classe di isolamento U Marchi / Certificazioni
L Condensatore di avviamento

TRASPORTO

La VIP & facile da trasportare usando le apposite maniglie laterali.
Prima di trasportare la macchina assicurarsi che:

« il carrello motore sia bloccato mediante i due pomelli regolazione taglio posti sulla trave di scorrimento.
+ il carrello motore sia completamente abbassato e bloccato mediante la leva a ripresa.
+ la macchina sia in posizione 45° (jolly) e i pomelli di regolazione dell'inclinazione ben serrati.
- l'asta reggi tubo sfilata dalla sua sede.
B + i piedi siano chiusi con la spina di bloccaggio gambe inserita.

POSIZIONAMENTO
Posizionare la macchina su una superficie stabile.
Per portare la macchina in posizione di lavoro procedere come segue

ASSICURARSI CHE LA TESTA MOTORE RISULTI BLOCCATA IN POSIZIONE RIBASSATA MEDIANTE

LA LEVA A RIPRESA POSTA SUL LATO MOTORE.

ASSICURARSI CHE IL CARRELLO SCORREVOLE RISULTI BLOCCATO MEDIANTE IL FERMO BLOCCA CARRELLO.
Estrarre la macchina dall'imballo tramite le maniglie laterali di trasporto.
Per portare la macchina in posizione di lavoro procedere come segue:

II 1) Togliere la spina di bloccaggio gambe e sollevare il lato posteriore (lato pompa) della macchina, mediante
la maniglia, fino alla completa fuoriuscita della gamba.
2) Sollevare la gamba facendola scorrere all'interno dell'apposita asola.
3) Ripetere l'operazione per la parte anteriore
ﬂ 4) Inserire 'asta reggi tubo nell'apposita sede

In caso di smontaggio della macchina, eseguire le operazioni inverse.
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CONTROLLI PRIMA DELLUSO

LA VIP E' PROGETTATA PER LAVORARE ESCLUSIVAMENTE CON ACQUA.

+ Prima di iniziare qualsiasi operazione di taglio assicurarsi che il livello dellacqua nella vasca sia quello
indicato. Prima di ogni utilizzo verificare la presenza di alimentazione di rete.

ALLACCIAMENTO ALLA RETE ELETTRICA

n LA MACCHINA DEVE ESSERE COLLEGATA ALLA RETE ELETTRICA TRAMITE UN
INTERRUTTORE DIFFERENZIALE AVENTE LE CARATTERISTICHE SEGUENT!:

Differenziale In16 A 1d 30 mA

N.B. Per la corretta utilizzazione degli interruttori differenziali non bisogna dimenticare il periodico controllo

deIIa loro efficienza, attuabile tramite I'apposito pulsante posto sul frontale del dispositivo stesso.
Assicurarsi che la sezione dei conduttori del cavo di alimentazione sia dimensionata in funzione della corrente
di avviamento e della sua lunghezza. Per cavi di lunghezze fino a 50 mt & sufficiente una sezione di 4 mm?.
Prima di collegare la macchina alla prese di corrente, assicurarsi che il voltaggio della linea sia lo stesso di
quello indicato sulla targhetta della macchina.
Collegare la macchina solo ad una linea con cavo di messa a terra efficiente. In caso di dubbio, non collegare
la macchina.

MONTAGGIO E SMONTAGGIO DEL DISCO
Prima di eseguire qualsiasi intervento o regolazione separare la macchina dalla rete di alimentazione.
Svitare i pomelli e il dado di bloccaggio posti sul carter copridisco e rimuoverlo.

ﬂ Togliere il dado di serraggio del disco utilizzando la chiave da 19 mm e la chiave esagonale
maschio da 5 mm.

‘

A LA FILETTATURA DEL DADO DI SERRAGGIO DEL DISCO, E SINISTRA

Procedere al montaggio del disco, prestando attenzione al senso di rotazione impresso chiaramente
sull'utensile. - Serrare il disco e rimontare il carter copridisco.

A OLTRE Al POMELLI RIMONTARE SEMPRE IL DADO DI BLOCCAGGIO SUL CARTER COPRIDISCO.

DISPOSITIVI DI COMANDO E CONTROLLO
B} La macchina VIP & equipaggiata di un quadrante di comando composta da:

1) PULSANTE DI MARCIA: (COLORE VERDE)

@ Premendo a fondo il pulsante si attiva I'avviamento della macchina.
2) PULSANTE DI ARRESTO NORMALE: (COLORE ROSSO)
. Premendo a fondo il pulsante si attiva l'arresto della macchina.

3) DISPOSITIVO DI SEPARAZIONE DELLA RETE (Spina):
Punto di alimentazione della macchina. Durante le fasi di manutenzione e intervento estrarre la presa dal
dispositivo per separare la macchina dalla rete.
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ESECUZIONE DEL TAGLIO IN PIANO

PRIMA DI AVVIARE LE OPERAZIONI DI TAGLIO, LOPERATORE DEVE ASSICURARSI DI LASCIARE
ALMENO 150 cm DI SPAZIO LIBERO INTORNO ALLA MACCHINA.

PER OPERARE IN SICUREZZA NON PERMETTERE CHE ALTRE PERSONE RIMANGANO VICINO
ALLA MACCHINA DURANTE LE OPERAZIONI DI TAGLIO.

PRIMA DI PROCEDERE CON LE OPERAZIONI DI TAGLIO, ASSICURARSI CHE IL MATERIALE SIA
BEN IN APPOGGIO AL FERMO PIASTRELLA.

m + Disporre il pezzo da tagliare sul piano di lavoro alla misura desiderata;

m * Avviare la macchina ed attendere la fuoriuscita dell'acqua di refrigerazione disco di taglio,

regolandone la quantita necessaria mediante la valvola di intercettamento acqua posta sulla protezione
disco e procedere con il taglio.

ESECUZIONE DEL TAGLIO 45°

Prima di posizionare la testa motore, assicurai

* la macchina sia spenta; ¢ l'utensile di tagl in movimento.

MFacendo riferimento alla scala graduata posta sul montante della macchina, portare la testa motore in
posizione jolly e serrare i pomelli.

IE - Mediante la leva a ripresa abbassare la testa taglio fino a portare il disco alcuni millimetri sotto il livello del
piano.
m -+ Posizionare il pezzo da tagliare sul piano di lavoro e procedere al taglio.

RISCHI RESIDUI

La BATTIPAV SRL in fase di progettazione ha posto particolare attenzione agli aspetti che possono provocare
rischi alla sicurezza e alla salute degli operatori.
Nonostante cid, persistono alcuni rischi potenziali descritti di seguito:

Pericolo di presenza corrente elettrica.
La macchina dispone di un impianto elettrico interno. ALLACCIATE LA MACCHINA AD UN
IMPIANTO DOTATO DI PROTEZIONE DIFFERENZIALE E MESSA A TERRA EFFICIENTE.

Pericolo di esposizione prolungata al rumore.
Lutilizzo continuativo della macchina, causa un'esposizione al rumore superiore agli 85dB(A).
E OBBLIGATORIO INDOSSARE APPROPRIATE CUFFIE ANTIRUMORE.

Pericolo di contatto accidentale con I'utensile in movimento.
E OBBLIGATORIO UTILIZZARE GUANTI PROTETTIVI PESANTI

Pericolo di esposizione a frammenti di materiali.
E OBBLIGATORIO PORTARE OCCHIALI DI PROTEZIONE.

MANTENERE SEMPRE LA POSIZIONE DI LAVORO (Pos. 1 foto 10) NELLE FASI DI FUNZIONAMENTO DELLA
MACCHINA:

Durante il caricamento del materiale;

Durante il taglio del materiale;

Durante il rallentamento dell'utensile di taglio conseguente all'arresto della macchina.

MANUTENZIONE

i) REGOLAZIONE DEL CARRELLO
Il carrello motore & dotato di un registro per la regolazione del gioco verticale. In caso di un eccessivo gioco

del carrello motore, procedere come segue:
1) Allentare il dado blocca registro con un chiave metrica di 10 mm.
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19]20] 2) Con una chiave a brugola di 3 mm avvitare il grano fino all'eliminazione del gioco.
3) Bloccare nuovamente il registro con il dado di serraggio.

PULIZIA

A NON LAVARE LA MACCHINA CON GETTI D'ACQUA IN PRESSIONE.

B Bl P71 £ possibile pulire faciimente la VIP allentando i dadi di bloccaggio e rimuovendo il piano di lavoro.
Tramite il tappo posto sul fondo della vasca di recupero, svuotare la macchina dai residui di lavorazione.

DOPO LE OPERAZIONI DI PULIZIA DELLA VASCA, RIPOSIZIONARE IL PIANO DI LAVORO RISPETTANDO
LA DISTANZA DAL SUPPORTO GAMBA.

16] Periodicamente procedere alla pulizia dello spruzzatore come indicato.

In caso di rottamazione dell'intera macchina o di parti di essa, i materiali andranno smaltiti secondo i
<9 modi indicati dalla legislazione vigente.

Poliammide Acciaio Alluminio Rame Resina epossidica
Corpo principale [ ) o [ ]
Pompe sommersa [ ) o [} [ ] o
Motore elettrico @ (] [ J

R.A.E.E. IT08020000002803
La Direttiva Europea 2012/19/EU dispone che le apparecchiature elettriche non vengano smaltite nel normale flusso dei rifiuti solidi urbani, ma
raccolte separatamente per ottimizzare il livello di recupero e riciclaggio dei materiali che le compongono e soprattutto per impedire potenziali
E danni alla salute e all'ambiente. In ottemperanza alla Direttiva Europea 2012/19/EU, tutte le macchine elettriche devono essere contrassegnate
mmm | con il simbolo del cestino sbarrato. Limballaggio della macchina andra invece smaltito secondo i modi indicati dalla legislazione vigente per il

riutilizzo. Per maggiori informazioni sulla corretta dismissione delle apparecchiature elettriche, rivolgersi al servizio pubblico preposto.

LUTENSILE DEVE ESSERE RIPARATO DA PERSONALE QUALIFICATO.

Questo utensile elettrico & conforme alle relative norme di sicurezza. Le riparazioni devono essere
eseguite solo da personale qualificato che utilizzi parti di ricambio originali, altrimenti cid pud provocare un
considerevole pericolo per l'utilizzatore. Sono esclusi dalla garanzia i guasti non dipendenti da un difetto di
conformita esistente al momento dell’acquisto, quali ad esempio:

+ Usura dei materiali (tenuto conto della vita media del prodotto).

* Mancato rispetto delle indicazioni riportate su questo manuale.

» Interventi e manomissioni eseguiti da personale non autorizzato.

» Utilizzo di pezzi di ricambi non originali.

BATTIPAV SRL (Z.I" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com -
www.battipav.com) Dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto:

Serie: VIP

Modello art.: specificato in TABELLA 1 (pg.2)

Tipo: la taglierina da cantiere VIP & una macchina specifica per lavori di taglio su ceramica, monocottura,
cotto, marmo fino ad un’altezza di 40mm.

A cui si riferisce la presente dichiarazione € conforme alle seguenti Direttive:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS Ii)

Riferimento alle norme armonizzate: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-
3:2007+A1:2013, CEI EN 61000-3-2:2015, CEl EN 61000-3-3:2014

Data di costruzione — N° di serie (in copertina)
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“TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS”

PURPOSE OF THIS MANUAL

This manual is an integral part of the machine.

It was produced by BATTIPAV S.R.L. to provide those authorised to work with the machine with the information
required for its foreseeable lifespan.

Before starting to use this machine read the safety chapter carefully.

Each machine is subjected to a series of tests and carefully checked before leaving our factory.

BATTIPAV S.R.L. is constantly striving to develop their machines and therefore reserves the right to make any
change without prior notice. Therefore, no claims may be made on the basis of the data and illustrations contained
in this manual.

SAFETY INFORMATION

The manufacturer accepts no responsibility where the PRIME cutter is used with any tools other than those
specified in the "RECOMMENDED USE" paragraph.

% DO NOT USE WOODEN DISCS. DO NOT USE DRY-CUTTING DISCS.

VIP is made to operate exclusively under the conditions indicated under “TYPE OF OPERATION ALLOWED", in
the “TECHNICAL DATA" paragraph.

During cutting operations, allow the machine to rest as indicated.

VIP is not made for use with a continuous load.

DO NOT USE DIAMOND TIPPED DISCS OF LOW QUALITY OR THAT ARE NOT SUITABLE FOR
THE SPECIFIC USE FOR WHICH THE MANUFACTURER SUPPLIED THEM. THE USE OF POOR
QUALITY DISCS CAN HARM THE OPERATOR AND DAMAGE THE MACHINE, AS WELL AS

SIGNIFICANTLY SLOWING THE WORK.

THE MACHINE IS NOT INTENDED FOR USE IN AN EXPLOSIVE ENVIRONMENT.

ALWAYS USE INDIVIDUAL PROTECTION DEVICES TO REDUCE THE RISKS CAUSED BY WORK.
NEVER START THE MACHINE WHEN THE CUTTING TOOL IS MOVING; WAIT FOR IT TO STOP.

Warning! When using electric tools, following safety precautions should always be followed to reduce the risk
of fire, electric shock and personal injuries. Read and follow all these instructions before attempting to operate
this product and save them with care!
SAVE THESE INSTRUCTIONS WITH CARE.
Keep your work area perfectly clean
Cluttered areas invite injuries.
Consider work area environment
Don't expose tools to rain. « Don't use tools in damp or wet locations. Keep work area well lit.
Don't use tools in presence of flammable liquids or gases.
Guard against electric shocks
Prevent body contact with grounded surfaces.
Keep children away!
Do not let third parties contact tool or extension cord. All visitors should be kept away from work area.
Store your tools in a save place
When not in use, tools should be stored in dry and save places, out of the reach of children.
Don't force tool
It will function better and in a safer way at the rate for which it was intended.
Use the right tool
Don't use low duty tools or accessories to do the job of a heavy-duty tools. Don't use tools for
purposes not intended.
Dress properly
Rubber gloves and non-skid footwear are recommended when working outdoors. Wear protective hair covering
to contain long hair. Use safety glasses. + Use a mask if working operations are dusty.
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Don’t abuse cord
Never carry tool by cord or yank it to disconnect it from socket. + Keep cord from heat, oil and sharp edges.

Avoid unsteady positions
Be sure to work in a safe and balanced position.
Maintain tools with care
Keep tools sharp and clean for better and safer performance.
Follow all maintenance advice and instructions to replace accessories subject to wear. Inspect tool cords
periodically and, if damaged, have them repaired by an authorised expert. Check extension cords periodically
and replace them if damaged. Keep handles dry, clean and free from oil and grease.
Disconnect tools
When not in use, before servicing, and when changing accessories subject to wear.
Remove service keys from tool
Form the habit of checking to see that keys and adjusting wrenches are removed from tool before turning it on.
Avoid unintentional starting
Be sure that the switch is off when plugging in the tool.
Extension cords for outdoor works
When tool is used outdoors, use only extension cords intended for this particular use and so marked.
Stay alert
Watch what you are doing. Use common sense. Do not operate tool when you are inattentive.
Check tool for damaged parts
Before further use of the tool, check it and the safety devices for damages and be sure that they operate
properly. Check for functioning and binding of moving parts, breakage of parts, correct mounting, and any
other conditions that may affect the correct operation of the tool.
Damaged safety devices or other parts should be properly repaired or replaced by an authorised Service Centre
unless otherwise indicated elsewhere in this instruction manual.
Have defective switches replaced by an authorised Service Centre.
Do not use tool if its switch cannot be turned on or off.
Warning
For your personal safety use only accessories recommended in this instruction manual or in the relevant
catalogues The use of any other accessory or attachment other than those recommended in this instruction
manual or in the relevant catalogue may present a risk of personal injury.
Have tools repaired by qualified personnel
This electric appliance is in accordance with the safety rules in force. Only qualified experts may carry out
repairing of electric appliances otherwise it may cause considerable danger for the user.
The noise level emitted by the machine was measured in accordance with the UNI EN12418, EN3744
standards.
The machine in working conditions has a noise emission higher than 85 dB (A).
The vibration level transmitted to the hand-arm system was measured in accordance with the UNI EN I1SO
5349-1.

The VIP site cutter is a machine intended specifically for cutting ceramics, single-fired items, terracotta, and
marble (Max thickness 20 mm), up to a thickness of 40 mm.

The machine uses a wet diamond tipped tool cutting system and is intended for personnel specialized in the
construction sector. The operator works in front of the narrow side of the machine, within reach of the operating
controls, and positions the material to be cut on the moving worktop. He/she starts the machine and moves the
cutting head to bring the tool into contact with the material.

CUTTING TOOL: DIAMOND BLADE WET CUTTING

CONTINUOUS CROWN: ceramic, marble, stone, single-fired ceramic

LASER/SECTORS:

ceramic, single-fired ceramic, cotto and marble (max. thickness 20 mm.)

THE TOOL / MATERIAL TO BE CUT MATCHES ARE PURELY INDICATIVE.

ALWAYS FOLLOW THE INTENDED USE INDICATIONS PROVIDED BY THE CUTTING TOOL MANUFACTURER
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BEFORE ANY APPLICATION.

SYMBOLS AND SIGNS:

Danger/prohibition stickers are applied to the machine where necessary. Look at these prior to using the machine.

m A1 | Use of prescribed PPE obligatory (Safety eyewear and earmuffs) B2 | Do not use sector discs
A2 | Read operating instructions before each use. B3 | Tool diameter measurements
A3 | Warning! C1 | Recovery tank water level
B1 | Cut setting 45° D1 | Warning! Secure the carriage

MANUFACTURER AND MACHINE

The nameplate shown is fitted directly on the machine. It indicates all the references and information necessary
for safe operation.

Installed power rating Manufacturer's name

Tool rotation speed Manufacturer's name and address

E A Machine model M IP Level
B Item N Year of manufacture
Cc Serial number 0o Max tool diameter
D Power supply voltage P Internal tool diameter
E Power supply frequency Q Accessories
F Current absorption R Accessories
G S
H T
1]

Certification Marks

Class of protection

L Starter capacitor

INSTALLATION

TRANSPORT
The VIP machine is easy to carry by using the specially provided side handles.
Before carrying the machine make sure that:

+ the motor carriage is locked in place with the two cutting adjustment knobs on the slide rail;
+ the motor carriage is completely lowered and locked with the locking lever;
+ the machine is in the 45° (jolly) position and the inclination adjustment knobs are properly tightened;
+ the tube-holder rod is out of its housing.
B + the feet are closed with the leg locking pin.

POSITIONING
Place the machine on a stabile surface.
To place the machine in working position, proceed as follows:

MAKE SURE THAT THE SLIDING CARRIAGE IS LOCKED BY MEANS OF THE CARRIAGE LOCKING

STOPPER. THE MOTOR SLIDE IS LOCKED IN PLACE WITH THE TWO CUTTING ADJUSTMENT KNOBS
ON THE SLIDE RAIL.

Remove the machine from the packaging with the aid of the side carrying handles.
To place the machine in working position, proceed as follows:

n 1) Remove the machine from the packaging with the aid of the side carrying handles.
To place the machine in working position, proceed as follows:

2) Lift the leg making it slide inside the relevant slot.
H 3) Repeat the operation for the front part
ﬂ 4) Insert the tube-holder rod in its seat
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In case of machine disassembly, perform the opposite operations.
CHECKING BEFORE USE

A é THE VIP MACHINE HAS BEEN DESIGNED FOR WORKING EXCLUSIVELY WITH WATER.

+ Before any cutting operation, make sure that the water level inside the tank is correct.
Before using the machine, check there is power supply.
CONNECTING TO POWER SUPPLY

n THE MACHINE IS TO BE CONNECTED TO THE POWER SUPPLY BY A RESIDUAL CURRENT
CIRCUIT BREAKER (RCCB) WITH THE FOLLOWING CHARACTERISTICS:

RCCB In16 A 1d 30 mA
N.B. To ensure correct functioning, periodically check the efficiency of RCCBs by pressing the push-button on
the front of the device.
Make sure that the section of the power supply cable cores has been measured according to the starting
current and its length.
For cables up to 50 m long, a section of 4 mm2 is enough.
Before connecting the machine to the power socket, check that the power supply voltage corresponds to that
shown on the plate on the machine.
The machine must be connected to an effective earth wire.
In case of doubt, do not connect the machine.
BLADE ASSEMBLY / DISASSEMBLY
Before performing any operation or adjustment, disconnect the machine from the supply mains.
Unscrew the knobs and the locking nut on the disc cover and remove it.
ﬂ Remove the blade fixing nut using the 19 mm spanner and the 5 mm Allen wrench.

A THE BLADE FIXING NUT HAS A LEFT-HAND THREAD.

Install the new blade, checking for correct direction of rotation as clearly indicated on the tool.
Tighten the blade and put the blade cover guard back in position.

IN ADDITION TO THE KNOBS ALWAYS REASSEMBLE THE LOCKING NUT ON THE DISC COVER

‘

CONTROL DEVICES
n The VIP machine is equipped with a control board made up of:

1) START BUTTON: (GREEN COLOUR)
@ Press the button fully to activate machine starting.
2) REGULAR STOP BUTTON: (RED COLOUR)

| Press the button fully to activate machine stop.

3) DEVICE FOR DISCONNECTION FROM THE MAINS (Plug):
Machine power supply point. During the maintenance phases, take out the plug from the device in order to
disconnect the machine from the mains.
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CUTTING ON THE TABLE

BEFORE STARTING THE CUTTING OPERATIONS, THE OPERATOR MUST MAKE SURE THAT
AT LEAST 150 cm ARE LEFT FREE AROUND THE MACHINE. IN ORDER TO WORK IN SAFETY

CONDITIONS, DO NOT LET OTHER PEOPLE REMAIN NEAR THE MACHINE DURING THE CUTTING
OPERATIONS. BEFORE PERFORMING THE CUTTING OPERATIONS, MAKE SURE THAT THE
MATERIAL IS PROPERLY LEANED AGAINST THE TILE STOPPER.

m » Arrange the piece to be cut on the working table at the desired measurement;
m + Start the machine and wait until cutting blade cooling water comes out, adjusting the necessary amount
by means of the water on-off valve located on the blade guard, and cut;

CUTTING A SURFACE AT 45°

Before positioning the motor head, make sure that:
+ the machine is off; * the cutting tool is not moving;

m Referring to the graded scale located on the machine upright, move the motor head to the jolly position and
tighten the knobs.

m + With the locking lever, lower the cutting head until placing the blade some millimetres below the table level.

m -+ Position the piece to be cut on the working table and perform the cutting operation.

RESIDUAL RISK

During the design phase, BATTIPAV SRL paid particular attention to the aspects that may generate risks for the
safety and health of operators.
In spite of this, there are still some potential risks, which are described below:

A A Danger of presence of electric current:
The machine has an internal electric system.
CONNECT THE MACHINE TO A SYSTEM WITH DIFFERENTIAL PROTECTION AND EFFECTIVE
EARTH WIRE.

n O Danger of prolonged exposure to noise:
The continuative use of the machine causes an exposure to noise levels above 85 dB (A).
OPERATORS MUST USE PROPER EAR DEFENDERS.

n Danger of accidental contact with the moving tool.
OPERATORS MUST WEAR HEAVY PROTECTIVE GLOVES

n @B Danger of exposure to fragments of materials.
AW OPERATORS MUST WEAR PROTECTIVE GOGGLES.

ALWAYS STAY IN THE WORKING POSITION (Pos. 1 picture 10) DURING THE MACHINE OPERATION PHASES:
During material loading;
During material cutting;
During the cutting tool deceleration following the machine stop.

MAINTENANCE

BEFORE PERFORMING ANY OPERATION OR AD MENT, DISCONNECT THE MACHINE FROM THE
SUPPLY MAINS.

m MOTOR CARRIAGE ADJUSTMENT

The motor carriage is provided with a register for the vertical play adjustment.

If any excessive play of the motor carriage should take place, act as follows:




1) Loosen the register fixing nut with a 10 mm wrench;

m 2) Screw down the dowel with a 3 mm Allen key until the play is eliminated.
3) Lock the register again with the fixing nut.

CLEANING

A DO NOT WASH THE MACHINE WITH HIGH PRESSURE WATER JETS

mmm Itis extremely easy to clean the VIP machine by loosening the locking nuts and dismantling the working
table. Through the tap located on the bottom of the recovery tank, remove any working residual from the
machine.

AFTER THE TANK CLEANING OPERATIONS, PLACE THE WORKING TABLE BACK IN POSITION, OBSERVING
THE DISTANCE FROM THE LEG SUPPORT.
16| Clean the sprayer regularly as indicated.

In the event of scrapping the entire machine, it must be disposed of in accordance with the methods laid
<9 down by current legislation.

Polyamide Steel Alluminio Copper Epoxy Resin
Main Casing o [ J [ J
Submerged Pump [ ] { ] [ ) [ ] [ J
Electric Motor [ ] [ ) [ ]

R.A.E.E. 08020000002803
— The European Directive 2012/19/EU arranges that in the event of scrapping of electrical equipment, they must not be disposed of city solid
E refusals but collected separately, in order to optimize the level of recovery and recycling of the materials and above all in order to prevent
mmm | damages to health and environment. To comply with European Directive 2012/19/EU, all electrical equipments must be marked with
crossed basket symbol. The packing of the machine will be disposed of in accordance with the methods laid down by current legislation. For further
information concerning disposal of electrical equipment, please refer to public administration service.

HAVE YOUR TOOL REPAIRED BY A QUALIFIED PERSON

This electric tool complies with the relevant safety rules. Repairs should only be carried out by qualified
persons using original spare parts, otherwise this may result in considerable danger to the user.
Malfunctions not related to a conformity defect that exists at the time of purchase are excluded from the
warranty. Exclusions include:

. Wear of materials (taking into account the average life of the product)

. Failure to comply with the recommendations contained in this manual.

. Maintenance and tampering carried out by unauthorized personnel.

. Use of non-original spare parts.

BATTIPAV S.R.L. (Z12 Via Cavatorta 6/1 - 48033 Cotignola (RA) ITALY Tel 0545 40696 - info@battipav.com -
www.battipav.com) Declares under your sole responsibility that the product:

Series: VIP

Art.: specified in table 1 (pg.2)

Model: The VIP site cutter is a machine intended specifically for cutting ceramics, single-fired items, terracotta,
and marble, up to a thickness of 40 mm.

This Declaration relates to the following Directives

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Reference to harmonized standards:

EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-1:2012+A11:2014,
EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEI EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEI EN
61000-3-2:2015, CEI EN 61000-3-3:2014

Date of construction - Serial number (on the cover)
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“TRADUCTION DES INSTRUCTIONS D’ORIGINE”

BUT DE CE MANUEL

Ce manuel fait partie intégrante de la machine.

Il a été réalisé par BATTIPAV S.R.L. pour que les personnes autorisées a interagir avec la machine pendant sa
durée de vie disposent de toutes les informations nécessaires.

Avant toute utilisation, lire attentivement le chapitre concernant la sécurité.

Chaque machine a été soumise a une série d'essais au cours desquels elle a été minutieusement vérifiée avant
de quitter I'usine.

BATTIPAV S.R.L. travaille constamment au développement de ses machines ; elle se réserve donc le droit
d’apporter des modifications. Aucun droit ne pourra étre avancé sur les données et les illustrations de ce manuel.

RECOMMANDATIONS POUR LA SECURITE

Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'emploi de la scie sur table VIP avec des outils différents de
ceux indiqués au paragraphe « UTILISATION CONSEILLEE »;

% IL EST INTERDIT D'UTILISER DES LAMES A BOIS. NE PAS UTILISER DES LAMES POUR LA COUPE A SEC.

LamachineVIP estfabriquée pour fonctionner exclusivement dans les conditions de « TYPE FONCTIONNEMENT
AUTORISE » indiqué au paragraphe « SPECIFICATIONS TECHNIQUES » ;

Pendant les opérations de coupe, respecter le temps de repos spécifié pour la machine ;

LLa machine VIP n'a pas été fabriquée pour un fonctionnement en service continu.

NE PAS UTILISER DES DISQUES DIAMANTES DE MAUVAISE QUALITE OU NON ADAPTES AUX
SPECIFICATIONS D’UTILISATION INDIQUEES PAR LE FABRICANT. LEMPLOI DE DISQUES DE
BASSE QUALITE PEUT BLESSER L'OPERATEUR, ENDOMMAGER LA MACHINE ET RALENTIR
CONSIDERABLEMENT LE TRAVAIL. LA MACHINE N'EST PAS PREVUE POUR FONCTIONNER

DANS UN ENVIRONNEMENT EXPLOSIF. TOUJOURS UTILISER DES DISPOSITIFS DE
PROTECTION INDIVIDUELLE POUR REDUIRE LES RISQUES LIES A LUTILISATION DE LA
MACHINE. NE JAMAIS DEMARRER LA MACHINE AVEC L'OUTIL DE COUPE EN MOUVEMENT,
ATTENDRE SON ARRET COMPLE.

Attention! Afin de réduire le risque d'électrocution, de blessure ou d'incendie lors de I'utilisation d'outils
électriques, observez toujours les mesures de sécurité suivantes. Lisez et observez ces instructions avant
d'utiliser l'outil et conservez ces indications.

CONSERVER SOIGNEUSEMENT CES INSTRUCTIONS
Maintenez de I'ordre sur votre lieu de travail
Le désordre dans le lieu de travail augmente le risque d'accident.
Tenez compte de I'environnement du lieu de travail
N’exposez pas l'outil a la pluie. « N'utilisez pas l'outil dans un environnement humide ou mouillé. Maintenez le
lieu de travail éclairé. - N'utilisez pas d'outil en présence de liquides inflammables ou de gaz.
Protégez-vous contre I'électrocution
Evitez tout contact avec les surfaces reliées a terre.
Tenez les enfants éloignés!
Ne permettez pas que d'autres personnes touchent a l'outil ou au cordon. tenez-les éloignées de votre lieu de travail.
Rangez votre outil dans un endroit sir
Les outils, quand ils ne sont pas utilisés, doivent étre rangés dans un endroit sec, sir et hors de la portée des enfants.
Ne surchargez pas votre outil
Il travaillera mieux et plus sGrement dans la plage de puissance indiquée.
Utilisez l'outil adéquat
N'utilisez pas d'outils ou de dispositifs de trop faible puissance pour exécuter des travaux lourds. N'utilisez pas
I'outil a des fins et pour des travaux pour lesquels il n'a pas été congu.
Portez de vétements de travail appropriés
Lors de travaux a l'air libre il est recommandé de porter des gants en caoutchouc et des chaussures a semelle
antidérapante. Coiffez-vous d'un filet a cheveux s'ils sont longs. Portez des lunettes de protection.
Utilisez aussi un masque si le travail exécuté dégage de la poussiere.
Evitez tout mauvais usage du cordon
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+ Ne portez pas l'outil par le cordon et ne tirez pas sur celui-ci pour débrancher la fiche de la prise.

+ Tenir le cordon a distance des sources de chaleur, de I'huile et des arétes vives.

Evitez toutes positions instables

+ Veillez a ce que votre appui au sol soit ferme et conservez I'équilibre a tout moment.

Entretenez vos outils soigneusement

+ Maintenez vos outils aff(tes et propres afin de travailler mieux et plus sGrement.

+ Observez les prescriptions d'entretien et les indications de changement de l'outillage. Vérifiez régulierement
I'état du cordon d’alimentation et, en cas de détérioration, faites-le changer par un spécialiste reconnu. Vérifiez
le cordon de rallonge périodiquement et remplacez-le s'il est endommagé. Maintenez les poignées seches et
exemptes d’'huile et de graisse.

Débranchez la fiche de la prise

+ Encas de non utilisation, avant de procéder a I'entretien et lors du changement d'outil.

Enlevez les clés a outils

+ Avant de mettre l'outil en marche, assurez-vous que les clés et outils de réglage ont été retirés.

Evitez tout démarrage involontaire

+ Assurez-vous que l'interrupteur est en position d'arrét quand vous branchez la prise.

Cables de rallonge pour I'extérieur

+  Alextérieur, n'utilisez que des rallonges homologuées et marquées de cette fagon.

Soyez toujours attentif

+  Observez votre travail, agissez en faisant preuve de bon sens. N'employez pas l'outil lorsque vous étes fatigué.

Controlez si votre appareil est endommagé

+ Avant d'utiliser de nouveau l'outil, vérifiez soigneusement le parfait fonctionnement des dispositifs de sécurité
ou I'éventuelle présence de pieces endommagées. Vérifiez si le fonctionnement des pieces mobiles est correct,
si elles ne se grippent pas ou si d'autres pieces sont endommagées. Tous les composants doivent étre montés
correctement et remplir les conditions pour garantir le fonctionnement impeccable de I'appareil.

+ Tout dispositif de sécurité et toute piece endommagés, doivent étre réparés ou remplacés de maniere
appropriée par un atelier du Service Assistance , sauf indication contraire du manuel d'utilisation.

+ Les interrupteurs de commande défectueux doivent étre remplacés par un réparateur spécialisé.

+ Nutilisez aucun outil sur lequel l'interrupteur ne puisse ni ouvrir ni fermer le circuit correctement.

Attention!

+ Pour votre sécurité, n'utilisez que les accessoires mentionnés dans le manuel d'utilisation ou les catalogues
prévus. - Lutilisation d'accessoires ou d'outils autres que ceux recommandés dans le manuel d'utilisation ou
dans le catalogue, peut signifier pour vous un danger personnel de blessure.

Faites réparer votre outil par du personnel qualifié

+  Cet outil est conforme aux normes de sécurité en vigueur. Toute réparation doit étre effectuée uniqguement

par du personnel qualifié utilisant des pieces de rechange originales sinon cela peut provoquer des dangers
considérables pour l'utilisateur.

Le niveau de bruit émis par la machine a été mesuré conformément aux normes UNI EN 12418, EN 3744.

En conditions de travail, la machine émet un bruit supérieur a 85 dB(A).
Le niveau de vibration transmis au bras et a la main a été mesuré conformément a la norme UNI ISO 5349-1

La scie sur table de chantier VIP est une machine congue pour les travaux de coupe sur matériaux céramiques,
monocuisson, terre cuite et marbre (épaisseur max. 20 mm), de 40 mm d'épaisseur maximum.

La machine utilise le systeme de coupe a eau avec disque diamanté et est destinée aux professionnels spécialisés
dans le secteur du batiment.

L'opérateur se place face a la table mobile, au contact direct de la machine, avec toutes les commandes
d’actionnement a portée de main, et dispose le matériau a couper sur la table. Il démarre la machine et actionne
la téte de coupe pour que l'outil soit au contact du matériau.

OUTIL DE COUPE DISQUE DIAMANTE A EAU COURONE CONTINUE: céramique, monocuisson, terre cuite et
marbre (épaisseur MAX.20mm)

LES COMBINAISONS OUTIL / MATERIAU A COUPER SONT PROPOSEES A TITRE INDICATIF.
AVANT DE PROCEDER A TOUTE APPLICATION, TOUJOURS RESPECTER LES INDICATIONS D'UTILISATION
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PREVUES FOURNIES PAR LE FABRICANT DE L'OUTIL DE COUPE.

SYMBOLES ET SIGNAUX :

Sur la machine, des autocollants de danger/interdiction sont collés aux endroits nécessaires ; les examiner avant
d'utiliser la machine.

m A1 | Obligation de port de I'EPI indiqué (lunettes et casque de protection) | B2 | Ne pas utiliser de disque a segments
A2 | Lire le mode d’emploi avant chaque utilisation B3 | Diamétre de I'outil
A3 | Attention! C1 | Niveau d’eau dans la cuve de récupération
B1 | Réglage de la coupe a 45° D1 | Attention! Bloquer le chariot

IDENTIFICATION DU FABRICANT ET DE LA MACHINE

La plaque d'identification représentée est directement appliquée sur la machine. Les références et indications
nécessaires au fonctionnement en toute sécurité y sont indiquées.

I|lo|m|m|jo|lo|m|>

Modeéle de la machine Degré IP

Article Année de fabrication

Numeéro de matricule Diametre max. de l'outil

Tension de réseau Diametre interne de l'outil

Fréquence de réseau Accessoires

Puissance absorbée Accessoires

Puissance électrique installée Identification du fabricant

Vitesse de rotation de l'outil Identification du fabricant et adresse

cl|ld|lon|x|o|T|o|Z2|=Z2

Classe d'isolement Marques Certifications

L Condensateur de démarrage

INSTALLATION

TRANSPORT
La VIP est facile a transporter en utilisant les poignées latérales appropriées.

Avant de déplacer la machine, s'assurer que:
+ le chariot moteur soit bloqué au moyen des deux pommeaux de réglage coupe placés sur la poutre de
coulissement.
-+ La téte moteur soit complétement baissée et blogué avec la manette de blocage.
- la machine soit en position 45° (jolly) et que les pommeaux de réglage de I'inclinaison soient bien serrés.
+ latige du serre-tube soit enlevée de son logement.
B + les pieds soient fermés avec la fiche de blocage pieds insérée.

POSITIONNEMENT
Positionner la machine sur une surface stable.
Pour mettre la machine en position de travail, procéder de la fagon suivante

S'’ASSURER QUE LA TETE MOTEUR EST BLOQUEE EN POSITION ABAISSEE AU MOYEN DE LA
MANETTE DE BLOCAGE SITUEE SUR LE COTE MOTEUR.

S’ASSURER QUE LE CHARIOT COULISSANT EST BLOQUE A LAIDE DE LARRET CHARIOT.
Extraire la machine de I'emballage au moyen des poignées latérales de transport.
Pour mettre la machine en position de travail, procéder de la fagon suivante:

n 1) Enlever la fiche de blocage pieds et soulever le c6té arriere (coté pompe) de la machine, au moyen de la
poignée, jusqu'a la faire sortir complétement du pied.




2) Soulever le pied en le faisant coulisser a l'intérieur de la fente prévue a cet effet.
E 3) Répéter l'opération pour la partie avant.
ﬂ 4) Insérer la tige serre-tube dans le logement approprié
En cas de démontage de la machine, effectuer les opérations contraires.

CONTROLES AVANT LUTILISATION

[}
A @ LA MACHINE VIP EST CONCUE POUR FONCTIONNER EXCLUSIVEMENT AVEC DE LEAU.

+ Avant d'entamer toute opération de coupe, s'assurer que le niveau de l'eau dans la cuve corresponde au
niveau indiqué.

Avant de procéder a toute utilisation, vérifier la présence d'alimentation de réseau.

BRANCHEMENT AU RESEAU ELECTRIQUE

n LA MACHINE DOIT ETRE RACCORDEE AU RESEAU ELECTRIQUE AU MOYEN D’UN

INTERRUPTEUR DIFFERENTIEL AYANT LES SPECIFICATIONS SUIVANTES :

Différentiel In16 A Id 30 mA
N.B. Afin d'utiliser correctement les interrupteurs différentiels, il ne faut pas oublier de contréler périodiquement

Ieur efficacité a I'aide du bouton de test prévu a cet effet sur le panneau frontal du dispositif.
S'assurer que la section des conducteurs du cordon d’alimentation est de dimension adaptée au courant de
démarrage et a la longueur du cordon. Pour les cables ayant des longueurs allant jusqu’a 50 m, une section de
4 mm? est suffisante.
Avant de brancher la machine a la prise de courant, s'assurer que le voltage de la ligne corresponde soit
identique a celui indiqué sur la plaquette de la machine.
Brancher la machine uniquement a un secteur ayant un cable de mise a terre efficient.
En cas de doutes, ne pas brancher la machine.

MONTAGE ET DEMONTAGE DU DISQUE
Avant d'effectuer toute intervention ou tout reglage, separer la machine du reseau d'alimentation.
Dévissez les boutons et I'écrou de blocage sur le couvercle du disque et retirez-le.

ﬂ Enlever I'écrou de serrage du disque en utilisant la clé de 19 mm et la clé a six pans méle de 5 mm.

A LE FILETAGE DE LECROU DE SERRAGE DE LA LAME EST A GAUCHE.

Procéder au montage de la lame en veillant a respecter le sens de rotation, clairement estampillé sur 'outil.
Serrer la lame et remonter le carter de protection.

EN PLUS DES BOUTONS, REMONTER TOUJOURS LECROU DE VERROUILLAGE DU COUVERCLE DU

DISQUE.

DISPOSITIFS DE COMMANDE ET CONTROLE
n La machine VIP est équipée d’'un cadrant de commande composé de:

1) BOUTON DE MARCHE: (VERT)

@ En appuyant a fond sur le bouton, le démarrage de la machine est activé.
2) BOUTON D’ARRET NORMAL: (ROUGE)
. En appuyant a fond sur le bouton, 'arrét de la machine est activé.

3) DISPOSITIF DE DEBRANCHEMENT DU RESEAU (fiche):
Point d'alimentation de la machine. Durant les phases d'entretien et d'intervention, extraire la prise du dispositif
pour débrancher la machine du réseau.
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EXECUTION DE LA COUPE A PLAT

m AVANT D'ENTAMER LES OPERATIONS DE COUPE, LOPERATEUR DOIT VEILLER A LAISSER
AU MOINS 150 cm D’ESPACE LIBRE AUTOUR DE LA MACHINE. POUR TRAVAILLER EN TOUTE
SECURITE, INTERDIRE AUX AUTRES PERSONNES DE STATIONNER PRES DE LA MACHINE

DURANT LES OPERATIONS DE COUPE.AVANT DE PROCEDER AUX OPERATIONS DE COUPE,
S’ASSURER QUE LE MATERIEL SOIT CORRECTEMENT EN APPUI SUR LE DISPOSITIF D’ARRET
DU CARREAU.

m + Disposer la piéce a couper sur le plan de travail sur la mesure désirée;

m + Faire démarrer la machine et attendre la sortie de I'eau de refroidissement du disque de coupe, en
réglant la quantité nécessaire au moyen de la vanne de sectionnement eau placée sur la protection
disque et procéder avec la coupe;

EXECUTION DE LA COUPE 45°

Avant de positionner la téte moteur, s'assurer que:
+ La machine soit coupée. + Loutil de coupe ne soit pas en mouvement.

m En se référant a I'échelle graduée placée sur le montant de la machine, placer la téte moteur en position jolly
et serrer les pommeaux.
m + Au moyen de la manette de blocage, abaisser la téte de coupe jusqu'a ce que le disque arrive quelques
millimetres en dessous du niveau de la table.
m -+ Placer la piece a couper sur la table de travail et procéder avec la coupe.

z

RISQUES RESIDUELS

Durant la phase de conception, BATTIPAV SRL a fait particulierement attention aux aspects susceptibles de
provoquer des risques a la sécurité et a la santé des opérateurs.
Malgré cela, certains risques potentiels décrits ci-aprés peuvent persister:

Danger de présence de courant électrique:

La machine dispose d’une installation électrique interne:

RACCORDERLA MACHINE AUNE INSTALLATION DOTEE D’'UNE PROTECTION DIFFERENTIELLE
ET D'UNE MISE A LA TERRE EFFICIENTE.

Danger d'exposition prolongée au bruit:
Lutilisation continuelle de la machine provoque une exposition au bruit supérieure a 85dB(A).
IL EST OBLIGATOIRE DE PORTER DES CASQUES ANTI-BRUIT APPROPRIES.

n M Danger de contact accidentel avec l'outil en mouvement.
IL EST OBLIGATOIRE D’UTILISER DES GANTS DE PROTECTION EPAIS

Danger d'exposition a des fragments de matériaux.

IL EST OBLIGATOIRE DE PORTER DES LUNETTES DE PROTECTION.

MAINTENIR TOUJOURS LA POSITION DE TRAVAIL (Pos. 1 Photo 10) DURANT LES PHASES DE

FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE:
Durant le chargement du matériau; « Durant la coupe du matériau; « Durant le ralentissement de loutil de
coupe conseécutif a l'arrét de la machine.

ENTRETIEN

m REGLAGE DU CHARIOT
Le chariot moteur est muni d’un registre pour le réglage du jeu vertical. En cas de jeu excessif du chariot



moteur, procéder de la fagon suivante:
1) Desserrer I'écrou de blocage du registre avec une clé métrique de 10 mm.

B 2) Visser la vis jusqua I'élimination du jeu & 'aide d'une clé Allen de 3 mm.
3) Bloquer a nouveau le registre avec I'écrou de serrage.

A NE PAS LAVER LA MACHINE AVEC DES JETS D'EAU SOUS PRESSION.

B ERIER Il est possible de nettoyer facilement la VIP en desserrant les écrous de blocage et en enlevant la table
de travail. Enlever les résidus d'usinage de la machine via le bouchon situé sur le fond de la cuve de
récupération.

m Procéder périodiquement au nettoyage du gicleur de la fagon indiquée.

@9 orsque la machine (ou un de ses éléments) est destinée a la casse, respecter les dispositions Iégislatives

len vigueur.
Polyamide Acier Cuivre Résine époxy
Corps principal [ ] [ ]
Pompe immergée [ ] { ] [ ] [
Moteur électrique [ ] [ ) [ ]

R.A.E.E. 08020000002803

La Directive Européenne 2012/19/EU dispose que les équipements électriques et électroniques ne soient pas éliminés dans le flux normal
des ordures ménagéres, mais qu'ils soient collectés séparément, afin d'optimiser le niveau de récupération et recyclage des matériaux
= | dont ils sont constitués et, surtout, afin d'éviter des potentiels dommages a la santé et a I'environnement. Conformément a la Directive
Européenne 2012/19/EU, tous les équipements électriques et électroniques doivent étre marqués avec le symbole d’'une poubelle sur roues barrée
d'une croix. lemballage de ces équipements devra en revanche étre éliminé conformément aux modalités indiquées par la Iégislation en vigueur pour
leur recyclage. Pour tout renseignement complémentaire sur I'élimination correcte des équipements électriques et électroniques, contacter le service
public préposé.

LOUTIL DOIT ETRE REPARE PAR DU PERSONNEL QUALIFIE.

Cet outil électrique est conforme aux normes de sécurité correspondantes. Afin d'éviter le risque de

créer une situation dangereuse pour I'utilisateur, les réparations ne doivent étre effectuées que par

du personnel qualifié qui utilise des piéces de rechange d’origine.

Sont exclues de la garantie les pannes qui ne sont pas attribuables a un défaut de conformité existant au
moment de I'achat, en l'occurrence :

Une usure des matériaux (compte tenu de la vie moyenne du produit).

Le non-respect des indications de ce manuel.

Des interventions ou manipulations effectuées par du personnel non autorisé.

Lutilisation de piéces détachées qui ne sont pas d'origine.

BATTIPAV S.R.L. (Z.1.2 Via Cavatorta 6/1 - 48033 Cotignola (RA) ITALY Tel 0545 40696 - info@battipav.com -
www.battipav.com) Déclare sous votre seule responsabilité que le produit:

Série: VIP

Art.: Spécifié dans le tableau 1 (pg.2)

Type: La scie sur table de chantier VIP est une machine congue pour les travaux de coupe sur matériaux
céramiques, monocuisson, terre cuite et marbre, de 40 mm d’épaisseur maximum.

Cette déclaration concerne les directives suivantes:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Référence aux normes harmonisées pertinentes utilisées: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010,
EN60335-1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEI EN61000-6-
3:2007+A1:2013, CEI EN 61000-3-2:2015, CEI EN 61000-3-3:2014

Date de construction - Numéro de série (sur la couverture)
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“UBERSETZUNG DER ORIGINALANWISUNGEN"

ZWECK DIESER GEBRAUCHSANWEISUNG

Diese Gebrauchsanweisung ist ein erganzender Bestandteil der Maschine.

Es wurde von BATTIPAV S.R.L. erstellt, um allen, die im Lauf der vorgesehenen Lebenszeit befugt sind, die
Maschine zu bedienen, die notwendigen Informationen zu liefern.

Vor jeder Verwendung aufmerksam das Kapitel bezlglich der Sicherheit lesen.

Bevor unsere Maschinen das Werk verlassen, durchlaufen sie mit peinlichster Genauigkeit durchgefihrte
Endkontrollen. BATTIPAV S.R.L. arbeitet standig an der Entwicklung ihrer Maschinen, deshalb behalt sie sich
das Recht vor, Veranderungen vorzunehmen. Aus diesem Grund kann kein Anspruch auf Daten und Abbildungen
dieser Gebrauchsanweisung erhoben werden.

SICHERHEITSANWEISUNGEN

Der Hersteller  Ubernimmt  keine Haftung bei Verwendung der Schneidemaschine VIP
mit nicht im Abschnitt ,EMPFOHLENE VERWENDUNG" aufgefiihrten Werkzeugen.

DER GEBRAUCH VON HOLZSCHEIBEN IST VERBOTEN.
KEINE SCHEIBEN FUR DEN TROCKENSCHNITT BENUTZEN.
VIP wurde konzipiert, um ausschliellich unter den im Abschnitt ,ZULASSIGE BETRIEBSART" im Abschnitt
,TECHNISCHE DATEN" aufgefiihrten Bedingungen zu arbeiten.
Wahrend der Schneidarbeiten die Maschine wie angegeben erholen lassen.
VIP wurde nicht fiir einen Dauerlastbetrieb konzipiert.

A KEINE QUALITATIV GERINGWERTIGEN ODER DEN ANWENDUNGSSPEZIFIKATIONEN
DES HERSTELLERS NICHT ENTSPRECHENDEN DIAMANTSCHEIBEN VERWENDEN. DIE

M [Nl VERWENDUNG VON QUALITATIV GERINGWERTIGEN SCHEIBEN KANN, NEBEN DER
A TATSACHE, DASS DIE ARBEIT DEUTLICH VERLANGSAMT WIRD, VERLETZUNGEN DES
BEDIENERS UND SCHADEN AN DER MASCHINE ZUR FOLGE HABEN. DIE MASCHINE IST

NICHT FUR DEN EINSATZ IN EXPLOSIONSFAHIGEN RAUMEN BESTIMMT. IMMER DIE

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG TRAGEN, UM DIE GEFAHR VON MIT DER BEARBEITUNG
VERBUNDENEN SCHADEN ZU SENKEN. DIE MASCHINE NIEMALS IN GANG SETZEN, WENN
DAS SCHNEIDWERKZEUG IN BEWEGUNG IST, SONDERN DEN STILLSTAND ABWARTEN.

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zur Vermeidung elektrischer Schléage, Verletzungen und
Brandgefahr folgende SicherheitsmaBnahmen streng zu beachten. Lesen und beachten Sie diese Hinweise,
bevor Sie das Gerat benutzen. Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf!

BEWAHREN SIE DIESE
SICHERHEITSHINWEISE MIT SORGFALT AUF!

Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung!
Unordnung im Arbeitsbereich bedeutet Unfallgefahr.
Beriicksichtigen Sie die Umgebungsbedingungen!
Setzen Sie das Gerat dem Regen nicht aus! + Benltzen Sie das Gerat in feuchter oder nasser Umgebung nicht!
Sorgen Sie fur gute Beleuchtung lhres Arbeitsbereiches! « Beniitzen Sie das Gerét in der N&he von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen nicht!
Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag!
Vermeiden Sie, geerdete Teile zu berihren!
Halten Sie Kinder weg vom Gerat!
Lassen Sie andere Personen weder das Gerat noch das Kabel beriihren; halten Sie sie von Inrem Arbeitsbereich fern!
Bewahren Sie Ihr Gerit sicher auf!
Unbenutzte Geréate sollten in einem trockenen, sicheren und flr Kinder nicht erreichbaren Raum aufbewahrt werden.
Uberladen Sie Ihr Gerit nicht!
Ihr Gerat wird besser und sicherer innerhalb des angegebenen Leistungsbereichs arbeiten.
Beniitzen Sie das richtige Gerat!
Benutzen Sie kein zu schwaches Gerét oder keinen zu schwachen Zubehdr fiir zu schwere Arbeiten! Benitzen
Sie das Gerat ausschliellich fur die Zwecke und Arbeiten, wofiir es ausgedacht wurde!
Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung!
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+  Bei Arbeiten im Freien sind Gummihandschuhe und rutschfeste Schuhe empfehlenswert. Bei langen Haaren
tragen Sie ein Haarnetz! Benltzen Sie eine Schutzbrille! « Bei stauberzeugenden Arbeiten tragen Sie eine
Atemmaske!

Vermeiden Sie, das Kabel falsch zu benutzen!

+ Tragen Sie das Gerat nicht am Kabel, und bentitzen Sie es nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.

+  Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Vermeiden Sie unsichere Positionen!

+ Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht!

Pflegen Sie lhre Werkzeuge mit Sorgfalt!

+ Halten Sie Ihre Werkzeuge scharf und sauber, um besser und sicher zu arbeiten.

+ Befolgen Sie mit Sorgfalt die Hinweise fiir Wartung und Ersatz der verschlissenen Teile! Kontrollieren Sie das
Kabel regelmaBig, und falls nctig lassen Sie es von einem anerkannten Fachmann ersetzen Kontrollieren Sie die
Verlangerungskabel regelméRig und falls notwendig sie ersetzen. Halten Sie Handgriffe trocken und frei von Ol oder Fett.

Ziehen Sie den Netzstecker von der Steckdose!

+ jedesmal wenn das Gerat nicht benutzt wird; vor jeder Wartungsmalinahme und beim Werkzeugersatz.

Lassen Sie keine Schliissel stecken!

+ Vor dem Einschalten des Gerats, Uberpriifen Sie, dal alle Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt wurden.

Vermeiden Sie zufallige Anlaufe!

+ Vergewissern Sie sich, dall der Schalter beim Anschlul des Geréats an das Stromnetz ausgeschaltet ist.

Verlangerungskabel im Freien

+ Im Freien verwenden Sie nur dafiir zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verldngerungskabel!

Seien Sie stets aufmerksam!

+ Beobachten Sie lhre Arbeit. Gehen Sie vernlnftig vor. Verwenden Sie das Gerat nicht, wenn Sie nicht
aufmerksam sind.

Kontrollieren Sie Ihr Gerat auf Beschadigungen!

+ Vor weiterem Gebrauch des Gerédts alle Sicherheitsvorrichtungen sorgféltig auf ihre einwandfreie
Funktionsweise und eventuelle Beschadigungen kontrollieren. Uberpriifen Sie, ob alle bewegliche Teile richtig
funktionieren, nicht klemmen und nicht beschadigt sind. Um den einwandfreien Betrieb des Gerates zu
gewdhrleisten, missen samtliche Teile richtig montiert sein und alle Bedingungen erfiillen.

+ Beschadigte Sicherheitsvorrichtungen und Teile sollen sachgemal’ durch eine Kundendienstwerkstatt ersetzt
werden, soweit nichts anderes in den Betriebsanleitungen angegeben ist.

+ Beschadigte Schalter missen von einer Kundendienstwerkstatt ersetzt werden.

+ Benltzen Sie kein Gerat, dessen Schalter es weder ein- noch ausschaltet.

Achtung!

+ Zu lhrer eigenen Sicherheit, benttzen Sie nur den Zubehor, der in der Bedienungsanleitung oder in den dazu
bestimmten Katalogen angegeben wird. Die Anwendung anderer als der in der Bedienungsanleitung oder im
Katalog empfohlenen Werkzeuge oder Zubehdre kann Verletzungsgefahr fir Sie bedeuten.

Lassen Sie Ihre Werkzeuge ausschlieBlich vom Fachpersonal reparieren!

- Dieses Elektrogerdt entspricht den geltenden Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen nur von
Fachleuten ausgefiihrt werden, die Originalersatzteile benutzen; andernfalls konnten schwere Unfalle fir den
Benutzer entstehen.

. Der von der Maschine erzeugte Schallpegel wurde nach Vorgabe der Normen DIN EN 12418 und EN 3744
gemessen.

Die Maschine hat bei laufendem Arbeitszyklus eine Gerduschemission von tber 85 dB(A).

Die Schneidemaschine VIP fir die Baustelle ist eine spezielle Maschine, die sich fiir Schneidarbeiten auf Keramik,
Einbrand- und Cotto-Fliesen, Marmor (max. Starke 20 mm) bis zu einer Hohe von 40 mm eignet.

Sie setzt das Nassschnittsystem mit Diamantscheibe ein und ist flr Personal mit Fachkenntnissen der
Arbeitsgange in der Baubranche bestimmt.

Der Bediener stellt sich vor die schmale Seite der Maschine, von wo er die Bedienelemente erreichen kann, und legt
das zu schneidende Material auf den Tisch. Er setzt die Maschine in Gang und bewegt den Schneidkopf, bis das
Werkzeug mit dem Material in Bertihrung kommt.
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BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH:

SCHNEIDWERKZEUG DIAMANTTRENNSCHEIBE (NASSSCHNITT) GESCHLOSSENER RAND: Keramik,
Einbrandfliesen, Cotto und Marmor (Starke max. 20 mm).

SYMBOLE UND ZEICHEN:

An den notigen Stellen der Maschine sind Aufkleber mit Gefahren- und Verbotszeichen angebracht, die vor der
Verwendung zur Kenntnis genommen werden mussen.

m A1 Die Verwendunrg der vo.rgeschriehenen PSA (Schutzbrillen und B2 | Keine Seg heiben ver »
t hutz) ist verpflichtend
A2 | Vor jeder Benutzung die Gebrauchs-anweisungen lesen B3 | AL gen Werk gdurch
A3 | Achtung! C1 | Wasserstand des Auffangbeckens
B1 | Schnitteinstellung 45° D1 | Achtung! Den Schlitten blockieren

IDENTIFIZIERUNG DES HERSTEL LERS UND DER MASCHINE

Das abgebildete Typenschild ist direkt an der Maschine angebracht. Darauf sind die Bezugsangaben und alle fir
einen sicheren Betrieb ndtigen Anweisungen angefuhrt.

Installierte elektrische Leistung Identifizierung des Herstellers

Drehzahl des Werkzeugs Identifizierung des Herstellers und Adresse

E A Maschinenmodell M IP-Schutzgrad
B Artikel N Baujahr
(o] Matrikelnummer o} Max. Werkzeugdurchmesser
D Netzspannung P Innendurchmesser des Werkzeugs
E Netzfrequenz Q Zubehor
F Stromaufnahme R Zubehor
G S
H T
U

Isolierklasse Markenzeichen Zertifikationen

L Anlasskondensator

INSTALLATION

TRANSPORT

Die Maschine VIP kann leicht an den seitlichen Transportgriffen transportiert werden.
Vor dem Transportieren der Maschine sicherstellen, dass:
+ der Motorwagen mit den beiden Drehkndpfen blockiert ist, der sich auf der Laufschiene befindet.
-+ der Motorwagen mit dem Kegelgriff vollstandig abgesenkt und blockiert worden ist.
+ sich die Maschine in 45°-Position (Jolly) befindet und die Drehkn&pfe zur Regulierung der Schragstellung
fest angezogen sind.
+ die Stange der Schlauchhalterung aus ihrem Sitz herausgezogen ist.
- die FiRe geschlossen sind und der Sicherungssplint vom Bein eingesetzt ist.

AUFSTELLEN

Die Maschine auf einer stabilen Flache abstellen.

Die Maschine in Arbeitsposition bringen und dazu wie folgt vorgehen:
SICHERSTELLEN, DASS DER MOTORKOPF MIT DEM KEGELGRIFF AUF DER MOTORSEITE
VOLLSTANDIG ABGESENKT UND BLOCKIERT WORDEN IST.

SICHERSTELLEN, DASS DER WAGEN MIT DER WAGENBLOCKIERUNG BLOCKIERT WORDEN IST.
Die Maschine an den seitlichen Transportgriffen aus der Verpackung heben.
Die Maschine in Arbeitsposition bringen und dazu wie folgt vorgehen:
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(4] 1) Den Sicherungssplint der Beine herausziehen und de Rickseite (Seite Pumpe) der Maschine am Griff
anheben, bis das Bein vollstandig ausgefahren ist.
2) Das Bein anhaben und dazu in dem dafir vorgesehenen Schlitz verschieben.
H 3) Den Vorgang an der Vorderseite der Maschine wiederholen.
3 4) Die Stange der Schlauchhalterung in ihren Sitz stecken.
Zum Auseinanderbauen der Maschine in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

KONTROLLEN VOR DEM GEBRAUCH

A @ DIE VORRICHTUNG VIP IST AUSSCHLIESSLICH FUR DEN NASSBETRIEB BESTIMMT.

+ Vor dem Schneiden sicherstellen, dass der Wasserstand im Becken ausreichend hoch ist.
Vor der Inbetriebnahme sicherstellen, dass die Stromversorgung vorhanden ist.
STROMANSCHLUSS

n ﬂ DIE MASCHINE MUSS UBER EINEN LEISTUNGSSCHALTER MIT FOLGENDEN EIGENSCHAFTEN
AN DAS STROMNETZ ANGESCHLOSSEN WERDEN:

Leistungsschalter In16 A 1d 30 mA
HINWEIS: Fiir die Funktionstiichtigkeit der Leistungsschalter ist nur dann garantiert, wenn diese regelmaBig
kontrolliert werden. Dazu die Taste vorne am Schalter driicken.
+ Sicherstellen, dass der Leiterquerschnitt des Stromkabels auf den Anlaufstrom und die Kabelldnge ausgelegt ist.
Fur Kabel bis zu 50 m reicht ein Querschnitt von 4 mm?.
Vor dem Anschluss der Maschine an das Stromnetz sicherstellen, dass die Netzspannung mit den Angaben
auf dem Typenschild der Maschine bereinstimmt.
Die Maschine nur an eine Leitung mit funktionstiichtigem Erdungskabel anschlielien.
Die Maschine im Zweifelsfall nicht anschlieften.
EIN- UND AUSBAU DER SCHEIBE
Vor Durchfuhrung von Eingriffen und Einstellungen gleich welcher Art muss die Maschine vom Stromnetz getrennt
werden.
Losen Sie die Knopfe und die Sicherungsmutter an der Scheibenabdeckung und entfernen Sie sie.
ﬂ Die Befestigungsmutter der Diamanttrennscheibe mit einem 19 mm Schlissel und einem 5 mm Inbusschlissel

|6sen.

A DAS GEWINDE DER BEFESTIGUNGSMUTTER DER DIAMANTTRENNSCHEIBE IST LINKSGANGIG.

Die Diamanttrennscheibe montieren und dabei auf die Drehrichtung achten, die deutlich auf dem Werkzeug

gekennzeichnet ist. - Die Diamanttrennscheibe fest anziehen und die Schutzabdeckung wieder anbringen.
ZUSATZLICH ZU DEN KNOPFEN DIE VERRIEGELUNGSMUTTER AUF DER SCHEIBENABDECKUNG
IMMER ZUSAMMENBAUEN.

STEUER- UND KONTROLLELEMENTE
n Die Maschine VIP ist mit einem Steuerstand mit folgenden Bedienelementen ausgeristet:

1) START-TASTE: (GRUN)

@ Zum Einschalten der Maschine die Start-Taste bis zum Anschlag drticken.
2) STOPP-TASTE: (ROT)

Zum Ausschalten der Maschine die Stopp-Taste bis zum Anschlag dricken.

3) TRENNVORRICHTUNG STROMNETZ (Stecker):
Stromanschluss der Maschine. Vor Durchfiihrung von Wartung und anderen Eingriffen muss der Stecker der
Trennvorrichtung abgezogen werden, um die Maschine vom Stromnetz zu trennen.
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AUSFUHREN VOM FLACHSCHNITT

m VOR DEM EINSCHALTEN VOM SCHNEIDEVORGANG MUSS DIE BEDIENPERSON SICHERSTELLEN,
DASS ES EINEN FREIRAUM VON MINDESTENS 150 cm UM DIE MASCHINE GIBT.

FUR EINEN SICHEREN MASCHINENBETRIEB IST NUR DANN GARANTIERT, WENN SICH BEIM
SCHNEIDEN KEINE WEITEREN PERSONEN IN MASCHINENNAHE AUFHALTEN.

BEVOR MIT DEM SCHNEIDEN BEGONNEN WIRD, MUSS SICHERGESTELLT WERDEN, DASS DAS
MATERIAL GUT AM FLIESENANSCHLAG ANLIEGT.

m + Das Werkstlick mit dem gewlnschten MaR auf die Arbeitsflache legen;

m - Die Maschine einschalten und abwarten, bis das Kuhlwasser aus der Trennscheibe austritt. Die

Wassermenge am Wasserhahn regulieren, der sich an der Schutzabdeckung der Trennscheibe befindet,
und dann den Schnitt durchfihren.

AUSFUHRUNG VOM 45°-SCHNITT

positioniert wird, sicherstellen:
e abgeschaltet ist. « dass das Schneidwerkzeug nicht lauft.

m Mithilfe der Messskala am Trager der Maschine den Motorkopf in die Jolly-Stellung bringen und die Drehkndpfe
anziehen.
+ Den Motorkopf mit dem Kegelgriff absenken, bis die Trennscheibe einige Millimeter unterhalb der Linie der
Ablageflache steht.

EE - Das Werkstiick auf der Arbeitsflache positionieren und den Schnitt durchfiihren.

RESTRISIKEN

Die Firma BATTIPAV Srl hat bei der Planung alle Aspekte sorgfaltig berlicksichtigt, die eine Gefahr fir die Sicherheit
und Gesundheit der Bedienperson darstellen kdnnen.
Dennoch bestehen folgende Restrisiken an der Maschine:

Gefahrdung durch anliegende Spannung.

Die Maschine verfiigt iiber eine eigene elektrische Anlage:

DIE MASCHINE MUSS AN EINE ANLAGE ANGESCHLOSSEN WERDEN, DIE UBER EINEN
LEISTUNGSSCHALTER UND EINE ORDNUNGSGEMASSE ERDUNG VERFUGT.

Gefahrdung durch fortgesetzte Larmbelastung:
Bei Dauerbenutzung der Maschine liegt die Larmbelastung iiber 85 dB(A).
DAS TRAGEN VON GEEIGNETEM KAPSELGEHORSCHUTZ IST PFLICHT.

n M Gefahrdung durch versehentlichen Kontakt mit dem laufenden Werkzeug.
DAS TRAGEN SCHWERER SCHUTZHANDSCHUHE IST PFLICHT.

Gefahrdung durch Materialbruchstiicke.

DAS TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT.

BEI LAUFENDER MASCHINE DARF DIE BEDIENPERSON IHREN ARBEITSPLATZ NICHT VERLASSEN (Abb. 10,
Pos. 1):

bei der Materialeingabe.

beim Schneiden vom Material.

beim Auslaufen vom Schneidwerkzeug nach Abschalten der Maschine.

WARTUNG

m EINSTELLUNG VOM WAGEN
Der Wagen vom Motorkopf ist mit einem Register fur die Kalibrierung vom vertikalen Spiel ausgerustet.
Bei Ubermalig starkem vertikalem Spiel vom Wagen wie folgt vorgehen:



1) Die Befestigungsmutter vom Register mit einem 10 mm Schraubenschliissel [6sen.

mm 2) Mit einem 3 mm Inbusschlissel den Stellstift vom Wagen anziehen, bis das Spiel beseitigt ist.
3) Das Register wieder blockieren und dazu die Befestigungsmutter anziehen.

REINIGUNG

A DIE MASCHINE NICHT MIT EINEM HOCHDRUCKREINIGER WASCHEN.

LB EX1 2] Die Maschine VIP Iasst sich einfacher reinigen, wenn vorher die Arbeitsfliche abgenommen wird. Dazu

die Befestigungsmuttern losen. Die Verarbeitungsriickstéande aus der Maschine ablassen und dazu den
Stopsel am Boden vom Sammelbecken offnen.

m Die Duse regelmalig unter Beachtung der Hinweise reinigen.

Bei Verschrottung der gesamten Maschine oder Teilen derselben, sind die Materialien gemal’ den
9 von der gultigen Gesetzgebung vorgeschriebenen Vorgehensweisen zu entsorgen.

Polyamid Stahl Alluminio Kupfer Epoxydharz
Hauptgehause [ ] ([ J [ J
Tauchpumpe [ J [ J [ J [ ] [ J
Elektromotor ([ (] [ ]

R.A.E.E. 08020000002803
Die EG-Richtlinie 2012/19/EUG bestimmt, dass elektrische Altgerate nicht mit dem normalen festen
E stadtischen Abfall entsorgt, sondern getrennt gesammelt werden, um das Riickgewinnungs- und
== | Wiederverwertungsniveau der Materialien, aus denen diese gebildet werden, zu optimieren, und
besonders, um potentielle Gesundheits- und Umweltschdden zu verhindern. GemaR der EGRichtlinie
2012/19/EUG miissen alle elektrischen Gerdte mit dem Symbol des durchgestrichenen Papierkorbs gekennzeichnet werden. Die Verpackung der
Maschine wird stattdessen auf die von der herrschenden Gesetzgebung fir die Wiederverwertung angegebenen Weise entsorgt. Wenden Sie sich fir
mehr Informationen Uber die korrekte Stilllegung der elektrischen Geréte an den zustandigen offentlichen Dienstleistungsbetrieb.

LASSEN SIE IHRE WERKZEUGE AUSSCHLIESSLICH VOM FACHPERSONAL REPARIEREN!

Diese Maschine entspricht den geltenden Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen diirfen nur von Fachleuten
ausgem;iihrt werden, die Originalersatzteile benutzen; andernfalls konnten schwere Unfille fiir den Benutzer
entstehen.

Von dieser Gewahrleistung sind Schaden, die nicht auf einen bereits beim Kauf bestehenden Mangel
zuriickzufiihren sind, ausgeschlossen. Dazu gehoren beispielsweise:

. Abnutzung der Materialien (unter Beriicksichtigung der durchschnittlichen Produktlebensdauer).

. Nichtbeachtung der Anweisungen in dieser Gebrauchsanweisung.

. Arbeiten und Anderungen am Produkt, die von nicht autorisiertem Personal vorgenommen werden.

BATTIPAV S.R.L. (Z.1.2 Via Cavatorta 6/1 - 48033 Cotignola (RA) ITALY Tel 0545 40696 - info@battipav.com -
www.battipav.com) Erklart in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt:

Baureihe: VIP

Kunst.: In Tabelle 1 angegeben (pg.2)

Typ: Die Schneidemaschine VIP fiir die Baustelle ist eine spezielle Maschine, die sich fiir Schneidarbeiten auf
Keramik, Einbrand- und Cotto-Fliesen, Marmor bis zu einer Hohe von 40 mm eignet.

Diese Erklarung bezieht sich auf die folgenden Richtlinien:

2006/42 / EG (MD), 2014/35 / EU (LVD), 2014/30 / EU (EMV), 2011/65 / EU (RoHS Il)

Verweis auf harmonisierte Normen: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009 + A11: 2010, EN60335-1:
2012 + A11: 2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEI EN61000-6-3:
2007 + A1: 2013, CEI EN 61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

Erstellungsdatum - Seriennummer (auf dem Cover)
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“TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES”

OBJETIVO DEL MANUAL

Este manual es parte integrante de la maquina.

Ha sido realizado por BATTIPAV S.R.L. para proporcionar la informacion necesaria para quienes estan autorizados
a interaccionar con ella durante su vida util.

Antes de usar la maquina, leer atentamente el capitulo relativo a la seguridad.

Todas las maquinas son sometidas a una serie de pruebas y han sido controladas minuciosamente antes de salir
de nuestra fabrica.

BATTIPAV S.R.L. trabaja constantemente para el desarrollo de sus maquinas, por lo tanto, se reserva el derecho
de realizar modificaciones. Por consiguiente, no se podran pretender derechos sobre los datos y las ilustraciones
del presente manual.

INSTRUCCIONES PARA LA SEGURIDAD

El fabricante declina toda responsabilidad por el uso de la cortadora VIP con utensilios no especificados en
el punto “USO ACONSEJADOQ".

% QUEDA PROHIBIDO EL USO DE DISCOS PARA MADERA. NO UTILIZAR DISCOS PARA EL CORTE EN SECO.

Lamaquina VIPestaconstruidaparatrabajarexclusivamenteenlascondicionesde “TIPO DEFUNCIONAMIENTO
PERMITIDO” indicadas en el punto “DATOS TECNICOS".

Durante las operaciones de corte, dejar descansar la maquina como se indica.

VIP no ha sido construida para el uso con carga continua.

NO SE DEBEN UTILIZAR DISCOS DIAMANTADOS DE MALA CALIDAD O NO CONFORMES CON
LAS ESPECIFICACIONES DE USO PROPORCIONADAS POR EL FABRICANTE. LA UTILIZACION
DE DISCOS DE MALA CALIDAD PUEDE CAUSAR DANOS AL OPERADOR Y A LA MAQUINA,
ADEMAS DE RALENTIZAR NOTABLEMENTE EL TRABAJO.

LA MAQUINA NO ESTA PREVISTA PARA SER UTILIZADA EN UN AMBIENTE EXPLOSIVO.
UTILIZAR SIEMPRE DISPOSITIVOS DE PROTECCION INDIVIDUAL PARA REDUCIR LOS
RIESGOS DERIVADOS DEL TRABAJO. NO PONER NUNCA EN FUNCIONAMIENTO LA MAQUINA
CON EL INSTRUMENTO DE CORTE EN MOVIMIENTO, ESPERAR A QUE SE DETENGA.

jAtencion! Cuando utilice aparatos eléctricos, observe las siguientes medidas de seguridad, a fin de reducir el
riesgo de descargas eléctricas, de lesiones y de incendio.
jLea y observe todas estas instrucciones antes de utilizar el aparato y conserve bien estas instrucciones!

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES
Mantenga ordenado su lugar de trabajo
El desorden en el area de trabajo aumenta el riesgo de accidentes.
Tenga en cuenta el entorno del area de trabajo
No exponga el aparato a la lluvia. + No utilice el aparato en un entorno hiumedo o mojado. Procure que el drea
de trabajo esté bien iluminada. - No utilice el aparato cerca de liquidos inflamables o gases.
Protéjase contra las descargas eléctricas
Evite el contacto entre el cuerpo y los objetos conectados a tierra.
iMantenga alejados a los nifios
No permita que otras personas toquen el aparato o el cable. Manténgalas alejadas de su drea de trabajo.
Guarde sus herramienta en un lugar seguro.
Los aparatos que no se utilizan deberian estar guardados en un lugar seco, seguro y fuera del alcance de los nifios.
No sobrecargue el aparato
Trabajara mejor y mas seguro si lo hace dentro del margen de potencia indicado.
Utilice el aparato adecuado
No utilice aparatos de potencia demasiado débil ni accesorios que necesiten una potencia elevada. No utilice
el aparato para hacer trabajos para los que no ha sido concebido.
Vistase con ropa de trabajo apropiada.
Cuando se hacen trabajos en el exterior, se recomienda llevar guantes de goma y calzado de suela
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antideslizante. Si su cabello es largo, téngalo recogido. Lleve gafas de proteccion.

+ Utilice también una mascarilla si el trabajo ejecutado produce polvo.

Evite utilizar incorrectamente el cable de alimentacion.

+ No levante el aparato por el cable ni tire de éste para desconectar la clavija del enchufe.

+  Preserve el cable de temperaturas elevadas, del aceite y de las aristas vivas.

+ Evite adoptar posiciones inseguras. Mantenga siempre una correcta postura y equilibrio.

Mantenga sus herramientas cuidadosamente.

+ Mantenga sus herramientas afiladas y limpias a fin de trabajar mejor y mas seguro.

- Observe las prescripciones de mantenimiento y las indicaciones de cambio del utillaje. Verifique con
regularidad el estado del cable de alimentacion, y en caso de estar dafiado, hagalo cambiar por un técnico
cualificado autorizado. Controle con regularidad los cables de extension y cambienlos si estan dafiados.
Mantenga las empufiaduras secas y exentas de aceite y de grasa.

Desenchufe la clavija del enchufe

+ En caso de no utilizacién del aparato, antes de efectuar reparaciones y cuando cambie accesorios .

Retire las llaves de maniobra.

+ Antes de poner el aparato en marcha asegurese de que las llaves y Utiles de reglaje hayan sido retirados.

Evite los arranques involuntarios.

+ Asegurese de que el interruptor esté “apagado’ cuando se conecta el enchufe del aparato.

Cables de prolongacion para el uso en el exterior.

+ Cuando la herramienta se utiliza en el exterior, usen solamente alargadoras homologadas e identificadas para ello

Esté siempre alerta.

+  Observe su trabajo. Use el sentido comun y no use el aparato cuando esté distraido

Controle si su aparato esta daiado.

+ Antes de usar de nuevo el aparato, verifique cuidadosamente los dispositivos de seguridad y las piezas
posiblemente dafiadas. Verifique si el funcionamiento de las piezas moviles es correcto, si no se gripan, o
si otras piezas estan rotas; si todos los otros componentes estan montados correctamente y reunen las
condiciones para garantizar el funcionamiento impecable del aparato.

+  Todo dispositivo de seguridad y toda pieza dafiada, tienen que ser reparados o sustituidos de forma apropiada
en un taller del servicio posventa, si no se indica otra cosa en el manual de empleo.

+ Todo interruptor de mando defectuoso tienen que ser reemplazado por un taller del servicio posventa.

+ No utilice ningun aparato cuyo interruptor no pueda abrir y cerrar su circuito correctamente.

jAtencion

+  El uso de accesorios distintos de los mencionados en el manual de instrucciones o recomendados en el
catalogo del fabricante de la maquina, puede significar un riesgo de lesiones personales.

Haga reparar su herramienta por personal cualificado.

+ Este aparato eléctrico cumple las relativas normas de seguridad en vigor. Las reparaciones tienen que ser
efectuadas solamente por personal cualificado que utilice piezas de repuesto originales, de no ser asi se puede
provocar un considerable peligro para el operador.

IIEI nivel de ruido emitido por la maquina se ha medido conforme a las normas UNE-EN12418 y EN3744.

La maquina en condiciones de trabajo tiene una emision de ruido que supera los 85 dB(A).
El nivel de vibracion transmitido al sistema mano-brazo se ha medido conforme a la norma UNE-EN 1SO 5349-

1.

La cortadora para obra VIP es una maquina especifica para trabajos de corte de cerdmica, monococcion, terracota
y marmol (grosor méx. 20 mm) hasta una altura de 40 mm.

Explota el sistema de corte con herramienta diamantada con agua y esta destinada a personal especializado en
las operaciones del sector de la construccion.

El operador se coloca enfrente del lado estrecho de la maquina, cerca de los mandos de accionamiento, y pone
el material que se debe cortar sobre la mesa. Pone en marcha la maquina y desplaza el cabezal de corte hasta
poner la herramienta en contacto con el material.

USO ACONSEJADO: HERRAMIENTA DE CORTE DISCO DIAMANTADO REFRIGERADO POR AGUA
CORONA CONTINUA: cerdmica, monococcion, cocido y marmol (espesor MAX. de 20 mm)
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SIMBOLOS Y SENALES:

En la maquina, donde es necesario, se han aplicado adhesivos de peligro/prohibicion que deben leerse antes de utilizarla.

m Obligacién de utilizar los equipos de p ion individual (EPI) L
A1 ) . .. B2 | No utilice discos segmentados
prescritos (gafas y auriculares de proteccion)
A2 | Leer las instrucciones de uso antes de utilizar la maquina B3 | Medidas diametro herramienta
A3 | jAtencion! C1 | Nivel de agua tina de recuperacion
B1 | Regulacién corte 45° D1 | jAtencién! Bloquear el carrito

IDENTIFICACION DEL FABRICANTE Y DE LA MAQUINA

La placa de identificacion ilustrada en la imagen se aplica directamente en la maquina. En ella se ofrecen las
referencias y todas las indicaciones necesarias para trabajar en condiciones de seguridad.

Potencia eléctrica instalada Identificacion fabricante

Velocidad de rotacion herramienta Identificacion fabricante y direccion

A Modelo maquina M Grado IP
B Articulo N Afio de produccion
Cc Numero de serie (o] Didmetro méx. herramienta
D Tension de red P Didmetro interno herramienta
E Frecuencia de red Q Accesorios
F Corriente absorbida R Accesorios
G S
H T
u

Clase de aislamiento Marcas Certificaciones

L Condensador de arranque

INSTALACION

TRANSPORTE

La mdquina VIP se puede transportar facilmente con las correspondientes manijas laterales.
Antes de transportar la maquina comprobar que:

+ El carro del motor esté bloqueado mediante los dos pomos de regulacion del corte ubicados en el brazo de
desplazamiento.
+ El carro del motor esté totalmente bajo y bloqueado con la palanca con recuperacion.
+ Lamaquina esté en posicion de 45° (jolly) y los pomos de regulacién de la inclinacién estén bien apretados.
+ Lavarilla que sujeta el tubo se desplace de su alojamiento.
B - Los pies estén cerrados con la clavija de bloqueo de las patas colocada.
POSICIONAMIENTO

Colocar la maquina en una superficie estable.
Para poner la maquina en la posicion de trabajo proceder de la manera siguiente:

COMPROBAR QUE LA CABEZA DEL MOTOR ESTE BLOQUEADA EN LA POSICION BAJA POR MEDIO

DE LA PALANCA CON RECUPERACION SITUADA EN EL LADO DEL MOTOR.

COMPROBAR QUE EL CARRO CORREDIZO ESTE BLOQUEADO POR MEDIO DEL SEGURO.
Sacar la maquina del embalaje usando las manijas laterales de transporte.
Para poner la maquina en la posicion de trabajo proceder de la manera siguiente:

n 1) Quitar la clavija de bloqueo de las patas y levantar, con las manijas de transporte, el lado trasero (lado de la
bomba) hasta que la pata salga completamente.
2) Levantar la pata y desplazarla dentro de la correspondiente ranura.
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B 3) Repetir la operacion en el lado delantero.
ﬂ 4) Introducir la varilla que sujeta el tubo en su alojamiento.

Para las operaciones de desmontaje del disco se deben realizar las operaciones contrarias.

CONTROLES PREVIOS AL USO

LA VIP ESTA DISENADA PARA TRABAJAR EXCLUSIVAMENTE CON AGUA.

- Antes de acometer cualquier operacion de corte, comprobar que el nivel del agua en la tina sea el indicado.
Antes del uso, comprobar la presencia de alimentacion de red.

CONEXION CON LA RED ELECTRICA

n LA MAQUINA SE DEBE CONECTAR CON LA RED ELECTRICA GENERAL PASANDO POR UN
INTERRUPTOR DIFERENCIAL QUE TENGA LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS:

Diferencial In16 A 1d 30 mA
Nota: Para una utilizacion correcta de los interruptores diferenciales no se debe olvidar el control periédico
de la eficiencia de los mismos, que se efectlia mediante el respectivo pulsador situado en la parte frontal del
aparato mismo.
+ Asegurarse de que la seccion de los conductores del cable de alimentacion tenga las dimensiones apropiadas
en funcion de la corriente de puesta en marcha y de su longitud.
Para los cables largos hasta 50 metros es suficiente una seccién de 4 mm?.
Antes de conectar la maquina con las tomas de corriente, comprobar que el voltaje de la linea sea igual al
indicado en la placa de la maquina.
Antes de conectar la maquina con las tomas de corriente, comprobar que el voltaje de la linea sea igual al
indicado en la placa de la maquina.
MONTAJE Y DESMONTAJE DEL DISCO
Antes de realizar cualquier intervencion o regulacion, desconectar la maquina de la red de alimentacion.

Desatornille las perillas y la tuerca de bloqueo en la cubierta del disco y retirela.
ﬂ Quitar la tuerca de fijacion del disco utilizando una llave de 19 mm y una llave hexagonal macho de 5 mm.

A LA ROSCA DE LA TUERCA DE FIJACION DEL DISCO ES IZQUIERDA.

Montar el disco prestando atencién al sentido de rotacién impreso claramente en la herramienta.
Apretar el disco y volver a montar el carter que lo cubre.

ADEMAS DE LOS MANDOS SIEMPRE VUELVA A MONTAR LA TUERCA DE BLOQUEO EN LA CUBIERTA

DEL DISCO.

DISPOSITIVOS DE MANDO Y CONTROL
n La maquina VIP esta equipada con un tablero de mando compuesto por:

1) PULSADOR DE FUNCIONAMIENTO: (COLOR VERDE)

@ Al presionar a fondo este pulsador se activa la puesta en funcionamiento de la maquina.
2) PULSADOR DE PARADA NORMAL: (COLOR ROJO)
Al presionar a fondo este pulsador se activa la parada de la maquina.

3) DISPOSITIVO DE DESCONEXION DE LA RED (clavija):
Punto de alimentacion de la maquina. Durante las fases de mantenimiento e intervencion
quitar la toma del dispositivo para desconectar la maquina de la red.
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EJECUCION DEL CORTE EN LA MESA DE TRABAJO

m ANTES DE COMENZAR CON LAS OPERACIONES DE CORTE, EL OPERADOR DEBE ASEGURARSE
DE DEJAR POR LO MENOS 150 CM DE ESPACIO LIBRE ALREDEDOR DE LA MAQUINA.

PARA PROCEDER EN CONDICIONES DE SEGURIDAD, NO PERMITIR QUE OTRAS PERSONAS
PERMANEZCAN CERCA DE LA MAQUINA DURANTE LAS OPERACIONES DE CORTE.

ANTES DE PROCEDER CON LAS OPERACIONES DE CORTE, COMPROBAR QUE EL MATERIAL
ESTE BIEN APOYADO EN EL SUJETA-AZULEJO.

Bl - Colocar la pieza a cortar en la mesa de trabajo a la medida deseada.
m + Poner en marcha la maquina y esperar la salida del agua de refrigeracién para el disco de corte, ajustando
la cantidad necesaria con la llave de corte del agua colocada en la proteccion del disco y cortar.

r3

EJECUCION DEL CORTE A 45°

es de posicionar la cabeza del motor, comprobar que:
La maquina esté apagada. * La herramienta de corte no esté en movimiento.

m Llevar la cabeza del motor a la posicion jolly valiéndose de la escala graduada ubicada en el montante de la
magquina y apretar los pomos.
m + Con la palanca con recuperacion bajar el cabezal de corte hasta llevar el disco algunos milimetros por
debajo de la linea de la mesa.
m + Colocar la pieza a cortar sobre la mesa de trabajo y cortar.

RIESGOS RESIDUALES

La empresa BATTIPAV SRL ha puesto especial atencién durante la fase de disefio en los aspectos que puedan
provocar riesgos para la seguridad y la salud de los operadores.
Sin embargo, persisten algunos riesgos potenciales que se describen a continuacion:

Peligro de presencia de corriente eléctrica.

La maquina dispone de una instalacion eléctrica interna:

CONECTARLA MAQUINA SOLO CON UNA LINEA QUE CUENTE CON PROTECCION DIFERENCIAL
Y UN CABLE DE PUESTA A TIERRA EFICIENTE.

Peligro de exposicion prolongada al ruido:
el uso continuo de la maquina somete al operador a un ruido superior a los 85dB(A).
ES OBLIGATORIO USAR LOS CORRESPONDIENTES AURICULARES.

A M Peligro de contacto accidental con la herramienta en movimiento.
ES OBLIGATORIO USAR GUANTES DE PROTECCION PESADOS

Peligro de exposicion a fragmentos de materiales.

ES OBLIGATORIO USAR GAFAS DE PROTECCION.

SIEMPRE SE DEBE MANTENER LA POSICION DE TRABAJO (pos. 1 foto 10) DURANTE LAS DIFERENTES FASES
DE FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA.

Durante la carga del material.

Durante el corte del material.

Durante la disminucion de velocidad de la herramienta de corte luego de la parada de la maquina.

ADVERTENCIAS SOBRE EL MANTENIMIENTO

m AJUSTE DEL CARRO
El carro del motor tiene un registro para ajustar el juego vertical. En caso de excesivo juego del carro del
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motor, proceder como sigue:
1) Aflojar la tuerca de fijacién del ajuste con una llave métrica de 10 mm.

[BE)2) Con unallave Allen de 3 mm, enroscar el perno hasta eliminar el juego.
3) Bloguear nuevamente el registro con la tuerca de fijacion.

LIMPIEZA

A NO LAVAR LA MAQUINA CON CHORROS DE AGUA A PRESION.

m m E Se puede limpiar facilmente la VIP aflojando las tuercas de bloqueo y quitando la mesa de trabajo.
A través del tapon situado en el fondo de la tina de recuperacion, vaciar la maquina de los residuos del trabajo.

16| Realizar periédicamente la limpieza del rociador como se indica.

En caso de desguace de la maquina entera o desus partes, los materiales se deberdn eliminar segun los
8modos indicados por la legislacion vigente.

Poliamida Acero Aluminio Cobre Resina epoxidica
Cuerpo principal [ ] [ ] [ J
Bomba sumergida [ ] [ ] [ ] [ J [ ]
Motor eléctrico [ ] [ ] (]

R.A.E.E. 08020000002803

La Directiva Europea 2012/19/EU dispone que los aparatos eléctricos no sean eliminados junto con los normales residuos solidos
urbanos, sino que se recojan separadamente para optimizar el nivel de recuperacion y reciclado de los materiales que los componen y,
mmm | sobre todo, para impedir potenciales dafios a la salud y al medio ambiente. En conformidad con la Directiva Europea 2012/19/EU, todos
los aparatos eléctricos deberan ser marcados con el simbolo del contenedor de basura tachado. En cambio, el embalaje del aparato se eliminara
segun los modos indicados por la legislacién vigente en materia de reutilizacion.Para mayor informacion sobre el correcto desguace de los aparatos
eléctricos, contactar con el servicio publico encargado

LA HERRAMIENTA TIENE QUE SER REPARADA POR PERSONAL CUALIFICADO.

Esta herramienta eléctrica cumple las relativas normas de seguridad. Las reparaciones tienen que ser
efectuadas solamente por personal cualificado que utilice piezas de repuesto originales, de otra forma se
puede provocar un considerable peligro para el operador.

La garantia no cubre las fallas que no deriven de un defecto de conformidad existente en el momento de la
compra, como, por ejemplo:

. Desgaste de los materiales (considerando la vida ttil media del producto).

. Incumplimiento de las instrucciones de este manual.

. Intervenciones y alteraciones realizadas por personal no autorizado.

. Uso de piezas de repuesto no originales.

BATTIPAV SRL (Z.1.2 Via Cavatorta 6/1 - 48033 Cotignola (RA) ITALY Tel 0545 40696 - info@battipav.com -
www.battipav.com) Declara bajo su exclusiva responsabilidad que el producto:

Serie: VIP

Art.: Especificado en la tabla 1 (pg.2)

Tipo: La cortadora para obra VIP es una maquina especifica para trabajos de corte de ceramica,
monococcion, terracota y marmol hasta una altura de 40 mm.

La presente Declaracion se refiere a las siguientes Directivas:

2006/42 / EC (MD), 2014/35 / EU (LVD), 2014/30 / EU (EMC), 2011/65 / EU (RoHS II)

Referencia a normas armonizadas: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009 + A11: 2010, EN60335-1:
2012 + A11: 2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEI EN61000-6-3:
2007 + A1: 2013, CEI EN 61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

Fecha de construccién - Numero de serie (ver portada)
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DOEL VAN DEZE HANDLEIDING

Deze handleiding is een integraal onderdeel van de machine.

Deze handleiding werd verwezenlijkt door BATTIPAV S.R.L. om de benodigde informatie te verschaffen aan
degenen die bevoegd zijn te handelen op het apparaat gedurende de verwachte levensduur.

Lees voor elk gebruik altijd aandachtig het hoofdstuk met betrekking tot de veiligheidsregels.

Alvorens de fabriek te verlaten, wordt iedere machine onderworpen aan een serie tests en aan een uiterst
nauwkeurige controle.

BATTIPAV S.R.L. werkt voortdurend aan de verbetering van haar machines; daarom behoudt men zich het recht
voor wijzigingen aan te brengen. Er kunnen dus geen rechten worden ontleend aan de gegevens en afbeeldingen
in deze handleiding.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

De fabrikant stelt zich niet verantwoordelijk voor het gebruik van de VIP tegelsnijmachine met werktuigen die
niet staan gespecificeerd in het hoofdstuk "AANBEVOLEN GEBRUIK";

% E VIETATO L'USO DI DISCHI DA LEGNO O SIMILI. NON UTILIZZARE DISCHI PER IL TAGLIO A SECCO.

De VIP is uitsluitend ontworpen om te werken onder de omstandigheden van het “TOEGESTANE
WERKINGSTYPE" die staan aangeduid in het hoofdstuk “TECHNISCHE GEGEGEVENS";

Laat de machine tijdens de snijwerkzaamheden op de aangegeven manier rusten;

De VIP is niet bedoeld voor voortdurende belasting.

GEBRUIK GEEN DIAMANTBLADEN VAN SLECHTE KWALITEIT OF DIE NIET GESCHIKT ZIJN
VOOR HET DOOR DE FABRIKANT GESPECIFICEERDE BEOOGDE GEBRUIK. HET GEBRUIKEN
VAN DIAMANTBLADEN VAN SLECHTE KWALITEIT KAN LEIDEN TOT SCHADE AAN DE
GEBRUIKER EN AAN DE MACHINE EN KAN DAARNAAST LEIDEN TOT VERTRAGING VAN DE
WERKZAAMHEDEN.

DE MACHINE IS NIET BEDOELD VOOR GEBRUIK IN EEN OMGEVING MET EXPLOSIEGEVAAR
GEBRUIK TE ALLEN TIJDE PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN OM DE RISICO’S DIE
SAMENGAAN MET DERGELIJKE BEWERKINGEN TE REDUCEREN. STEL DE MACHINE NOOIT
IN WERKING, WANNEER HET SNIJWERKTUIG IN BEWEGING IS, MAAR WACHT TOTDAT HET
WERKTUIG IS GESTOPT.

Let op! Bij het gebruik van elektrische apparaten dienen te allen tijde de volgende veiligheidsmaatregelen in
acht te worden genomen om gevaar op elektrische schokken, verwondingen en brand te voorkomen. Lees
deze adviezen en neem ze in acht, voordat u het apparaat in gebruik neemt!

BEWAAR DEZE VEILIGHEIDSMAATREGELEN MET ZORG!
Houd het werkgebied op orde.
Een wanordelijke werkomgeving leidt tot ongelukken.
Houd rekening met omgevingsinvioeden.
Stel het apparaat niet bloot aan regen. + Gebruik het apparaat niet in een vochtige of natte omgeving. Zorg voor
een goede verlichting. « Gebruik het apparaat niet in de buurt van brandbare vloeistoffen of gassen.
Voorkom een elektrische schok.
Vermijd contact met geaarde objecten.
Houd kinderen uit de buurt!
Laat andere personen niet aan het snoer of het apparaat komen, houd ze weg van het werkgebied.
Berg het apparaat veilig op.
Niet in gebruik zijnde elektrische apparaten dienen in droge, afgesloten ruimten en buiten het bereik van
kinderen te worden bewaard.
Overbelast het apparaat niet.
Het apparaat werkt beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.
Gebruik het juiste apparaat.
Gebruik geen apparaten met een te laag vermogen of accessoires die een groot vermogen nodig hebben.
Gebruik het apparaat niet voor doeleinden of werkzaamheden waarvoor het niet bestemd is.
Draag geschikte werkkleding.
Bij het werken in de open lucht zijn rubberen werkhandschoenen en schoenen met profielzolen aan te bevelen.
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Draag bij lang haar een haarnet. Gebruik een veiligheidsbril. + Gebruik bij werkzaamheden die stof veroorzaken
een stofmasker.
Voorkom verkeerd gebruik van het snoer.
Til de machine niet op aan het snoer en gebruik het snoer niet om de stekker uit het stopcontact te trekken..
Bescherm het snoer tegen hitte, olie en scherpe randen.
Zorg voor een veilige houding.
Vermijd onveilige lichaamshoudingen en zorg voor een stabiel evenwicht.
Onderhoud de werktuigen zorgvuldig.
Houd het werktuig scherp en schoon om goed en veilig te kunnen werken. « Volg de onderhoudsvoorschriften
en de adviezen omtrent het vervangen van aan slijtage onderhevige werktuigen op. Controleer regelmatig het
snoer en laat het snoer in geval van beschadiging door een erkende vakman vervangen. Controleer regelmatig
de verlengsnoeren en vervang ze indien ze zijn beschadigd. Houd de handgrepen droog en vrij van olie en vet.
Trek de stekker uit het stopcontact.
Als het apparaat niet in gebruik is, voordat u onderhoud gaat verrichten en tijdens het vervangen van aan
slijtage onderhevige werktuigen.
Laat geen sleutels achter op de machine.
Controleer voor het inschakelen of sleutels en andere afstelgereedschappen zijn verwijderd.
Voorkom per ongeluk inschakelen.
Controleer of het apparaat tijdens de aansluiting op het elektriciteitsnet uitgeschakeld is.
Verlengsnoer bij gebruik buiten.
Gebruik buiten alleen voor dit doel goedgekeurde en als zodanig gekenmerkte verlengsnoeren.
Wees steeds opmerkzaam.
Houd de aandacht bij het werk. Ga met verstand te werk, gebruik de machine niet als men niet geconcentreerd

Controleer het apparaat op beschadigingen.
Controleer voor gebruik van het apparaat of de veiligheidsinrichtingen efficiént zijn en goed functioneren en of
er delen beschadigd zijn. Controleer of de bewegende delen goed functioneren, of deze niet geblokkeerd zijn
of er geen delen gebroken zijn, of alle andere delen correct zijn gemonteerd en of alle andere oms‘[andigheden
die het functioneren van het apparaat kunnen beinvioeden, optimaal zijn.
Indien niet anders is aangegeven in de gebruiksaanwijzing, dienen beschadigde veiligheidsinrichtingen
en onderdelen door een servicewerkplaats vakkundig te worden gerepareerd of te worden vervangen.. *
Beschadigde schakelaars dienen door een servicewerkplaats te worden vervangen. - Gebruik geen apparatuur
die niet in- en uitgeschakeld kan worden.

Let op!
Gebruik in het belang van uw veiligheid alleen accessoires die in de gebruiksaanwijzing of in de catalogus
worden genoemd. Het gebruik van andere dan de vermelde accessoires of gereedschappen, die niet in de
gebruiksaanwijzing of catalogus worden aanbevolen, kan verwondingsgevaar opleveren.

Laat reparaties uitsluitend door gekwalificeerd personeel uitvoeren.
Dit elektrische apparaat voldoet aan de geldende veiligheidsvoorschriften. Ter voorkoming van ongevallen
mogen reparaties uitsluitend door vakkundig personeel en met gebruikmaking van originele reserveonderdelen
worden uitgevoerd.

Het geluid dat door deze machine wordt voortgebracht, is gemeten in overeenkomst met de UNI EN12418 en
EN3744 normen.
De in werking zijnde machine brengt een geluid voort van boven de 85 dB(A).

Het trillingsniveau dat wordt voortgebracht door het hand-armsysteem is gemeten in overeenkomst met de
norm UNIEN ISO 5349-1.

De VIP snijmachine voor de werkplaats is een machine die bedoeld is voor het snijden van keramiek, enkelgebakken
tegels, cotto en marmer met een hoogte van maximaal 40 mm.

De snijmachine maakt gebruik van een diamantwerktuig met gebruik van water en is bedoeld voor personeel dat
gespecialiseerd is in de bouw.

De bediener plaatst zich voor de smalle zijde van de machine, binnen het bereik van de startbedieningen en plaatst
het te snijden materiaal op de tafel. Start de machine en verplaatst de snijkop totdat het werktuig contact maakt
met het materiaal.

SNIJWERKTUIG: DIAMANTBLAD MET GEBRUIK VAN WATER
MET VOLLE RAND: keramiek, marmer, enkelgebakken tegels
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DE GENOEMDE SAMENSTELLINGEN EN DE WERKTUIGEN / TE SNIJDEN MATERIALEN ZIJN SLECHTS TER
INDICATIE.

HOUD VOOR ELK GEBRUIK DE GEBRUIKSAANWIJZINGEN DIE ZIJN VOORZIEN DOOR DE FABRIKANT VAN DE
SNIJMACHINE IN ACHT.

Op de machine zijn waar nodig gevaar/verbod stickers geplakt, die voor het gebruik van de machine in acht
genomen dienen te worden.

m A1 Gebruik van voorgeschreven PBM is verplicht (Veiligheidsbril en B2 | Gebruik geen gesegmenteerd blad
oorbeschermers)
A2 | Lees de instructies voor elk gebruik aandachtig door B3 | Afmetingen diameter werktuig
A3 | Letop! C1 | Waterpeil opvangbak
B1 | Afstelling 45° snijden D1 | Let op! De glijschuif vergrendelen

Het afgebeelde typeplaatje is direct aangebracht op de machine. Hierop staan alle benodigde referenties en
indicaties met betrekking tot de operationele veiligheid vermeld.

E A Model machine M IP-klasse:
B Artikel N Bouwjaar
(o] Serienummer (o] Max. diameter werktuig
D Netspanning P Interne diameter werktuig
E Netfrequentie Q Accessoires
F Opgenomen Vermogen R Accessoires
G Geinstalleerd elektrisch vermogen S Identificatiegegevens fabrikant
H Rotatiesnelheid werktuig T Identificatiegegevens fabrikant en adres
1 Isolatieklasse U Certificatie / Markeringen
L Startcondensator
TRANSPORT

De VIP kan gemakkelijk worden vervoerd met de daarvoor bedoelde handgrepen aan de zijkanten van de machine.
Controleer voordat u de machine verplaatst of:

+ het motorwagentje is vergrendeld met behulp van de twee afstelknoppen voor de snijafstelling, die zich op
de schuifbalk bevinden.
+ de motorwagen geheel neergelaten is en geblokkeerd is met de terugkeerhendel.
+ de machine onder een hoek van 45° staat (jolly) en de knoppen voor het regelen van de snijhoek goed zijn
vastgedraaid;
-+ de stang die de leiding draagt uit zijn behuizing is geschoven.
B -+ de voetjes zijn gesloten met de blokkeerpen van de ingevoerde poot.

PLAATSING
Plaats de machine op een stabiele ondergrond.
Ga als volgt te werk, om de machine in de werkpositie te brengen:

ZORG ERVOOR DAT DE MOTORKOP IS VERGRENDELD IN NEERGELATEN POSITIE, MET BEHULP VAN
DE TERUGKEERHENDEL, DIE ZICH AAN DE ZIJKANT VAN DE MOTOR BEVINDT.
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WEES ER ZEKER VAN DAT DE GLIJSCHUIF IS GEBLOKKEERD MET BEHULP VAN DE GLIJSCHUIFBLOKKERING.
Haal de machine uit de verpakking met behulp van de transporthandgrepen aan de zijkant.
Ga als volgt te werk, om de machine in de werkpositie te brengen:

ﬂ 1) Verwijder de blokkeerpen van de poot en hef de achterkant (pompzijde) van de machine op met behulp van
de handgreep, totdat de poot volledig is vrijgegeven.
2) Hef de poot op, door deze in de hiervoor bedoelde sleuf te schuiven.
B 3) Herhaal de handeling voor de voorkant
ﬂ 4) Breng de stang die de leiding draagt in de daarvoor bedoelde behuizing

Voer bovenstaande handeling in omgekeerde volgorde uit, voor het demonteren.

CONTROLES VOORAF

A @ DE VIP IS ONTWORPEN OM UITSLUITEND MET WATER TE WERKEN.

+ Controleer voordat u met de snijwerkzaamheden begint of er genoeg water in de opvangbak zit. Controleer
de netvoeding voor elk gebruik.

AANSLUITING OP HET ELEKTRICITEITSNET

n ﬂ DE MACHINE DIENT TE WORDEN AANGESLOTEN OP HET ELEKTRICITEITSNET DOOR MIDDEL
VAN EEN DIFFERENTIEELSCHAKELAAR MET DE VOLGENDE KENMERKEN:

Differentieel In16 Ald 30 mA

N.B. Voor een correct gebruik van de differentieelschakelaars dient u niet te vergeten deze regelmatig op

een correcte functionering te controleren. Dit doet u met behulp van de hiervoor bedoelde drukknop aan de

voorkant van het apparaat.

+ Wees er zeker van dat de afmetingen van de sectie voor de bedrading van de voedingskabel overeenkomt met
de aanloopstroom en de lengte van de kabel. Voor kabels met een lengte tot 50 m is een sectie van 4 mm’
voldoende.

Alvorens de stekker van de machine in het stopcontact te steken, dient men te controleren of de netspanning
overeenkomt met de spanning die staat aangeduid op het machineplaatje.

Sluit de machine uitsluitend aan op een lijn met een doelmatig geaarde kabel. In geval van twijfel, de machine
niet aansluiten.

MONTAGE EN DEMONTAGE VAN HET BLAD
Alvorens interventies of afstellingen uit te voeren, dient men de machine los te koppelen van het voedingsnet.
Schroef de knoppen en borgmoer op de beschermkap van het blad los en verwijder deze.

ﬂ Verwijder de borgmoer van het blad met behulp van een sleutel van 19 mm en een
inbussleutel van 5 mm.

A DE SCHROEFDRAAD VAN DE BORGMOER VAN HET BLAD IS LINKSDRAAIEND.

Houd, bij het monteren van het blad, rekening met de draairichting, die duidelijk staat vermeld op het
gereedschap.. - Draai het blad vast en monteer opnieuw de beschermkap van het blad.

MONTEER BEHALVE DE KNOPPEN OOK ALTIJD DE BORGMOER OP DE BESCHERMKAP VAN HET
;] .0 %
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BEDIENINGS- EN CONTROLE-INRICHTINGEN
B De VIP machine is voorzien van een bedieningspaneel, bestaande uit:

1) STARTKNOP: (GROEN)

@ Door op deze knop te drukken, wordt de machine gestart.
2) NORMALE STOPKNOP: (ROOD)

Door op deze knop te drukken, wordt de machine gestopt.

3) NETSCHEIDINGSINRICHTING (Stekker):
Voedingspunt van de machine. Gedurende de onderhouds- en interventiefasen dient men het aansluitpunt te
verwijderen uit het apparaat om de machine te scheiden van het netwerk.

VLAKSNIJDEN

m ALVORENS TE BEGINNEN MET HET SNIJDEN, DIENT DE BEDIENER TE CONTROLEREN OF ER
TENMINSTE 150 CM VRIJE RUIMTE RONDOM DE MACHINE AANWEZIG IS.

OM OP VEILIGE WIJZE TE KUNNEN WERKEN, DIENEN ER GEEN ANDERE PERSONEN AANWEZIG
TE ZIJN IN DE BUURT VAN DE MACHINE TIJDENS HET SNIJDEN.

ALVORENS VAN START TE GAAN MET HET SNIJDEN, DIENT MEN ER ZEKER VAN TE ZIJN DAT
HET WERKSTUK GOED IS VASTGEZET MET DE TEGELSTEUN.

m * Plaats het te snijden werkstuk op het werkvlak op het gewenste formaat;

m + Startde machine en wacht totdat het koelwater het snijblad heeft bereikt, door de benodigde hoeveelheid
in te stellen met behulp van de wateronderbrekingsklep, die zich op de beschermkap van het blad
bevindt, en begin met het snijden.

45° SNIJDEN

Alvorens de motorkop te plaatsen, dient men er zeker van te zijn dat:
» de machine is uitgeschakeld; het snijwerktuig niet in beweging is.

MRaadeeeg de op de machine gemonteerde schaalverdeling, breng de machinekop in de JOLLY positie en
vergrendel de knoppen.
m + Laat de snijkop met behulp van de terugkeerhendel zakken totdat het blad zich op enkele millimeters onder
het niveau van het vlak bevindt.
m -+ Plaats het te snijden werkstuk op het werkvlak en begin met het snijden.

OVERIGE RISICO’S
BATTIPAV SRL heeft in de ontwerpfase rekening gehouden met de aspecten die kunnen leiden tot veiligheidsrisico’s

en met de gezondheid van de bedieners.
Desondanks blijven er altijd een aantal potentié€le risico's bestaan, zoals hieronder beschreven:

Risico op aanwezigheid van elektrische stroom.
De machine beschikt over een interne elektrische installatie. VERBIND DE MACHINE MET EEN

Risico op langdurige blootstelling aan lawaai.

Langdurig gebruik van de machine leidt tot langdurige blootstelling aan geluid boven de 85
dB(A).

HET IS VERPLICHT OM GESCHIKTE GELUIDDEMPENDE OORDOPPEN TE DRAGEN.

HET IS VERPLICHT OM ZWARE BESCHERMENDE HANDSCHOENEN TE DRAGEN.

Risico op blootstelling aan materiaalfragmenten
HET IS VERPLICHT OM EEN VEILIGHEIDSBRIL TE DRAGEN.

n Risico op ongewenst contact met het in beweging zijnde werktuig.
[N
A
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BEHOUD TE ALLEN TIJDE UW WERKPOSITIE (Pos. 1, foto 10) TIJDENS DE WERKINGSFASEN VAN DE MACHINE:
Tijdens het aanvoeren van het materiaal,
Tijdens het snijden van het materiaal;
Tijdens de vertraging van het snijwerktuig als gevolg van het stoppen van de machine.

m INSTELLING VAN HET WAGENTJE
Het motorwagentje beschikt over een instelmechanisme voor de instelling van de verticale speling. Als de

speling van de motorwagen te groot is, dient met als volgt te werk te gaan:
1) Draai de moer die het instelmechanisme blokkeert los met een momentsleutel van 10 mm.

19]20] 2) Draai de stelschroef met een inbussleutel van 3 mm aan totdat de speling is verdwenen.
3) Blokkeer het instelmechanisme opnieuw met de borgmoer.

REINIGEN

A DE MACHINE NIET REINIGEN MET WATER ONDER HOGE DRUK.

mmm De VIP kan gemakkelijk worden gereinigd door de borgmoeren aan de zijkant los te draaien en het
werkvlak te verwijderen.
Leeg de machine van verwerkingsresten, met behulp van de stop op de bodem van de tank.

PLAATS HET WERKVLAK, NA HET REINIGEN VAN DE OPVANGBAK, TERUG EN HOUD DAARBIJ DE
AFSTAND VAN DE STEUNPOTEN IN ACHT.

m Reinig de sproeier regelmatig, zoals aangeduid.

Als de volledige machine of delen ervan worden ontmanteld, moet het materiaal worden verwerkt op de
9 wijze die wordt bepaald door de huidige wetgeving.

Polyamide Staal Koper Epoxyhars
Hoofdgedeelte [ ) [ )
Dompelpomp [ [ ] [ J [ J
Elektromotor [ ] [ J [

A.E.E.A. 1T08020000002803

De Europese Richtlijn 2012/19/EG schrijft voor dat afgedankte elektrische apparatuur niet mogen worden behandeld als normale afvalstoffen,
N maar gescheiden dienen te worden om de afvalmaterialen zo veel mogelijk opnieuw te kunnen gebruiken en te recyclen, maar vooral om
E gevaar voor de gezondheid en het milieu te kunnen voorkomen. Volgens de Richtlijn 2012/19/EG dient op alle verpakkingen van elektrisch
mmm | materiaal het symbool van een doorgehaald papiermandje te staan. De verpakking van de machine dient volgens de plaatselijk geldende
voorschriften inzake afval te worden behandeld. Wend u tot u tot de openbare afvaldiensten voor meer informatie over een correcte behandeling van

afval van elektrische apparatuur.

HET WERKTUIG MOET DOOR VAKBEKWAAM PERSONEEL GEREPAREERD WORDEN.

Dit elektrische werktuig is conform de desbetreffende veiligheidsnormen. Reparaties mogen alleen door
vakbekwaam personeel en met originele onderdelen uitgevoerd worden; anders kan dit aanzienlijk gevaar
voor de gebruiker opleveren. Uitgesloten van de garantie zijn defecten die niet afhankelijk zijn van een gebrek
aan overeenstemming die bestonden op het moment van de aankoop, zoals bijvoorbeeld:

+ Slijtage van de materialen (rekening houdend met de gemiddelde levensduur van het product).

» Niet-naleving van de instructies in deze handleiding.

» Interventies en manipulaties uitgevoerd door onbevoegd personeel.

* Gebruik van niet-originele reserveonderdelen.
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BATTIPAV SRL (Z.|” Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALIE tel. 054540696 - info@battipav.com -
www.battipav.com) Verklaart onder eigen verantwoordelijkheid dat het product:

Serie: VIP

Model art.: gespecificeerd in TABEL 1 (pg.2)

Type: de VIP snijmachine voor de werkplaats is een machine die bedoeld is voor het snijden van keramiek,
enkelgebakken tegels, terracotta en marmer met een hoogte van maximaal 40mm.

Waarop deze verklaring betrekking heeft, in overeenstemming is met de volgende Richtlijnen:

2006/42/EG (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Verwijzing naar geharmoniseerde normen: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEl EN 61000-6-1:2007, CEI EN61000-6-
3:2007+A1:2013, CEI EN 61000-3-2:2015, CEI EN 61000-3-3:2014

Bouwdatum - Serienummer (op omslag)
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MANUALENS FORMAL

Denne manual er en integreret del af maskinen.

Den er udarbejdet af BATTIPAV SRL for at give de ngdvendige oplysninger til dem, der er autoriseret til brug af
maskinen i dens beregnede levetid.

Lees omhyggeligt kapitlet vedrgrende sikkerhed fgr brug af maskinen.

Inden levering fra fabrikken undergér hver enkelt maskine en serie prgvekgrselskontroller.

BATTIPAV SRL arbejder konstant med produktudvikling og forbeholder sig sdledes ret til udfgrelse af eendringer.
Oplysninger og illustrationer i denne manual er derfor udelukkende af vejledende karakter.

SIKKERHEDSFORSKRIFTER

Producenten frasiger sig ethvert ansvar for brug af skaeremaskinen VIP med veerktgjer, der ikke er angivet i
afsnittet "ANBEFALET ANVENDELSE".

% BRUG AF SKIVER TIL TRA ELLER LIGNENDE ER FORBUDT. BRUG IKKE SKIVER TIL TORSKARING.

VIP erudelukkende designet il drifti de betingelser, der er beskrevet som “TILLADTE FUNKTIONSBETINGELSER
under afsnittet “TEKNISKE SPECIFIKATIONER".

Lad maskinen hvile ifglge angivelserne under skaeringen.

VIP er ikke designet til brug under konstant belastning.

UNDGA BRUG AF DIAMANTSKIVER AF DARLIG KVALITET, ELLER SOM IKKE ER |
OVERENSSTEMMELSE MED PRODUCENTENS BRUGSSPECIFIKATIONER.

BRUG AF SKIVER AF DARLIG KVALITET KAN MEDF@RE SKADER FOR OPERAT@REN 0G
MASKINEN UD OVER AT FORSINKE ARBEJDET | BETYDELIG GRAD.

MASKINEN ER IKKE BEREGNET TIL BRUG | EKSPLOSIONSFARLIGE OMRADER.

ANVEND ALTID PERSONLIGE VARNEMIDLER FOR AT REDUCERE RISICI | FORBINDELSE
MED FORARBEJDNINGEN. MASKINEN MA ALDRIG STARTES MED SKAREV/ARKT@JET |
BEVAGELSE, AFVENT ALTID DETS STANDSNING.

De fglgende sikkerhedsforskrifter skal altid overholdes ved brug af elektriske apparater og for at forhindre
stad, personskader og brandfare. Las og observer disse forskrifter, fér du bruger apparatet, og opbevar disse

regler omhyggeligt!
Gem denne vejledning instruktion!

Hold arbejdsstedet rent
Rodede arbejdssteder fungerer naesten som en invitation til ulykker.

Taenk pa arbejdsstedets omgivelser
Udseet aldrig elektrisk veerktgj for regn. - Anvend aldrig elektrisk veerktgj i fugtige eller vade lokaler. Sgrg for god
arbejdsbelysning. « Anvend aldrig elektrisk vaerktgj i naerheden af brandfarlige vaesker eller gasser.

Tzenk pa faren for elektriske stgd
Undga kropskontakt med jordforbundne overflader.

Hold bgrn pa afstand
Lad aldrig andre rgre ved veerktgj eller ledning. | det hele taget bgr der ikke vaere nogen andre i naerheden af
arbejdsstedet.

Laeg ubenyttet vaerktgj til side
Nar veerktgjet ikke er i brug, bgr det opbevares pé et tgrt sted som kan l&ses, gerne hgjt oppe, hvor det er
utilgeengeligt for bgrn.

Undga at overbelaste vzerktgjet
Det arbejder bedst og sikrest ved den hastighed, som det er beregnet til.

Brug det rigtige vaerktoj
Lad veere med at presse et mindre veerktgj eller tilbehgr ved udfgrelsen af et stykke arbejde, hvor man burde have
benyttet kraftigere veerktgj. Benyt aldrig veerktgjet til noget det ikke er beregnet til.

Serg for at vaere rigtigt kleedt pa
Ved udendgrsarbejde anbefales det at bruge gummihandsker og skridsikkert fodtgj. Brug harnet hvis haret er
langt. Brug beskyttelsesbiriller. « Brug ansigts- eller stavmaske hvis det drejer sig om stavet arbejde.

Pas godt pa ledningen
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Man ma aldrig baere vaerktgjet i ledningen eller rykke i den for at traskke stikket ud af kontakten.
Serg for at ledningen ikke kommer i naerheden af varme ting, olie eller skarpe kanter.
Tzenk pa balancen
Serg for at opholde dig i en sikker arbejdsposition og hold balancen.
Sorg for omhyggelig vedligeholdelse af redskaberne
Hold redskaberne skarpe og rene for at opnd maksimal ydelse og sikkerhed.
Fglg angivelserne vedrgrende service og instruktionerne for smegring og udskiftning af dele. Undersgg
ledningen med jeevne mellemrum, og fa den repareret hos en fagmand, hvis den er beskadiget. Undersgg
ligeledes forlaengerledningen med jeevne mellemrum og udskift den, hvis den er beskadiget. Hold handtagene
terre, rene og frie for olie og fedt.
Traek stikket ud af kontakten
Nar maskinen ikke er i brug og nér der skal udfgres reparationer eller udskiftning af tilbehgr.
Fjern justeringsnggle eller skruenggle
Gor det til en vane altid at kontrollere at justeringsnggler og skruenggler er fjernet inden veerktgjet startes.
Undga ufrivillig start af veerktgjet
Sorg for at startknappen star pa OFF, nar stikket seettes i kontakten.
Udendgrs forlaengerledning
Nar veerktgjet bruges udendgrs ma man kun benytte en forleengerledning som er beregnet til udendgrs brug,
og som er meerket til dette formal.
Vaer opmaerksom
Se hele tiden pa det du arbejder med. Brug din sunde fornuft og benyt aldrig et elektrisk redskab hvis du er treet.
Kontroller at apparatet ikke er beskadiget
Inden fortsat brug af veerktgj skal sikkerhedsanordninger eller eventuelle beskad|gede dele kontrolleres
omhyggeligt, Kontrollér de bevaegelige deles indstilling, om de gar traegt, om der er revner i nogle dele, om alle
dele er monterede korrekt andre forhold som kan pavirke funktionen.
Beskadigede dele eller sikkerhedsanordninger bgr repareres eller udskiftes af et autoriseret service-vaerksted,
hvis ikke andet angives pa andet sted i denne vejledning.
Beskadigede kontakter skal skiftes ud af et autoriseret vaerksted.
Brug aldrig veerktgjet, hvis kontakten ikke teender og slukker som den skal.
Advarsel
Af hensyn til din sikkerhed er det kun tilladt at anvende tilbehgret, som fremgar af betjeningsvejledningen eller
af de respektive kataloger. Brug af andet tilbehgr eller dele end dem som anbefales i betjeningsvejledningen
eller kataloget kan betyde fare for skade pa personer.
Reparationer kun hos fagmanden!
Dette elektriske veerktg] er i overensstemmelse med de relevante sikkerhedsregler. Reparation af elektrisk
veerktgj bgr kun udfgres af autoriserede veerksteder. | forbindelse med reparation skal der anvendes originale
reservedele, da det ellers kan betyde veesentlig fare for brugeren.
B Maskinens udledte stgjniveau er malt i overensstemmelse med standarderne UNI EN12418, EN3744.

| arbejdstilstand har maskinen en stgjudledning pa over 85 dB(A).
Hand-arm-vibrationsniveauet er malt i overensstemmelse med standarden UNI EN I1SO 5349-1

Skeeremaskinen til brug pa byggepladser, VIP, er en specifik maskine til skeering af keramik, enkeltbraendte fliser,
braendte fliser (cotto), marmor (MAKS. tykkelse 20 mm) op til en hgjde pa 40 mm.

Maskinen benytter et skaeresystem med diamantvadskaeringsvaerktgj og er beregnet til brug af personale, der er
fagleert inden for byggesektoren.

Operatgren placerer sig foran den smalle side af maskinen, inden for raekkevidde af startkommandoerne, og
anbringer det materiale, der skal skaeres, pa bordet.

Operatgren starter maskinen og bevaeger skaerehovedet, til vaerktgjet er i kontakt med materialet.

SKZAREV/ZARKT@J DIAMANTKRONE TIL VAND KONTINUERLIG KRONE: Keramik, enkeltbreendte fliser, breendte
fliser (Cotto) og marmor (tykkelse MAKS. 20mm)
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SYMBOLER OG SIGNALER

Fare- og forbudsmazerkater er pasat maskinen pa steder, hvor det er pakreevet. Se meerkaterne fgr brug.

Pabudt anvendelse af foreskrevet PV (beskyttelsesbriller og

A1 B2 | Anvend ikke profilskiven
hgrevaern)

A2 | Laes brugsanvisningen fgr hver brug B3 | Anvend ikke profilskiven

A3 | Advarsel! C1 | Genvindingskarrets vandniveau

B1 | Skarejustering 45° D1 | Advarsel! Blokér vognen

PRODUCENT- OG MASKINIDENTIFIKATION

Det viste identifikationsskilt er pasat maskinen.
Skiltet indeholder alle ngdvendige referencer og forskrifter for driftssikkerheden.

m A Maskinmodel M IP-beskyttelsesgrad
B Artikel N Produktionsar
c Serienummer (o] Maks. veerktgjsdiameter
D Netspaending P Indvendig veerktgjsdiameter
E Netfrekvens Q Tilbehgr
F Stromforbrug R Tilbehor
G Installeret elektrisk effekt S IProducentidentifikation
H \C/);ri[gning-shastighed for T Producentidentifikation og adresse
| Isoleringskategori U Meerker Certificeringer
L Startkondensator

INSTALLERING

TRANSPORT

VIP er nem at transportere ved hjzelp af sidehandtagene.
Fgr du transporterer maskinen, skal du sikre dig, at:

+ motorvognen er blokeret ved hjeelp af grebene til skeerejustering, som er placeret pa glidebjaelken.
+ Motorvognen er helt seenket og blokeret ved hjeelp af genstartshandtaget.
+ Maskinen er i position pa 45° (jolly), og grebene til justering af vinklen er godt fastspaendte.
+ Stangen, som stgttet rgret, er trukket ud af lejet.
El - Fodderne er lukkede med isat blokeringsstift til benene sat i.

PLACERING
Stil maskinen pa en stabil overflade.
Gor fglgende for at bringe maskinen i arbejdsposition:

KONTROLLER, AT MOTORENS TOPSTYKKE ER BLOKERET | SANKET POSITION VED HJALP AF
GENSTARTSHANDTAGET PA SIDEN AF MOTOREN.

KONTROLLER, AT GLIDEVOGNEN ER BLOKERET VED HJZLP AF VOGNENS STOP;
Tag maskinen ud af emballagen ved hjeelp af sidehandtagene til transport.
Ger fglgende for at bringe maskinen i arbejdsposition:

n 1) Treek stiften til blokering af benene ud, og lgft maskinens bagdel (hvor pumpen sidder) ved hjeelp af
handtaget, indtil benet er helt ude.
2) Loft benet ved at lade det glide i langhullet.
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5| 3) gentag det samme for den forreste del
B 4 Seet rorets stgttestang i lejet.

KONTROL F@R BRUG

A @ VIP ER PROJEKTERET TIL KUN AT ARBEJDE MED VAND.

- Serg for, at vandniveauet i karret svarer til angivne, inden du starter nogen form for skaering.
Kontroller netspaendingen inden brug.

TILSLUTNING TIL ELFORSYNINGEN

n MASKINEN SKAL TILSLUTTES TIL STROMFORSYNINGEN VIA EN DIFFERENTIALAFBRYDER
MED FOLGENDE SPECIFIKATIONER:

Differentialafbryder In16 A 1d 30 mA

N.B. For at sikre korrekt funktion af differentialafbryderne skal deres effektivitet kontrolleres med

regelmzaessige mellemrum ved at trykke pa knappen pa forsiden af de enkelte afbrydere.

+ Serg for, at forsyningskablets lederes tveersnit er dimensioneret efter startstrgmmen og dets laengde. For
kabler med en leengde op til 50 m er det nok med et tveersnit pa 4 mm?2.
For maskinen tilkobles netforsyningen, skal man forvisse sig om, at linjens spaending svarer til maskinens
meaerkedata.

+ Maskinen skal tilsluttes en effektiv jordledning. | tvivistilfeelde ma maskinen ikke tilsluttes.

MONTERING OG AFMONTERING AF SKIVEN

Afbryd maskinen fra forsyningsnettet, inden der udfgres indgreb eller justeringer.

Fjern skruerne og lasemgtrikken pé skiven deeksel og fjern dem.

ﬂ Fiern mgtrikken til fastspaending af skiven ved hjeelp af ngglen pa 19 mm og den sekskantede indstiksnggle
pa 5 mm.

A SKIVENS FASTSPANDINGSM@TRIKS GEVIND ER VENSTREDREJET.

Montér skiven, og veer opmaerksom pa rotationsretningen, som er tydeligt trykt pa veerktgjet. « Spaend skiven,
0g genmonter skivebeskyttelsesskaermen.

I TILLAG TIL KNOBERNE OMHADLES ALTID LOCKING NUTEN PA DISK DAKKET.

‘

BETJENINGS- OG KONTROLENHEDER
VIP-maskinen er forsynet med en betjeningstavle bestaende af:

1) STARTKNAP: (GRON FARVE)

@ Ved at trykke knappen helt i bund startes maskinen.
2) NORMAL STOP-KNAP: (R@D FARVE)

Ved at trykke knappen helt i bund standses maskinen.

3) NETAFBRYDER (Stik):
Maskinens forsyningspunkt. Traek stikket ud af enheden for at afbryde maskinen fra nettet under vedligeholdelse og indgreb.
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UDF@RELSE AF PLAN SKARING

m INDEN SKARINGEN PABEGYNDES, SKAL OPERAT@REN S@RGE FOR, AT DER ER EN
SIKKERHEDSAFSTAND PA MINDST 150 CM OMKRING MASKINEN.

AF SIKKERHEDSGRUNDE MA ANDRE PERSONER IKKE OPHOLDE SIG | NARHEDEN AF
MASKINEN UNDER SKARINGEN. KONTROLLER, AT MATERIALET SIDDER GODT FAST I FLISE-
FASTGORINGSANORDNINGEN, INDEN SKZARINGEN STARTES

i - Placer stykket, der skal skeeres, pa arbejdsbordet med de gnskede mal.
m + Start maskinen, og vent p, a<t kglevandet til skaereskiven kommer ud. Reguler den ngdvendige meengde
ved hjeelp af vandafspeerringsventilen, der sidder pa skiveskaermen, og begynd skeeringen.

UDF@RELSE AF SKZRING PA 45°

Inden motorens topstykke placeres, skal du sikre, at:

» Maskinen er slukket. « Skaerevaerktgjet ikke flytter sig.

m Brug gradskalaen pa maskinens stang som reference til at fgre motorhovedet i position JOLLY, og stram
kuglegrebene.

m + Seenk skaerehovedet ved hjeelp af spaendegrebet, indtil skiven befinder sig fa millimeter under stgttefladens overflade

m + Placer emnet, der skal skeeres, pa arbejdsbordet, og start skaeringen.

@VRIGE RISICI

La BATTIPAV SRL har under projekteringen veeret seerlig opmaerksom pé de aspekter, som kan medfgre risici for
operatgrernes sikkerhed og helbred.
Pa trods heraf er der stadig visse potentielle risici, som beskrives i det fglgende:

Fare for forekomst af elektrisk strgm:

Maskinen har et internt, elektrisk anlaeg:

SLUT MASKINEN TIL ET ANLAG FORSYNET MED DIFFERENTIALBESKYTTELSE OG EFFEKTIV
JORDFORBINDELSE.

Fare for l&ngerevarende stgjudsaettelse:
Kontinuerlig brug af maskinen medfgrer en stgjudszettelse over 85dB(A).
DET ER PABUDT AT BZARE PASSENDE HGREVZARN.

n M Fare for utilsigtet kontakt med vaerktgj i bevaegelse.
DET ER PABUDT AT BRUGE KRAFTIGE BESKYTTELSESHANDSKER

n @AW Fare for udszettelse for materialefragmenter.
U DET ER PABUDT AT BZARE BESKYTTELSESBRILLER.

HOLD ALTID ARBEJDSSTILLINGEN (Pos. 1 foto 10) UNDER MASKINENS DRIFTSFASER:
Under ileegning af materiale. « Under skeering af materiale. + Under skaereveerktgjets hastighedsnedsaettelse
efter standsning af maskinen

VEDLIGEHOLDELSE

m JUSTERING AF VOGNEN

Motorvognen er forsynet med en justerskrue til justering af det vertikale spil.

Gor fglgende i tilfeelde af overdrevent spil af motorvognen:
1) Lgsn mgtrikken til fastspgnding af justerskruen med en metrisk nggle pa 10 mm.
mm 2) Fastspaend knasten med en unbrakonggle pa 3 mm, indtil spillet forsvinder.
3) Blokér justerskruen igen med fastspaendingsmgtrikken.



RENGORING

ﬂ VASK IKKE MASKINEN MED VANDSTRALER UNDER TRYK.

m m E Det er nemt at renggre VIP ved at Igsne lasemgtrikkerne og fierne arbejdsbordet.
Tgm maskinen for bearbejdningsrester ved hjeelp af proppen i bunden af genvindingskarret.

m Renger jeevnligt dysen som vist

| tilfeelde af skrotning af hele maskinen eller dele deraf skal materialerne bortskaffes i henhold til
<9 bestemmelserne i den gaeldende lovgivning.

Polyamid Stal Kobber Epoxyharpiks
Hovedelement [ ) o
Nedsaenket pumpe [ ) [ ) [ ] [
Elektrisk motor [ ) o o

R.A.E.E. 08020000002803

Det europeeiske direktiv 2012/19/EU fastslar, at elektriske apparater ikke m& bortskaffes med den normale strgm af almindeligt
husholdningsaffald, men derimod skal indsamles separat for at optimere genbrugsniveauet for de materialer, de bestar af, og seerligt for at
= | forhindre potentielle skader pa helbred og miljg. I henhold til det europaeiske direktiv 2012/19/EU skal alle elektriske maskiner vaere maerket
med symbolet af en overstreget affaldsspand. Maskinens emballage skal derimod bortskaffes med henblik pa genbrug i henhold til den geeldende
lovgivning. Ret henvendelse til kommunen for at fa flere oplysninger om korrekt bortskaffelse af elektrisk udstyr.

VZARKTGJET SKAL REPARERES AF KVALIFICEREDE TEKNIKERE.

Dette elektriske vaerktgj er i overensstemmelse med de relevante sikkerhedsregler. Reparationer ma
udelukkende udfgres af kvalificerede teknikere, der anvender originale reservedele; i modsat

tilfeelde kan det medfgre alvorlig fare for brugeren. Garantien daekker ikke fejl, der ikke skyldes manglende
overensstemmelse, og som forefindes pa kgbstidspunktet, f.eks. fglgende:

. Slid pa materialer (under hensyntagen til produktets gennemsnitlige levetid).

. Manglende overholdelse af instrukserne i denne vejledning.

. Uautoriserede indgreb, der udfgres af uautoriseret personale.

. Brug af ikke-originale reservedele.

BATTIPAV SRL (Z.1.2 Via Cavatorta 6/1 - 48033 Cotignola (RA) ITALY Tel 0545 40696 - info@battipav.com - www.
battipav.com)

Serie: VIP

Artikel model: Specificeret i tabel 1 (pg.2)

Beskrivelse: Skaeremaskinen til brug pa byggepladser, VIP, er en specifik maskine til skaering af keramik,
enkeltbraendte fliser, braendte fliser ?cotto), marmor op til en hgjde pa 40 mm.

Til denne erkleering henvises der i overensstemmelse med fglgende direktiver:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Henvisning til harmoniserede standarder: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEl EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-
3:2007+A1:2013, CEI EN 61000-3-2:2015, CEI EN 61000-3-3:2014

Konstruktionsdato - Serienummer (pa omslaget)
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CEL DOKUMENTACJI TECHNICZNO-RUCHOWEJ

Ta dokumentacja techniczno-ruchowa jest integralng czescig urzadzenia. Zostata opracowana przez BATTIPAV
SRL, aby przez caty czas uzytkowania maszyny, prawidtowo jg obstugiwac i dostarczy¢ niezbedne informacje.
Przed kazdym uzyciem przeczyta¢ rozdziat dotyczacy bezpieczenstwa.

Zanim nasze maszyny opuszczg fabryke, przechodzg doktadng koricowa kontrole. BATTIPAV SRL stale pracuje
nad rozwojem swoich maszyn, dlatego zastrzega sobie prawo, podejmowania zmian. Z tego powodu nie moga
by¢ wnoszone jakiekolwiek roszczenia dotyczgce danych technicznych i ilustracji zamieszczonych w niniejszej
dokumentacji techniczno-ruchowe;.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Producent nie przejmuje zadnej odpowie-dzialnosci przy uzyciu maszyny VIP z narzedziami, ktére nie zostaty
wymienione w Ustepie "ZALECANE ZASTOSOWANIE"

% ZABRONIONE JEST UZYWANIE TARCZY DO DREWNA. NIE UZYWAC TARCZ DO CIECIA NA SUCHO.

VIP zostat opracowany do rodzaju pracy wytgcznie podanego w Ustepach ,DOPUSZCZALNE RODZAJE
PRACY" oraz DANE TECHNICZNE".

Podczas ciecia, schtadza¢ maszyne jak podano w dalszym tekscie,

VIP nie jest przeznaczony do pracy ciggtej

NIEUZYWAC TARCZ DIAMENTOWYCH NISKIEJ JAKOSCI LUB POZBAWIONYCH SPECYFIKACJI
PRODUCENTA. ZASTOSOWANIE TARCZ NISKIEJ JAKOSCI, OPROCZ WYRAZNEGO
WYDLUZENIA PRACY, MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA CIALA UZYTKOWNIKA ORAZ
USZKODZENIE MASZYNY. MASZYNA NIE JEST PRZEWIDZIANA DO UZYTKU W OBSZARZE

NARAZONYM NA EKSPLOZJE. STALE STOSOWAC INDYWIDUALNE SRODKI OCHRONY
OSOBISTEJ, DLA ZMINIMALI-ZOWANIA POWSTAJACYCH ZAGROZEN.

NIGDY NIE WLACZAC MASZYNY, JESLI NARZEDZIE TNACE ZNAJDUJE SIE W RUCHU.
ZAWSZE ODCZEKAC DO JEGO ZATRZYMANIA.

Uwagal! Przy uzyciu narzedzi elektrycznych unika¢ porazenia elektrycznego, obrazen ciata i zagrozenia
pozarowego. Bezwzglednie przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa. Przeczytac i przestrzegaé te wskazéwki
zanim wiaczycie maszyne. Starannie przechowywa¢ dokumentacje bezpieczernstwa.

STARANNIE PRZECHOWYWAC WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA!
Utrzymaé porzadek w obszarze roboczym!
Batagan w obszarze roboczym moze doprowadzi¢ do wypadkdw.
Uwzgledni¢ warunki otoczenia!
Nie wystawia¢ maszyny na deszcz! « Nie uzywac¢ maszyny w wilgotnym lub mokrym otoczeniu.
Zapewni¢ dobre oswietlenie! « Nie uzywa¢ maszyny w poblizu tatwopalnych ptynéw lub gazéw!
Chronié sie przed porazeniem elektrycznym!
- Nie dotykac¢ uziemionych czes$ci maszyny!
Nie dopuszczaé dzieci w poblize maszyny!
Nie pozwoli¢ na dotykanie maszyny i kabla osobom trzecim i nie dopuszcza¢ ich w poblize maszyny.
Bezpiecznie przechowywaé maszyne!
Nie uzywana maszyna powinna by¢ w suchym, bezpiecznym i w niedostepnym dla dzieci miejscu.
Nie przecigza¢ maszyny!
Wasza maszyna bedzie lepiej i bezpieczniej pracowac¢ w optymalnym zakresie wydajnosci.
Uzywac¢ maszyne w sposob prawidiowy!
Nie uzywac za stabej maszyny lub za stabego wyposazenia do cigzkich zadan! Uzywa¢ maszyne wytacznie do
celéw i prac do ktérych zostata przeznaczona.
Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze!
Przy pracach na zewnatrz zaleca sie stosowanie obuwia gumowego i antyposlizgowego obuwia! Przy dtugich
wiosach zaktadac siatke na gtowe! Uzywac okularéw ochronnych! « Przy pracy w warunkach zapylenia nosi¢
maske
Unika¢ btednego wykorzystania kabla!
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Nie podnosi¢ maszyny ciagnac za kabel. Nie wyciggac¢ wtyczki z gniazda ciggnac za kabel.
Chroni¢ kabel przed wysokg temperaturg, olejem i ostrymi krawedziami.

Unika¢ niepewnej pozyc;ji ciata!!
Zapewnié¢ prawidtowa pozycje i w kazdej chwili zachowaé réwnowage.

Starannie konserwowaé narzedzia!
Utrzymywac narzedzia w stanie naostrzonym i czystym, aby lepiej i bezpieczniej pracowac.
Doktadnie przestrzegac wskazéwek odnosnie konserwacji i wymiany zuzytych czescil Regularnie kontrolowac
kabel, w razie koniecznosci dokona¢ jego wymiany. Wymiany moze dokonac¢ tylko wykwalifikowany elektryk.
Utrzymywac uchwyty w stanie suchym i wolnym od oleju i smaru.

Wyciagaé¢ wtyczke z gniazda sieciowego!
Wyciggac¢ wtyczke za kazdym razem przed konserwacjg lub wymiang narzedzia!

Nie pozostawia¢ w maszynie kluczy!
Przed wigczeniem maszyny sprawdzi¢ czy wszystkie klucze i narzedzia nastawcze zostaty usuniete.

Unikaé przypadkowego rozruchu maszyny!
Upewni¢ sie czy wytgcznik maszyny jest w pozycji wytgczonej przed wigczeniem maszyny do gniazda.

Zastosowanie kabla przedtuzajacego na dworze
Na dworze stosowac tylko dopuszczone do tego i odpowiednio oznaczone kable przedtuzajace!

Stale by¢ skupionym!
Obserwowac swoja prace. Postepowac rozsadnie. Nie uzywa¢ maszyny bedac rozkojarzonym.

Sprawdzac maszyne pod katem uszkodzen!
Przed dalszym uzyciem maszyny doktadnie sprawdzi¢ wszystkie urzadzenia WarUHKUJace bezpieczenstwo
pod katem prawidtowego funkcjonowania. Sprawdzi¢ czy wszystkie ruchome czesci prawidtowo funkcjonuija,
nie zakleszczaja sie i nie sg uszkodzone.Dla zapewnienia bezbtednej pracy maszyny wszystkie czesci musza
by¢ by¢ prawidtowo zamontowane i spetnione dopuszczalne warunki pracy.
Uszkodzone urzadzenia i czesci warunkujgce bezpieczenstwo powinny by¢ skontrolowane w prawidtowy
sposob przez wykwalifikowany serwis i wymieniane zgodnie z dokumentacja techniczno-ruchowa.
Uszkodzone wytgczniki muszag by¢ wymieniane przez wykwalifilkowany serwis.

+ Nie uzywac¢ maszyny, w ktdrej wytacznik nie wigcza / nie wytacza.

Uwaga!
Dla wiasnego bezpieczenstwa nie uzywac wyposazenia, ktére nie zostato zawarte w dokumentacji techniczno-
ruchowej. Uzycie innego wyposazenia moze doprowadzi¢ do obrazen ciata.

Zleca¢ naprawe urzadzen wytacznie wykwalifikowanemu personelowi!
Ten sprzet elektryczny odpowiada obowigzujgcym przepisom bezpieczenstwa. Naprawy wolno wykonywac
tylko wykwalifikowanym pracownikom przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych; w innym wypadku moze
dojs¢ do ciezkich obrazen ciata operatora maszyny.

Wl Wytwarzany przez maszyne poziom hatasu zostat pomierzony wedtug norm DIN EN 12418 und EN 3744.

Wielkos$¢ drgan przenoszonych na zespét reka/ ramie zostat pomierzony w zgodnosci z norma DIN EN 1SO
5349-1

Pita stotfowa VIP dla budownictwa jest specjalng maszyna, ktéra jest przeznaczona do ciecia ceramiki, wypalanych
ptytek, terakoty, marmuru (max. grubos¢ 20 mm) do gtebokosci 40 mm.

Stosuje sie jg do ciecia na mokro przy uzyciu tarczy diamentowej przez wykwalifikowany personel majacy
doswiadczenie w branzy budowlane;j.

Uzytkownik stoi przy wezszym boku maszyny, skad ma dostep do elementéw obstugi i moze potozy¢ obrabiany
materiat na stole roboczym. Uruchamia maszyne, przesuwa gtowice, az tarcza tngca wejdzie w kontakt z
materiatem.

NARZEDZIE TNACE TARCZA DIAMENTOWA (CIECIE NA MOKRO) ZAMKNIETY SEGMENT DIAMENTOWY:
Ceramika, ptytki wypalane, terakota, marmur (do grubosci max. 20 mm)
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SYMBOLE | ZNAKI

W niezbednych miejscach maszyny umieszczono naklejki informujace o zagrozeniach i znaki zakazu, ktére nalezy
przyja¢ do wiadomosci.

A1 Z ie pr F isowych srodkéw och "y osobistej BHP 82 | Nie ¢ tarcz seg yoh
(Okulary oct ioch stuchu s obowia; )

A2 | Przed kazdym uzyciem przeczy-ta¢ dokumentacje B3 | Wymiary srednica narzedzia

A3 | Uwaga! C1 | Poziom wody w wannie maszyny

B1 | Skarejustering 45° D1 Uwaga! Sanki z gtowicg zabloko-wane

IDENTYFIKACJA MASZYNY

Przedstawiona tabliczka znamionowa umieszczona jest bezposrednio na maszynie. Znajduja sie na niej dane i
wskazowki niezbedne do bezpiecznej pracy maszyny.

I|lo|m|mjo|o|w|>

Model maszyny Stopieri ochrony IP
Artykut Rok budowy
Numer fabryczny Max. $rednica narzedzia

Napiecie sieciowe Srednica mocowa-nia narzedzia

Czestotliwose Wyposazenie

Pobor pradu Wyposazenie

Moc elektryczna Identyfikacja producenta

Predkos$¢ obrotowa narzedzia Identyfikacja producenta i adres

cld|lw|m|o|lT|Oo|Z2]|=Z2

Klasa izolacji Znak towarowy i certyfikat.

L Kondensator rozruchowy

INSTALACJA
TRANSPORT

Pite stotowg VIP mozna wygodnie przenosi¢ postugujac sie bocznymi uchwytami trans-portowymi.
Przed transportem maszyny zapewnic, ze:

+ Sanki z silnikiem zostaty zablokowane dwoma pokrettami znajdujacymi sie na prowadnicy.

- Gfowica tngca zostata catkowicie opuszczona pokrettem stozkowym i zablokowana.

+ Maszyna znajduje sie w pozycji Jolly -45° a pokretta do regulacji skosnego potozenia sg mocno dokrecone.
- Pret mocowania weza wyjety ze swojego toza.

+ Nogi sg zamkniete a zawleczka zostata uzyta.

USTAWIENIE
Ustawi¢ maszyne na stabilnym podtozu.
Przestawi¢ maszyne do pozycji roboczej a w tym celu postapic jak nizej opisano:

ZAPEWNIC, ZE GLOWICA SILNIKA PRZY UZYCIU POKRETLA STOZKOWEGO ZOSTALA CALKOWICIE
OPUSZCZONA | ZABLOKOWANA A SANKI ZOSTALY UNIERUCHOMIONE PRZEZ ICH BLOKADE.

Wyjaé maszyne z opakowania uzywajac boczne uchwyty transportowe.

Przestawi¢ maszyne do pozycji roboczej, postepujac jak nizej opisano:

n 1) Wyja¢ zawleczke zabezpieczajaca nogi a tylng strone maszyny (od strony pompy) podniesé trzymajac za
uchwyt transportowy, az noga catkowicie sie wysunie.
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2) Przemiescic¢ noge do przewidzianego gniazda.
B 3) Powtdrzyé czynnosci na przedniej stronie maszyny.
ﬂ 4) Pret mocowania weza umiesci¢ w swoim tozu.

Do ztozenia maszyny postapi¢ w odwrotnej kolejnosci.
KONTROLA PRZED UZYCIEM

A @ MASZYNA VIP ZOSTALA SKONSTRUO-WANA DO PRACY W PROCESIE CIECIA NA MOKRO.

+ Przed rozpoczeciem ciecia zapewnic, ze stan wody w wannie odpowiada prawidtowemu poziomowi
Przed uruchomieniem zapewni¢ dostepnos¢ zasilania elektrycznego.

PRZYLACZENIE DO SIECI ELEKTRYCZNEJ

MASZYNA MUSI BYC PODLACZONA DO SIECI ELEKTRYCZNEJ PRZEZ WYLACZNIK O
A NASTEPUJACYCH WEASCIWOSCIACH

Wytacznik réznicowy In16 A Id 30 mA
WSKAZOWKA: Do prawidtowego zastosowania wytacznika réznicowego, nie wolno zapominaé o okresowej
kontroli jego funkcjonowania za pomoca odpowiedniego przycisku znajdujgcego sie na przedniej stronie
urzadzenia.
+  Zapewni¢, ze przekroj przewodu zasilajgcego jest dopasowany do natezenia pradu i dtugosci przewodu. Dla
kabla do 50m dtugosci wystarczy przekréj 4 mm2.
Przed przytaczeniem maszyny do sieci zapewnic, ze sie¢ przytaczeniowa ma parametry zgodne z tabliczkg
zZnamionowa.
Do podtgczenia maszyny wolno uzywac tylko kabla ze sprawnym przewodem uziemiajgcym. W przypadku
watpliwosci nie podfgcza¢ maszyny.
MONTAZ / DEMONTAZ TARCZY TNACEJ
Przed wykonaniem jakicholwiek prac zwigzanych z regulacjg lub konserwacjg maszyny nalezy odtaczy¢ jg od
zasilania.
Fjern skruerne og lasemgtrikken pa skiven deeksel og fiern dem.

ﬂ Odkreci¢ nakretke mocujacg tarcze diamentowg za pomocg klucza ptaskiego 19 mm i klucza inbusowego 5

A GWINT NAKRETKI MOCUJACEJ TARCZE TNA-CA JEST LEWOSKRETNY.

3
3

Podczas montazu tarczy zwrdci¢ uwage na kierunek obrotéw, ktdry jest wyraznie zaznaczony na narzedziu.
Mocno zakreci¢ nakretke tarczy i zatozy¢ ostone tarczy.
DODATKOWO DO POKRETL ZAWSZE PONOWNIE ZAMONTOWAC NAKRETKE BLOKUJACA NA
POKRYWIE PLYTY.

ELEMENTY STERUJACE | KONTROLNE
Maszyna VIP zostata wyposazona w tablice sterujgca z nastepujgcymi elementami obstugi:

1) PRZYCISK START: (ZIELONY)

@ Aby wtgczy¢ maszyne wcisna¢ do oporu przycisk START.
2) PRZYCISK STOP: (CZERWONY)
Aby wytgczy¢ maszyne wcisng¢ do oporu przycisk STOP.

3) WTYCZKA SIECIOWA:
Przytaczenie do sieci. Przed wykonywaniem konserwacji i innych prac nalezy wyja¢ wtyczke, aby oddzieli¢
maszyne od sieci elektryczne;.
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KONANIE CIECIA PLASKIEGO

m PRZED WLACZENIEM MASZYNY UZYTKOWNIK MUSI ZAPEWNIC PRZESTRZEN ROBOCZA
WOKOL MASZYNY, CO NAJMNIEJ 150 cm (Rysunek 15). BEZPIECZNA PRACA MASZYNY JEST

ZAGWARANTOWANA JESLI PODCZAS CIECIA W OBSZARZE ROBOCZYM NIE ZNAJDUJA SIE
INNE OSOBY. PRZED ROZPOCZECIEM CIECIA NALEZY ZAPEWNIC, ABY MATERIAL DOBRZE
PRZYLEGAL DO OPORU.

m + Potozy¢ materiat na stole roboczym w pozadanym kierunku;
+ Wigczy¢ maszyne i odczekac, az woda chtodzaca wyptynie z tarczy tngcej. Wyregulowac ilos¢ wody
zaworem znajdujgcym sie na ostonie tarczy tnacej. Dopiero potem rozpoczaé ciecie.

KONANIE CIECIA SKOSNEGO 45°

Przed pozycjonowaniem gtowicy tnacej zapewnic¢,
» Maszyna jest wylaczona. - Narzedzie tnace nie porusza sie.

m Postugujac sie podziatkg na nosniku prowadnicy ustawi¢ gtowice tngcg na 45° i ustali¢ potozenie pokrettami.

m - Obnizy¢ gtowice tnacg przy uzyciu dzwigni blokujgcej na tyle, aby tarcza tngca znajdowata sie kilka mm
ponizej stotu roboczego.

m + Utozy¢ materiat w odpowiednim kierunku na stole roboczym

POZOSTALE ZAGROZENIA

Firma BATTIPAV Srl uwzglednita wszystkie aspekty, ktére moga stanowi¢ zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia
uzytkownika maszyny. Mimo to moga powstac inne zagrozenia przy pracy maszyny:

Zagrozenie doprowadzanym napigciem:.

Maszyna posiada swéj wiasny wytacznik elektryczny: MASZYNA MUSI BYC PRZYLACZONA
PRZEZ URZADZENIE, KTORE POSIADA WYLACZNIK MOCY Z PRAWIDLOWYM UZIEMIENIEM,
KTOREGO WYLACZENIE GWARANTUJE ODCIECIE ZASILANIA.

Zagrozenie przez dtugotrwata prace w hatasie:
Przy trwalym obcigzeniu przekracza 85dB(A) OBOWIAZKOWO NOSIC SLUCHAWKI
OCHRONNE.

Zagrozenie przez przypadkowy kontakt z obracajgcym sie narzedziem tnagcym.
BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAC TWARDYCH REKAWIC OCHRONNYCH.

A @ Zagrozenie przez odtamki materiatu.

BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAC OKULAROW OCHRONNYCH

PRZY PRACUJACEJ MASZYNIE NIE WOLNO OPERATOROWI OPUSCIC MASZYNY:
Przy podawaniu materiatu;
Podczas ciecia materiatu;
Przed zatrzymaniem narzedzia tngcego po wytaczeniu maszyny.

KONSERWACJA

m REGULACJA SANEK Z GLOWICA TNACA
Sanki z gtowicg tngca zostaty wyposazone w punkt kalibracji luzu pionowego (regulator).
Przy nadmiernie duzym luzie pionowym sanek postapi¢ jak nizej opisano:

1) Nakretke mocujaca regulatora poluzowa¢ 10 mm kluczem.



19]20] 2) 3 mm kluczem inbusowsym dokrecac trzpien nastawczy sanek, az luz zostanie zlikwidowany
3) Regulator ponownie zablokowaé, w tym celu zakreci¢ nakretke.
CZYSZCZENIE

A NIE CZYSCIC MASZYNY MYJKA WYSOKOCI-SNIENIOWA

m m E Maszyna VIP pozwala na fatwe czyszczenie, jesli wczesniej usunie sie blat stotu roboczego.

W tym celu odkrecié¢ nakretki mocujgce. Spuscié¢ z wanny wodnej pozostatosci po cieciu otwierajgc korek w
wannie.

m Regularnie czyscic dysze z uwzglednieniem wskazowek

Przy ztomowaniu catej maszyny lub jej czesci, mate-riaty musza by¢ utylizowane zgodnie z ustalonymi
<9 procedurami i obowigzujgcymi przepisami.

Polyamid Stal Miedz Zywica epoksydowa
Obudowa Gtéwna [ ] [ ]
Tauchpumpe [ ] [ ] [ ] [ ]
Silnik Elektryczny [ ] [ ] [ )

R.A.E.E. 08020000002803
—1 Dyrektywa EG 2012/19/EU okresla, ze stare urzadzenia elektryczne nie moga by¢ wyrzucane do miejskich Smietnikdw, tylko rozdzielane,
. zbierane do odzysku i recyklingu materiatéw, z ktérych te zostaty wytworzone, do optymali-zacji a w szczegdlnosci zapobieganiu
mmm | potencjalnemu za-grozeniu zdrowia i szkodom w $rodowisku naturalnym. Zgodnie z dyrektywa 2012/19/EU urzadzenia elektryczne musza
by¢ oznaczone symbolem przekreslonego papierowego kosza na etykietach. Opakowanie maszyny nalezy odpowiednio utylizowa¢ wedtug obo-
wigzujgcych przepiséw. Po wiecej informacji prosze zwrdcié sie do odpowiednich miejsc zbiérki surowcow.

MASZYNA MOZE BYC NAPRAWIANA WYLACZNIE PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.

To urzadzenie elektryczne podlega odnosnym normom bezpieczenistwa. Naprawy wolno wykonywaé tylko
wykwalifikowanemu personelowi z wykorzystaniem oryginalnych czesci zamiennych, gdyz inaczej powstaje
zagrozenie obrazen ciata uzytkownika maszyny.

Wytaczone z gwarancji sa usterki niewynikajace z istniejagcej w momencie zakupu niezgodnosci towaru z
umowa, np. usterki spowodowane:

. zuzyciem materiatéw (przy uwzglednieniu $redniej zywotnosci produktu),

. niestosowaniem sie do wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji,

. ingerencja w produkt ze strony nieupowaznionych pracownikow,

+  stosowaniem nieoryginalnych czesci zamiennych.

BATTIPAV S.R.L. (Z.1.2 Via Cavatorta 6/1 - 48033 Cotignola (RA) ITALY Tel 0545 40696 - info@battipav.com -
www.battipav.com) niniejszym deklaruje, ze przecinarka tarczowa do ceramiki:

Kategoria: VIP

Model artykutu: wyszczegélnione w tabeli 1 (pg.2)

Opis: Pita stotowa VIP dla budownictwa jest specjalng maszyng, ktora jest przeznaczona do ciecia ceramiki,
wypalanych ptytek, terakoty, marmuru do gtebokosci 40 mm.

Do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastepujgcymi dyrektywami:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Odniesienie do norm zharmonizowanych: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-
3:2007+A1:2013, CEI EN 61000-3-2:2015, CEI EN 61000-3-3:2014
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NPEAHA3HAYEHVE MHCTPYKL AN

[laHHOe pyKOBOACTBO SBNSETCS HEOTHEMIEMON HaCTbO MaLLMHbI.

OHo 6bino caenaHo 6attunae c.PJ1. [ns Toro, YTo6bl NpefoCcTaBUTb MHMOPMALMIO, HEOBXOANMYIO TOMY, KTO
6yLieT yNoNHOMOYEHbI B3aUMOAENCTBOBATb C JaHHbIM 060PY0BaHVEM Ha NMPOTHXKEHUMN €70 SKUSHEHHOTO LiMKNa.
BHWMaTenbHO NpoYnTaiiTe rnaBy 0 6e30MacHOCTM NePes KaXibIM UCTIONb30BaHNEM.

Kaaas MallvHa npoLunia Cepuio UcrblTaHuii  Gbina BHYMAaTeNbHO NpoBepeHa nepes BbIXo4oM 13 habpuku.
BatTunas c.PJ1. MoCTOSIHHO pa3BMBAET CBOO MPOAYKLMIO; MO3TOMY 6aTTUNaB OCTOBMSET 3a CO60M NpaBo Ha
M3MEeHeHWe AaHHOrO PYKOBOACTBa 6e3 npefynpexzeHus. lpaBa Ha AaHHble U UAMOCTPaLUMM HAcTOALLEro
PYKOBOZCTBA SIBAOTCA COGCTBEHHOCTbIO 6aTTHUMNAB.

MEPbI BE3OMNACHOCTU

ﬂpOVISBO,D,VITeﬂb HE HECEeT OTBETCTBEHHOCTW 3a MCMNOJIb30BaHME pPeXyLlero MHCTPYMEHTbl CO CTaHKOM \/ip He
COOTBETCTBYHOLLErO yKa3aHHOMY B MYHKTE «peKoMeHaauUnn no NpuMeHeHno»;

SAMNPELWAETCA UCMNONb30OBAHWE AUCKOB AJ1A PE3KN AEPEBA MW NOAOEBHbIX.
HE UCNONb30BATb ANCKK ANA CYXON PE3KU

CTaHOK Vip cO3faH MUCKIOYUTENBHO ANt SKCMyaTalmn B YCIOBUAX «Pa3peLleHHoro TUnay, yKasaHHbIX B
naparpade «TexHU4eckue AaHHble,

Bo BpeMsi nponuna CTaHOK JOSKEH CrefoBaTh UMKam OTAbIXa, Kak NpeanmncaHo;

HenpepbiBHas paboTa noj Harpy3Koin Ha CTaHOKe Vip He MpeaycMOoTpeHHa.

A HE WCMOMb3YATE AJIMASHBIE JUCKM HEOOCTATOYHOIO KAYECTBA WM,
HE MOAXOOAWME MO TEXHWYECKUM  XAPAKTEPUCTUKAM, YKA3AHHBIM
o NPOV3BOAUTENEM. WCMOMb30BAHUE [UCKOB HU3KOMO KAYECTBA MOMKET
NMPUBECTU K MOBPEXXAEHWIO OMEPATOPA U MAILLWHbI, U KPOME TOrO, MOXET

NMPUBECTU K 3HAYUTESIbHOMY 3AMEQJIEHUIO PABOTbI. MALLMHA HE MPEAHA3HAYEHA

I UCMOMb30OBAHMA BO B3PbIBOOMACHOW CPEJE, BCEFOA WCMOJMb3YWTE

WHOUBUAYAJIbHbLIE CPEACTBA 3ALUUTbI A1 CHMXXEHUA PUCKOB, CBA3AHHBIX C
PABOTOW CTAHKA. HUKOTIA HE 3AMYCKAWTE MALLUHY C PEXXYLL UM UHCTPYMEHTOM
B ABVXEHWUW, XXAUTE EFO MOJIHON OCTAHOBKMU.

BHumaHue! C ucnonb3oBaHMEM 3MI€KTPOTEXHUKU U ANA NPefOTBPaLLEHUs KOHTAKTOB C 3/IeKTPUUECTBOM,
TPaBMUPOBaHUA M MOXKapa, Heo6XoAuMMO Bcerfa cobsoaaTb crefyloliMe YKasaHUA MO  TeXHUKe
6e3onacHocTu. MpounTaiiTe U NpUAEpPXXMBAHTECH 3TUX NPEANUCAHMNIA Nepes UCMONIb30BaHUEM YCTPOMCTBa
M coxpaHuTe ux Ha 6yayuuee!

CoxpaHUTe 9Ty MHCTPYKLUIO
[epxuTte Bawwe paboyee MecTo B NOpsijiKe.
HapylueHune nopsaka paboyero MecTa NpUBOAUT K PUCKY, YUUTbIBaKTE YCNOBUSA BHELLHEN cpedbl.
He noagepraitte NpuMéop BO3AEMCTBUIO AOXKASA. * He MCMoNb3yinTe YyCTPOMCTBO BO BNAXKHbIX UM MOKPbIX
cpefax. YOOCTOBepTECh B HANMMUMM XOPOLLIErO OCBELLEHUS * HE UCMONb3YITe YCTPOMNCTBO PALOM C ropsyei
YKNIOKOCTBIO UM Fa3oM.
MpaBuna 6e30nacHOCTU C 9NEKTPUYECTBOM.
36eraiiTe KOHTAKTOB C 3a3eMJIEHHBIMU 06 bEKTAMM.
[ep>xute fgeTeit Ha pacTosiHum!
He ocTaBnaiTe Kabenb nnv 060pyaoBaHve He 06y4YeHbIM NnLaM, AepXXnUTe UX Ha AUCTaHUMKM OT paboyero
MecTa.
XpaHuTe cBoe o60pyfoBaHMe B 6€30MacHbIX YCIOBUSIX.
He ncnonbayemoe o60opyaoBaHne AOMKHO XPaHUTBCSA B CyXOM, 6830MacHOM W B He JOCTYNHOM Ans AeTei
MecTe.
He neperpyaiite Balie o6opyfoBaHue.
OHo 6yfeT paboTaTb Nydlle 1 6e3onacHee.
Mcnonb3yiTe noaxoasLumii o6opyaoBaHve.
He ncnonb3yite o6opynoBaHmne HEAOCTAaTOUYHON MOLHOCTM MM aKCceccyapbl, TPEBYHOLLME CULLIKOM BbICOKO
MOLLIHOCTW. He ncnonb3ayiTe yCTPOMUCTBO ANs Lenen v paboThbl, 4718 KOTOPbIX OHO He NpeaHasHayeHo.
Wcnonb3yiiTe Hapnexallyio ofeXxay
[na paboTbl Ha OTKPbITOM BO3[yXe PEKOMEHAYETCS HOCUTb PE3MHOBble MepyaTku U 06yBb, KOTOpble
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3aLlUMLAIOT OT CKOMbXeHust. C ANMHHbIMKM BONOCaMU MCMOMb30BaTb CheumanbHyto ceTb. KcnonbayiTe
3aLUMTHbIE OYKW. * [1pK1 BbINOMHEHWM pabOTbl, KOTOPbIE MPON3BOAWT 3arblieHne, NCNONb3YINTe Macky.

Us6eraiiTe HenpaBUIbHOIO UCMONb30BaHUA Kabens.

+ He nogHumaiiTe ycTPOMCTBO CO CTOPOHbI Kabens 1 He UCNONb3yiTe ero, YTo6bl BbIAEPHYTb BUKY U3 PO3ETKM.
* 3almLLaiiTe Kaben OT BbICOKUX TemnepaTyp, Macen 1 OCTPbIX YrioB.

W36eraitTe HeHaAeXXHbIX MOJNIOXKEHUMN.

+  Y6eauTech, 4TO Bbl HAXOAMTECH B 6€30MaCHOM 1 c6anaHCHpOBaHOM MOMOXKEHMN.

BHumaTenbHo cnepute 3a BalWMM MHCTPYMEHTOM.

+ Y706bl paboTaTh XOPOLWO W 6e30MacHO, COXPaHSNTE MHCTPYMEHTbI XOPOLUO 3aTOYEHHBIMU W YUCTBIMU. *
CnepyiiTe CepBWCHbIM TPEOGOBAHMSAM M YKa3aHWAM MO 3aMEHe PacXOfHbIX WHCTPYMEHTOB. MNpoBepbsiiTe
Kabenb PerynapHoO U B Clyyae MOBPeXAeHWs, AN ero 3ameHbl obpatutechb K cneunanucTty. PerynapHo
npoBepsiiTe Kabenu-yaneHUTeNV N 3aMEHSINTE X B ClyHae NOBPEXAEHNS. Py4KUN JOMKHBI BbITb CYXMMU 1 He
B Macne.

YnaneHue BUNKMN U3 po3eTKU.

+ He ncnonbayiite yCTPONCTBO, O NPOBEAEHNA PEMOHTA U U3MEHEHNS MHCTPYMEHTOB.

He ocTaBnsiiTe cepBuCHbIe K/IlOUM Ha YCTPOWCTBe.

+ [pexzae 4YeM 3anyCTUTb CTaHOK, MPOBEPbTE, YTO BCE PEryMpoOBOYHbIE MHCTPYMEHTbI yOpaHb!.

WN36eraitTe cnyyaiHbiX 3anyCKoOB.

-+ [lopkntovast yCTPOMCTBO K CETU, yOeAUTECH, YTO nepekItoYaTenb B BbIKIKOHYEHHOM MOMOXKEHUN.

Wcnonb3oBaHue yanmHuTens npu paéoTte Ha OTKPbITOM BO3AyXe.

+ Ha OTKpbITOM BO3AYyXe MCNOMb3YHTe TONbKO PaspeLLeHHble YAIMHWUTENbHbIE Kabenu.

Bcerpa 6yabTe BHUMaTENbHbI.

+  CKOHUeHTpUpyiiTecb Ha Ballelt paboTe. byabTe pasyMHbIM, He WCMONb3ynTe 060pyAOBaHWe, Korfga Bbl
paccesHbl.

Mepep Hayanom paboTbl NpoBepbTe, YTO YCTPONCTBO He MOBPEXAEHO.

+ Tlepefvcnonb3oBaHnem 060pyA0BaHVA Bbl AO/MKHbBI BHUMATENbHO NPOBEPUTL 3DHEKTUBHOCTb U MAeanbHoe
(YHKUMOHMPOBaHME NpefoXpaHWTENel N YacTel, KOTopble MOryT GbiTb NOBPeXAeHbI. MpoBepbTe paboTy
MOABUXKHbIX KOMMOHEHTOB, KOTOPbIE HE JOMKHbI OblTb 3a6/I0KMPOBaHbI MW CNOMaHbI, @ TakXXe, eciin Bce
OCTafbHble YacTu HbIIM CoBpaHbl NPaBUABHO W, ECIM OCTanbHble YCNOBUS, KOTOPble MOMYT BO3AECTBOBATL
Ha paboTy Npuéopa, ONTUMasbHbI.

+  [penoxpaHuteny wWnn MNOBPEXAEHHbIE YacTW AO/MKHbI ObiTb OTPEMOHTUPOBAHbI WM 3aMEHEHHbIMM
HaanexallmMm 06pa3oM B CEPBUCHOM LIEHTPE, eCIN B MHCTPYKLMSX MO SKCMIyaTalmmn He yKasaHo Apyroro.

+ [loBpexfeHHble BbIKKOYaTENN [LO/MKHbI OblTb 3aMeHEHbl CEPBUCHBIM LIEHTPOM. * He wncnonbayite
YCTPOWCTBA C BblIK/tOHaTENEM, KOTOPbIN He paboTaeT.

BHumaHue.

+ [nsg Bawei 6e30MacHOCTM WCMOMb3yiTe TOMBbKO aKCceccyapbl, MNEepevnciIeHHble B WHCTPYKUMKM MO
MCMONBb30BaHWIO UV NpeAsiaraemble B COOTBETCTBYHOLLMX KaTanorax. Icnonb3oBaHune Apyrux akceccyapos
NN PACXOAHbBIX MHCTPYMEHTOB, HE PEKOMEHAYEMbIX B PYKOBOACTBE MO 3KCMAyaTaLuuy UK KaTanore, MOXeT
MPWBECTU K TPaBMUPOBAHMIO.

060pyAoBaHMe AOMKHO PEMOHTMPOBaTbCA KBaNIM(PULIMPOBaHHbIM NEPCOHANoM.

+ [laHHOe aneKkTpuyeckoe 060pyJoBaHVe COOTBETCTBYET AEMCTBYHOLWMM NpasuiamM 6e30nacHOCTU. PeMOHT
LO/DKEH MPOV3BOANTCS CKTOUNTENBHO KBAIM(MUUMPOBAHHBIMM MLIAMM C UICMONb30BAHMEM OPUTUHABbHbBIX
3anacHbIX YacTew, Hayve NoNb30oBaTeb MOXET NOABEPTHYTCH CEPbE3HOMY PUCKY.

YpOBeHb LUyMa, Bbl3blBAEMbIN MaLLMHOW, U3MEPEH B COOTBETCTBUM CO CTaHAapTamMu uni en12418, en3744.

MallmHa B paboumx yCNoBUSX CMyCKaeT LyM, NpeBbllatolmii 85 A6 (a). )
YpoBeHb BMOGpaLWK, NepefaBaeMblil Ha NOKTEBOW CyCTaB, U3MepeH B COOTBETCTBUM CO CTaHAaPTOM uUni en
iso 5349-1

CTpouTenbHbIA CTAHOK ANt Pe3Ku Vip — aTo ocobast MalluHa AN paboTbl C KEPAMUYECKOW MMTKOR pasHbIX
TWMOB 1 Mpamopa TonwwmHol Ao 40 MM. OH UCMOSb3yeT BRaXKHYD CUCTEMY Pe3ku C WCMOSb30BaHWEM
anMasHoro MHCTPYMEHTa, U OH MpeAHasHayeHo AN Crheuvanu3vpoBaHHOrO B ornepaumsx CTPOUTENbHOMO
cekTopa nepcoHana. OnepaTop, pacrnonaraeTcs B NepefHei YacTv CTaHKa, B [OCAraeMOCTH KOMaHAHOIO LMTKA,
¥ pasMeLLlaeT MaTepuan Ans Nponuna Ha paoyem cTone. 3arnyckaeT CTaHOK U NepeMeLLaeT PesxyLLyO FofoBKY,
YTOGbI MPUBECTM UHCTPYMEHT B KOHTAKT C MaTepUasiom.

WHCTPYMEHT A1 PE3KW: ANIMA3HbBIA AUCK AJ11 MOKPOW PE3KU
HEMNPEPbIBHAAl KOPOHA: kepamuka, MpamMop, MnTka OAMHapHOro o6xura
KOMBUHALIMA UHCTPYMEHT / MATEPUAJ1 OPUEHTUPOBOYHDI.
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0O KAXOOro TMPUMEHEHWSI BCEFOA COBJIIOOAUTE YKA3AHUA MO WCMOJIb30BAHMIO,
NPEAOCTABJIAEMbIE MPOU3BOAUTEJIEM PEXXYLLEFO UHCTPYMEHTA.

Ha mawwHe, rae HeO6XO,£I,VIMbI, pasmMeLLeHbl HakNenkn o6 onacHocTn / 3anpeldarouine, 03HakoMTeCb C HUMU
nepen ncnosib3oBaHMNEM.

m o] Tb Np: cu3bl (04KU N .
A1 B2 | He ucnonb3yiite cCeKTOpHble AUCKMN
3alUUTHbIE HAYLLIHWKK)
A2 | MpounTaiiTe MHCTPYKLMUIO NEPEeA UCNO/Ib30BaHNEM B3 | UsmepeHus guameTpa MHCTPyMeHTa
A3 | BHumaHue! C1 | YpoBeHb BoAbl B Gake
B1 | O6pe3aTb nog yrnom 45° D1 | BHumaHue! 3akpenuTb KapeTky

|/]306pa>KéHHaﬂ I/I,El,eHTVI(DVIKaLlMOHHaH Tabnuyka YCTaHaB/MBaeTCAHENOCPEANCTBEHHO HA CTAHOK. BHelnnokasaHbl
BC€ flaHHbl€ N XapaKTepUCTUKK, HeO6XO,£I,VIMbIe ana obecneyeHunst 6e30nacHoi aKcnayataunn.

YcTaHoBNeHHas MOLHOCTb MaeHTudbmrKaums nponssoautens

CKOpOCTb BpalLieH1s IHCTPyMeHTa MpeHTndvKaums nponssoauTens v agpec

m A Mogaenb cTaHka M YpoBeHb 3awmThbl ip
B ApTukyn N [oa npounsBoacTea
Cc CepuitHblii Homep o MakcvManbHbI AuameTp avcka
D HanpsxeHnue cetn P BHYTpeHHUI anameTp aAncka
E YacToTa cetu Q Axceccyapsbl
F A6COPBOBaHHBIN TOK R Akceccyapbl
G S
H T
u

1 Knacc nsonsiumm Toprosble 6peHAbl / cepTdukaLmm

L KoHpaeHcaTop 3anycka

TPAHCMNOPT

[N yao6HOM TPaHCMOPTMPOBKM Vip MCMONb3YTe COOTBETCTBYIOLLME GOKOBbIE PYUKM.

Mepen NepeBO3KO MalMHbI y6eanTECh, YTO:

- KapeTka ¢ MOTOpPOM 3abA0KMpOBaHa C WCMOMb30BaHWEM ABYX BUHTOB PErynMpOBKM AAWHbI MPONuna,
pa3MeLLEHHbIX Ha HanpaBAsHOLLEN.

- KapeTka ¢ MOTOPOM MOMHOCTbLHO ONyLLEeHa U 3a6OKMPOBaHa C MCMONb30BaHWEM pblyara.

+ CTaHOK HaxoauTcs B MONOXKEHWUN 45°, 1 BUHTbI PEryIMpOBKM HaK/IOHa B NONOXeHWe 45° 3a610KMPOBaHbI.

+  CTep>xeHb Noaaep>XKun Tpybbl NoAayn BoAbl BbIHYT U3 ero rHesfa.

ﬂ + Ho>XKM 3aKpbITbl C BCTaBNEHHOM GI0KMPOBKOWA.

PACMNONOXXEHUE CTAHKA NEPEA HAYAJIOM PABOTbI

PasmecTuTe MalLMHY Ha CTabUbHON MOBEPXHOCTY.

YTOObI MOCTaBUTb CTAHOK B paboyee MosoXeHNe, cAenaTb cieayrouiee

YBEOUTECb, 4YTO TOJIOBKA [OBUFATENIA 3ABJIOKUPOBAHA B HWXHEM TOJIOXKEHWUW,

MCMOob3YA BO3BPATHbIN PbIYAT HA CTOPOHE JABUTATENIA.

Y6eanTechb, UTO KapeTka CTaHka 3abfioKMpoBaHa C WMCMOMb30BaHWEM ABYX BMHTOB (MO OLHOMY C Ka[oMh
CTOPOHbI).

BbIHbTe MaLLMHY 13 YMaKoBKM, NCMOMb3ysi GOKOBbIE PYYKH.

YT06bI NPUBECTYM CTAHOK B paboyee COCTOSIHUE, BbINOMHUTE Cleaytolimne AeCTBUS:
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II 1) YaanuTe 6110KUPOBKY HOXEK W MOAHUMUTE 3a[iHIOKO CTOPOHY (CTOPOHY, riie pacronoXeH Hacoc) MaLLuHbI,
MCMONb3Ys PYYKY, MOKa HOXKa He BbINAET NMOMHOCTLIO.
2) MoaHMMUTE HOXKKY Moka 06a OTBEPCTUS He COBMadyT.
3) MoBTopsiiTe TOXE cCaMoe crnepeam

B 2) Berasbte crepxkenb fepxatens Tpy6bl B €ro rHeszo.
B cnyyae pa3topkv MalUWHbI BBINOMHUTE BbILLEONVCAHHbIE OnepaLuy B 06paTHOM Nopsiake.

NPOBEPKW NEPEA UCMOJIb30BAHUEM

A @ VIP MPEAHA3HAYEH /11 PABOTbI UCKJTIOYUTESIbHO C BOJION.

+ Mepej HayanoM paboTbl, y6eAMTeCh, YTO YPOBEHb BOAbI B 6ake JOCTUraeT ykasaHHOW OTMETKU. [epej
KaXabIM UCMOSIb30BaHUEM, MPOBEPHTb HAIMUME 3MIEKTPONUTAHUS.
NOoACOEAMHEHUE 3JIEKTPUYECKOIO MMTAHUA

n MALLMHY HEOBXOAUMO NOAKMIOYUTD K SNIEKTPOCETU YEPE3 AUDDEPEHLUATIbHBIN
BbIKJIIOYATEJIb CO CNEAYIOLLNMMUN XAPAKTEPUCTUKAMMU:

anddepeHuman In6 A Id 30 mA
O6paTu ocoboe BHMMaHMe AN NpPaBWIbHOrO ucnonb3oBaHus AuddepeHUManbHbIX BblKaloYaTenein
nepuoaMyYecKuii KOHTponupyiTe Ux 3pPeKTUBHOCTH, YTO MOXKET OCYLLLECTBAATLCS Yepe3 COOTBETCTBYIOLLYIO
KHOI1Ky, pasMeLL,eHHYI0 Ha NepeaHeli YacTh YyCTPOMCTBa.
Y6eamntecb, YTO TOALMHA Kabens aneKTPonpoBOAa MPaBWAbHO MPOMOPLMOHanbHa Cuie Toka U AfnHe
kabens. [ina kabenei AnMHHON 10 50 M JOCTATOYHO CeveHms B 4 MM2.
Mpexae Yem MOAKMOUUTL MaLUMHY K SIEKTPUYECKOMY MUTaHUIO, YOEAWTECH, YTO HanpshKeHUe AMHWUK
COOTBETCTBYET YKa3aHHOMY Ha TEXHUYECKOW TabnyKe MaLUHbI.
MoakntovanTe MalUMHy TONbKO K IMHUK C 9 DEKTUBHbIM 3a3eMeHneM. B criydae COMHeHWIA, He NoOAKoYaiiTe
MaLLWHY.
CBOPKA U PAB6OPKA AUCKA
lNepen BbINOAHEHWEM NHOOOMO AEVCTBUSA MW PETYANPOBKM, OTAENWNTE MaLLMHY OT 3NEKTPONUTaHWS.
OTKpYTUTE PYYKM U CTOMOPHYHO FaiKy Ha KpbILLKe AUCKa U CHUMUTE ee.
ﬂ CHUMUTE 3aXXUMHYIO TaiKy AMCKa, UCMonb3ya 19-MUNIMMETPOBBIN FraeyHbIn KoY U S-MUNIMMETPOBbIN
LIECTUIPaHHDbI FraeYHbI KoY.

A PE3bBA 3ATATUBAIOLLEEA TAKU OUCKA JTIEBOCTOPOHHSS.

MPOAOMXUTL MOHTaX [MCKa, obpallas BHUMaHME Ha HamnpaB/ieHWe BpalleHWs, YKasaHHOe Ha [ucke *
3aTSAHUTE 3aKUMHYHO raliky IMCKa ¥ 3aKpenuTe 06paTHO KPbILLKY 3aLMTHOMO KapTepa AucKa.

A B JOMOJIHEHUE K PYYKAM BCEFJA COBMPAVTE CTOMOPHYIO FAWKY HA KPbILUKE OUCKA.

KHOMKW YNPABJIEHUSA
n vip-MallnHa ocHalLleHa KOMaHAHbIM HaBOPOM, COCTOSLLMM W3

1) KHOMKA 3AMYCKA: (3EJIEHOIO LIBETA)

@ HaskaTve KHOMKM [0 CamMOro KOoHLa ee xoda aKTUBMPYET 3anyck MallUHbI.
KHOMKA OCTAHOBKMU: (KPACHOIO LIBETA)
HaskaTve KHOMKM 0 CaMoro KOHLa ee xofa akTUBUPYET OCTaHOBKY MaLLUHbI.

3) BUJIKA MUTAHUA OT CETU:
TyHKT NOCTYMNEHWs IUTaHWs CTaHKy OT CeTU. Bo BpeMsi 06CIy)KMBaHUA 1 PEMOHTa BbIHYTb BUJIKY 13 PO3ETKM
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A9 OTKMKOYEHUA CTaHKa OT CETU.
UCIMNOJIHEHUE MPOMWUJIA NoA NPAMBIM YIJIOM
NPEXXAE YEM HAYATb PABOTY PE3KW, ONMEPATOP 1OJ/IXEH OBA3ATEJ/IbHO OCTABUTb 150

CM CBOBOZIHOIO MPOCTPAHCTBA BOKPYI MALLUWMHbI. /11 BE3OMACHOM SKCI/TYATALIUK
HE NO3BOJIAUTE OPYrUM JIIOAAM HAXOAUTbCA OKOJI0 MALUMHbI B MOMEHT PE3KW.
NPEXXAE YEM HAYATb PABOTY, YBEAUTECbH, YTO MATEPUAI MNMJIOTHO NMPUXXAT K YIOPY.

&l - PasmecTuTh MaTepuan ans nponuna Ha pa6ouem cTone TaKMM 0BPa3OM, YTOBbI MOMYYUTH OTPE3OK
Heo6xogMMoro pasmepa;
+ 3anycTuTe CTaHOK U MOJOXAUTE NOSIB/IEHUSI BOASHOr0 OXJ1IAXKAEHUS Ha OTPE3HOM AUCKe,
oTperynupyite Heo6XoAaUMoOe KONMMYECTBO UCNOsb3yAa KnanaH nogaun Bofbl, KOTOpPbIi pasMelleH Ha

3alLMTHOM KapTepe AUCKa, U NpUCTYnaiiTe K peske.

MCMOJIHEHUE MNMPOMWJIA NOA YIJ1OM 45°

ﬂpe)KAe YyeM MEeHATb NnoJioXKeHue roJioBKu Asurartens, yGeAuTer, 4yTo:
* MaluvHa BbIK/I0OYEHa; * [INCK He HaXoAUTCSA B ABUXKEHUN.

mc‘JV]TbIBaﬂ nokasaHus WKanbl Ha 6GOKOBOM cynnopTe HanpasngAoLLen CTaHKka, NpuBeanTe roONoBKY ABUraTens
B MOJIOXEHNE Mo YoM 45° 1 3aTAHUTE BUHTbI 6J'IOKI/IpOBKVI.

IE - nelicTsys Ha pbluara perynnMpoBKY BbICOTbI PXyLLE FONOBKI, ONYCTUTE FON0BY TaK, YTo6bl ANCK BbICTYNan
Ha HeCKObKO MUIIITIMMETPOB HUXKE YPOBHS paboyero ctorna.
B - pasmectuts matepuan ans nponnna Ha paoueil NOBEPXHOCTY M MPUCTYMUTS K PaboTe;

OCTATOYHbIE PUCKU

BaTTunaB B aTane Aw3aiiHa ygenuna oco6oe BHUMaHWe acrekTam, KOTOpble MOryT MPUBECTU K pUCKaMm
6€30MacHOCTY 1 3[0POBbs OMNepaTopa.
HecMOTps Ha 3TO NPUCYTCTBYHOT HEKOTOPbIE MOTEHLMAbHbIE PUCKM, OMUCAHHbIE HIKE:

OMACHOCTb NMPUCYTCTBUA SNIEKTPUYECKOIO TOKA. Y MALUUHbI ECTb BHYTPEHHAA
3JIEKTPUYECKASl CUCTEMA. MOAKJ/IIOYUTE MALLUMHY K CUCTEME, OBOPYLOBAHHOMN
ANOOEPEHLMATIbHON 3ALLUTON U 3DDEKTUBHBIM 3ASEM/IEHUEM

OMACHOCTU AJTENIbHOIO BO3AEACTBUA LUYMA. HEMPEPbIBHOE UCMOJIb30BAHUE
MALLVHbI BbI3bIBAET BO3JAEACTBUE LYMA, NMPEBBILLIAIOLLIEE 85 B (A). OBA3ATE/IbHO
WUCMOJ1Ib30BATb COOTBETCTBYIOLLWUE 3ALLUTHDBIE HAYLUHUKMW.

n OMACHOCTb ABAPUAHOIO KOHTAKTA C UHCTPYMEHTOM B IBUXXEHUU. OBA3ATE/IbHO
WUCIMOJ1Ib30BATb TAXEJIbIE 3ALLUTHbIE NMEPYATKW.

@\l OMACHOCTb BO3[EMACTBMA ®PAFMEHTOB MATEPWUAJIOB. OBAASATE/IbHO HOCUTb
SALLMUTHDBIE O4YKMW.

BCEIAA COXPAHAINTE PABOYYIO MO3ULINIO (MO3. 1 ®OTO 10) BO BPEMA PABOTbI CTAHKA:
[Mpw 3arpyske matepvana; * MNpu nponuie maTtepvana; * Bo Bpems 3aMef/IeHns AUCKa B MOMEHT OCTaHOBKOW
CTaHKa.

OBCJTY)XXUBAHUE

m PEF'YNIMPOBKA KAPETKU
KapeTka cTaHKa MMeeT perynvMpoBKy BepTuKanbHoro ntodTa. B cnyyae ypesamepHoro nrodra KapeTku,
BbINOMHWTE CNeaytoLLme AeACTBUA:
1) OcnabbTe KOHTPraiky ¢ NOMOLLBI METPUYECKOrO rae4yHoro Kntoya Ha 10 M.
2) C NOMOLLbHO LLIECTUIPAHHOIO K/toYa Ha 3 MM 3aTsiHUTE raiiky, noka He 6yfleT yCTpaHeH 3a30p.



3) 3abnokupyinTe KOHTPrawky ravky.
YUCTKA

A HE MOMTE MALLMHY BOAOW MOJ, AABJIEHUEM.

3 BE1 P7] MOoxHO nerko o4McTUTb CTaHOK Vip, OTKPYTUE raiiki 1 CHAB paBoymii cTon.
BbIHYB NPO6BKY Ha iHe BaHHbI CreiiTe BOAY U rpsi3b.
MOCJIE OYUCTKU BAHHbI YCTAHOBUTE OBPATHO PABOYUIA CTOJT B TOM XXE MOJIOXXEHUWN, YTO U
PAHbBLLE, YYUTbIBAA PACCTOAHUE OO HOXXKW.

16} neproanYecky o4nLLaiTe pachblInTeNb, Kak yKasaHo.

B C/ly4ae yTunmsaunm BCEro CtaHka uan ero YacTen MaTepuanbl A0JDKHbI 6bITb YTUNn3npoBaHbl B
<9COOTBETCTBI/IVI C nNpaBnamMy, yKasaHHbIMKW B COBPEMEHHOM 3aKOHOAATENTIbCTBE.

Monnamug Cranb AnoMuHWiA Mepb 3nokcugHaa cMona
Kopnyc [ ] [ ] [ ]
Hacoc [ ] [ ] [ ] [ J [ J
MoTop [ ) [ [ ]

R.A.E.E. 08020000002803
eBponeickuin anpekTuaa 2012/19 / ec ykasbIBaeT, YTO SN1EKTPUYECKOE 060PYA0BaHUE He YTUIIM3MPYETCSA B HOPMasbHOM NOTOKE FOPOACKHMX
OTXOA0B, HO COBUPAETCS OTAENBHO, YTOBbI ONTUMIU3MPOBATL YPOBEHL BOCCTAHOBIEHUS 1 NEPEPaBbOTKM MaTEPUaoB U3 Kakmnx OHO COCTONT
1 MUHUMW3MPOBATL MOTEHLMabHBIN YLiep6 3A0POBBIO W NPUPOAe. B COOTBETCTBUM C eBPOMeNCKUM AnpekTuoi 2012/19 / ec, Bce
. | 5neKTpUYecKoe 06OpyAOBaHME AOMKHO ObiTb OTMEYEHO CUMBOJIOM MNEPEYepPKHYTON KOP3WMHbl. YNakoBKa MaluMHbl AOMKHA ObiTb
YTUAM3MPOBaHa B COOTBETCTBM C NpaBunamMu JeNCTBYHOLLErO 3aKOHOAATENbCTBA. 115 AONOMHUTENBHOM MHDOPMALIMK MO NPaBKUABLHON yTUAN3aLMK

3M1EKTPOTEXHNYECKOrO 060PY10BaHUSA 06paLLaiTeCh K COOTBETCTBEHHbBIM OBLLECTBEHHBIM CIyX6aM

OBOPYOBAHUE O0JIXXHO PEMOHTUPOBATbCA KBAJIMOULIUPOBAHHbBIM MEPCOHAJIOM.

[laHHbIli 3NeKTPUYECKUI MHCTPYMEHT OTBEeYaeT COOTBETCTBYIOLLLMM MOJIOXKEHNAM O 6e30MmacHOCTU. PeMOHT
AOJDKEH BbINONHATBCA TONBKO KBaJMPUUUPOBAHHBIM MEpPCOHaNIOM C WCMONIb30BaHWEM OPUrMHanNbHbIX
3anacHbIX YacTeil, B MPOTUBHOM C/lyyae 3TO MOXXET NPUBECTU K Cepbe3HOoi OnacHOCTU AJ1a Nonb3oBaTens.
MonoMku, He cBAi3aHHbIe ¢ AedeKTaMu NPOU3BOACTBA, NPECYTCTBYIOLLMMU BO BPEMS NOKYNKU, UCKITIOYAIOTCA
M3-NoA rapaHTUm, TakKue Kak:

*  WU3HoC MaTepuanos (C y4eTOM cpefHeil XKU3HU usgenus).

+ Hecob6niofieHne yKa3aHuii, faHHbIX B HACTOSILLLEM PYKOBOACTBE.

*  PeMOHT, ocyLL,eCTBNEeHHbI HeCaHKLIMOHUPOBAHHbIM NEePCOHANoM.

*  WUcnonb3oBaHue HEOPUrMHANbHBIX 3aMacHbIX YacTel.

BATTIPAV SRL (z.I. “Via cavatorta 6 / 1-48033 cotignola (ra) utanus ten. 054540696 - Info@battipav.Com - www.
Battipav.Com) 3a9BNSIET NOA CBOE UCKKOYUTENIbHOM OTBETCTBEHHOCTHHO, UTO MPOAYKT:

Cepusi: VIP

Mogenb apt.: YKA3AHO B TABJIMLIE 1 (pg.2)

Tun: CTPOUTENDbHbIN CTAHOK A/ Pe3KM Vip — 3To ocobasi MaluMHa Aans paboTbl C KepaMUUYECKOW MIMTKOMA
pa3HbIX TUMOB ¥ Mpamopa TOJILLMHON A0 40 MM.

K KOTOPOMY OTHOCWTCA AaHHasA Aeknapaums U KOTOPbIN COOTBETCTBYET CefytoWwnM AMPeKTBaM:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Ccbllka Ha rapMOHM3MPOBaHHblE CTaHAAPTbI: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010,
EN60335-1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEI EN61000-6-
3:2007+A1:2013, CEI EN 61000-3-2:2015, CEl EN 61000-3-3:2014

[aTa Npon3BOACTBa - CEPUIiHbI HOMEpP (Ha 0BNOXKKE)

6-3:2007+A1:2013, CEI EN 61000-3-2:2015, CEI EN 61000-3-3:2014

74



TEXHUKAIJIbIK CUTIATTAMAJIAPbBI

KECYLUI KYPAN:
«KOPOHA» TYTAC KECYLWI XWMEKTI ANIMACTbI ANCK, CYMEH MY3JATY

Cy aiHasbIM nomMnachbl: S0 230V 50/60Hz

Kecyre ycbiHbIIFaH:
KEPAMUKA, NNTKA MOHOOBXMT, KIPMILLMXSHE MSPMD P(Makc. KanblHAbIFbl 20MM)

KONAAHbINYbI

MaiinanaHyabiH, anAblHAA Kayincisaikke apHasnFaH TapayAbl MyKMaT OKy Kepek.
bi3aiH, 3aybiTTaH WbiFap anfblHAa 9p MalUMHA Kabblngay CblHafblHaH )X3HE TbIHFbUIbIKTbI

6akbinayaaH etegi.

BATTIPAV komnaHMsACbl 63 MallvHanapblH XeTiNgipy ycTiHAge yaaibl XXYMbIC )Kacan oTbipajbl.
CoHpAbIKTaH ON MaluMHanapabl Moaudukauusnay KyKbiFbiH e3iHe Kanabipagbl. CalikeciHwe 6yn
6acLbinbiK TaFbl 6ap ManimeTTep MeH 6e3eHgipynepre KyKbIKTap Tanan eTine anMaigbl.

KypbinbiC anaHbiHaarbl VIP — Kecyre apHanfaH CTaHOM Kepamuka, MapMmap, FpaHuT, Kipniw, 6eTOHHaH
»KacanblHaTbIH GybiMAapAbl XaHe T.6. Kecy 60iMbIHLIA aAblHFbl KaTapsibl eHiM 60MbIn Tabblnazbl, COHAAN ak on
TiK >xaHe 45° 6ypbIlUTa Kecy YLWiH KonAaHblybl MYMKIH.

KAYINCI3IK LUAPAJIAPDI

Wbirapywb! VIP — Kecywi cTaHorblH konaaHy KesiHgeri «KECYLUI KYPAT» naparpadbliHia kepceTinmereH
Kes-KefreH >xayankepLuinikTeH 6ac Taptagbl.

VIP ctaHori «TEXHUKABbIK MOMIIMETTEP» naparpadbiHaa kepceTinreH «PYKCAT ETIITEH NANOANAHY
TWMI» TananTapbiHAa FaHa NanganaHy YWiH WbiFapbliFaH.

Kecy 60#ibIHLLIa onepaums KeaiHAe, KOPCETINreHaeh CTaHOK XXYMbICbIHAA Y3iNiCTep xacan oTbIpy KaxeT.

VIP cTaHori y34iKCi3 XXYKTEMEMEH XKYMbIC >Kacayfa apHanmMaraH.

Keneclneu CaKTbIK, LWapanapblH caKTay YCbiHbINagbl:
[VCKTIH ByFaTTanbin KanyblH 6014blpMalt, KO3FanTKbIWTbl akbIpblH 6ypay Kepek;
KeCINEeTIH TaKTaHbIH yCTan TypyLUbl Tipeyre Tipenin TypFaHbiHa K3 XETKI3IHi3;
Op KecyAiH anfblHAa Kecyi peTTeriwTiH Koncabbl CeHiMI BeKITINreHIHe K3 XKETKI3IHi3;
9P KeCY[EeH KeliH ANCKTI apHalbl XbINTbIpaTyLbl TACMEH >KbITbIPaTbIKbI3.

TOMEH CAMAJIbl HEMECE LUbIFAPYLLbI AHBIK TAUTbIH TAJIANITAPFA CAW KEJIMEUTIH AJIMAC
OUCKINEPIH MANOAJIAHBAY KEPEK.

MATEPUAJIOAPObl  BOJIYMEH BAW/IAHBICTbl TOYEKENAEPAI A3AWTY  YLIH,
ELIKALIAHAA KECKIW OUCK AMHANBIN TYPFAHOA CTAHOKTbI KOCMAHbI3, OHbIH,
TOJIbIK TOKTAFAHbIH KYTIHI3.

[N

AW

MATEPUANAAPAbl BOTYMEH BAWMJIAHbICTbI TOYEKENAEPAI A3AUTY YLUIH COMKEC
TUNTEr KO39NHEKTEPAI MANJAJIAHY KAXKET.
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MALLMHALLIbI Y3[JIKCI3 8 CAFAT BOMbl MANJANAHY 85 [IB(A) ACATbIH LY LUbIFAPY
JEHTEMIHIH, )XOFAPNAYbIHA CEBEMWI BOJIAfbI, COHABLIKTAH LUYFA KAPChbI
KYJIAKKAT KUIO KAXET.

KECYLUI AUCKMEH KE3OEWCOK, YXAHACHIN KETYMEH BAW/IAHbICTbI TOYEKENAEPAI
A3AUTY YLUIH, EN388 HOPMACbIHA COUKEC, KECYTE KAPCbI KOPFAHbIC KOJIKANTAPbIH

NANOANAHY KEPEK.

MALUUHAHbBI MAMOANAHYAbl MAMAHABIPBIJIFAH K bISBMETKEPJIEP XXY3ETE AbIPYbl KAXKET.
Kenecipew eckepTtynepai Hasapfa anynapbiHbi3fbl YCbIHAMbI3:

* Kecy npoueciHae AUCKTIH, TbiM TeXenyiHiH, anfblH any ywwiH ap6a akbipbiH KUMbliaybl Kepek;

* Kecyre apHaJiFaH 6eslIeKTep TaK TaHblH, TOK TaTKbIlbIHA )XabbICbIN TYpFaHbIHAa KO3 XXeTKi3iH,i3.

A MALLMHA YXAPbIJIbIC KAYMI BAP OPTALA NAAOAJIAHYFA ECEMNTEJIMErEH.

KYPY

CTaHOKTbI TypakTbl Xepre KypblHbl3. CTaHOKTbI XXYMbIC XafFarblHa KENTIPY YLUiH Kenecigen »acaHbl3:

n 1) askTapabl 6yFaTTan TypFaH iCTIKTEPAI anbin TacTaHbl3, MallMHaHbIH apTKbl GeniriH (COpFbl XKaFbiHaH)
asKTapAblH TOMbIK CbIPTKA LWbIKKaHbIHLIA KO TEPIiHi3.

2) AakTapbl CalKec TiNiKKe TypFaHLLla KeTepiHia.

3) AnfibIHFbI 66NIK YLLIH OnepaunsaHbl KakTanasbls.

4) Ky6blipAbl ycTan TypraH KPOHLLTENHI CIMKEC YALLIbIKKA XXalFacTbIpbiHbI3.

[leMoHTax BonFaH »araaiiaa onepaumsnapbl Kepi TopTinTe opbIHAAHbIS.

TPAHCIIOPTTAY

VIP cTaHori TpaHcrnopTTay TYTKachl apKbifibl OHaw
XblmKbITa 6epyre 6onaabl:
+ MOTOp KyWMelleci CblpFaHay 6GaFaHacblHAa OpHanackaH KecydiH eki peTTeriu Koncabbl apKbibl
OyFaTTanfaH.
* MOTOp KyMeLLeCi TONbIFbIMEH pblyarTbiH KEMeriMeH TOMeHAETINreH XXaHe OyFaTTasFaH.
+ MalmHa 45° (jolly) Gypbill XaFaaiibiHaa XKeHe eHKeroAI PETTerill Koncabbl XaKCbl KbICbIFaH.
+ Ky6bIpAbl YCTan TYpYyLUbl KPOHLITERH ©3 OpHbIHAH CO3blNFaH.
+ asKTapbl OpHaTblIFaH GyFaTTayLUbl ICTIKNEH XabblnFaH.

AJNIEKTP XXEJJIEPTE KOCY

CtaHok anddepeHumanabl axkbipaTKpllw Hemece || knaccTbl epic 6epylui TpaHChHOPMaTop KeMeriMeH anekTp
XKYMeCiHe Kocblnybl Tic. Onap Kenecigen cunaTka ve:

OnddepeHumanbl axbipaTt In6 A Id 30 mA

TpaHcdhopmaTtop 230V 50 Hz 1500 W
Y3gikci3 pexxum

Eckepty. AunddepeHumanabl aXblpaTKbIlITapAbl AypbiC NaiAanaHy yuWiH onapAblH, TUIMAINIriH yaaiibl
TeKcepin OTbIpy KaXeT, 3fieTTe ON KYPbUWbIHbIH, anfblHfbl 6enirinae opHanackaH apHailbl KHoOMKa
KeMeriMeH Xy3ere acbipbinagbl.
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KaHpaait xafFaain 601MacbiH 9NeKTp po3eTkacbiHa KocapaH 6ypbliH, Xeni KyaTblHbIH MallvHaHbIH 3aybITTbIK,
KecTeciHAe KepCeTiNreH HOMUHAsbIHA CaKEC KeNeTIHIHE KO3 XXETKI3IHi3.

XX¥MbIC ANIAbIHAOAF bl BAKbIJIAY

A @ VIP CTAHOTi CY BEPY APKblJ1bl XKXYMbIC XXACAYFA APHAJIFAH.

Kecy 6oWblHIIA Ke3-KenreH >XYMbICTbIH angpiHaa 6akTaFbl Cy [eHreliHiH CcypeTTe KepceTinreHaen
COWKECTIriHe Ke3 XeTKI3iHi3.

A @ PEFYJIMPOBKA BOZbl OXJIAXKAEHUA.

[INCK KOpPFaHbICbIHbIH XOFapbICbIHa OpHanackaH 6ereyLui knanaH KemeriMeH KecineTiH maTepuangap TypiHe
Kapam cyablH MenLwWwepiH e3reptyre 6onaabl.

opKalliaHa cynaHbIn TypaTbiH AUCKKe MYMKIHAIK 6epeTiH My3aaTyablH MHHOBaUMSANbIK XYAECIHIH apKacbiHaa
MYMKIH 60nagpl.

VINKELRAT SKARNING (90°)

m VIP cTaHOrbIHbIH aM6e6anTbINbIFbl OHbIH TYPAi KECY XKYMbICTapbIH »acal 6epyiHe MyMKiHAIK 6epefi. AnckTi
EeHKeNTY TeTirl apkbinbl 0° Kanbinka KenTipiHi3

TakTaHbl XXYMbIC YCTeniHe Tiperilke ceHiMAi Tipenin TypFaHbiH KafaFanai oTblpa, KaxeT 6onca GekiTkill

OypblLTaMaMeH KOMeKTEeCE OTbIPbIM, OPHATbLIHbI3.

XX¥MbIC YCTEMIHAErT MWIJIMMETP/II CbiI3Fbill TEK KAHA TIKCbI3bIKTbl KECYJIEPAI
OPbIHAAY YLIIH KbISBMET ETE/AI

m KurFall kecyai »ky3ere acblpy YLWiH TakTaHbl 6eKiTKil 6ypblluTaMaMeH TipeHi3 [ie Kecyre KipiciHia.

45° BYPbILITA KECYAI XXY3EIE ACbIPY

m [wnckTi 45° KanbinTa eHKero4i peTTeyLLi TETIK apKbl/ibl OPHATbIHbI3. KO3FanTKpbIW KyAMELLECIH KallTa opHaTy
pblYarbiH.

nanganana oTbIpbIn KECYAIH Makcumanabl

KannbiHaa 6yrFaTTaHbl3. 8 cypeTTe MallMHaHbI

[ypbIC KONAaHy Tocinaepi kepceTinreH

VIP KemeriMeH CoHfjal-aK OpHaTblTy MyMKIH:
a) Kecyi peTTeriw TeTiKTep apKblibl KECY Y3bIHAbIFbIH.
b) kaiiTa opHaTyLLbI pblyarTbl NaiganaHa oTbipa, KeCy TEPEHAIriH.
C)KYMbIC VCTeniHAe OpHanackaH TakTaHblH GekiTylwi GypbiluTapibl >XaHe rpajycTanFaH pelikaHbl
nangananHa oTbIpbIn TiK KECY OJILIEMIH.
d) cbipFatay 6afFaHacbiHAa OpHanackaH apHaibl MHOMKATOp MeH rpafycTanFaH peikaHbl naiganaHa
OTbIPbIN KeCyi OpTanblKTaHAbIPY.

m epeklue eHaeynepae 0° feH 45° fAelliH LekTe Ke3-KenreH eHKenin Kecynepai )ysere acbipyra 6onaapl.

KECY ONEPALUACDBIHA KIPICEPAEH B¥PbIH MATEPUANAbIH, XXAKCbUIAT TIPEJIN TYPFAHbBIHA
KO3 XETKI3IH|I3.

TEXHUKAJIbIK KbISBMET KOPCETY

AJIMACTbI AUCKIHI AEMOHTAXXAY
[vcK KaknaFblHAaFbl TYTKanap MeH 6ekiTy ravikanapbliH 6ypan awblHbl3. 19 MM KinT »kaHe 5 MM anTbl KbIp/ibl
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iLLKi KiNT KeMeriMeH AUCKIiHIH KbICbIN TYPFaH rarkacbliH LWeLlin anbiHpl3. sexkantnyckel.

OUCKTIH, KbICKbiLL TAMKACbIHbIH, COJ1 XKAK Tbl BYPAHOACHI BOJIAAbI.

[nCKTi aeMoHTaXxaFaHHaH KeliH GafblTTayllbl epHeMeKTepAi akblpblH Tasanan, onapAblH MyMKiH 6onap
TO3YbIH TekcepiHi3.YCTIH Tasa MaiMeH Maiinan, kypania HakTbl KepceTinreH aHany 6afbiTbiHa Hasap ayaapa
OTbIPbIN XKaHa AWCKiHI MOHTa) aayabl 6acTaHbI3.

m KYAMELLEHI PETTEY
MOTOP KYMMeLLECIHiH TiK Mo TiHi Ty3yney yLWiH peTTeriwi 6onaabl. Ko3ranTKbIWTbIH KyMMELLECIHIH WamMaaaH
Tbic NtodTiCiHIH 60Ny XaFfalblHaa Keneciaen apekeT eTiHis:
1) 10 MM KiNT apKblfbl 6eKiTKil GyFaTbIHbIH raitkacbiH 60caTbIHbI3.
2) 3 MM anTbl KbIp/bl KiNT KOMEriMeH OMbIKTbI YO YLLUiIH anablHFbl PETTErWTIH OpHATYLLbI LLITUBTICIH
Bypay Kepek;
3) KalTaZaH KbICKbILL raika KemMeriMeH peTTerilTi 6yFaTTaHbI3.

BB PR Byilip 6yKTbipmack! KoMeriMeH MaLLMHaHbl HAEY KanablKTapbiHaH 60CaTbIHbIS.

16} KaxeT 6onFaH »arfanaa 6ypikkiwTi
CypeTTe KepceTinreHael TazanaHbls.

Erep cTaHOKTbI HemMece OHbIH GeniKTEPIH KaiTa eHAey OpbiH anca mMaTepuaniap apekeT eTin TypfFaH
@ 3aHHaMara CalKeC Koere »kapaTbliagbl.

Monnamuari 6onat aNloMUHUItIHEH )acanfaH MbIC 3MOKCHi
TypFbIH yit [ ) o [ J
Copbl [ ] [ J (J [ [
Motop [ J [ J @
08020000002803

2012/19/EU eyponanblk, AMpeKT1BACh] aNeKTP KYPbUIFblNapbl KaTTbl Kananblk KaniblKTapMeH 6ipre eHaenvey
Kepek, bipak enaeyAeHreiH oHTanaHabIpy XoHe MaTepuanaapabl KaTa nanganaHy yLiH XoHe eH anabiMeH
[leHcaynblKKa, KopluaraH opTaFa 3usiH KenTipyaiH anabiH any yiiH 6enek xuHanybl Tvic. 2012/19/EU eyponanslk,
[AMpeKTVBacbIHa Calikec 6apsiblK 91eKTP Kypanaapbl Cbi3bliFaH KOKbIC KOHTENHEPI Benrici TypiHae MapKineHyi
Tmic.

MalmHaHbIH CbIPT KanTamacbl Kafere »apaty »eHiHAeri 3aHHamMa HOpMacblHa CaKec Kafere »apatbinybl
TuWic. OnekTp annapaTTapblH AYPbIC KSAEre XapaTy X6HiHAe TOMbIK MafliIMET any YLUiH CoKec KOMMYyHanabl
KbI3MET KePCETYLLIre XObIFbIHbI3.

BATTIPAV SRL (Z.I. «Cavatorta apkpinibl 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALY Ten. 054540696 - info@battipav.com -
www.battipav.com) eHiM 63iHiH apblkLLa xayankepLiniri GorbiHLLIa ManiMaenai:

Cepusinap: VIP

Ynri eHepi: 1-KecTepe KepceTinreH (pg.2)

Typi: VIP Kypbinbic KeckKilui - 6y KepaMuKa, YXaiFbl3 0TTbl, TepaKoTaAaH, MapmapaeH 40 MM 6MikTikke
AeniH Kecyre apHanfaH apHalibl MalUMHa.

Byn feknapauunsiFa KaTbICTbl, O KENeci AVPeKTUBanapra Cankec Keneai:

2006/42 / EC (MD), 2014/35 / EU (LVD), 2014/30 / EU (EMC), 2011/65 / EU (RoHS II)

YinecTipinreH ctaHgaprtTapra cinteme: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009 + A11: 2010, EN60335-1:
2012 + A11: 2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEI EN61000-6-3:
2007 + A1: 2013, CEI EN 61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

CanblHFaH KyH - Cepuanblk Hemip (Mykabana)
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Tekniset tiedot

Jannite: 230V 50Hz~

Tehonkaytto: 1000W

Sallitut kdyttdolosuhteet:
JAKSOTTAINEN KAYTTO

30 sek. kuormitettuna

30 sek. kuormittamattomana

Pydérimisnopeus: 2800 min™'
Kondensaattori: 18 uF
IP-luokitus: 44
Lampdsuojan: 170°C
Tera:

JATKUVA KRUUNUTIMANTTITERA,
MARKALEIKKUU

Halkaisija: @200 mm

Keskiaukko: 25,4 mm

Suurin leikkuusyvyys:

40 mm, 90° / 40 mm, 45°

Vedenkierratyspumppu: S0 230V 50/60Hz

Kayttosuositus:

ERI KERAMIIKKALAADUT JA MARMORI

(paksuus korkeintaan 20 mm)

VIP 245  VIP 260 VIP 290  VIP 2110
Paino
31Kg 34 Kg 39 Kg 42 Kg
Suurin leikkuupituus
450 mm 600 mm 900 mm 1100 mm
Sailion tilavuus
20 L 25L 35L 40L

1. Kayttd

[A HUOM !

Lue nédma turvaohjeet huolelllisesti Iapi ennen
koneen kayttoonottoa.

Kaikki koneet on testattu ja
perusteellisesti tehtaallamme.
BATTIPAV tyoskentelee yhtion valmistamien
koneiden jatkuvan kehittimisen hyviksi, joten
yhtié6 varaa oikeuden muuttaa mallejaan.
Varaamme siis oikeuden tdman esitteen tietojen
ja kuvien muuttamiseen.

tarkistettu

Timanttiteralla varustetun VIP-leikkuri soveltuu
kaikenlaisen keraamisen materiaalin
leikkaamiseen. Sitd voi kayttdd myos sekd 90°:n
ettd 45°:n leikkaamiseen. Sekd leikkaussyvyytta
ettd kulmaa voi saataa.

2. Varotoimet

* Valmistaja ei ota vastuuta, jos VIP-
laattaleikkuria  kaytetddn  muiden  kuin
alkuperaisten osien kanssa ja jos silla leikataan
materiaalia, jota ei ole mainittu kohdassa
"SUOSITELTAVA KAYTTO".

e VIP on suunniteltu toimimaan yksinomaan
teknisissa@ tiedoissa mainituissa "sallituissa
kayttdolosuhteissa".

¢ Leikkausvaiheen aikana tydskentely on syyta
keskeyttaa ohjeiden mukaisesti.

e VIP-leikkuria ei ole suunniteltu kaytettavaksi
jatkuvasti kuormitettuna.

[A HUOM ! |

Noudata seuraavia ohjeita:

¢ Anna moottorin liukua hitaasti. Valta laikan
tukkeutumista.

¢ Varmista, ettid leikattava kappale nojaa hyvin
laatan pysaytinta vasten.

¢ Varmista ennen leikkaamista,
leikkauskulman saatonupit on kiristetty.

* Teroita laikka hiomakivellad aika ajoin.

etta
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[A HUOM ! |

ALA KAYTA VIALLISIA TAI
SUOSITTELEMAAN
SOVELTUMATTOMIA TIMANTTITERIA.
VIALLISTEN TERIEN KAYTTO VOI AIHEUTTAA
VAHINKOA KAYTTAJALLE JA KONEELLE JA

VALMISTAJAN
KAYTTOON

LISAKSI SE Vol HIDASTAA TYOTA
HUOMATTAVASTI.
VAN TR T T—
KAYTA AINA HENKILOKOHTAISIA
SUOJAVARUSTEITA TYOSTOSTA AIHEUTUVIEN
RISKIEN VAHENTAMISEKSI.

ALA KOSKAAN KAYNNISTA KONETTA

LEIKKAUSTERAN OLLESSA LIIKKEESSA, ODOTA
SEN PYSAHTYMISTA.

WANS LT TT—

MATERIAALIEN ROISKUMISESTA AIHEUTUVIEN
RISKIEN VAHENTAMISEKSI SOPIVIEN
SUOJALASIEN KAYTTO ON PAKOLLISTA.

AN YT TI—

KONEEN JATKUVA KAYTTO 8 (KAHDEKSAN)
TUNNIN AJAN ALTISTAA YLI 85 DB(A) MELULLE;
TASTA JOHTUEN SOPIVIEN KUULOSUOJAIMIEN
KAYTTO ON VALTTAMATONTA LAIN VAATIMALLA
TAVALLA.

AN T T—

KAYTA EN388 MUKAISIA LEIKKAUKSENKESTAVIA
SUOJAHANSIKKAITA LEIKKAUSTERAAN
VAHINGOSSA KOHDISTUVISTA KOSKETUKSISTA
JOHTUVIEN RISKIEN VAHENTAMISEKSI.

[A HUOM ! \

KONETTA SAA KAYTTAA AINOASTAAN SEN

KAYTTOON ERIKOISTUNUT HENKILOKUNTA

Kiinnitd huomiota seuraaviin seikkoihin:

o liikuta kelkkaa leikkauksen aikana hitaasti ja
varo jarruttamasta teraa liikaa;

* varmista, ettd leikattava kappale on tuettu hyvin
kiinnityslaattaan.

[A HUOM ! |

LAITE El SOVELLU KAYTETTAVAKSI
RAJAHDYSALTTIISSA YMPARISTOSSA.

3. Asennus

Poista kone pakkauksesta kadensijojen avulla.
Valmistele kone tydkuntoon seuraavasti:

1) Irrota jalan sokkanaula ja nosta koneen
takaosaa (pumpun puolta) kadensijan avulla,
kunnes jalka on tayspitka. (Kuva 1)

2) Nosta jalka paikoilleen
aukkoihin.

liu'uttamalla paat




3) Toista sama toisella jalalla. (Kuva 2) RCCB In6A Id 30 mA

4) Aseta putkitanko paikalleen. (Kuva 3) Muuntaja 230 V 50 Hz 1500 W
Jatkuva kayttd

Huom: Tarkista katkaisija aika ajoin
varmistaaksesi, ettd se toimii tehokkaasti. Tee
testi painamalla koneen etupaneelissa olevaa
painiketta.

Tarkista aina ennen  koneen liittdmista
verkkovirtaan, ettd verkon jannite on sama kuin
koneen arvokilpeen merkitty jannite.

6. Tarkistukset ennen kayttoa
Jos kone pitdd purkaa, tee edelld mainitut

toimenpiteet painvastaisessa jarjestyksessa. E ﬁ HUOM !

VIP-LEIKKURI ON TARKOITETTU KAYTETTAVAKSI

VEDEN KANSSA

Tarkista ennen tyoskentelyn aloittamista, ettd veden
4. Kuljetus korkeus altaassa on kuvan 5 mukainen.

VIP-leikkuria on helppo siirtdad kadensijojen avulla.

Ennen kuin siirrat konetta, varmista etta:

¢ moottorin liukukisko on lukittu paikalleen
ohjauskiskon kahden leikkaussaaténupin avulla

¢ moottorin liukukisko on taysin alhaalla ja lukittu
lukitsinvivun avulla

¢ kone on 45°:n asennossa ja kulmansaatonuppi
on hyvin Kiristetty

* putkitanko on irrotettu kotelostaan

« tukijalat on nostettu yloés ja sokkanaula on
paikallaan

AN L2 ET T T—

JAAHDYTYSVEDEN SAATAMINEN

Laikan suojuksessa olevan venttiilin avulla voidaan
veden virtausta saatda leikattavan materiaalin
mukaan. Tehokas jaahdytysjarjestelma pitaa laikan
aina markana.

5. Verkkoliitanta 7. Leikkaaminen 90°:n kulmassa

Kone on liitettava verkkovirtaan jaanndsvirran
katkaisijan avulla (RCCB) ja luokkaan Il kuuluvan C HUOM ! |

eristysmuuntajan avulla, jonka tekniset tiedot ovat
seuraavat:

VIP-leikkuri soveltuu monipuolisuutensa ansiosta
erilaisiin leikkaustéihin.
87
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Vie laikka 0°-asentoon kulmansaaténuppien avulla.
(Kuva 7).

Aseta leikattava kappale tyopoydalle ja varmista,
ettd se nojaa hyvin laatanpysaytinta vasten.
Tukikappaletta voi tarvittaessa kayttaa lisdapuna.

[A HUOM ! \

TYOTASOLLE ASETETTU VIVOTIN AUTTAA

AINOASTAAN SUORAKULMAISISSA LEIKKAUKSISSA.

Jos haluat tehda viiston leikkauksen, vie laatta
tukikappaletta vasten kuvan 7 mukaisesti ja jatka
leikkuuta.

8. Leikkaaminen 45°:n kulmassa

[A HUOM ! |

Vie leikkuulaikka 45°:n kulmaan kulmansaaténuppien
avulla. (Kuva 7)
Lukitse moottorivaunu suurimpaan leikkuusyvyyteen
lukitusvivun avulla. Kuva 8 osoittaa oikean tavan
kayttaa konetta.

VIP-leikkurissa voi myds maaritella:
a- leikkauspituuden leikkuusaaténuppien avulla
(Kuva 6).

b- leikkaussyvyyden lukitusvivun avulla (Kuva 8)
c- suoran leikkauksen mitan tukikappaleen ja

tybpoydalle asetetun viivoittimen avulla
(Kuva 6)
d- leikkaussaadon mukana toimitettavan

osoittimen tai liukukiskolle asetetun viivoittimen
avulla.

Erikoistoita varten leikkauskulma voidaan saataa
miksi tahansa valilla 0° - 45°, kuten leikkurin sivuun
on merkitty (Kuva 9).

VARMISTA AINA ENNEN TYON ALOITTAMISTA,
ETTA LEIKATTAVA LAATTA NOJAA HYVIN
LAATANPYSAYTINTA VASTEN.

9. Huolto

ANV ANCIT-TT—

TIMANTTITERAN IRROTUS

Ruuvaa levyn kannen nupit ja lukkomutteri irti
ja poista se. Poista terankiinnitysmutteri 19 mm:n
ruuviavaimella ja 5 mm:n kuusiokoloavaimella.



[A HUOM ! |

TERAN KIINNITYSMUTTERISSA ON VASENNOUSUINEN
KIERRE.

Kun tera on irrotettu, puhdista kiinnityslaipat
huolellisesti ja tarkista niiden kuluneisuus.

Voitele pinnat kevyella éljylla ja jatka uuden terén
asentamista. Tarkista, ettéd pydrimissuunta on oikea
teran merkintdjen mukaisesti.

[A HUOM ! |

MOOTTORIVAUNUN SAATO
Moottorivaunussa on pystyvalyksen saatélaite. Jos
valys kasvaa liikaa, toimi seuraavasti:

1) LOysaa saatdlaitteen kiinnitysmutteri 10 mm:n
ruuviavaimella.

2) Kierrd tappia 3 mm:n kuusiokoloavaimella,
kunnes valysta ei enaa tunnu.

3) Lukitse saatolaite
kiinnitysmutterin avulla.

‘ B 3 -Ufé

takaisin  paikalleen

3 A
[ A: HUOM !
PUHDISTUS
VIP-leikkurin puhdistaminen on erittdin helppoa.
Tyopodydan sivunupit irrotetaan ja tyopoyta
puretaan. Poista tyoskentelyjadmat sivuhanan
kautta.

Puhdista tarvittaessa sumutin kuvien 13 ja 14
mukaisesti.

10. Havittdminen

Kun osat kuluvat tai koko leikkuri lopulta joutuu
hévitettdvaksi, toimi aina paikallisten lakien ja

asetusten mukaisesti.

Sahkémoottori
Alumiini AL
Teras AC
Kupari Cu
Polyamidi PA
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ja neuvoston E
direktiivin 2002/96/EY mukaan kaytosta —
poistettuja sahkolaitteita ei saa vieda
yleisille kiintean jatteen kaatopaikoille, vaan ne on

toimitettava erilliseen kerdykseen, jotta materiaalien
hyédyntédminen ja kierratys toteutuu tehokkaasti ja
ennen kaikkea jotta ne eivat aiheuta terveys- ja

2002/96/EY  mukaan  Kkaikissa

Koneen runko 08020000002803
Teras AC Euroopan parlamentin
Polyamidi PA

Pumpun runko
Polyamidi PA
Teras AC
Alumu.m AL ymparistdhaittoja.
Kupari CU  Direktiivin
Epoksimuovi sahkolaitteissa on

11. Vianetsinta

oltava erilliskeraysmerkki
(roskasaili6, jonka paalla on rasti).
Laitteen pakkaus havitetdan
lainsdadanndn maaraamalla tavalla.
Lisatietoja sahkdlaitteiden kaytdstd poistamisesta
saa kunnan viranomaisilta.

nykyisen

JATA LEIKKURIN KORJAAMINEN AMMATTITAITOISELLE HENKILOLLE.

Tédméd sédhkolaite on voimassa olevien turvaméérdysten mukainen. Korjaukset tulisi antaa
ammattilaisen tehtédvidksi ja korjauksiin kdyttdd alkuperdisid varaosia. Muunlainen menettely voi
aiheuttaa kdyttdjdlle huomattavaa vaaraa.

Vika

Kone ei toimi.

Voiteluaine ei siirry laikkaan
pumpun ollessa kaynnissa.

Moottorista tulee pahaa hajua.

Moottori kdynnistyy huonosti.

Syy

Verkkojohto on vahingoittunut tai
huonosti kiinni.

Toimenpide

Paina pistotulppa lujasti
pistorasiaan. Tarkista johdon
kunto.

Pistorasiaan ei tule virtaa.

Saadin on vahingoittunut.

Sumutinyksikkd on tukossa.

Moottoriin on paassyt vetta.

Kondensaattori on vaurioitunut.

Moottorin laakerit ovat

vahingoittuneet

Tarkistuta pistorasia.

Ota yhteys huoltoliikkeeseen
uuden hankkimiseksi.

Pura laikkasuojuksen
sisdpuolella oleva sumutin ja
puhdista siitd mahdolliset jadgmat.

Irrota verkkojohto ja ota yhteys
huoltoliikkeeseen.

Irrota verkkojohto ja ota yhteys
huoltoliikkeeseen.

Irrota verkkojohto ja ota yhteys
huoltoliikkeeseen.



JURVAOHJEET

Huom! Sahkotyokaluja kaytettdesséa tulisi aina
noudattaa seuraavia turvaohjeita tulipalojen,
sahkoiskujen ja vammojen vilttdmiseksi. Lue
seuraavat ohjeet ennen ty6kalun kayttéonottoa.
Noudata ohjeita ja talleta ne huolellisesti
mahdollista my6hempaa tarvetta varten.

SAILYTA NAMA TURVAOHJEET.

Pida tyodtila puhtaana ja siistina
- Ylimaaraiset tavarat ja ahtaus voivat osaltaan
aiheuttaa vahinkoja.

Ota huomioon tydymparisto

- Ala jata tydkaluja sateeseen.

- Ala kayta tyokaluja kosteassa tai marassa. Pida
tytila hyvin valaistuna.

- Ala kayta tyokaluja helposti syttyvien nesteiden tai
kaasujen lahella.

Suojaudu séhkoiskuilta
- Ala kosketa maadoitettuihin pintoihin.

A[g‘i paasta lapsia tai muita ulkopuolisia tyotilaan
- Alad paasta ulkopuolisia tyétilaan tai varsinkaan
anna heidan koskea tyokaluun tai jatkojohtoon.

Séilyta tyokalut turvallisessa paikassa

- Kun tyokalut eivat ole kaytdssa, ne tulisi
varastoida kuivassa, turvallisessa paikassa,
poissa lasten ulottuvilta.

Ala pakota tyokalua
- Tyokalu toimii paremmin ja turvallisemmin silla
nopeudella, jolle se on tarkoitettu.

Kdyté oikeaa tydkalua

- Ald kaytad pienitehoisia tyokaluja tai tarvikkeita
tydhon, johon vaaditaan suurteholaitteita.
Kayta tyokalua vain sellaiseen tyéhdn, mihin se on
tarkoitettu.

Pukeudu asianmukaisesti

- Ulkokayttdon suosittelemme kumikasineitéd ja
pitavia jalkineita. Pitkat hiukset tulisi suojata hyvin.
Kayta turvalaseja.

- Kayta hengityssuojainta, jos tydtilaan kertyy paljon
polya.

Késittele sdhkojohtoa oikein

- Ala koskaan kanna tydkalua sahkojohdosta tai
nykaise pistoketta irti johdosta vetaen.

- Suojaa sahkdjohto kuumuudelta, 6ljylta ja teravilta
kulmilta.

Al3 sijoita konetta epatasaiselle alustalle
- Huolehdi, ettd tydskentypaikka on aina tasainen ja
turvallinen.

Huolehdi hyvin tydkaluista
- Pida tyokalut puhtaina ja teravina, jolloin ne

toimivat paremmin ja turvallisemmin.

- Noudata huolto-ohjeita, kun vaihdat kuluneita
tarvikkeita uusiin. Tarkista tyokalujen johdot aika
ajoin ja jos ne ovat vahingoittuneet, vie
valtuutettuun huoltoliikkeeseen Kkorjattavaksi.
Tarkista myds jatkojohdot ajoittain ja vaihda
tarvittaessa uusiin. Pida kahvat ja kadensijat
kuivina, siisteind ja puhtaina dljysté ja rasvasta.

Irrota sdhkotyokalu verkkovirrasta

- Irrota aina pistoke pistorasiasta kun lopetat
kayton, aloitat huollon tai vaihdat kuluneita osia
uusiin.

Poista ruuviavain tyokalusta

- Ota tavaksi tarkistaa onko kaikki ruuvi- ja
saatdavaimet poistettu ennen kuin kaynnistat
koneen uudelleen.

Esta vahinkokdynnistykset
- Tarkista ettd kytkin on OFF-asennossa ennen kuin
tyénnat pistokkeen pistorasiaan.

Jatkojohdot ulkokédytossa

- Jos tyOkalua kaytetdan ulkona, tarvittavan
jatkojohdon on ehdottomasti oltava ulkokayttéon
tarkoitettu ja asianmukaisin merkinndin varustettu.

Pysy tarkkana B

- Tarkkaile mita teet ja kayta tervettda jarkea. Ala
tydskentele, jos huomiokykysi on jostakin syysta
tavallista alempi.

Tarkista tyokalu vahingoittuneiden osien varalta

- Tarkista etta tyokalu ja sen turvalaitteet ovat
kunnossa ja toimivat moitteettomasti.
Tarkista my6s liikkuvien osien toiminta, kiinnitys ja
eheys, oikea asennus ja kaikki muut seikat, jotka
voivat vaikuttaa tyékalun toimintaan.
Vahingoittuneet turvalaitteet ja muut osat on
annettava valtuutetun huoltoliikkeen korjattavaksi
tai vaihdettavaksi, ellei toisin mainita kaytté- ja
huolto-ohjeissa.

- Vialliset kytkimet on annettava valtuutetun
huoltoliikkeen korjattavaksi.

- Ald  kaytd tyokalua, ellei
asianmukaisesti (ON ja OFF).

kytkin  toimi

Varoitus

- Kayta oman turvallisuutesi vuoksi vain naissa
kayttdohjeissa tai vastaavissa luetteloissa
suositeltuja lisdvarusteita. Muiden tuotteiden
kayttdminen voi aiheuttaa turvallisuusriskin.

Jata laitteen korjaaminen asiantuntevan huollon

tehtavaksi

- Tama sahkolaite on voimassa olevien
turvamaaraysten mukainen. Sen korjaaminen on
ehdottomasti jatettdva asiantuntijoille, jottei
laitteen kayttajalle aiheudu vaaraa.
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Teknisk specifikation

Spanning: 230V 50Hz~

Effekt: 1000W

Tillaten funktionstyp:
AVBROTT - S6-DRIFT

30 sek. drift med belastning

30 sek. drift i tomgang

Rotationshastighet: 2800 min™'
Kondensator: 18 uF
IP-skyddsgrad: 44
Thermal kretsloppet avbrytare: 170°C

Verktyg:

DIAMANTKLINGA MED MASSIVGJUTEN KRONA
FOR VATSKARNING

Verktyg; diameter: @200 mm
Mitthal: 25,4 mm
Max skardjup:

40 mm (vid skarning i 90 graders vinkel)
40 mm (vid skarning i 45 graders vinkel)

Pump for atercirkulation av vatten: SO 230V 50/60Hz

Rekommenderad anvéndning:

KERAMIK, ENKELBRAND KERAMIK, TERRAKOTTA

OCH MARMOR (max tjocklek 20 mm)

VIP 245 VIP 260 VIP 290  VIP 2110
Vikt vid drift
31Kg 34 Kg 39 Kg 42 Kg
Max skarlangd
450 mm 600 mm 900 mm 1100 mm
Behallarens kapacitet
20L 25L 35L 40 L

1. Anvdndning

[ A VARNING ! |

Las sdkerhetsforeskrifterna noggrant innan
maskinen tas i bruk. Alla maskiner har noggrant
testats och kontrollerats innan de lamnar var
fabrik. BATTIPAV utvecklar hela tiden sina
produkter och forbehaller sig darfor réatten till att
andra modellerna. Upplysningar och
instruktioner i denna manual &r darfor
uteslutande av vagledande karaktar.

VIP ar en skarare med diamantklinga som lampar
sig val for skarning av keramiska material. Den kan
anvandas for skarning i saval 90 som 45 graders
vinkel (Jolly).

2. Sakerhetsatgarder

e Tillverkaren ansvarar inte foér anvandning av
den elektriska VIP-skararen med verktyg som
avviker fran anvisningarna eller for skarning av
material som inte har angivits i avsnittet
"REKOMMENDERAD ANVANDNING".

e VIP-verktyget ar konstruerat fér anvandning
uteslutande enligt TILLATEN FUNKTIONSTYP
i avsnittet "TEKNISK SPECIFIKATION".

e Vid skarning rekommenderas darfor att
maskinen far stanna i éverensstdmmelse med
de angivna tidsintervallerna.

e VIP &r inte konstruerad fér oavbruten drift.

[ A VARNING ! |

Folj féljande anvisningar:

¢ Lat motorn glida langsamt sa att klingan inte
fastnar.

Se till att stycket som skall skaras vilar
korrekt mot plattstopparen.

*« Kontrollera fore varje skarning att
justeringsknopparna for skarvinklarna ar
ratt atdragna.

« Efter nagra skarningar bor klingan slipas
med brynsten.




[ A VARNING ! \

ANVAND INTE DIAMANTKLINGOR AV LAG
KVALITET ELLER SOM INTE
OVERENSSTAMMER MED TILLVERKARENS
BRUKSSPECIFIKATIONER. ANVANDNING AV
KLINGOR | DALIGT SKICK FORDROJER
ARBETET MARKBART OCH KAN AVEN LEDA
TILL SKADOR PA OPERATOR OCH MASKIN.

[A:@:: WVARNING! |

ANVAND  ALLTID DEN PERSONLIGA
SKYDDSUTRUSTNINGEN FOR ATT MINSKA
RISKERNA SOM UPPSTAR UNDER
BEARBETNING. STARTA ALDRIG MASKINEN
MEDAN SKARVERKTYGET AR | RORELSE.
VANTA TILLS VERKTYGET HAR STANNAT UPP.

T/ &) varuinet

For att minska riskerna som uppstar vid
fragmentering av material &r det obligatoriskt att
ha pa sig skyddsglaségon av lamplig typ.

WANITIZET -

Kontinuerlig anvdndning av maskinen under 8
(atta) timmar leder till en bullerexponering som
overstiger 85 dB(A); det ar darfor nédvéandigt att
ha pa sig lampliga hérselkapor i enlighet med de
géllande lagbestammelserna.

TN\ W varne T

ANVAND SKARSAKRA HANDSKAR | ENLIGHET
MED STANDARDEN EN388 FOR ATT MINSKA
RISKERNA SOM UPPSTAR VID OFRIVILLIG
KONTAKT MED SKARVERKTYGET.

[ A VARNING ! \

MASKINEN FAR ENDAST ANVANDAS AV
SPECIALISERAD PERSONAL Vi
rekommenderar att utféra féljande atgarder:

e lat vagnen forflytta sig langsamt under
skdrmomentet och undvik att bromsa
klingan for hart;

¢ forsdkra dig om att delen som ska skaras ar
val placerad pa hallaren for kakel.

[ A VARNING ! |

MASKINEN AR INTE AVSEDD FOR
ANVANDNING | EN EXPLOSIONSFARLIG MILJO

3. Montering

Ta maskinen ur férpackningen med hjalp av
barhandtagen pa sidorna. Maskinen satts i
arbetslage pa foljande satt:

1) Losgor benets lasbult och res upp maskinens
bakdel (pumpdelen) med handtaget tills benet
ar helt utstrackt (bild 1).

2) Lat benet glida in i Oppningen och lyft det
samtidigt.
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maskinen

3) Gor likadant med framdelen av
(Se bild 2).
4) Satt rorstangen pa plats (Se bild 3).

Om maskinen maste demonteras utfors

ovannamnda moment i omvand ordning.

4. Transport

VIP kan latt
sidohandtagen.
Kontrollera innan maskinen transporteras att:

¢ motorsliden halls pa sin plats med hjélp av de

transporteras med hjalp av

tva justeringsknopparna som finns pa
glidskenan

* motorsliden ar helt sankt och last med hjalp av
lasspaken

* maskinen ar i 45° (Jolly) skarldage och
justeirngsknopparna  fér  skarvinkeln  ar
ordentligt atdragna

e rorstangen ar utdragen fran sin plats

¢ stodbenen ar hopsatta och lasbulten insatt.

5. Anslutning till elnatet

Maskinen  kopplas till elndtet via en
differentialbrytare eller en 11 klass
isoleringstransformator med féljande specifikation:

Differentialbrytare: In6A Id 30 mA

Transformator: 230 V 50 Hz 1500 W
oavbruten drift
VIKTIGT: For att sakerstalla att

differentialbrytaren fungerar riatt, kontrollera
den regelbundet genom att trycka pa knappen
som finns pa framsidan.

Innan maskinen ansluts till natet, se till att
spanningen ar densamma som den som &r angiven
pa maskinens typskylt.

6. Kontroll fore ibruktagandet

/N Y varame 1]

VIP AR PLANERAD FOR VATSKARNING.
Innan du borjar skara, se till att vattennivan i
behallaren motsvarar angiven niva (bild 5).

/N B varnine ]

JUSTERING AV KYLVATTNET

Med hjalp av sparrventilen som finns pa klingskyddet
ar det majligt att justera vattenmangden i férhallande
till materialet som skall skaras.

Detta sker tack vare det avancerade kylsystemet,
som ser till att klingan hela tiden ar vat.

7. Vinkelrat skarning (90°)

[ A VARNING ! |

De manga modjligheterna att justera VIP gor det
mojligt att utféra manga olika former av skarning.




Satt klingan i lage 00 med hjalp av
justeringsknopparna for skarvinkeln (bild 7). Satt
stycket som skall skaras pa arbetsbordet samtidigt
som du kontrollerar att stycket vilar korrekt mot
plattstopparen. Anvand en stddlinjal vid behov.

[ A VARNING ! |

DEN MILLIMETERINDELADE LINJALEN PA
ARBETSBORDET ANVANDS UTESLUTANDE
VID VINKELRAT SKARNING.

Vid diagonal skéarning satts arbetsstycket mot
linjalen sasom det framgar av bild 7. Utfor darefter
skarningen.

8. Skarning i 45° vinkel

[ A VARNING ! |

Satt  klingan i 45° lage med hjalp av
justeringsknopparna for skarvinkeln (bild 7). Las
motorsliden vid maximalt skardjup med hjalp av
lasspaken. Bild 8 visar det ratta sattet att anvanda
maskinen.

Dessutom gér VIP det méjligt att installa:
a- skarlangden med hjalp av justeringsknopparna
for skarning (bild 6)

b- skardjupet med hjalp av lasspaken (bild 8)
c- skarmattet med hjalp av plattstodslinjalen och
den graderade stadngen som finns pa

arbetsbordet (bild 6)

d- centreringen av skarningen med hjalp av
indikatorn och den graderade stadngen, som
finns pa glidskenan.

Vid utférandet av speciella former av skarning ar det
mdjligt att installa vilken skarvinkel som helst mellan
0-45°. Vinklarna ar angivna pa maskinens sida
(bild 9).

KONTROLLERA FORE SKARNINGEN ATT
ARBETSSTYCKET VILAR KORREKT MOT
PLATTSTOPPAREN.

9. Service

C/N\ AN varnnet

DEMONTERING AV DIAMANTKLINGAN

Skruva loss vreden och lasmuttern pa skivholjet och
ta bort den. Lossa lasmuttern pa klingan med hjalp
av en 19 mm skruvnyckel och en 5 mm
sexkantnyckel.
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[ A VARNING ! |

KLINGANS LASMUTTER AR VANSTERGANGAD.
Nar klingan har demonterats rengérs dess flansar
grundligt och slitaget kontrolleras. Ytorna smérjes
med latt olja, varefter den nya klingan monteras.
Kontrollera rotationsriktningen, som tydligt anges pa
verktyget.

[ A VARNING ! \

JUSTERING AV MOTORSLIDEN

Motorsliden &r utrustad med en justerskruv for
justering av det lodrata spelrummet. Om
spelrummet ar for stort vidtas féljande atgarder:

1) Lossa muttern som spanner fast justerskruven,
med hjalp av en 10 mm nyckel.

2) Spann fast tappen med hjélp av en 3 mm
sexkantnyckel tills spelrummet ar justerat.

3) Las justerskruven pa nytt med hjalp av
lasmuttern.

e ¥

/N Y varame 1]

RENGORING

Det ar mycket latt att rengéra VIP: Lossa
sidoknopparna och avlagsna arbetsbordet. Med
hjalp av sidoproppen téms maskinen pa
arbetsrester (bild 12).

Vid behov rengérs
13 och 14.

10. Destruktion

Om maskinen helt eller delvis skall forstoras, maste

det ske enligt gallande lag.

Elektrisk motor

Aluminium AL
Stal AC
Koppar CcuU
Polyamid PA




Stomme

Stél AC
Polyamid PA
Sankpumpar
Polyamid PA
Stél AC
Aluminium AL
Koppar CuU

Epoxharts

11. Fels6kning

08020000002803

EU:s direktiv 2002/96/EC kraver att
elektrisk och elektronisk utrustning inte
far kasseras med osorterat kommunalt
avfall utan skall insamlas separat i syfte att optimera
nivan pa kallsortering och atervinning av material
och framfér allt hindra skador fér halsa och milj6.

| enlighet med EU:s direktiv 2002/96/EC ska all
elektrisk och elektronisk utrustning vara markt med
symbolen med ett dverkryssat sopkarl.
Férpackningen av denna apparat ska kasseras
enligt de metoder som faststalls av gallande
lagstiftning.

For mer detaljerad information om kassering av
elektrisk och elektronisk utrustning kontakta lokala
myndigheter.

g

VERKTYGET SKALL REPARERAS AV KVALIFICERAD PERSONAL

Detta elektriska verktyg O6verensstimmer med sédkerhetsnormerna. Reparationer skall endast
utforas av kvalificerad personal som anvénder originalreservdelar. | annat fall kan anvédndaren

utséttas for allvarlig fara.

Fel

Maskinen fungerar inte.

Klingan smérjes inte nar pumpen
ar i funktion

Motorn avger obehaglig lukt

Det ar svart att starta motorn.

Orsak

Sladden &ar skadad eller inte
ordentligt ansluten.

Det finns ingen spanning i uttaget

Avbrytaren ar skadad.

Sprinklern ar tilltappt

Det finns vatten i motorn.

Kondensatorn ar skadad.

Motorns lager ar skadade.

Atgérd

Stickproppen pressas hart in i
uttaget. Kontrollera sladden.

Lat kontrollera uttaget.

Kontakta den lokala
servicefirman for att fa den utbytt.

Sprinklern i klingskyddet
avlagsnas och rengdrs pa
eventuella avlagringar.

Dra ut sladden och kontakta den
lokala fackhandlaren.

Dra ut sladden och kontakta den
lokala sevicefirman.

Dra ut sladden och kontakta den
lokala servicefirman.
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. .. TER

Varning! For att minska risken for eldsvada,
elektriska stotar och personskador skall
foljande sakerhetsatgarder alltid vidtas vid
anviandning av elektriska verktyg. Las och folj
dessa foreskrifter innan du boérjar anvdnda
produkten och forvara dem val!

FORVARA DESSA FORESKRIFTER VAL.

Hall ditt arbetsomrade fullstéandigt rent.
- Oordning kan framkalla olyckor.

Tank pa arbetsomgivningen

- Ladmna inte verktygen ute i regn.

- Anvand inte verktygen i fuktiga eller vata lokaler.
Hall arbetsomradet val upplyst.

- Anvand inte verktygen i narheten av lattantandliga
vatskor eller gaser.

Se upp for elektriska stotar
- Undvik kroppskontakt med jordade ytor.

Hall barnen borta!

- Lat inte obehdriga personer réra vid verktyget eller
skarvsladden. Alla bestkare skall hallas pa
avstand fran arbetsomradet.

Forvara dina verktyg pa ett tryggt stélle

- Nar verktygen inte ar i anvandning skall de
férvaras pa torra och trygga stallen utom rackhall
for barn.

Tvinga inte verktyget
- Det fungerar battre och tryggare med den
hastighet det ar avsett for.

Anvand ratt verktyg

- Anvand inte svaga verktyg eller tillbehér for
sadana arbeten som kraver kraftigare verktyg.
Anvand inte verktygen fér d&ndamal de inte ar
avsedda for.

Kla dig ratt

- Gummihandskar och skor som inte glider
rekommenderas vid arbete utomhus. Anvand
harnat om haret ar langt. Anvand skyddsglasdgon.

- Anvand ansiktsskydd om arbetet &r dammigt.

Akta ledningen

- Bér aldrig verktyget i ledningen och ryck inte i
ledningen for att dra stickproppen ur uttaget.

- Hall ledningen borta fran varme, olja och skarpa
kanter.

Ténk pa balansen
- Se till att du arbetar i en trygg stallning och haller
balansen.

Underhall verktygen omsorgsfullt

- Hall verktygen vassa och rena, sa fungerar de
battre och tryggare.

- Folj alla anvisningar om

underhall samt

instruktionerna for utbyte av slitna delar.
Kontrollera verktygsledningarna med jamna
mellanrum och lat dem repareras av en
auktoriserad fackman om de ar skadade.
Kontrollera skarvsladdarna regelbundet och byt ut
dem om de ar skadade. Hall handtagen torra, rena
och fria fran olja och smuts.

Frankoppla verktygen
- Da de inte ar i anvandning, fére service och da
tillbehdren byts ut pa grund av slitage

Avlagsna servicenycklarna fran verktyget

- Ta till vana att kontrollera att juster- och
skruvnycklarna har avlagsnats fran verktyget
innan det sétts igang.

Undvik ofrivillig start
- Forsakra dig om att avbrytaren ar avstangd nar du
satter stickproppen i uttaget.

Skarvsladdar for utomhusarbete

- Nar verktyget anvands utomhus, skall endast
sadana skarvsladdar anvandas som ar avsedda
och markta for detta andamal.

Var uppmarksam
- Se efter vad du goér. Anvand sunt fornuft. Anvand
inte verktyget om du ar trétt.

Kontrollera om delar av verktyget har skadats

- Fore fortsatt bruk av verktyget, kontrollera
eventuella skador hos  verktyget och
sakerhetsanordningarna och se till att de fungerar
ordentligt. Kontrollera de rorliga delarnas funktion
och fastsattning, om delar har gatt sénder, att de
ar ratt monterade och 6vriga omstéandigheter som
kan paverka verktygets funktion.

- Skadade sakerhetsanordningar eller andra delar
skall repareras eller bytas ut av en auktoriserad
verkstad, savida andra instruktioner inte har getts
i bruksanvisningen.

- Lat skadade avbrytare bytas ut av en auktoriserad
verkstad.

- Anvand
fungerar.

inte verktyget om avbrytaren inte

Varning

- For din personliga sakerhet anvand endast
tillbehér som rekommenderas i bruksanvisningen
eller respektive kataloger. Anvandningen av
nagon annat tillbehdr eller del an de som
rekommenderas i bruksanvisningen eller i
respektive katalog kan medféra risk for
personskada.

Lat verktygen repareras av kvalificerad personal
- Detta elverktyg 6verensstdmmer med gallande
sakerhetsbestdmmelser. Endast kvalificerade
fackman bor reparera elverktygen, annars kan
anvandaren utsattas for stor fara.



UCEL PRIRUCKY
Tato pfirucka je nedilnou soucasti stroje.
Byla vytvorena spolecnosti BATTIPAV S.R.L., aby poskytla potfebné informace tém, ktefi jsou opravnéni s nim
pracovat béhem jeho pfedpokladané zivotnosti.
Pfed kazdym pouzitim si pozorné prectéte kapitolu o bezpec¢nosti.
Kazdy stroj prosel fadou testl a pred opusténim naseho zavodu byl peclivé zkontrolovan.
Spolec¢nost BATTIPAV SRL neustale pracuje na vyvoji svych strojd; a proto si vyhrazuje prévo provadét zmény. Na
data a ilustrace v této pfiru¢ce proto nelze uplatnit Zadna prava.

INFORMACE O BEZPECNOSTI

Vyrobce odmita veskerou odpoveédnost za pouziti fezacky VIP s nastroji, které nejsou uvedeny v odstavci
,DOPORUCENE POUZITI",

% E VIETATO L'USO DI DISCHI DA LEGNO O SIMILI. NON UTILIZZARE DISCHI PER IL TAGLIO A SECCO.

Stroj VIP je vyroben tak, aby fungoval vyhradné za podminek ,POVOLENEHO TYPU PROVOZU" uvedenych v
odstavci, TECHNICKE UDAJE";

PFi Fezani nechte stroj odpocivat podle pokyn(;

Stroj VIP nebyl vytvofen pro pouziti s nepfetrzitym zatizenim.

NEPOUZ(VEJTE DIAMANTOVE KOTOUGE SPATNE KVALITY NEBO NEODPOVIDAJICI
SPECIFIKACIM PRO POUZITi DODANYM VYROBCEM. POUZITI KOTOUCU SPATNE KVALITY
BY MOHLO ZPUSOBIT SKODY OBSLUZE STROJE A STROJI, A NAVIC VELMI ZPOMALIT PRACI.
STROJ NENI URCEN K POUZIT{ VE VYBUSNEM PROSTREDI

VZDY POUZIVEJTE OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY K OMEZENI RIZIK VYPLYVAJICIiCH Z
PRACE. NIKDY NEPOUZ{VEJTE STROJ S REZACIM NASTROJEM V POHYBU, POCKEJTE, AZ
SE ZASTAVi.

Pozor! Pfi pouZivani elektrickych pfistrojii a za (i€elem prevence styku s elektrickym proudem, poranéni a
nebezpeci pozaru je nutné vzdy dodrzovat nasledujici bezpecnostni pokyny. Pfed pouzitim pfistroje si prectéte
tyto pokyny, fidte se jimi a peclivé je uschovejte!

TYTO INSTRUKCE PECLIVE USCHOVEJTE.
UdrZujte své pracovisté dobre organizované.
Neporadek na pracovisti pfinasi nebezpeci.
Berte v ivahu podminky prostiedi.
Nevystavujte pfistroj desti. « NepouZivejte pfistroj ve vihkém nebo mokrém prostfedi. Dbejte o dobré osvétleni
+ Nepouzivejte pfistroj v blizkosti hoflavych kapalin nebo plyna.
Chrairite se pred elektrickym proudem.
Zabrante styku s uzemnénymi predmeéty.
Udrzujte mimo dosah déti!
Nedovolte, aby se tfeti osoby dotykaly kabelu nebo pfistroje, udrzujte je mimo pracovni dosah.
Pristroj bezpecné ulozte.
Nepouzivané pfistroje by meély byt skladovany na suchych a bezpeénych mistech, takovym zplsobem, aby
nebyly pfistupné détem.
Pristroj nepretézujte.
Bude fungovat lépe a bezpecnéji v ramei vykonu uvedeném na Stitku.
Pouzivejte spravny pfistroj.
Nepouzivejte pristroje s nizkym vykonem ani pfislusenstvi, kterd vyZaduji vysoky vykon. Pfistroj nepouzivejte k
Uceltim a k pracim, pro které neni uréen.
Noste vhodny odév.
Pri préci venku se doporucuje pouzivat gumove rukavice a neklouzavou obuv, Dlouhé vlasy svazte do specidlni
sitky. Pouzivejte bezpecnostni bryle. +Pfi praci, pfi které se vytvaii prach, pouzijte masku.
Vyvarujte se nespravného pouZiti kabelu.
Nezvedejte pristroj za konec kabelu a nepouZivejte jej k vytazeni zastrcky ze zasuvky. « Chrarite kabel pred
vysokymi teplotami, olejem a ostrymi hranami.
Vyvarujte se nebezpecnych pozic.
Ujistéte se, Ze jste v bezpecné poloze a vzdy udrzujte rovnovahu.
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Peclivé se starejte o své nastroje.
Abyste pracovali dobfe a bezpecné, udrzujte své nastroje naostrené a Cisté. » Dodrzujte servisni pfedpisy a
pokyny pro vymeénu spotiebniho naradi. Pravidelné kontrolujte kabel a pokud je poskozen, nechte jej vyménit
u autorizovaného odbornika. Pravidelné kontrolujte prodluzovaci kabely a v pfipadé poskozeni je vyménte.
Rukojeti musi byt suché a zbavené olejd a tukd.
Vytahnéte zastrcku ze zasuvky.
NepouZivejte spotrebic pred provadénim oprav a vymeénou spotfebniho nafadi.
Nenechavejte servisni klice na zafizeni.
Pfed uvedenim zafizeni do provozu zkontrolujte, zda byly odstranény vSechny nastroje a klice pro nastavent.
Vyvarujte se ndhodnych startd.
Pri pfipojovani spotfebice k elektrické siti se ujistéte, Ze je spinac vypnuty.
Prodluzovaci kabely venku.
Venku pouzivejte pouze specialné schvalené a oznacené prodluzovaci kabely.
Davejte stale pozor.
Soustredte se na praci. Budte rozumni, nepouzivejte pfistroj, kdyz se nesoustredite.
ZkontroIUJte zda pfistroj neni poskozen.
Pred pouzitim pristroje je tfeba peclivé zkontrolovat ucinnost a dokonalou funkci bezpecnostnich zafizeni a
Casti, které jsou pripadné poskozengé. Zkontrolujte ¢innost pohyblivych soucasti, zda nejsou zablokovany, zda
se zde nevyskytuji poskozené soucasti, zda jsou vSechny dalsi soucasti spravné sestaveny a zda jsou véechny
podminky, které by mohly ovlivnit béiny provoz pfistroje, optimalni.
Bezpecnostni zafizeni nebo poskozené soucasti musi byt opraveny nebo vyménény odbornym zplsobem
v servisnim stfedisku, pokud v ndvodu k pouziti nejsou uvedeny jiné pokyny. + Poskozené spinace musi byt
vymeneény v servisnim stfedisku. » Nepouzivejte pfistroje se spinacem, ktery nelze zapnout a vypnout.
Pozor.
Z dlvodu vlastni bezpeénosti pouZivejte pouze pfislusenstvi uvedené v ndvodu k pouZiti nebo nabizené v
prislusnych katalozich. PouZitijiného pfislusenstvi nebo spotfebniho materidlu nebo material( nedoporucenych
v navodu k pouziti nebo v katalogu, mdze pro vds znamenat riziko zranéni.
Nechte nastroje opravit kvalifikovanym personalem.
Tento elektricky pfistroj odpovida platnym bezpec¢nostnim normam. Opravy smi provadét pouze kvalifikovany
personél s pouzitim originalnich ndhradnich dil{, jinak by mohlo dojit ke znaénym Skodam pro uZivatele.
Hladina hluku vydavaného strojem byla méfena v souladu s normami UNI EN12418, EN3744.
Stroj v pracovnich podminkéch vydava hluk vyssi nez 85 dB(A).
Uroven vibraci pfenasenych do systému ruka-paze byla méfena v souladu s normou UNI EN ISO 5349-1.

Stavebni fezacka VIP je specificky stroj na fezani keramiky, palené keramiky, terakoty a mramoru, do vysky 40 mm.
Vyuziva fezaci systém ndstroji s mokrym diamantem a je uréena pro personal specializovany na stavebni prace.
Obsluha se postavi ¢elem k Uzké strané stroje, v dosahu ovladact chodu a polozi materidl, ktery ma byt fezan, na
desku. Spusti stroj a pohybuje fezaci hlavou, dokud se nastroj nedotkne materialu.

REZACi NASTROJ: VODNi DIAMANTOVY KOTOUG

KONTINUALNI KORUNA: keramika, mramor, palena keramika

KOMBINACE, NASTROJE/MATERIAL K REZANI, JSOU CISTE ORIENTACNI.

PRED KAZDYM POUZITIM VZDY DODRZUJTE POKYNY K PREDPOKLADANEMU POUZITi POSKYTNUTE
VYROBCEM REZACiHO NASTROJE.

Tam, kde je to nutné, jsou na stroji umistény stitky upozornujici na nebezpeci/zakaz, pfed pouzitim si je prectéte.
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Al Povin[]ost pouzivat predepsané OOP (ochranné bryle a B2 | Nepouzivejte sektorovy kotous
sluchatka)

A2 | Pred kazdym pouzitim si pfectéte navod k pouziti B3 | Rozméry priméru nastroje

A3 | Pozor! C1 | Hladina vody v regeneracni nadrzi

B1 | Regulace fezu 45° D1 Pozor! Zablokovat vozik

Zobrazeny identifikacni Stitek je umistén pfimo na stroji. Obsahuje odkazy a vSechny informace nezbytné pro
bezpecnost provozu.

A Model stroje M Stupen IP
B Zbozi N Rok vyroby
C Vyrobni Cislo )] Max primeér nastroje
D Sitové napéti P Vnitfni primér nastroje
E Sitova frekvence Q PrisluSenstvi
F Absorbovany proud R Prislusenstvi
G Instalovany elektricky vykon S Identifikace vyrobce
H Rychlost otaceni nastroje T Identifikace vyrobce a adresa
1 Izolacni trida U Znacky/Certifikace
L Spoustéci kondenzator
PREPRAVA

Pristroj VIP se snadno prepravuje pomoci specidlnich bo¢nich rukojeti.
Pred prepravou stroje se ujistéte, ze:
+ vozik motoru je zajistén pomoci dvou regulaénich knoflikd fezani umisténych na posuvném nosniku.
+ vozik motoru je zcela spustén a zablokovan pomoci nastavitelné paky.
- stroj je v poloze 45° (jolly) a knofliky nastaveni sklonu jsou dobfe utazené.
+ opérna ty¢ trubky je vytazena z ulozeni.
B + noZicky jsou uzaviené s aktivovanym zajistovacim kolikem sloupkd.

UMISTENI
Postavte stroj na stabilni povrch.
Pro uvedeni stroje do pracovni polohy postupujte nasledovné

UJISTETE SE, ZE JE HLAVA MOTORU ZAJISTENA VE SNiZENE POLOHE POMOCI NASTAVITELNE

PAKY NA STRANE MOTORU.

ZAJISTETE, ABY BYL POSUVNY VOZiK ZABLOKOVANY POMOCi ZARAZKY VOZiKU.
Vytahnéte stroj z obalu pomoci bocnich pfepravnich rukojeti.
Pro uvedeni stroje do pracovni polohy postupujte nasledovné:

4] 1) Odstranite zajisStovaci kolik sloupkll a zvednéte zadni stranu (stranu Cerpadla) rukojeti, dokud sloupek
nebude UplIné venku.
2) Posurite sloupek v pfislu§ném otvoru a zvednéte jej.
3) Zopakujte postup pro predni ¢ast
ﬂ 4) Zasurite opérnou ty¢ trubky do pfislusného ulozeni
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V pfipadé demontaze stroje provedte operace v obraceném poradi.
KONTROLY PRED POUZITIM

STROJ VIP JE NAVRZEN VYHRADNE K PRACI S VODOU.

+ Pred zahdjenim jakéhokoli fezani zkontrolujte, zda je hladina vody v nadrzi spravna. Pfed kazdym pouzitim
zkontrolujte pfitomnost sitového napajent.

PRIPOJENI K ELEKTRICKE SITI

n STROJ MUSI BYT PRIPOJEN K ELEKTRICKE SiTI PROSTREDNICTVIM DIFERENCIALN{HO
SPINACE S NASLEDUJICiMI CHARAKTERISTIKAMI:

Diferencial In16 A 1d 30 mA
Poznamka Pro spravné pouZziti diferencialnich spinacli nesmite zapomenout na pravidelnou kontrolu jejich
uclnnostl kterou Ize provadet prislusnym tlaéitkem na predni strané samotného zafizeni.
Ujistéte se, Ze prarez vodice napajemho kabelu je dimenzovan podle spoustéciho proudu a jeho délky. Pro
kabely do délky 50 metr staci priifez 4 mm?.
Pred pfipojenim stroje do sitovych zasuvek se ujistéte, Ze napéti v siti je stejné jako napéti uvedené na typovém
Stitku stroje.
Pripojte stJroj pouze k jedné lince pomoci t¢inného zemniciho kabelu. V pfipadé pochybnosti stroj nepfipojujte

MONTAZ A DEMONTAZ KOTOUCE
Pred jakymkoli zasahem nebo nastavovanim odpojte stroj z napajeci sité.
Odsroubuijte knofliky a pojistnou matici na krytu kotouce a odstrante jej.

ﬂ Odstrarite pojistnou matici kotouc¢e pomoci 19mm klice a Sestihranného klice

samce 5 mm.
A ZAVIT POJISTNE MATICE KOTOUCE JE LEVOTOCIVY.
Namontujte kotou¢ a dejte pfitom pozor na smér otaceni jasné vyznaceny na nastroji.  « Utdhnéte kotou¢ a

namontujte zpét kryt kotouce.

A KROME KNOFLIKU VZDY ZNOVU NAMONTUJTE POJISTNOU MATICI NA KRYT KOTOUGE.

OVLADACI A RIDICI ZARIZENI

n Stroj VIP je vybaven ovladacim koleckem slozenym z:
1) TLACITKO CHODU: (ZELENA BARVA)

@ Pri stisknuti tlacitka nadoraz se stroj spusti.

2) TLACITKO NORMALNIHO ZASTAVENI: (CERVENA BARVA)

PFi stisknuti tlaCitka nadoraz se stroj zastavi.

3) ZARIZENi NA ODPOJENI OD SITE (zastr&ka):
Napdjeci bod stroje. Béhem udrzby a zédsaht odpojte zafizeni od sité a vytdhnéte zéstréku ze zafizeni.
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PROVEDENi PLOCHEHO REZU

PRED SPUSTENIM OPERACI REZANI OBSLUHA STROJE MUSI ZABEZPECIT NEJMENE 150 cm
VOLNEHO PROSTORU V OKOLI{ STROJE.

ABY BYLO MOZNE PRACOVAT BEZPECNE, NEDOVOLTE, ABY SE BEHEM OPERACI REZANi V
BLIZKOSTI STROJE VYSKYTOVALY JINE OSOBY.

PRED PROVADENIM OPERACi REZANi ZKONTROLUJTE, ZDA JE MATERIAL DOBRE UMISTENY
U ZARAZKY DESKY.

m * Umistéte kus, ktery ma byt fezan, na pracovni desku, do poZadovaného rozméruy;
m « Spustte stroj a pockejte, aZ chladici voda fezaciho kotouce vytece, upravte jeji potfebné mnozstvi
pomoci uzaviraciho ventilu vody umisténého na ochrané kotouce a provedte rezani.

PROVEDENI REZU 45°

Pred umisté hlavy motoru se ujistéte, Ze:
* stroj je vypnuty; * Fezaci nastroj neni v pohybu.

m Podle stupnice na sloupku stroje posurite hlavu motoru do polohy jolly a utdhnéte knofliky.
EE - Pomocinastavitelné paky sklopte fezaci hlavu do polohy, aby kotoug byl nékolik milimetrd pod drovni desky.
m + Polozte kus, ktery ma byt fezén, na pracovni desku a ufiznéte.

ZBYTKOVA RIZIKA

Béhem konstrukce vénovala spole¢nost BATTIPAV SRL zvlastni pozornost aspektdm, které by mohly predstavovat
rizika pro bezpecnost a zdravi pracovnikd obsluhy.
Navzdory tomu nékterd niZze popsana potencidlni rizika pfetrvavaj:

Nebezpeci elektrického proudu.
Stroj je vybaven vnitinim elektrickym systémem. PRIPOJTE STROJ K SYSTEMU VYBAVENEMU
DIFERENCNi OCHRANOU A EFEKTIVNIM UZEMNENIM.

Nebezpeci dlouhodobého vystaveni hluku.
Neustalé pouzivani stroje zplsobuje vystaveni hluku nad 85dB (A).
POVINNOST NOSIT VHODNA SLUCHATKA NA OCHRANU PROTI HLUKU.

Nebezpeci nahodného styku s pohybujicim se nastrojem.
POVINNOST POUZIVAT TEZKE OCHRANNE RUKAVICE

Nebezpeci vystaveni tlomkim materialu.
POVINNOST NOSIT OCHRANNE BRYLE.

ZA CHODU STROJE VZDY ZACHOVAVEJTE PRACOVNi POLOHU (Poz. 1 foto 10):
B&hem nakladky materialy;
B&hem rezani materialu;
B&hem zpomalovani fezaciho nastroje po zastaveni stroje.

UDRZBA
B seRizENI voziku

Vozik motoru je vybaven registrem pro nastaveni svislé vile. V pfipadé prilisSné vile ve voziku motoru

postupujte nasledovné:
1) Povolte pojistnou matici registru metrickym klicem 10 mm.

mm 2) Imbusovym kli¢em 3 mm Sroubujte kolik, dokud vili neodstranite.
3) Zablokujte opét registr pojistnou matici.
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CISTENI(

A NEMYT STROJ TRYSKAJICI VODOU POD TLAKEM.

mmm Pristroj VIP je mozZné snadno vycistit po uvolnéni pojistnych matic a odstranéni pracovni desky.
Pomoci uzavéru umisténého na dné sbérné nadrze vyprazdnéte stroj od zbytk( opracovani.
PO VYCISTENI NADRZE ZNOVU UMISTETE PRACOVNI DESKU A DODRZUJTE PRITOM ODPOVIDAJICI
VZDALENOST OD DRZAKU SLOUPKU.

16] Pravidelné gistéte stiikaci zafizeni podle pokynd.

@ V pripadé sesrotovani celého stroje nebo jeho Casti je tfeba zlikvidovat materidly v souladu s platnymi

pfedpisy.
Polyamid Ocel Hlinik Méd' Epoxidova pryskyfice
Hlavni téleso [ ) [ ) [ ]
Ponorné cerpadio o [ ] [ ) [ ] [ ]
Elektricky motor [ ] [ ] [ )

R.A.E.E. IT08020000002803
Evropska smérnice 2012/19/EU stanovi, ze elektricka zafizeni se nelikviduji v rdmci bézného komunalniho tuhého odpadu, ale musi byt
N=x | shromazdovény oddélené, aby se optimalizoval stupen vyuziti a recyklace materialQ, které je tvori, a predevsim aby se zabrénilo moznému
poskozeni zdravi a Zivotniho prostredi. V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU musi byt vSechny elektrické stroje oznaceny symbolem
mmm | pieskrinuté popelnice. Obal stroje je tfeba likvidovat v souladu s platnymi predpisy pro opétovné pouziti materiél(. Dal$i informace o spravné

likvidaci elektrického zafizeni ziskate u pfislusnych vefejnych organu.

OPRAVY NASTROJE SMI PROVADET KVALIFIKOVANY PERSONAL.

Tento elektricky nastroj spliiuje pfisluSné bezpe€nostni pfedpisy. Opravy smi provadét pouze kvalifikovany
persondl s pouzitim originalnich nahradnich dilt, jinak by to mohlo znamenat znaéné nebezpeci pro uZivatele.
Zaruka nebude kryt zavady, které nevyplyvaji z vady shody existujici v dobé nakupu nastroje, napfiklad:

* Opotfebeni materiali (s pfihlédnutim k prumerne Zivotnosti produktu).

* NedodrZeni pokyni uvedenych v této prirucce.

* Zasahy a manipulace provadéné neopravnénym personalem.

» Pouziti neoriginalnich nahradnich dila.

BATTIPAV SRL (Z.I” Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RAVENNA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com -
www.battipav.com) Prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze vyrobek:

Rady: VIP

Model zboZi: uvedeny v TABULCE 1 (pg.2)

Typ: stavebni fezacka VIP je specificky stroj na fezani keramiky, palené keramiky, terakoty a mramoru, do
vysky 40mm.

Na které se toto prohlaseni vztahuije, je v souladu s nasledujicimi smérnicemi:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Odkaz na harmonizované normy: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEl EN 61000-6-1:2007, CEI EN61000-6-
3:2007+A1:2013, CEI EN 61000-3-2:2015, CEI EN 61000-3-3:2014

Datum vyroby - sériové &islo (na obalu)
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Art. 850084_A

www.battipav.com

La riproduzione anche parziale e la divulgazione di questo documento, con qualsiasi mezzo, non sono consentite.
Eventuali infrazioni saranno perseguite nei modi e nei tempi previsti dalla legge. Edizione 2020. Con riserva di modifiche.
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